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Sposéb wytwarzania przedzy ozdobnej

1.

Przedmiotem wymnalazku jest spos'éb wytwarza-
nia przedzy ozdobnej z przeznaczeniem na wyroby
plaskie, zwlaszcza na tkaniny i dziaminy.

Znany jest spos6b wyfcwar‘zanfa przedzy ozdobnej,
polegajacy na wytworzeniu jednym ze znanych
sposob6w przedzy przeznaczonej na efekty, ktora

‘poprzez dodatkowy uklad, skladajacy sie z ramy

odwojowej oraz zaprogramowanego urzgdzenia od-
cinajgcego, wprowadza sie odcinkami o odpowied-
niej. dlugosci do- waltké6w wydajacych aparatu roz-
ciggowego przedzarki obraczowej i laczy z prze-
dzg no$ng powstajacag w ukladzie skrecajgco-nawi-
jajacym przedzarki.

Sposdéb wytwarzania przedzy ozdobnej wedlug
wynalazku polega na wprowadzeniu do przygowo-

‘wanej luznej masy surowca widknistego lub tasmy

wiokniste] elementéw zdobniczych, stanowiacych
odcinki przedzy o odpowiedniej dlugosci i gru-
bosci, a nastepnie wytworzeniu przedzy jednym
ze znanych sposobow,.

Spos6b wytwarzania wedlug wynalazku umozli-
wia otrzymanie przedzy ozdobnej o wiekszej ga-
mie efektéw zdobniczych bez potrzeby uzbrajania
przedzarek w dodatkowe urzadzenia techmiczne.

Sposob wytwarzania przedzy ozdobnej przebie-
ga nastepujgco: Wytwarza sie w zalezmosdci od za-
danego efektu zdobniczego z widkien haturalnych,
sztucznych i syntetycznych lub ich mieszanek w
znany sposéb przedze przeznaczone na elementy
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zdobnicze, wzglednie wykorzystuje sie w tym celu
cdpadki przedz. Przedze lub odpadki przedz po- -
winny posiadaé odpowiedniag grubosé niezbedng
do uzyskania zadanego efektu zdobniczego. Wy-
tworzone przedze lub odpadki przedz formuje sie
na odcinki przedzy o odpowiedniej diugosci w zna-
ny spos6b na przyklad: przez ciecie, rwanie, miaz-
dzenie, przy czym diugosé tych odcinkéw zalezy
od wybranego sposobu przedzenia przedzy ozdob-
nej oraz rozstawienia walk6w rozciggowych w
aparacie rozciggowym przedzarki. Uformowane od-
cinki przedzy stanowia elementy zdobmnicze. Na-
stepnie elementy zdobnicze wprowadza sie doluz-
nej masy surowca wioknistego w operacji poprze-
dzajacej zgrzeblenie, na przyklad przez warstwo-
wanie. Wymieszanym surowcem, zawierajacym
elementy zdobnicze, zasila sie zgrzeblarki i po
zgrzebleniu na rozciggarkach podwojno-grzebie-
niowych otrzymuje sie réwnomierng tasme ozdob-
na.

Tasme zawierajaca elementy zdobnicze mozna
rGwniez otrzymywaé¢ metoda konwenterows. Przy
stopsowaniu tej metody z przedzy majacej stano-
wi¢ element zdobmiczy wytwarza sie kabel, kté-
rym zasila sie lacznie z kablami widékien podsta-
wowych konwenter tnacy. Operacja ciecia kabla
wlokien podstawowych jest zsymchronizowana -z
operacja ciecia i wprowadzania przedzy ozdobnej
do tasmy. Ofrzymang tasme ‘ozdobng wyréwnuje
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sie nastepnie na rozciggarkach pocdwodjno-grzebie-
niowych.

Iloé¢ wprowadzcnych elementéw zdobniczych do
luznej masy surowca wiloknistego lub tasmy wiok-
nistej nie powinna byé¢ wieksza od 50% masy su-
rowea lub taémy. Najkorzystniejsza ilo$¢ wprowa-
dzonych elementoéw zdobniczych wynosi od 10%
do 30% masy surowca lub tasmy. W nastepnych
operacjach z tasmy ozdobnej wytwarza si¢ w zna-
ny sposob niedoprzed i przedze.
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Zastrzezenie patentowe
Sposéb wytwarzania przedzy ozdobnej, polega-
jacy na wytwarzaniu przedzy poprzez mieszanie
luznych wildkien oraz zgrzeblenie Ilub ciecie na
konwentorze, a nastepnie po tych operacjach roz-
cigganie i przedzenie, znamienny tym, Ze do przy-
gotowanej luznej masy surcwca wioknistego lub
tasmy wiloknistej wprowadza sie elementy zdob-
nicze, stanowiace odcinki przedzy o odpowiedniej
dlugosci i grubosci.
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