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Descrig¢Zo referente a patente
de invengZo de FRESENIUS AG,[

Alemd, industrial e comerci, |
al, com sede em Gluckenstein-i
weg 5, D-6380 Bad Homburg v.
d. H., Repiiblica Federal Ale-
m8, (inventores: Riku H. Raut
gola e Victor Krutten, resi- |
dentes na Alemanha Ocidental)
para "TORNEIRA PARA EMBALAGEM
ASSEPTICA".

DESCRICAO g

ANTECEDENTES DA INVENCAO

1. Campo da invencdo

A presente inveng3o refere-se a um sis-
tetha para a distribuig@o de uma solugdo a partir de uma embala-
gem asséptica e, em particular, a uma torneira para uma tal em-
balagem contendo solugBes para aplicagBes médicas, tais como a-

|para ter acesso ao liquido acondicionado. Quando o liquido a-
* lcondicionado for um produto alimentar, tais como produtos ldc-

|tiva e para as reivindicagBes, o termo "embalagem asséptica de;

limentag8o parentérica, por exemplo por sonda nasal.

2. DescricBo da técnica anterior

Para os fins da presente memdria descri

ve abranger a embalagem de vdrios liquidos no interior de uma
embalagem de cartZo, sendo esta do tipo que deve ser perfurada

teos ou sumos, é uma prética comum perfurar a embalagem mum lo-
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cal pré-seleccionado (que muitas vezes € enfraquecido) e aspi-:

rar o liquido atrevés de uma palhinha. Na Europa, € conhecido

o processo de proporcionar uma "torneira" que € ponteaguda pa-
ra perfurar uma parede lateral da embalagem e que tem uma pas
sagem para o liquido permitindo que o liquido seja vazado atre
'vés da torneira.

As caracteristicas dos sistemas de em-
balagem assépticos indicados tornam a sua utilizac@o desejdvel
em muitas aplicac¢Bes médicas. Por exemplo, € muitas vezes dese
jével, ou necessdrio, distribuir liquidos para uma pessoa por
um tubo nasal para fins tais como a alimentacZo parentérica,
para o fornecimento de nutrientes, para o fornecimento de medi
cag¥o, etc. A embalagem asséptica € muitas vezes apropriada pa
ra tais liquidos. Porém, embora a embalagem asséptica tenha si
do usada para certas soluc¢les médicas, foi muitas vezes usada

a pridtica de abrir as embalagens e despejar o seu conteudo pa-
ra um recipiente mais tradicional para a distribuig¢do. Em par-
te, isso tem eido devido a limitag8o das dimens@es da embala-

gem. Porém, as técnicas mais recentes da embalagem permitem a
embalagem de liquidos em maiores quantidades. Também, a tormei
ra atrds descrita no contexto dos produtos alimentares, tem o

inconveniente de nfo descarregar o liquido com um fluxo regularn
mas sim, em vez disso, descarrega o conteudo da embalagem intqg
mitentemente & medida que o ar entra no recipiente através da

torneira.

Uma torneira que se orienta para carac |
teristicas de escoamento intermitente do produto alimentar das
referidas torneiras estd descrita no pedido de patente também
pendente N2 109 230, depositado em 16 de Outubro de 1987, em
|nome de Riku H. Rautsola e intitulado "ENTERAL NUTRIENT DELIVE
RY SYSTEM". A torneira de Rautsola proporciona, entre outras
coisas, um acessdrio que tem uma ponta saliente/penetrante pa-
ra formar um orificio através da parede da caixa de cartZo/em-
balagem. Uma passagem de liquido através do acessdrio permite
uma distribui¢@o da solug8o embalada, enquanto se toma provi-

. |déncias para o fornecimento de ar para o interior da embalagem.
"0 acessdrio & mantido e posicionado na parede lateral da emba-




lagem por fios de rosca gue cooperam com o orificio através da
parede lateral da embalagem.

|
i
A torneire de Rautsola estd dependente |
!
da cooperagd@o das roscas da torneirs com a parede lateral da
embalagem e exige também uma rotag¢3io relativa significativa en

. !
tre a embalagem e o acessorio para fixagd@o e vedagdo. i

A patente francesa 857 465 de Herve re |
fere-se a uma torneira para embalagens metdlicas, cujas pare-
des tém uma rigidez relativamente elevada. Assim, esta tornei-
ra tem um disco eléstico que é empurrado para o interior de uma
abertura na parede metdlica que fol préviamente provida de uma
abertura por meio de uma ponta penetrante representada na fig.
4. Como pode ver-se a partir das fig. 5 a 7, este furo ou aber
tura na parede forma um flange amilar que se estende para den-
tro que faz pressfo contra a porg3o do referido disco eléstico
que fol empurrado para o interior da embalagem. Por outras pa-
lavras, isso significa que o material eldstico do disco nfio se
eipande no interior da passagem mas é comprimido pelo referido
flange amular para fixar e vedar a torneira conhecida, na pare
de.

Um tal tipo de torneira nZ%o € no entan
to apropriado para ser usado com embalagens assépticas.

Além disso, como pode ver-se nas fig.
1l e 2 da patente francesa, o disco eldetico compreende uma di-
mens¥o radial que é muito maior que a dimens3o radial da por-
¢¥o da haste que estd unida & ponta penetrante. Portanto, o re
ferido disco eldstico n¥o pode ser introduzido através da aber
tura na parede sem fagzer pressfo axialmente no mesmo, por exem |
plo, pelo parafuso das fig. 5 a 7 da patente francesa.

SUMARIO DA INVENCZQ

Tal como para o sistema de distribuicg8o

de Rautsola atrds descrito (cujo pedido de patente identificado
£ aqui incorporado por referéncia), a presente invengZo propor-
ciona um sistema para o fornecimento por via parentérica de uma
solugfo contida no interior de uma embalagem asséptica sem a in
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' terveng8o da fase de esvaziamento da embalagem para um recipi-
|

ente tradicional. Deste modo, a solugfo pode ser distribuida
através de um jogo de administrac®o e de um sistema de dosea-
mento de concepg¢fio conhecida e, tipicamente, por via de um tms
: bo tel como uma sonda nasal. Para isso, e em comum com a tor-
neira de Rautsola do pedido de patente incorporado, proporcio-
na-se uma torneira que possul um corpo, uma ponta de penetra-
¢80 na embalagem que se estende a partir do corpo uma passagem
para o liquido que se estende a partir da ponta e através do
corpo para distribuir liquido a partir da embalagem e uma pas-
sagem de fluido que se estende a partir da ponta através do
corpo para admitir ar de compensag#o para a embalagem. A pare-

interior da parede da embalagem. Porém, a torneira segundo a
presente invengdo utiliza um elemento cilindrico de um materi-
al eldstico, posicionado entre o corpo e a ponta penetrante,
sendo o elemento cilindrico suscept{vel de ser introduzido a-
través da parede da embalagem & frente em relacZo & ponta. O
elemento cilindrico eldstico € comprimido selectivamente, ao
longo do seu eixo cilindrico fagzendo com que o mesmo se expan-—
da no interior da embalagem contra a parede da embalagem. Des-
te modo, a parede da embalagem € encostada sem a necessidade
de uma cooperagdo do tipo de rosca entre a torneira e a parede
da embalagem e sem uma rotagfo relativa significativa entre a
torneira e a embalagem. Nume forma de realizag®o preferida se-
gundo a presente inveng3o, € necessiria uma rotag¢3o de cerca
de 90° (1/4 de volta) de uma porg¥o da torneira segundo a pre-
sente invencg3o para aplicagZo completa & parede da embalagem.

Na forma de realizagdo apresentada, a
presente invengZo utiliza uma plataforma circular, tendo a pla
taforma cames que se estendem a partir da sua superficie para
a ponta de penetragdo da torneira na embalagem. Uma tampa que
tem uma platine que define uma sua parede de topo estad posicio
nada com a referida platina genéricamente paralela a platafor-

ma e com uma parede lateral da tampa envolvendo uma porg¢&@o do

. | corpo. Um elemento eldstico eilindrico estd colocado entre a

tampa e a ponta de penetrag®o para a compressfo selectiva ao

de da embalagem € também responsdvel por segurar a torneira no.

i
i

i
i
{




preferida epresentada estd provida com vdrias cames enquanto

'les cooperando com uma das cames diferente da plataforma. Quan:

''radas e parcialmente em corte ilustrando uma forma de realiza-
* |80 preferida da presente invengHo;

longo do seu eixo cilindrico (e expansfo no interior da embalgi
gem contra a parede da embalagem) num movimento:z da tampa afag'!
tando-se da plataforma. |

A plataforma da forma de realizagZo
gue a2 platina suporta vdrios seguidores das cames, cada um de-

do da rotag3o da plataforma e/ou da tampa em relag¥o um ao ou-
tro, as cames e os seguidores das cames estabelecem selectiva-
mente a distf@ncia entre a platina de cames e a plataforma e,

por conseguinte, o estado de compress¥o do elemento eldstico. _
Isto &, a orientag¥o angular ou de rotag®o relativa da platina |
e da plataforma estabelece a distd@ncia entre a platina e a pla
taforma e o estado de compress¥o do elemento cilindrico eldsti
co. 08 seguidores das cames podem ser formados sob a forma de
rampas, estando cada rampa provida com um prato para proporcio :
nar um estado de compress3o estdvel do elemento cilindrico e-
1éstico. i

Resumindo, em contraste com os disposi
tivos da técnica anterior, com a presente invengfo, a fixagdo
da torneira segundo a presente inven¢Zo ruma embalagem € obti-
da por compressfo do elemento cilindrico eldstico no interior
da embalagem, estando o referido elemento na sua configuragfo |
genéricamente cilindrica durante a entrada. Apenas depois do
elemento cilindrico ter sido introduzido no interior da embala
gem ele é comprimido ao longo do seu eixo cilindrico para se
expandir no interior da embalagem e aplicar~se a parede lateral
da embalagem para vedar o orificio formado pela ponta e também
para fixar a torneira da embalagem.

DESCRICAO DOS DESENHOS

As figuras dos desenhos representam:

A fig. 1, uma vista com as pegas sepa-

A fig. 2, uma vista da forma de reali-
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zag%o0 da fig. 1 segundo a linha (2-2) da fig. 1;

A fig. 3, uma porgdo de forma de real;i

zagdo da fig. 1 vista segundo a seta (3) da fig. 1; e i

A fig. 4, a cooperag8o de uma tampa se
gundo as fig. 1 a 3 com a parede de uma embalagem, ilustrada
vista no sentido da seta (3) da fig. 1.

DESCRICAO PORMENORIZADA DAS FORIIAS DE
REALIZACXO PREFERIDAS.

A fig. 1, € uma vista com as pegas se-
paradas de uma tampa segundo a presente inveng3o, incluindo um
corpo com a designag3o genérica (10), uma tampa com a designa-
¢80 genérica (11), um elemento cilindrico eldstico (12) e um
elemento de ponta de penetragBo com a designagZo genérica (13).
O corpo (10) estd fixado a um reservatdrio (14), de qualquer
maneira desejada, estando o reservatorio ligado a um tubo alon
gado (15) que se estende para um "jogo de administracHo" e a
qualquer sistema de doseamento desejado. O reservatdrio (14)
pode estar fixado ao corpo (10) por exemplo por colagem do mes
mo num colar de corpo. A acumulagdo de solugdo distribuida a
partir de uma embalagem asséptica verificar-se-4 no interior
do reservatério (14), permitindo o controlo da distribuigfo.

A tampa de penetragZo (13) inclui uma
porgdo genéricamente cdnica (16) e uma haste de estens3o (17),
estando a porg%o cdnica (16) e a haste (17) unidas uma a outra
mum ressalto de encosto (18). A porgZo cdnica (16) € truncada
ohliquamente numa superficie (19), proporcionando a superficie
(19), em conpensafo com a porg¥o cdénica (16), uma aresta de
corte para facilitar a penetragBio de uma embalagem asséptica.
Uma passagem do fluido para o ar de compensa¢fo estd represen-

ficie (19) através da ponta (13) para sair através da parede
lateral da haste (17). Uma segunda passagem para a solugdo a
distribuir esté representada por uma linha a tracejado (22) e

lestende-se de uma abertura (23) na porgH#o conica (16) da tampa
{(13) através da porg3o da haste (17). As passagens (21) e (22)
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tada pela linha a tracejado (21) e estende-se a partir da super
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cooperam com passagens no interior da porgZoc do corpo (10), o
que serd descrito mais completamente mais adiante. {

Um elemento genéricamente cilindrico e e- |
1dstico (12) tem uma configuracZo de modo a ajustar-se na por-}
¢80 de haste (17) da ponta (13) para se encostar contra o res-
salto de encosto (18). Quando da insercXo da ponta (13) atra-
vés da parede da embalagem, o orificio feito pela tampa (13) ‘
permitird que o elemento (12) se estenda através da parede da
embalagem e para o interior da embalagem. Como serd evidente a
partir da discuss8o anterior, o elemento cilindrico eldstico
(12) serd comprimido ao longo do seu eixo cilindrico de modo
tal que ele expandir-se-d no interior da embalagem para se apli
car a parede da embalagem e vedar o orificio nessa parede for-
mado pela ponta (13), bem como para segurar a tampa na embala-
gem. A solugZo no interior da embalagem serd distribuida atra-
vés da passagem (22), entrando a ponta (13) na abertura (23),
enquanto o ar de compensag8o para o interior da embalagem en-
trard na embalagen por via da passagem (21).

0 corpo (10) estd provido de uma platafor
ma (25) que possui um cubo central (26) e membros de came de
extens¥o (27). O cubo (26) tem uma abertura central (28) (ver
a fig. 2) para receber a haste (17) da ponta (13). A haste
(17) pode ser fixada no interior da abertura (28) do cubo (26)
de gualquer maneira desejada, por exemplo por colagem. Uma pri
meira passagem (29) estende-se da abertura (28) através do cor
po (10) e para o interior do reservatdorio (14) por via de um
segmento de tubo (30). A passagem (29) estd representada por
uma linha a tracejado na fig. l. Uma segunda passagem de flui-
do (31) estende-se através de um segmento de tubo (32) muma pa
rede lateral do corpo (10) e estd também representada por uma
linha a traceJjado.

A passagem (31), com a orientagfo apropri
ada da haste (17) no interior do corpo, estabelecerd uma comu-
nica¢3o hidrdulica com a passagem (21) da ponta (13), quando a

lhaste (17) da ponta (13) estiver no interior da abertura (28)
|do cubo (26). Andlogamente, a comunicag3o hidrdulica entre a

passagen (29) do corpo (10) e a passagem (22) da ponta (13) é
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testabelecida quando a haste (17) for introduzide no interior

sagen (22) e da passagem (29) e para o interior do reservatd-
rio (14) para uma solug¥o a distribuir enquanto o ar de compen
sa¢8o para o interior da embalagem & proporcionado através da
passagem (21) do corpo (10) e da passagzem (21) da ponta (13).

Como se descreveu até este ponto, o
conjunto da ponta (13) e do corpo (1C) com as suas passagens
respectivas (21/31) e (22/29) em comunicagfo, estabelece uma
torneira por meio da qual a solug¥o no interior de uma embala-
gem asséptica pode ser distribuida, com uma provis3o de ar de
compensag3o. Forém, a tormeira, como se descreveu até este pon
to, nZo é susceptivel de se fixar numa embalagen.

A fixag8o da torneira muma embalagem
é conseguida por compressio do elemento cilindrico eldstico

(12) é posicionado sobre a haste (17) e entra na embalagem
por um orificio formado pela ponta (13). Durante a entrada, o
elemento (12) estd na sua configurag®o genéricamente cilindri-
ca. Esta configura¢Zo estd ilustrada na fig. 3, que pode ser
designada por configuragg@o de penetrag@o na embalagem. Depois
da entrada na embalagem, o elemento (12) € comprimid ao longo
do seu eixo cilindrico para se expandir no interior da embala-
gem e aplicar-se & parede lateral da embalagem para vedar o o-
rificio formado pela ponta (13) e também para fixar a torneira
na embalagem. Esta configurag8o do elemento (12) estd ilustra-
da na fig. 4, representando o elemento em corte (35) a parede
da embalagem.

A compress3o do elemento (12) é obtida
por uma cooperag8@o de cames entre as cames (26) na plataforma
(25) e as superficies de came (36) no interior de uma tampa
(38). A tampa (38) inclui uma parede de topo (39), cuja super-
ficie interior serve de platina de suporte das superficies de
came (36). Numa forma de realizag8o preferida, a plataforma
::(25) é genfricamente circular, enquanto que a parede lateral
"da tampa (38) € cilindrica e estende-se pelo corpo (10) fican-

da abertura (18) do cubo (26) do corpo (1C). Assim, a passagen'
para a solug3o € estabelecida através da abertura {21), da pes’

(12) no interior da embalagem. Como atrdz se notou, o elemento '




*1
|

|
|
i

l

| te paralela & plataforma (25). As superficies de came (36) coo

il

|como se ilustra em (42). A superficie (42) pode estar provida
.lcom uma cavidade para receber a extremidade do elemento (12),

do a superficie de platina da parede de topo (38) genéricamen—;

peram, cada uma com uma came diferente das cames (27) e sZo
formadas como rampas, de modo tal que a rotag2o ou orientagZo
relativas da tampa (38) e do elemento do corpo {(10) estabele-

cem a dist@ncia entre a superficie da platina da parede de to- |
ro (39) e a plataforma (25). Isto é, a rotag®o da tampa (38), |
por exemplo, relativamente a plataforma (25) faz com que as ca
mes (27) subam pelas plataformas das superficies de came (35)
e forcem o afastamento da tampa da plataforma (25) e fique m-
ma relag@o de compressZo com o elemento (12). A compressfo do
elemento (12) ao longo do seu eixo cilindrico tem como conse-
quéncia um alargamento desse elemento muma direcgZo radial, fg}
zendo com que ele se aplique a uma parede (35) no interior de
uma embalagem em que tenha penetrado (fig. 4). Deste modo, a
torneira fica fixada na parede da embalagem enquanto o orifi-
cib através da parede é vedado.

Obviamente s3o possiveis quaisquer modi]
ficagBes e variagdes da presente invenc¢Zo, & luz dos ensinamegg
tos anteriores. Por exemplo, a parede lateral da tampa (38) fa
cilita a manipulagd@o da tampa durante o movimento de rotagZo
relativa com o corpo (10) e a sua plataforma (25). Para facili
tar esse movimento, mantendo no entanto a compacidade da tonei
ra, pode ser desejdvel dotar a parede lateral com um recorte
para acomodar o segmento de tubo (32). Este recorte estd ilus-
trado em (40) nas fig. 3 e 4. Também para controlar a entrada
para o ar de compensagfo, pode ser desejdvel proporcionar uma
tampa para o segmento de tubo (32). Uma tal tampa estd ilus-
trada em (41) na fig. 1. A tampa (41) também ajudard a manipu-
lagZo do corpo (10) durante o estabelecimento da sua orienta-
¢¥o angular relativa com a tampa (38). A tampa (41) nfo estd i
lustrada nas fig. 2 a 4. Além disso, para reduzir o atrito en-
tre a parede (35) e uma embalagem perfurada (durante a rotagZo
da tampa (38), por exemplo), pode ser desejévem proporcionar
uma superficie reduzida da area de encosto na tampa (38), tal

como se desejar. Finalmente, para prpporcionar um estado de
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’ponta (11), e meios que comprimem selectivamente os referidos

'compressfo do elemento (12) com maior estebilidade, s superfi

cies de cames (35) podem estar providas de vratos nas zones in
dicadas em (44), sendo os pratos ou rampas de Znsulo reduzido
ou porgdes 'achatadas". Deve portanto considerar-se, dentro doi
escopo das reivindicag¢fes anexas, a presente invencZo vode ser
realizada na prdtica de maneiras diferentes de descrita especi

ficamente.

REIVINDICACCEZES

- 12 -

Torneira para embalagens assépticas,ca
racterizada por compreender um corpo (10), uma ponta (13) de
penetrag@o na embalagem, que se estende do corpo (10) e que in

clui uma porg¢Zo na generalidade cdnica (16) e uma haste exten-
sa (17) ligadas entre si num ressalto (18), uma passagem de 1i
quido (22) que se estende a partir da ponta (13) e através do
corpo (10) para distribuir liquido proveniente da embalagem,

uma passagem de fluidos (21) que se estende a partir da ponta
(13) e através do corpo (10) para a admissZo de ar de constitui
¢do para a embalagem, meios para se aplicarem a parede (23) da
embalagem para fixar a torneira no interior da parede (35) da
embalagem, incluindo meios cilindricos (12) de um material e-
ldstico situado de modo a ajustar-se na haste (17) e encostar- |

-se ao ressalto (18) entre o referido corpo (10) e a referida
meios cilindricos eldsticos (12) ao longo do seu eixo cilindri

co para expandir os meios cilindricos (12) contra a referida
parede (35) no interior da referida embalagen.
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Torneira para embalagem asséptica de
acordo com a reivindicag¢Zo 1, caracterizedo per o referido cor
po (10) compreender uma plataforma (25), compreendendo os refe
ridos meios que se aplicam & embalagem ainda: uma platina si-

lindricos (12), sendo a referida platina e a plataforma (25)
genéricamente paralelas e rotativas uma em relagZo 2 outra; e
meios de came (27) e meios (36) comandados pelos meios de came
suportados pelas referidas platina e plataforma (25) numa rela
¢3o de cooperag3o mitua,sendo a dist@ncia entre a referida pla
tina e a plataforma (25) estabelecida selectivamente pela o-
rientaclo relativa em rotag8o da referida platina e da plata-
forma (25) impelindo os referidos meios eldsticos cilindricos
(12) a referida platina e a plataforma (25) uma para a outra.

- 32 -

Torneira para embalagens assépticas de
acordo com a reivindicagdo 2, caracterizado por a referida pla
taforma (25) ser genéricamente circular devido a referida pla-
tina a parede de topo (39) de uma tampa (38) e tendo a tampa
(38) uma parede lateral que se estende sobre uma porgio do re-
ferido corpo (10).

- 48 -

Torneira para embalagens assépticas de
acordo com a reivindicag3o 3, caracterizada por os referidos

'meios de came compreenderem cames miltiplas (27) estendendo-se

a partir da referida plataforma (25) no sentido da referida
platina, compreendendo os referidos meios comandados pelos
meios de came rampas (36) suportadas pela referida platina, ca

.Eda uma delas cooperando com uma das referidas cames (27) dife-

rente.
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tuada entre a referida plataforma (25) e os meics eldsticos ci
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Torneirs para embalagens assépticas de
acordo con & reivindicagdo 4, caracterizads por os referidos
meios (35) conandados pelos meios de came compreenderem ainda
unz zona de prato na qual os referidos meios cilindricos elds-
ticos (12) sZo mantidos num estado comprinido estdvel.

- 62 -

Torneira para embalagens assépticas de
acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por os referidos
meios de came compreenderem cames multiplas (27) estendendo-se
a nartir da referida plataforma (25) no sentido da referida
platina, compreendendo os referidos meios comandados pelos
meios de came rampas multiplas (36) suportadas pela referida
platina cooperando cada uma delas com uma das referidas cames
(27) diferente.
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Torneira para embalagens assépticas de
acordo com a reivindicagZo 6, caracterizada por os referidos
meios (36) comandados pelos meios de came compreenderem ainda
uma zona de prato na qual os referidos meios cilindricos elds-
ticos (12) sZ%o mantidos num estado comprimido estével.

A requerente reivindica a prioridade
do pedido norte-americano apresentado em 17 de iMaio de 1988,
sob o mimero de série 194.963.

Lisboa, 16 de Maio de 1989
0 AGENTE OFICIAL DA PROPRIEDADE IND USTRIAL
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ReSULO

"TORNEIRA PARA EIBALAGIY ASSEPTICAY

A presente invengdZo refere-se a uma
torneira para uma embalagem asséptica do tipo que contém solu-|
GCes e, em particular, solugSes para aplicagBes medicinais. Esg
te tipo tem um corpo, uma ponta gque penetra na embalagem, que
se estende a partir do corpo, uma passagem para o liquido que
se estende da ponta, através do corpo, para distribuir liquido
proveniente da embalagem e uma passagem de fluido que se esteg‘
de da ponta e através do corpo para a admiss3o de ar de constl‘
tuicdo para o interior da embalagem. Um membro cilindrico de
material eldstico estd situado entre o corpo da torneira e a
sua ponta de penetracZo e é susceptivel de ser inserido atra-
vés da parede da embalagem, atrds da ponta. O membro eldstico
¢ comprimido selectivamente ao longo do seu eixo do cilindro
para se expandir no interior da embalagem e aplicar-se a pare-
de, para vedar o orificio formado pela ponta na penetrac¢fo na
parede da embalegem e para fixar a torneira na embalagem.
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