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(57) Zusammenfassung: Eine Biirste zum Ubertrag von fliissigen oder pastosen Medien, insbesondere von dekorativen Kosme-
tika wie Mascara, besitzt einen aus Kunststoff bestehenden stabférmigen Tréger, der auf seiner AuBenseite eine Vielzahl von aus
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Zwischenrdume zwischen den Fingern ist eine Versteifungsstruktur angeordnet. Dabei ist vorgesehen, dass die Versteifungsstruktur
mehrere in Lingsrichtung des stabformigen Trégers verlaufende Langsrippen aufweist, wobei zwischen benachbarten Langsrippen
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von den Lingsrippen auf zwei entgegengesetzten Seiten abgestiitzt sind.



10

15

20

25

WO 2009/065562 PCT/EP2008/009762

Biirste zum Ubertrag von fliissigen oder pastésen Medien

Die Erfindung betrifft eine Bilirste zum Ubertrag von fliissi-
gen oder pastdsen Medien, insbesondere von dekorativen Kos-
metika wie Mascara, mit einem aus Kunststoff bestehenden
stabférmigen Trdger, der auf seiner AuRenseite eine Viel-
zahl von aus Kunststoff bestehenden, radial nach auBen
auskragenden, in gegenseitigem Abstand angeordneten Fingern
aufweist, und mit einer Versteifungsstruktur, die im Be-
reich der Zwischenrdume zwischen den Fingern angeordnet

ist.

Eine Bilirste der genannten Art ist beispielsweise aus der DE
101 30 863 Al (dort. Fig. 9) bekannt und in vielen ver-
schiedenen Anwendungsbereichen einsetzbar. Im Folgenden
soll beispielhaft von dem Auftrag von Wimperntusche, soge-
nannter Mascara ausgegangen werden, jedoch ist die Erfin-
dung darauf nicht beschrénkt und eine entsprechende Biirste
kann auch zum Auftragen anderer Kosmetika oder auch im
pharmazeutisch-medizinischen Bereich als Applikator fiir me-
dizinische Produkte, als Abstrichbiirste oder auch als Rei-
nigungsbirste eingesetzt werden. Dariiber hinaus kann eine
entsprechende Bilirste dazu dienen, Klebstoffe, Farben oder

Schuhpflegemittel aufzutragen.

Eine Bilirste des genannten Aufbaus besitzt einen stabférmi-

gen Trdger, der gerade oder auch einsinnig gekriimmt ausge-

BESTATIGUNGSKOPIE
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bildet sein kann. Der Tré&dger weist einen Besatz aus einer
Vielzahl von radial nach auBen auskragenden Fingern auf,
wobei jeder Finger an seinem unteren FuBbereich einstiickig
an den Trédger angeformt ist. Die Finger kénnen eine belie-
bige Gestalt aufweisen und werden vorzugsweise in Form ei-
nes Kreiskegels oder eines Kreiskegelstumpfes ausgestaltet,
d.h. sie verjlingen sich zu ihrem &duferen freien Ende hin.
Abseits des Fingerbesatzes besitzt der Trdger ein Griffteil
oder er kann an einem entsprechenden Griffteil angebracht
werden, an dem ein Benutzer die Biirste erfassen und wdhrend

der Handhabung halten kann.

Ublicherweise bestehen der stabférmige Trdger und die Fin-
ger aus einem relativ weichen Kunststoff, beispielsweise
einem Elastomer. Um die Steifigkeit der Biirste und insbe-
sondere des stabfdormigen Tradgers zu erhdhen, ist bei der
bekannten Bilirste vorgesehen, den stabférmigen Trager mit
einer aus einem hidrteren Kunststoff bestehenden, rohrférmi-
gen Hilse zu umgeben, die eine Vielzahl von radialen Durch-
gangsléchern aufweist, durch die sich jeweils ein Finger
hindurch erstreckt. Eine entsprechende Biirste wird herge-
stellt, indem zundchst die aussteifende Hiilse hergestellt
wird, in die dann der weiche Kunststoff unter Druck einge-
bracht wird. Der Kunststoff durchdringt die Hiilse an den
Durchgangsldéchern und bildet so nach auBen hervorstehende
Finger. Auf diese Weise ist jeder Finger in seinem FuBbe-
reich von der aussteifenden Hillse umgeben und allseitig ab-

gestiutzt.

Wenn mit der Birste ein flissiges oder past®ses Medium,
beispielsweise Mascara, aufgebracht werden soll, befindet
sich die Mascara in einem Vorratsbehdlter, der eine Ein-

fihréffnung aufweist, durch die die Bilirste in den Vorrats-
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behdlter eingefiihrt werden kann. Die Einfiihréffnung ist
durch einen flexiblen, lappenartigen Abstreifer iiberdeckt,
der dazu dienen soll, eine lbermidBige Menge von anhaftender
Mascara wdhrend des Herausziehens der Biirste aus dem Vor-
ratsbehdlter abzustreifen. Nach dem Herausziehen der Biirste
aus dem Vorratsbeh&dlter wird die Biirste in bekannter Weise
mit den Augenwimpern in kdmmender Bewegung in Kontakt ge-
bracht, wobei die Mascara auf die Augenwimpern lbertragen

wird und gleichzeitig die Augenwimpern auch gekimmt werden.

Um eine gute Kémmwirkung zu erzielen und um einen ausrei-
chenden Ubertrag der Mascara auf die Augenwimpern sicherzu-
stellen, miissen die Finger der Blirste eine ausreichende
Biegesteifigkeit aufweisen, d.h. sie diirfen wihrend der
Kamm~ und Auftragbewegung nicht ilibermdRig ausweichen. Die
dafir notwendige Biegesteifigkeit der Finger ist jedoch so
hoch, dass das Herausziehen der Biirste aus dem Vorratsbe-
hdlter und das dabei auftretende Abstreifen iliberschiissiger
Mascara erschwert ist. Wenn die Finger zur Ldsung dieses
Problems mit einer geringen Biegesteifigkeit ausgebildet
werden, lasst sich die Bilirste zwar in einfacher Weise in
den Vorratsbehdlter einfithren und aus diesem Herausziehen,
jedoch ist ein guter Auftrag der Mascara auf die Wimpern

nicht mehr gegeben, da die Finger zu leicht ausweichen.

Fir die Anwendung der Bilirste ist es vorteilhaft, wenn diese
zumindest im Bereich des Finger- oder Borstenbesatzes eine
erhdhte Nachgiebigkeit besitzt, d.h. wenn sich die Biirste
bei Belastungen, die senkrecht zu ihrer Langserstreckung
auftreten, ausreichend verformen kann, um bei Kontakt mit
einer unregelm&Big gekrimmten Oberfliche, beispielsweise im
Mundraum eines Patienten, eine Anpassung der Birstenform an

die Konturen der Oberflidche moéglich ist. Bei einer sehr
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starren Blirste, wie sie durch die rohrfdrmige Versteifungs-
hiillse gem&R der DE 101 30 863 Al gegeben ist, ist eine ent-
sprechende Anpassung nicht méglich und es besteht dariber
hinaus bei unsachgemdfer Handhabung eine erhthte Unfall-

und Verletzungsgefahr.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bilirste der
genannten Art zu schaffen, die hinsichtlich ihrer Biege-
steifigkeit und hinsichtlich der Biegesteifigkeit der Fin-

ger an unterschiedliche Handhabungsvorgidnge angepasst ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB durch eine Bilirste mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 gel®dst. Dabei ist vorgesehen,
dass die Versteifungsstruktur mehrere in Lingsrichtung des
stabfdérmigen Tragers verlaufende Lingsrippen aufweist, wo-
bei zwischen benachbarten Liéngsrippen jeweils ein Langs-
schlitz gebildet ist, und dass die Finger zumindest einen
der Langsschlitze durchdringen und in ihrem FuBbereich von
den Langsrippen auf zwei entgegengesetzten Seiten abge-

stitzt sind.

Die Erfindung geht von der Grundiiberlegung aus, die Ver-
steifungsstruktur nicht in Form einer rohrfdrmigen Hilse,
sondern nur in Form mehrerer, sich in L&ngsrichtung des
stabfdrmigen Trdgers und somit der Bilirste erstreckenden
Langsrippen auszubilden. Die Lingsrippen weisen eine we-
sentlich geringere Biegesteifigkeit als die geschlossene
rohrfdrmige Hiilse auf, so dass die Biirste insbesondere im
Bereich ihres Borsten- oder Fingerbesatzes eine erhoéhte
Verformbarkeit fir radial, d.h. senkrecht zu ihrer Lings-
erstreckung einwirkende Belastungen besitzt. Auf diese Wei-
se passt sich die Blirste in ihrer Form an die Oberfl&che

an, mit der die Biirste in Kontakt gebracht wird.
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Die Ladngsrippen bringen den weiteren Vorteil mit sich, dass
die Finger in ihrem Fuflbereich durch die Versteifungsstruk-
tur nicht vollstdndig umgeben sind, sondern dass die Langs-
rippen nur auf zwei entgegengesetzten Seiten, d.h. auf den
quer zur Langsrichtung der Biirste und somit in deren Um-
fangsrichtung weisenden Seiten durch die Langsrippen abge-
stitzt sind, wadhrend im FuBbereich der Finger auf den bei-
den in Langsrichtung der Blirste weisenden Seiten keine Ab-
stliitzung gegeben ist. Dies hat zur Folge, dass die Finger
fir Belastungen, die in L&ngsrichtung der Blirste ausgehen,
eine geringere Stabilitdt und somit eine hoéhere Verformbar-
keit als fir Belastungen besitzen, die senkrecht dazu, d.h.
quer zur Langserstreckung der Blirste oder in deren Umfangs-
richtung auftreten. Beim Herausziehen der Biirste aus dem
Vorratsbehdlter der Mascara werden die Finger in Langsrich-
tung des stabformigen Tradgers relativ stark verformt, da
sie in diese Richtung eine geringere Biegesteifigkeit be-
sitzen. Somit ist das Einfihren der Birste in den Vorrats-
behdlter und das Herausziehen aus diesem erleichtert. Beim
Auftragen der Mascara auf die Wimpern werden die Finger
senkrecht dazu, d.h. in Umfangsrichtung des stabférmigen
Tragers verformt, wobei sie fiir diese Belastung aufgrund
der Abstitzung in ihrem FuBbereich durch die dort angeord-

neten Langsrippen eine hdhere Biegesteifigkeit besitzen.

Die Finger koénnen jede beliebige Querschnittsform aufwei-
sen, wobel jedoch bevorzugt ist, dass sich die Finger zu
ihrem freien Ende hin verjilingen. Der Querschnitt der Finger
kann dreieckig, viereckig oder mehreckig oder auch kreis-
foérmig oder ellipsenfdérmig sein. Die Spitze der Finger kann
abgeflacht oder auch konkav oder konvex gewdlbt sein. Dar-

Uiber hinaus konnen die Finger je nach Anwendungsfall mit
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Nuten und/oder Rippen ausgeriistet sein, um das Aufnahme-
oder Abgabeverhalten fir das jeweilige Medium zu verbes-

sern.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,
dass der stabfdrmige Tr&dger und die Finger, die einstiickig
miteinander verbunden und vorzugsweise in einem einzigen
Spritzgussvorgang hergestellt sind, aus einem weichen 1.
Kunststoffmaterial und die Lingsrippen aus einem demgegen-
liber harteren 2. Kunststoffmaterial bestehen. Bei dem wei-
chen 1. Kunststoffmaterial kann es sich beispielsweise um
einen thermoplastischen Kunststoff, insbesondere ein ther-
moplastisches Elastomer (PTE) beispielsweise auf Urethanba-
sis (PTU), oder um ein Silikon handeln. Das hartere 2.
Kunststoffmaterial kann ein thermoplastischer Kunststoff,
beispielsweise Polypropylen (PP), Polyoxymethylen (POM)
oder Polyethylen (PE) oder auch ein duroplastischer Kunst-
stoff sein. Das 2. Kunststoffmaterial kann gegebenenfalls
auch durch ein anderes spritzfahiges Material, beispiels-

weise ein spritzfiahiges Metall, ersetzt werden.

Die Léngsrippen, die vorzugsweise gradlinig axial und somit
parallel zur Langsachse der Biirste verlaufen, k&nnen in
Weiterbildung der Erfindung an ihrem hinteren, einem Griff-
teil der Blirste zugewandten Ende iliber ein beispielsweise
ringférmiges Basisteil miteinander verbunden sein. Diese
Ausgestaltung ist herstellungstechnisch vorteilhaft. Von
dem Basisteil ausgehend konnen die Langsrippen in Lings-
richtung der Bilirste auskragen, d.h. auBer dem hinteren Ba-
sisteil ist keine Verbindung der Li&ngsrippen untereinander
vorgesehen. Alternativ ist es jedoch auch mdéglich, dass die
Langsrippen an ihrem vorderen, dem Griffteil der Biirste ab-

gewandten Ende ilber ein Halteteil miteinander verbunden
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sind. In diesem Fall sind die Langsrippen an ihren jeweili-
gen Enden Uber das Basisteil bzw. das Halteteil miteinander
verbunden. Alternativ zu dem vorderen Halteteil oder zu-
sdtzlich zu diesem kann vorgesehen sein, dass die Lingsrip-
pen in ihrem mittleren Bereich iiber zumindest ein vorzugs-
weise ringformiges Verbindungsteil zusdtzlich miteinander
verbunden sind. Uber die Anordnung und die Anzahl der Ver-
bindungsteile bzw. ilber die Ausgestaltung des kopfseitigen
Halteteils kann die Biegesteifigkeit der durch die Lings-
rippen gebildeten Versteifungsstruktur entsprechend den An-
wendungsgebieten der Bilirste eingestellt und angepasst wer-

den.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,
dass die Versteifungsstruktur von vier bis acht und insbe-
sondere von sechs parallel auf Abstand angeordneten, in
Langsrichtung verlaufenden Langsrippen gebildet ist, die
vorzugsweise gleichmafig iber den Umfang der Biirste ver-
teilt sind, so dass zwischen den Lingsrippen vier bis acht
und vorzugsweise sechs gleichmdBig verteilte Lingsschlitze
ausgebildet sind. In diesen L&ngsschlitzen ist jeweils eine
Reihe von auf Abstand angeordneten Fingern angeordnet, wo-
bei die Fingerreihe sich in L&ngsrichtung der Blirste und
vorzugsweise parallel zu deren Lingsachse erstreckt. Jeder
Finger einer Fingerreihe ist durch die beiden seitlich an-

liegenden L&éngsrippen im FuBbereich abgestiitzt.

In einer mdglichen Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese-
hen, dass die Langsrippen auf der AuBenseite des stabfdrmi-
gen Tréagers freiliegen. Alternativ kann vorgesehen sein,
dass die Lingsrippen auBenseitig mit einem Uberzug des 1.

Kunststoffmaterials des stabférmigen Trdgers versehen sind.
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In Abwandlung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die
Finger nur einen einzigen Langsschlitz durchdringen und in
einer einzelnen, in Langsrichtung des stabférmigen Tridgers
und somit der Biirste verlaufenden Reihe angeordnet sind,

wobei die Finger innerhalb der Reihe auf Abstand angeordnet
sind und in ihrem Fufbereich in genannter Weise auf gegenii-
berliegenden Seiten durch die Versteifungsstruktur abge-

stitzt ist.

Eine erfindungsgemdfe Bilirste wird vorzugsweise im Zwei-
Komponenten-Spritzgussverfahren hergestellt. In einem 1.
Verfahrensschritt wird die Vertsteifungsstruktur mit den
Langsrippen und gegebenenfalls dem Basisteil und/oder dem
kopfseitigen Halteteil oder dem zumindest einen Verbin-
dungsteil aus dem hdrteren 2. Kunststoffmaterial herge-
stellt. In einem anschliefenden 2. Verfahrensschritt wird
die Versteifungsstruktur innenseitig unter Ausbildung des
stabfdérmigen Tr&égers mit dem weichen 1. Kunststoffmaterial
ausgefillt und gleichzeitig werden die die Versteifungs-
struktur an den Langsschlitzen durchdringenden Finger aus-

gebildet.
Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung sind aus
der folgenden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen unter

Bezugnahme auf die Zeichnung ersichtlich. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfin-

dungsgemadfen Birste,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Birste gemdB Figur 1,

Fig. 3 eine vergroflerte Darstellung des Schnitts

III-III in Figur 2,
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eine perspektivische Ansicht der Verstei-
fungsstruktur der Bilirste vor Ausbildung der

Finger,

eine Seitenansicht der Versteifungsstruktur

gemal Figur 4,

eine vergrdBerte Darstellung des Schnitts

VI-VI in Figur 5,

einen Langsschnitt durch die Versteifungs-

struktur im Bereich der L&ngsschlitze,

einen Langsschnitt durch die Versteifungs-

struktur im Bereich der L&angsrippen,

einen Langsschnitt durch die Blirste gemaf

Figur 1 im Bereich der Lingsschlitze,

einen Langsschnitt durch die Biirste gemaB

Figur 1 im Bereich der Lingsrippen,

eine perspektivische Ansicht einer abgewan-
delten Ausgestaltung der Versteifungsstruk-

tur gemdl Figur 4,

eine Abwandlung der Versteifungsstruktur ge-

maB Figur 11,

eine perspektivische Ansicht einer alterna-
tiven Ausfihrungsform der erfindungsgemifen

Blrste,
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Fig. 14 eine Seitenansicht der Blirste gemdf Figur 13

und

Fig. 15 eine vergroRerte Darstellung des Schnitts

XV-XV in Figur 14.

Die Figuren 1 bis 3 zeigen eine erfindungsgemidfe Biirste 10
mit einem stabférmigen, geraden Trager 11 (siehe Figur 3),
der auf seiner AuBenseite einen Besatz 12 einer Vielzahl
von sich radial vom stabformigen Trdger 11 nach auBen
erstreckenden Fingern 14 trdgt, wobei die Finger 14 iiber
den Umfang des stabférmigen Tr&dgers 11 gleichmdBig verteilt
sind. Der innere stabférmige Trager 11 und die Finger 14
sind einstickig miteinander verbunden und bestehen aus ei-
nem weichen 1. Kunststoffmaterial, insbesondere einem
Elastomer. Der stabformige Trager 11 ist auBenseitig von
einer Versteifungsstruktur 16 umgeben, die mehrere in
Langsrichtung des stabfdrmigen Trdgers 11 und somit der
Blirste 10 verlaufende Langsrippen 17 aufweist, die parallel
zur Langsachse der Birste 10 und des stabférmigen Trédgers
11 ausgerichtet sind. Zwischen zwei benachbarten Langsrip-
pen 17 ist jeweils ein Langsschlitz 18 gebildet. An den
Langsschlitzen 18 durchdringen die Finger 14 die Verstei-
fungsstruktur 16, wobei in jedem Langsschlitz 18 eine ein-
zelne, in Langsrichtung des stabférmigen Trdgers 11 verlau-
fende Reihe von auf Abstand angeordneten Fingern 14 ange-
ordnet ist und wobei die Finger 14 an entgegengesetzten, in
Umfangsrichtung der Blirste weisenden Seiten in ihrem FuBRbe-

reich von den anliegenden Langsrippen 17 abgestiitzt sind.

Am vorderen Ende der Blirste ist ein stopfenartiges Kopfteil

22 ausgebildet, das vorzugsweise aus dem weichen 1. Kunst-

10
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stoffmaterial des stabférmigen Tragers 11 und der Finger 14

besteht.

Die Langsrippen 17 sind an ihrem hinteren, dem vorderen
Kopfteil 22 abgewandten Ende iber ein ringférmiges Basis-
teil 19 miteinander verbunden. Das Basisteil 19 kann mit
einem Griffteil 13, an dem ein Benutzer die Birste 10 er-
fassen kann, verbunden werden oder einstiickig mit dem

Griffteil 13 verbunden sein.

Die Versteifungsstruktur 16 ist ohne den stabférmigen Tr&-
ger und ohne die Finger in den Figuren 4 bis 8 dargestellt.
Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind das Griffteil 13
und die Versteifungsstruktur 16 als einstilickiges Kunst-
stoffteil ausgebildet, wobei sechs sich in L&ngsrichtung
der Bilrste erstreckende Langsrippen 17 vorgesehen sind, die
gleichmaBig lber den Umfang verteilt sind (siehe Figur 6)
und zwischen sich jeweils die L&ngsschlitze 18 bilden. Bei
dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die Lingsrippen
17 nur an ihrem hinteren, dem Griffteil 13 zugewandten Ende
Uber das Basisteil 19 miteinander verbunden und kragen von

diesem zum vorderen Ende der Biirste frei aus.

Das Griffteil 13 wird zusammen mit der Versteifungsstruktur
16 vorzugsweise in einem 1. Verfahrensschritt durch Spritz-
gieflen hergestellt. Der von den Langsrippen 17 im Inneren
definierte Raum wird anschliefend in einem 2. Verfahrens-
schritt mit dem weichen 1. Kunststoffmaterial ausgespritzt,
wobei das 1. Kunststoffmaterial auch die zwischen den
Langsrippen 17 gebildeten L&ngsschlitze 18 unter Ausbildung
der sich zu ihrem freien Ende verjiingenden Finger 14 durch-
dringt. Wie insbesondere in Figur 3 dargestellt ist, stiit-

zen die Langsrippen 17 jeweils die zwischen ihnen angeord-
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neten Finger 14 in deren FuBRbereich ab, wobei diese Abstiit-
zung jedoch nur auf den beiden in Umfangsrichtung der Bilirs-
te 10 angeordneten Seiten vorhanden ist, wdhrend die Finger
14 in Langsrichtung des L&ngsschlitzes 18 keine entspre-
chende Abstilitzung haben, wie es beispielsweise aus Figur 2
ersichtlich ist. Auf diese Weise besitzen die Finger 14 ei-
nerseits in Langsrichtung der Bilirste 10 und andererseits in
Umfangsrichtung der Biirste 10 unterschiedliche Biegestei-
figkeiten, wobei die Biegesteifigkeit in Umfangsrichtung
der Birste 10 aufgrund der seitlichen Abstitzung durch die

Langsrippen 17 erhoht ist.

Die Figuren 11 und 12 zeigen Weiterentwicklungen der Ver-
steifungsstruktur 16 gemaB Figur 4. Wdhrend bei der Ausge-
staltung gemdB Figur 4 die Lé&ngsrippen 17 nur an ihrem hin-
teren, dem Griffteil 13 zugewandten Ende iliber das Basisteil
19 miteinander verbunden sind, ist gemd&B Figur 11 auch am
vorderen, freien Ende der Langsrippen 17 ein ringfdrmiges
Halteteil 20 angeformt, so dass die Langsrippen 17 an ihren

beiden Enden jeweils miteinander verbunden sind.

Figur 12 zeigt eine Weiterbildung der Versteifungsstruktur
16 gemdh Figur 11, wobei zus&dtzlich zu dem vorderen ring-
férmigen Halteteil 20 auch im mittleren Bereich der L&ngs-
rippen 17 ein Verbindungsteil 21 angeformt ist, bei dem-es
sich entweder um einen Ring oder um einzelne, benachbarte
Fihrungsrippen 17 miteinander verbindende Stege handeln

kann.

Wie insbesondere die Figuren 2 und 3 zeigen, sind die Fin-
ger 14 auf dem stabfdérmigen Trdger 11 so angeordnet, dass
eine Vielzahl von Fingerkrdnzen K1, K2, K3.... gebildet

sind, die in Langsrichtung des Tr&dgers 11 und somit der
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Birste 10 mit gleichem Abstand hintereinanderliegend ange-
ordnet sind. Jeder Fingerkranz umfasst beispielsweise sechs
Finger 14 (siehe Figur 3), die jeweils in einer sich senk-
recht zur Langsrichtung des Tr&gers 11 erstreckenden Ebene
liegen und unter gleichem Winkelabstand iiber den Umfang des
Tragers 11 gleich verteilt sind. Die Anzahl der Fingerkran-
ze, die Anzahl der Finger pro Fingerkranz und die gegensei-
tige Anordnung der Finger und der Fingerkridnze sind je nach

Anwendungsfall unterschiedlich und entsprechend angepasst.

Die Figuren 13 bis 15 zeigen ein weiteres, spezielles Aus-
fihrungsbeispiel der erfindungsgemifen Biirste 10. Hierbei
sind in der Versteifungsstruktur 16 in oben genannter Weise
mehrere Langsschlitze 18 vorgesehen, von denen jedoch nur
ein einzelner Lingsschlitz 18 von einer einzelnen Reihe 15
von auf Abstand angeordneten Finger 14 durchgriffen ist.
Die Reihe 15 erstreckt sich achsparallel in L&ngsrichtung
der Bilirste 10. In bereits erl&duterter Weise ist jeder Fin-
ger 14 von der Versteifungsstruktur 16 in seinem FuBbereich
auf zwei entgegengesetzten Seiten abgestiitzt (siehe Figur
15), wédhrend auf den beiden anderen, in Langsrichtung der
Birste 10 weisenden Seiten keine entsprechende Abstiitzung
vorgesehen ist, wodurch unterschiedliche Biegesteifigkeiten
der Finger in Langsrichtung der Biirste und senkrecht dazu

erreicht sind.
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Patentanspriiche

Blirste zum Ubertrag von fliissigen oder pastdsen Medien,
insbesondere von dekorativen Kosmetika wie Mascara, mit
einem aus Kunststoff bestehenden stabférmigen Trager
(11), der auf seiner Auflenseite eine Vielzahl von aus
Kunststoff bestehenden, radial nach auBen auskragenden,
in gegenseitigem Abstand angeordneten Fingern (14) auf-
weist und mit einer Versteifungsstruktur (16), die im
Bereich der Zwischenr&dume zwischen den Fingern (14) an-
geordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstei-
fungsstruktur (16) mehrere in L&ngsrichtung des stab-
férmigen Tragers (11) verlaufende Lingsrippen (17) auf-
weist, wobei zwischen benachbarten Lingsrippen (17) je-
weils ein Langsschlitz (18) gebildet ist, und dass die
Finger (14) zumindest einen der Lingsschlitze (18)
durchdringen und in ihrem FuBbereich von den Langsrip-
pen (17) auf zweili entgegengesetzten Seiten abgestiitzt

sind.

Birste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der stabférmige Trdger (11) und die Finger (14) aus ei-
nem weichen 1. Kunststoffmaterial und die Lingsrippen
(17) aus einem demgegeniiber hidrteren 2. Kunststoffmate-

rial bestehen.
Blirste nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass

das weiche 1. Kunststoffmaterial ein thermoplastischer

Kunststoff, insbesondere ein thermoplastisches Elasto-
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mer oder ein Silikon ist.

Blirste nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,

dass das hartere 2. Kunststoffmaterial ein thermoplas-

tischer Kunststoff, insbesondere Polypropylen, Polyoxy-
methylen oder Polyethylen, oder ein duroplastischer

Kunststoff ist.

Blirste nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Langsrippen (17) an ihrem hinte-
ren, einem Griffteil (13) der Biirste (10) zugewandten
Ende an einem Basisteil (19) miteinander verbunden

sind.

Blirste nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Langsrippen (17) ausgehend von dem Basisteil (19)

in Langsrichtung auskragen.

Blirste nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Langsrippen (17) an ihrem vorde-
ren, einem Griffteil (13) der Biirste (10) abgewandten
Ende an einem Halteteil (20) miteinander verbunden

sind.

Blirste nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Langsrippen (17) in ihrem mitt-
leren Abschnitt iber zumindest einem Verbindungsteil

(21) miteinander verbunden sind.
Blirste nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Versteifungsstruktur (16) vier

bis acht parallel auf Abstand angeordnete, in Lings-
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10.

11.

12.

13.

richtung verlaufende Ldngsrippen (17) aufweist.

Birste nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Versteifungsstruktur (16) sechs parallel auf Ab-
stand angeordnete, in Ldngsrichtung verlaufende Lings-

rippen (17) aufweist.

Blirste nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Langsrippen (17) auf der Auben-

oberfldche des stabférmigen Tragers (11) freiliegen.

Blirste nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Langsrippen (17) auBenseitig mit
einem Uberzug (23) des 1. Kunststoffmaterials des stab-

férmigen Tragers (11) versehen sind.

Birste nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Finger (14) nur einen einzigen
Langsschlitz (18) durchdringen und in einer einzelnen,
in Langsrichtung des stabférmigen Tr&gers (11) verlau-

fenden Reihe (15) angeordnet sind.

16
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