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Przedmiotem wynalazku jest ulepszenie elek-
trody do zgrzewania punktowego elementéw pre-
cyzyjnych wedlug patentu Nr 52351.

Wynalazek glowny polega na tym, ze elektroda
wykonana jest jako zespot celowo skojarzonych
elementéw, dobranych tak, by robocza koncowka
elektrody, wykonana z odpornego na zuzycie me-
talu lub stopu, byla elementem wymiennym.
Elektroda wedlug patentu glownego sklada sie
z wykonanego w formie tulei, korpusu elektrody
wewnagtrz ktorego znajduje sie mocujgca tuleja
zakonczona z jednej strony szczekami, ktére opie-
raja sie stozkowag powierzchnig o krawedz otworu
wewnetrznego korpusu, a z drugiej strony zakon-
czona gwintem, za pomoca ktorego 1gczy sie z tu-
leja zakoniczong moletowanym pierScieniem oporo-
wym, wewnatrz ktorej jest umieszczony regula-
cyjny grot polaczony z tulejg za pomocg gwintu,
przy czym powierzchnia czolowa regulacyjnego
grotu styka sie z powierzchnig czolows, zamoco-
wanej w szczekach mocujgcej tulei — koncowki
roboczej.

Taka konstrukcja elektrody zapewnia mozliwosé
wymiany koncéwki roboczej oraz mozliwo$é re-
gulacji wielkoSci wysuniecia tej koncowki, ale
ogranicza zakres stosowalno$ci elektrody ze wzgle-
du na duzg ilo§¢ ciepla powstajgcg przy zgrzewa-
niu, ktéra niekorzystnie wplywa na stan precyzyj-
nych czeSci skladowych elektrody. Zjawisko to
ogranicza zakres stosowalno$ci elektrody wedlug
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patentu Nr 52351 jedynie do zgrzewania elemen-
tow precyzyjnych, niewielkich, w czasie zgrzewa-
nia ktérych powstaje niewielka ilo$é ciepla, nie
stanowigca zbyt duzZego obcigzenia cieplnego.

Wobec powyzszych faktéw w elektrodzie we-
dilug wynalazku przewidziano chlodzenie korpusu
elektrody cieczg, co pozwolilo zmniejszyé tempe-
rature elektrody, a tym samym rozszerzyé zakres
stosowania elektrody i unikngé ujemnych na-
stepstw wynikajacych ze zbyt duzego obcigzenia
cieplnego. Zastosowanie znanych i stosowanych
powszechnie sposobow chlodzenia elektrod do
zgrzewania nie jest w tym przypadku mozliwe ze
wzgledu na istotne réznice w budowie tych elek-
trod i elektrody do zgrzewania punktowego ele-
mentéw precyzyjnych wediug patentu Nr 52351.

Stosowane obecnie konstrukcje elektrod chio-
dzonych cieczg majg w monolitycznym korpusie
wykonane otwory réwnolegle do osi elektrody
i przechodzace przez jej korpus, przy czym sg one
polaczone w poblizu koncowki roboczej tak, ze
tworzag kanal przez ktéry piynie ciecz chlodzgca.
Taki system chlodzenia w przypadku elektrody
wedlug patentu Nr 52351 nie jest mozliwy do za-
stosowania ze wzgledu na konstrukcje tej elek-
trody. W zwigzku z tym zostala opracowana kon-
strukcja elektrody zapewniajgca odprowadzenie
nadmiernej iloSci ciepla i dostosowana do budowy
elektrody wedlug patentu Nr 52351.

EleRtroda wedlug wynalazku ma na zewnetrz-
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nej powierzchni korpusu wykonany rowek, ktéry
ma posta¢é dwuzwojowego rowka gwintowego,
przy czym konce obydwu zwojow w poblizu kon-
cowki roboczej polaczone sg ze sobg i w ten spo-
séb tworzg zamkniety uklad obiegu cieczy chto-
dzacej. Na korpus elektrody z wykonanym S$rubo-
wym rowkiem wciska sie nastepnie tuleje i w ten
sposéb powstaje zamkniety kanal, przez ktory ply-
nie ciecz chlodzaca. Korzystnie jest rowniez, jezeli
w rowku wykonanym na zewnetrznej powierzchni
korpusu znajduje sie cienko$cienna rurka.

Elektroda wedlug wynalazku w przykladowym
wykonaniu pokazana jest na rysunku, ktéry
przedstawia widok elektrody wedlug patentu Nr
52351 z wykonanym na zewnetrznej powierzchni
korpusu 1 §rubowym rowkiem 2, przy czym bez-
posrednio na korpusie 1 z wykonanym $rubowym
rowkiem 2 umieszczona jest tuleja 4, a do wylo-
tow powstalego tak przewodu cieczowego przymo-
cowane sg wykonane z metalowej rurki koncow-
ki, do ktérych mocuje sie przewody doprowadza-
jace i odprowadzajace ciecz chlodzgca. Tuleja 4
zabezpieczona jest przed przesunieciem nakret-
ka 5, ktéra przenosi poosiowe sily wystepujace
w trakcie zgrzewania.

Odmiang elektrody wedlug wynalazku jest elek-
troda, ktéora w $Srubowym rowku 2 wykonanym
na zewnetrznej powierzchni korpusu 1 ma umiesz-
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czong cienko$cienng rurke 3, przy czym na kor-
pus z umieszczong w rowku 2 rurka 3 wecisnieta
jest tuleja 4, ktérej zadaniem jest zabezpieczenie
rurki 3 przed uszkodzeniami.

Intensywno$§¢ chlodzenia w elektrodzie wedlug
wynalazku reguluje sie ilo§cig zwojow i wielko$-
cia powierzchni przekroju przewodu, a nastepnie '
predko$cia przeptywu strumienia cieczy chto-
dzacej.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda do zgrzewania punktowego elemens;
téow precyzyjnych wedlug patentu Nr. 52353,
posiadajagca chlodzenie ciecza, zmamienna tynﬁ
ze na zewnetrznej powierzchni korpusu (1) ma
wykonany S§rubowy rowek (2), przy czym bez-
posrednio na korpusie (1), z wykonanym S§ru-
bowym rowkiem (2) umieszczona jest tuleja (4)
a do wylotéw powstalego tak przewodu cieczo-
wego przymocowane sg, wykonane z metalowej
rurki koncéwki do ktérych mocuje sie przewo-
dy doprowadzajace i odprowadzajgce ciecz
chlodzaca.

2. Elektroda wedlug zastrz. 1 znamienna tym, Ze
w Srubowym rowku (2) wykonanym na zewne-
trznej powierzchni korpusu (1) umieszczona
jest cienkos$cienna rurka (3).
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