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DESCRIPCION
Paquete de baterias que incluye placa de conexién
Sector de la técnica

La presente divulgacion se refiere a un paquete de baterias que incluye una placa de conexion, y mas particularmente,
a un paquete de baterias que incluye una pluralidad de médulos de bateria en un disefio mas fino y que tiene una
densidad de energia mejorada.

La presente solicitud reivindica la prioridad de la solicitud de patente coreana n.° 10-2018-0118477, presentada el 4
de octubre de 2018 en la Republica de Corea.

Estado de la técnica

El uso baterias secundarias es muy adecuado para diversos productos y tienen caracteristicas eléctricas con alta
densidad de energia. La bateria secundaria se usa no solo en dispositivos electrénicos portatiles, sino también en
vehiculos eléctricos, vehiculos eléctricos hibridos, dispositivos de almacenamiento de energia y similares, impulsados
por una fuente de propulsién eléctrica.

En la actualidad, la bateria secundaria causa interés como nueva fuente de energia que mejora el respeto al medio
ambiente y la eficiencia energética, dado que se reduce significativamente el uso de combustibles fésiles y no genera
subproductos durante el uso de la energia.

Un paquete de baterias utilizado en un vehiculo eléctrico tiene una estructura en la que varios médulos de bateria,
teniendo cada uno una pluralidad de celdas de bateria, estan conectados para obtener un alto rendimiento.
Adicionalmente, cada celda de bateria es un conjunto de electrodos que incluye colectores de corriente de electrodo
positivo y negativo, un separador, un material activo, un electrolito y similares para cargarse y descargarse
repetidamente mediante una reaccion electroquimica entre los componentes. Por ejemplo, el documento
US 2015/255225 A1 divulga dicho paquete de baterias.

Ultimamente, a medida que aumenta la necesidad de una estructura de gran capacidad junto con un uso como fuente
de almacenamiento de energia, existe una demanda creciente de un paquete de baterias que tenga una estructura
multimodular, en la que se agrupan varios médulos de bateria, cada uno con una pluralidad de baterias secundarias
en serie y/o en paralelo. En este caso, hay una pluralidad de modulos de bateria dispuesta en estrecho contacto en
una direccion delantera y trasera, de modo que un gran niamero de médulos de bateria se alojan en un espacio limitado
dentro del paquete de baterias.

Adicionalmente, el paquete de baterias convencional tiene una placa metalica configurada para conectar
eléctricamente una pluralidad de moédulos de bateria entre si y para conectar eléctricamente una pluralidad de celdas
de bateria cilindricas proporcionadas en cada médulo de bateria.

Sin embargo, si una pluralidad de modulos de bateria esta dispuesta estrechamente en la direccién delantera y trasera,
debe proporcionarse un espacio separado aparte para soldar placas metalicas en una carcasa de moédulo del médulo
de bateria para conectar una placa metalica montada en un médulo de bateria a una placa metalica de otro médulo
de bateria.

Por esta razén, el modulo de bateria convencional tiene un espacio muerto que se forma en la carcasa de médulo y,
por lo tanto, tiene una limitaciéon para incluir un mayor nimero de celdas de bateria cilindricas y, por lo tanto, la
densidad de energia de la bateria se deteriora enormemente.

Objeto de la invencién
Problema técnico

La presente divulgacion esta disefiada para resolver los problemas de la técnica relacionada y, por tanto, la presente
divulgacion pretende proporcionar un paquete de baterias, que puede incluir una pluralidad de médulos de bateria con
un disefio mas fino y tener una densidad de energia mejorada.

Estos y otros objetos y ventajas de la presente divulgacion pueden entenderse a partir de la siguiente descripcion
detallada y resultaran mas evidentes a partir de las realizaciones de ejemplo de la presente divulgacion. También, se
entendera faciimente que los objetos y las ventajas de la presente divulgacion pueden realizarse por los medios
mostrados en las reivindicaciones adjuntas y combinaciones de las mismas.
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Solucion técnica

En un aspecto de la presente divulgacién, se proporciona un paquete de baterias, que comprende:

una pluralidad de médulos de bateria dispuestos en una direccidon delantera y trasera, en donde cada pluralidad
de médulos de bateria incluye:

varias celdas de bateria cilindricas dispuestas en direccion horizontal y que tienen terminales de electrodo
formados en una parte superior y una parte inferior de las mismas, respectivamente;

una carcasa de modulo que tiene una pluralidad de agujeros en los que se insertan y alojan la pluralidad de celdas
de bateria cilindricas; y

una placa de conexién que tiene una parte de cuerpo ubicada en la parte superior 0 en la parte inferior de la
pluralidad de celdas de bateria cilindricas y provista de una pluralidad de terminales de conexién respectivamente
en contacto y conexion eléctrica con el terminal de electrodo formado en una pluralidad de celdas de bateria
cilindricas, y una parte de conexion configurada para extenderse de forma sobresaliente en una direccion izquierda
0 en una direccion derecha desde la parte de cuerpo, de modo que una parte de la parte de conexién que se
extiende de forma sobresaliente se dobla hacia arriba o hacia abajo desde la parte de cuerpo, y un extremo doblado
de la parte de conexién esta en contacto y conexién con una parte de otra placa de conexién.

También, la placa de conexién puede incluir una primera placa de conexion que tiene la parte de cuerpo situada en la
parte superior de la pluralidad de celdas de bateria cilindricas y que tiene la parte de conexién que se extiende de
forma sobresaliente de la parte de cuerpo y doblada hacia abajo; y una segunda placa de conexion que tiene la parte
de cuerpo ubicada en la parte inferior de la pluralidad de celdas de bateria cilindricas y que tiene la parte de conexién
que sobresale de la parte de cuerpo y doblada hacia arriba.

Asimismo, la parte de conexién de la primera placa de conexién puede estar en contacto y conexién con la parte de
conexion de la segunda placa de conexidn proporcionada en otro médulo de bateria.

Adicionalmente, la parte de conexién de al menos una de entre la primera placa de conexion y la segunda placa de
conexion puede tener una estructura expandida que se extiende de forma sobresaliente hacia adelante, hasta un
terminal mas delantero de la carcasa de médulo o que se extiende de forma sobresaliente hacia atras, hasta un
terminal mas trasero de la carcasa de médulo.

Es mas, se puede formar una nervadura en una pared exterior de la carcasa de moédulo para extenderse de forma
sobresaliente en una direccién horizontal desde una superficie exterior de la misma.

También, la carcasa de mddulo puede incluir tubos de fijacion situados en los lados exteriores izquierdo y derecho de
la misma que tienen una estructura hueca perforada en una direccién vertical.

Es mas, el tubo de fijacion puede tener un terminal vertical que se extiende de forma sobresaliente en una direccion
vertical hasta una superficie superior o una superficie inferior de la carcasa de médulo, y la parte del cuerpo puede
tener un orificio de guia perforado en una direccidn vertical, de modo que el terminal del tubo de fijacion que sobresale
en una direccién vertical se inserta en el mismo.

También, la parte de conexidn puede situarse orientada frente a los lados exteriores izquierdo y derecho del tubo de
fijacion.

Asimismo, la carcasa de moédulo puede incluir una placa de proteccion con crestas hacia afuera desde las paredes
exteriores izquierda y derecha del mismo y que tiene forma de placa con un espesor predeterminado.

Adicionalmente, el médulo de bateria puede, ademas, incluir un elemento de proteccién al menos parcialmente
insertado y fijado en una pared exterior de la carcasa de médulo en una posicion orientada hacia la parte de conexion
y que tiene forma de placa con un espesor predeterminado.

Es mas, la parte de conexion puede tener una estructura doblada en la que un extremo de la misma esta doblado
hacia arriba o hacia abajo.

También, el paquete de baterias puede, ademas, comprender una pluralidad de otros médulos de bateria situados
encima de la pluralidad de moédulos de bateria.

Asimismo, el paquete de baterias puede, ademas, comprender una pluralidad de otros médulos de bateria situados
encima de la pluralidad de médulos de bateria, y se proporciona una barra colectora de conexién que tiene un material
conductor de electricidad para conectar eléctricamente al menos dos de la primeras placas de conexién, o al menos
dos de las segundas placa de conexion, o una primera placa de conexién y una segunda placa de conexion, incluidos
respectivamente en la pluralidad de médulos de bateria y la pluralidad de otros mddulos de bateria situados encima
de la pluralidad de médulos de bateria.

Adicionalmente, la barra colectora de conexién puede incluir una primera parte de contacto proporcionada en contacto
con una cualquiera de entre la primera placa de conexién y la segunda placa de conexién; una segunda parte de
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contacto proporcionada en contacto con la otra de entre la primera placa de conexién y la segunda placa de conexion;
y una parte de desvio que tiene ambos extremos conectados respectivamente a la primera parte de contacto y a la
segunda parte de contacto, estando la parte de desvio escalonada hacia afuera desde la primera parte de contacto y
la segunda parte de contacto.

Es mas, el paquete de baterias puede comprender, ademas, una pluralidad de médulos de bateria; una pluralidad de
otros mddulos de bateria situados encima o debajo de la pluralidad de médulos de bateria; y una tercera placa de
conexidn configurada para conectar eléctricamente la pluralidad de médulos de bateria y la pluralidad de otros médulos
de bateria situada encima o debajo de la pluralidad de modulos de bateria.

También, la tercera placa de conexién puede incluir una parte de cuerpo situada en la parte superior 0 en la parte
inferior de la pluralidad de celdas de bateria cilindricas y que tiene una pluralidad de terminales de conexion
respectivamente en contacto y conexion eléctrica con el terminal de electrodo formado en una pluralidad de celdas de
bateria cilindricas; y una segunda parte de conexion configurada para doblarse y extenderse hacia arriba o hacia abajo
desde un extremo izquierdo o derecho de la parte de cuerpo para estar en contacto y conexiéon con una parte de una
placa de conexién de otro médulo de bateria montado en un lado superior.

Asimismo, se puede formar una estructura de gancho en las paredes exteriores izquierda y derecha de la carcasa de
médulo para extenderse de forma sobresaliente hacia afuera desde las paredes exteriores de la carcasa de moédulo,
de modo que la parte de conexion de la placa de conexidn esté estrechamente fijada a la pared exterior de la carcasa
de modulo.

Adicionalmente, en otro aspecto de la presente divulgacion, también se proporciona un dispositivo electrénico que
comprende el paquete de baterias de acuerdo con la presente divulgacion.

Es mas, en otro aspecto de la presente divulgacion, también se proporciona un vehiculo que comprende el paquete
de baterias de acuerdo con la presente divulgacion.

Efectos ventajosos

De acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion, dado que el paquete de baterias de la presente divulgacion
incluye una placa de conexion que tiene una parte de cuerpo montada en la parte superior o en la parte inferior de la
carcasa de médulo y una parte de conexidn que se extiende en la direccion izquierda y derecha de la parte de cuerpo
y doblada hacia arriba o hacia abajo, a diferencia del paquete de baterias convencional, las placas de conexién pueden
estar en contacto y conexién entre si en los lados exteriores izquierdo y derecho de la carcasa de moédulo. Por
consiguiente, a diferencia de la técnica convencional, no es necesario tener que garantizar un espacio para el contacto
y la conexién entre las placas de conexion en la carcasa de médulo, permitiendo, de este modo, un médulo de bateria
mas fino. En Ultima instancia, el paquete de baterias fino puede tener una densidad de energia maximizada.

También, de acuerdo con esta realizacién de la presente divulgacion, dado que la parte de conexion de al menos una
de entre la primera placa de conexién y la segunda placa de conexion tiene la estructura expandida que se extiende
de forma sobresaliente hacia adelante, hasta el terminal mas delantero de la carcasa de médulo, o que se extiende
de forma sobresaliente hacia atras, hasta el terminal mas trasero de la carcasa de moédulo, una placa de conexion
puede estar en contacto con la otra placa de conexidn sin un elemento de conexién separado. Por consiguiente, el
coste de fabricacidn del paquete de baterias puede reducirse y el proceso de fabricacion puede simplificarse.

Asimismo, de acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion, dado que la pared exterior de la carcasa de
modulo tiene la nervadura que sobresale en direccion horizontal desde la superficie exterior de la misma, es posible
garantizar una rigidez mecanica predeterminada de la pared exterior de la carcasa de médulo y formar un espacio
vacio en la pared exterior de la carcasa de modulo, reduciendo, de este modo, el peso de la carcasa de moédulo.

También, dado que la nervadura de la presente divulgacion tiene la pared que sobresale que se extiende de forma
sobresaliente hacia afuera para soportar las partes de conexiéon de la primera placa de conexion y la segunda placa
de conexion, el proceso de soldadura entre las placas de conexidn se puede realizar faciimente. Adicionalmente, dado
que la nervadura puede formar un espacio vacio entre la pared exterior de la carcasa de médulo y las partes de
conexion de la primera placa de conexidn y la segunda placa de conexion, es posible minimizar el dafio a la carcasa
de mddulo provocado por el calor de la soldadura.

Adicionalmente, de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacién, dado que la regidn superpuesta de las
partes de conexion de la primera placa de conexién y la segunda placa de conexidn se sitian orientadas frente al lado
exterior izquierdo o el lado exterior derecho del tubo de fijacién, en concreto, dado que las partes de conexién estan
situadas lo mas lejos posible de las celdas de bateria cilindricas, se puede minimizar la cantidad de calor que se
genera durante el proceso de soldadura de la parte de conexién y se transfiere a las celdas de bateria cilindricas del
médulo de bateria. Por consiguiente, es posible evitar que el rendimiento de la celda de bateria cilindrica se deteriore
0 se produzca un incendio debido al sobrecalentamiento que puede tener lugar en el proceso de soldadura, reduciendo
eficazmente, de este modo, la tasa de defectos.
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Es mas, de acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion, dado que el elemento de proteccion se inserta y
se fija en una posicidon (parte) de la pared exterior de la carcasa de méddulo orientada hacia la parte de conexién,
cuando las partes de conexién de la primera placa de conexién y la segunda placa de conexion estan soldadas entre
si, es posible reducir la cantidad de calor, por la soldadura, que se dirige al interior de la carcasa de médulo o evitar
que la carcasa de mddulo se funda y se dafie. Como resultado, se puede minimizar el dafio al médulo de bateria
provocado por la soldadura entre las placas de conexién.

También, de acuerdo con una realizacidén de la presente divulgacion, dado que la estructura doblada se forma en el
extremo de la parte de conexion doblada hacia arriba o hacia abajo, cuando las partes de conexion de la primera placa
de conexidn y la segunda placa de conexién estan soldadas entre si, es posible reducir eficazmente la cantidad de
calor que se genera por la soldadura y que se dirige al interior de la carcasa de modulo, sin ningln elemento separado.
Por consiguiente, se puede minimizar el dafio al médulo de bateria provocado por la soldadura entre las placas de
conexion.

Descripcion de las figuras

Los dibujos adjuntos ilustran una realizacién preferida de la presente divulgacion y, junto con la divulgacién anterior,
sirven para proporcionar una mayor comprension de las caracteristicas técnicas de la presente divulgacion y, por lo
tanto, no se considera que la presente divulgacion se limite al dibujo.

La FIG. 1 es una vista en perspectiva que muestra esquematicamente un paquete de baterias de acuerdo con una
realizacion de la presente divulgacion.

La FIG. 2 es una vista frontal en perspectiva que muestra esquematicamente un médulo de bateria, que se emplea
en el paquete de baterias de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion.

La FIG. 3 es una vista posterior en perspectiva que muestra esquematicamente el médulo de bateria, que se
emplea en el paquete de baterias de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion.

La FIG. 4 es una vista en perspectiva despiezada que muestra los componentes del médulo de bateria, que se
emplea en el paquete de baterias de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion.

La FIG. 5 es una vista lateral que muestra esquematicamente el paquete de baterias de acuerdo con una
realizacion de la presente divulgacion.

La FIG. 6 es una vista lateral que muestra esquematicamente un médulo de bateria, que se emplea en el paquete
de baterias de acuerdo con otra realizacion de la presente divulgacion.

La FIG. 7 es una vista en perspectiva que muestra esquematicamente un paquete de baterias de acuerdo con otra
realizacion de la presente divulgacion.

La FIG. 8 es una vista ampliada que muestra esquematicamente una region A' del paquete de baterias de laFIG. 7.
La FIG. 9 es una vista en perspectiva que muestra esquematicamente un paquete de baterias de acuerdo con una
realizacion de la presente divulgacion.

La FIG. 10 es una vista en perspectiva que muestra esquematicamente una tercera placa de conexién de un
médulo de bateria de acuerdo con otra realizacién mas de la presente divulgacion.

La FIG. 11 es una vista lateral que muestra esquematicamente un paquete de baterias de acuerdo con otra
realizacion mas de la presente divulgacion.

LaFIG. 12 es una vista lateral que muestra esquematicamente un modulo de bateria, que se emplea en el paquete
de baterias de acuerdo con otra realizacion de la presente divulgacion.

La FIG. 13 es una vista ampliada que muestra esquematicamente una regién B' del paquete de baterias de la
FIG. 12.

Descripcion detallada de la invencién

A continuacion, se describiran en detalle las realizaciones preferidas de la presente divulgacion haciendo referencia a
los dibujos adjuntos. Antes de la descripcion, debe entenderse que los términos utilizados en la memoria descriptiva y
en las reivindicaciones adjuntas no deben interpretarse como limitados a significados generales y de diccionario, sino
que deben interpretarse basandose en los significados y conceptos correspondientes a los aspectos técnicos de la
presente divulgacién sobre la base del principio de que el inventor puede definir términos apropiadamente para una
mejor explicacion.

Por tanto, la descripcion propuesta en el presente documento es solo un ejemplo preferible con fines ilustrativos
unicamente, no pretende limitar el alcance de la presente divulgacion, por lo que debe entenderse que se podrian
realizar otras equivalencias y modificaciones a la misma sin desviarse del alcance de la divulgacion.

La FIG. 1 es una vista en perspectiva que muestra esquematicamente un paquete de baterias de acuerdo con una
realizacion de la presente divulgacion. La FIG. 2 es una vista frontal en perspectiva que muestra esquematicamente
un moédulo de bateria, que se emplea en el paquete de baterias de acuerdo con una realizacién de la presente
divulgacion. La FIG. 3 es una vista posterior en perspectiva que muestra esquematicamente el médulo de bateria, que
se emplea en el paquete de baterias de acuerdo con una realizaciéon de la presente divulgacion. También, la FIG. 4
€s una vista en perspectiva despiezada que muestra los componentes del modulo de bateria, que se emplea en el
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paquete de baterias de acuerdo con una realizacién de la presente divulgacion.

Haciendo referencia a las FIGS. 1 a 4, un paquete de baterias 1000 de acuerdo con la presente divulgacion incluye
una pluralidad de moédulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206 dispuestos en la direccion delantera y trasera.

Especificamente, el médulo de bateria 200 puede incluir una pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100, una
carcasa de mddulo 210, y una placa de conexion 220.

En el presente documento, la celda de bateria cilindrica 100 puede incluir un recipiente de bateria cilindrico 120 y un
conjunto de electrodos (no mostrado) alojado en el recipiente de bateria 120.

En el presente documento, la celda de bateria cilindrica 100 puede configurarse de modo que la bateria 120 se levanta
en la direccion vertical. También, el recipiente de bateria 120 puede incluir un material con alta conductividad eléctrica.
Por ejemplo, el recipiente de bateria 120 puede incluir aluminio o cobre.

Adicionalmente, los terminales de electrodo 111a, 111b pueden formarse en una parte superior y una parte inferior de
la bateria 120, respectivamente. Especificamente, un primer terminal de electrodo 111a se puede formar en una
superficie superior circular plana del extremo superior del recipiente de bateria 120, y un segundo terminal de electrodo
111b se puede formar en una parte inferior circular plana del extremo inferior del recipiente de bateria 120.

También, se puede recubrir un elemento de aislamiento eléctrico en una parte lateral del recipiente de bateria 120. Es
decir, dado que el recipiente de bateria 120 esta conectado eléctricamente a los electrodos del conjunto de electrodos
en el interior del mismo, por ejemplo, una pelicula aislante (no mostrada) se puede recubrir para rodear la parte lateral
del recipiente de bateria 120 para evitar que un objeto conductor no intencionado entre en contacto con el recipiente
de bateria 120 y provoque una fuga de corriente.

Adicionalmente, el conjunto de electrodos (no mostrado) se puede enrollar en una configuracion jelly-roll en un estado
en el que se interpone un separador entre un electrodo positivo y un electrodo negativo. Se puede unir una lenglieta
de electrodo positivo al electrodo positivo (no mostrada) y conectarla al primerterminal de electrodo 111a en el extremo
superior del recipiente de bateria 120. Se puede unir una lengiieta de electrodo negativo al electrodo negativo (no
mostrada) y conectarla al segundo terminal de electrodo 111b en el extremo inferior del recipiente de bateria 120.

Es mas, cuando se observa en la direccion F, la pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100 pueden disponerse en
la direccion horizontal para levantarse en la direccién vertical dentro de la carcasa de moédulo 210.

Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 4, un médulo de bateria 200 incluye 23 celdas de bateria cilindricas 100. Las
23 celdas de bateria cilindricas 100 pueden disponerse para que estén adyacentes entre si en la direccion horizontal
en un estado de pie en direccion vertical.

Es mas, el electrodo positivo de la celda de bateria cilindrica 100 puede formarse en el extremo superior de la misma,
y el electrodo negativo puede formarse en el extremo inferior de la misma.

En el presente documento, los términos que indican direcciones tales como delantero, trasero, izquierda, derecha,
superior e inferior, usados en esta memoria descriptiva, pueden variar dependiendo de la posiciéon de un observador
o de la forma de un objeto. Sin embargo, en esta memoria descriptiva, por comodidad de uso en la descripcién, las
direcciones delantera, trasera, izquierda, derecha, superior e inferior se distinguen basandose en el caso en el que se
observa desde la direccién F.

En el presente documento, la carcasa de moédulo 210 puede formarse para tener un espacio interior en el que se
insertan y alojan la pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100. Especificamente, la carcasa de médulo 210 puede
tener una pluralidad de agujeros H1 formados para rodear la superficie exterior de la celda de bateria cilindrica 100.
Es mas, la carcasa de moédulo 210 puede incluir paredes exteriores izquierda y derecha 210c¢, 210d y paredes
exteriores delantera y trasera 210a, 210b.

Adicionalmente, la carcasa de mddulo 210 puede incluir una caja superior 210A y una caja inferior 210B.

En el presente documento, la caja superior 210A puede tener un agujero H1 formado para rodear la superficie exterior
de la parte superior de la celda de bateria cilindrica 100. Es mas, la caja inferior 210B puede fijarse a la parte inferior
de la caja superior 210A y tener un agujero H1 formado para rodear la superficie exterior de la parte inferior de la celda
de bateria cilindrica 100.

Adicionalmente, se puede formar una protuberancia de acoplamiento 213 en la pared exterior frontal 210a de la
carcasa de médulo 210 para extenderse de forma sobresaliente desde la superficie exterior de la pared exterior 210a.
También, se puede formar una ranura de guia 215 hundida hacia adentro desde la superficie exterior de la pared
exterior 210b en la pared exterior trasera 210b de la carcasa de modulo 210, de modo que la protuberancia de
acoplamiento 213 se inserta en ella.
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Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 2, se pueden formar dos protuberancias de acoplamiento 213 en la pared
exterior frontal 210a de la carcasa de médulo 210. Adicionalmente, como se muestra en la FIG. 3, se pueden formar
dos ranuras de guia 215 en la pared exterior trasera 210b de la carcasa de médulo 210.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracion de la presente divulgacion, dado que la protuberancia de acoplamiento
213 de la carcasa de mddulo 210 de la presente divulgacion puede insertarse en la ranura de guia 215 de otro médulo
de bateria 200 para guiar la disposicidon de la pluralidad de mddulos de bateria 200, los médulos de bateria 200 no
solo pueden disponerse facilmente, sino que también pueden fijarse entre si sin separarse facimente.

Adicionalmente, la placa de conexion 220 puede incluir una parte de cuerpo 225 y una parte de conexion 227.
Especificamente, la parte de cuerpo 225 puede situarse en una parte superior 0 en una parte inferior de la pluralidad
de celdas de bateria cilindricas 100. Es decir, la parte de cuerpo 225 puede montarse en la parte superior o en la parte
inferior de la carcasa de mddulo 210. En este caso, se puede formar una protuberancia de guia P1 que sobresale
hacia arriba 0 hacia abajo en la parte superior o0 en la parte inferior de la carcasa de moédulo 210 para guiar una posicion
en la que se monta la parte de cuerpo 225 de la placa de conexidn 220. Adicionalmente, la placa de conexioén 220
puede tener un orificio guia H4 perforado de modo que la protuberancia de guia P1 se inserte en el mismo.

Es mas, la placa de conexion 220 puede incluir un material conductor de electricidad.

Por ejemplo, el material conductor de electricidad puede ser una aleacion de metal que incluye principalmente cobre,
niquel, aluminio, oro, plata o similares.

Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 4, el mddulo de bateria 200 puede tener dos placas de conexidén 221, 222
situadas respectivamente en la parte superiory en la parte inferior de la pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100.
Adicionalmente, se pueden formar tres orificios de guia H4 en la placa de conexion 221 que se monta en la parte
superior de la carcasa de médulo 210, y se pueden formar tres protuberancias de guia P1 en la parte superior de la
carcasa de modulo 210. Es mas, se pueden formar tres orificios de guia H4 en la placa de conexién 222 montada en
la parte inferior de la carcasa de médulo 210, y se pueden formar tres protuberancias de guia P1 (no mostradas) en
la parte inferior de la carcasa de médulo 210.

Es mas, la parte de cuerpo 225 puede incluir una pluralidad de terminales de conexidén 225¢ proporcionados en una
region parcial de la misma para estar en contacto y conexion eléctrica con los terminales de electrodo 111 de la
pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100.

Especificamente, al menos una abertura de conexion H3 perforada en la direccion vertical puede formarse en la parte
de cuerpo 225. También, el terminal de conexidén 225c¢ de la placa de conexidon 220 puede formarse para extenderse
de forma sobresaliente en una direccidn horizontal desde un lado interior del borde de la abertura de conexion H3 para
estar en contacto y conexion eléctrica con los terminales de electrodo 111 formados en la pluralidad de las celdas de
bateria cilindricas 100. Asimismo, el extremo que se extiende de forma sobresaliente del terminal de conexion 225¢
puede tener una estructura ramificada que esta dividida en dos lados con respecto a la direccidon que se extiende de
forma sobresaliente.

Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 4, 23, las aberturas de conexion H3 se pueden formar en cada una de las
dos placas de conexion 221, 222, Adicionalmente, se pueden formar 23 terminales de conexion 225c¢ respectivamente
en las 23 aberturas de conexion H3 para extenderse de forma sobresaliente en sentido horizontal desde el lado interior
del borde de las mismas. Es mas, el terminal de conexion 225¢ puede tener una estructura ramificada que esta dividida
en dos lados con respecto a la direccion que se extiende de forma sobresaliente.

Por otra parte, la parte de conexién 227 puede formarse para extenderse de forma sobresaliente en una direccion
izquierda o derecha desde la parte de cuerpo 225. También, la parte que se extiende de forma sobresaliente de la
parte de conexidén 227 puede doblarse hacia arriba o hacia abajo desde la parte de cuerpo 225. Adicionalmente, el
extremo doblado de la parte de conexidén 227 puede estar en contacto y conexidén con una parte de la otra placa de
conexién 220.

Por ejemplo, como se muestra en las FIGS. 1 a 4, se pueden formar dos partes de conexién 227 dobladas y que se
extienden hacia abajo desde los extremos izquierdo y derecho de la parte de cuerpo 225 en la placa de conexion 221
montada en la parte superior de la carcasa de médulo 210 de un moédulo de bateria 200. También, el extremo doblado
de la parte de conexién 227 puede estar en contacto y conexién con una parte de la placa de conexiéon 222 de otro
médulo de bateria 206. Es mas, se pueden formar dos partes de conexidén 227 dobladas y que se extienden hacia
arriba desde los extremos izquierdo y derecho de la parte de cuerpo 225 en la placa de conexidén 222 montada en la
parte inferior de la carcasa de mddulo 210. Adicionalmente, el extremo doblado de la parte de conexiéon 227 puede
estar en contacto y conexién con una parte de la otra placa de conexién 220.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracidn de la presente divulgacién, dado que se proporciona la placa de conexidn
220 que tiene la parte de cuerpo 225 montada en la parte superior o en la parte inferior de la carcasa de médulo 210
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y la parte de conexidn 227 se extiende en la direccion izquierda y derecha de la parte de cuerpo 225 y doblada hacia
arriba o hacia abajo, a diferencia del paquete de baterias convencional 1000, las placas de conexién 220 pueden estar
en contacto y conexién entre si en la direccién izquierda y derecha de la carcasa de médulo 210. Por consiguiente, a
diferencia de la técnica convencional, no es necesario garantizar un espacio en la direcciéon delantera y trasera para
permitir que las placas de conexién 221, 222 entren en contacto y se conecten entre si dentro de la carcasa de médulo,
implementando, de este modo, el mddulo de bateria 200 con un disefio mas fino en la direccion delantera y trasera.
En dltima instancia, la densidad de energia del paquete de baterias 1000 se puede maximizar.

Haciendo referencia a las FIGS. 1 a 4, la placa de conexion 220 puede incluir una primera placa de conexién 221 y
una segunda placa de conexion 222.

Especificamente, en la primera placa de conexidn 221, la parte de cuerpo 225 puede situarse en la parte superior de
la pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100. También, la parte de conexién 227 que se extiende de forma
sobresaliente desde la parte de cuerpo 225 puede doblarse hacia abajo. Por ejemplo, la primera placa de conexion
221 puede conectarse eléctricamente (unirse) a los terminales de electrodo 111a situados en la parte superior de la
pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100. Asimismo, la parte de conexiéon 227 de la primera placa de conexion
221 puede estar en contacto eléctrico (unirse) a la parte de conexidon 227 de la segunda placa de conexion 222
proporcionada a otro modulo de bateria 200. Adicionalmente, el terminal de conexiéon 225¢ de la primera placa de
conexién 221 puede unirse al primer terminal de electrodo 111a de la pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100
mediante soldadura por resistencia.

Es mas, en la segunda placa de conexidn 222, la parte de cuerpo 225 puede situarse en la parte inferior de la pluralidad
de celdas de bateria cilindricas 100, y la parte de conexidn 227 que se extiende de forma sobresaliente desde la parte
de cuerpo 225 puede doblarse hacia arriba. Por ejemplo, la segunda placa de conexion 222 puede estar en conexion
eléctrica (contacto) con el terminal de electrodo 111b situado en la parte inferior de la pluralidad de celdas de bateria
cilindricas 100. Asimismo, la parte de conexidn 227 de la segunda placa de conexiéon 222 puede estar en contacto
eléctrico con la parte de conexion 227 de la primera placa de conexiéon 221 proporcionada a otro mddulo de bateria
200. Adicionalmente, el terminal de conexion 225¢ de la segunda placa de conexiéon 222 puede unirse al segundo
terminal de electrodo 111b de la pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100 mediante soldadura por resistencia.

También, la parte de conexidn 227 de al menos una de entre la primera placa de conexion 221 y la segunda placa de
conexién 222 puede tener una estructura expandida 221b que se extiende de forma sobresaliente hacia adelante hasta
un terminal mas delantero de la carcasa de médulo 210. De manera alternativa, la parte de conexién 227 de al menos
una de entre la primera placa de conexién 221 y la segunda placa de conexién 222 puede tener una estructura
expandida 221b que se extiende de forma sobresaliente hacia atras hasta un terminal mas trasero de la carcasa de
mddulo 210.

Especificamente, la parte de conexidn 227 de la primera placa de conexion 221 puede tener una estructura expandida
221b que se extiende de forma sobresaliente hacia adelante hasta el terminal mas delantero de la carcasa de médulo
210. Asimismo, la parte de conexién 227 de la segunda placa de conexidn 222 puede tener una estructura expandida
(no mostrada) que se extiende de forma sobresaliente hacia atras, hasta el terminal mas trasero de la carcasa de
modulo 210.

Por ejemplo, como se muestra en las FIGS. 1y 2, el paquete de baterias 1000 puede incluir siete médulos de bateria
200. Adicionalmente, el paquete de baterias 1000 puede incluir 14 placas de conexién 220. También, las partes de
conexion de las seis primeras placas de conexiéon 221 proporcionadas en cada uno de los siete modulos de bateria
200 pueden formarse para extenderse de forma sobresaliente hacia adelante, hasta el terminal mas delantero de la
carcasa de médulo 210 para estar en contacto con las partes de conexion 227 de las seis segundas placas de conexion
222,

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracién de la presente divulgacién, dado que la parte de conexion 227 de al
menos una de entre la primera placa de conexién 221 y la segunda placa de conexidn 222 tiene la estructura expandida
221b que se extiende de forma sobresaliente hacia adelante hasta el terminal mas delantero de la carcasa de médulo
210 o que se extiende de forma sobresaliente hacia atras hasta el terminal mas trasero del carcasa de médulo 210,
una placa de conexion 221 puede estar en contacto con la otra placa de conexién 222 sin un elemento de conexion
separado. Por consiguiente, el coste de fabricacién del paquete de baterias 1000 puede reducirse y el proceso de
fabricacion puede simplificarse.

También, con referencia nuevamente a la FIG. 1, entre la pluralidad de médulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204,
205, 206 incluidos en el paquete de baterias 1000, uno cualquiera de los médulos de bateria 206 puede incluir una
barra colectora de entrada/salida externa 290. Especificamente, la barra colectora de entrada/salida externa 290
puede proporcionarse en el médulo de bateria 206 situado en el lado frontal mas externo. Es mas, la barra colectora
de entrada/salida externa 290 puede conectarse eléctricamente a la primera placa de conexion 221 del médulo de
bateria 206. Adicionalmente, la barra colectora de entrada/salida externa 290 puede doblarse hacia adelante, y a
continuacion, su extremo doblado puede doblarse nuevamente hacia arriba.
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La FIG. 5 es una vista lateral que muestra esquematicamente el paquete de baterias de acuerdo con una realizacion
de la presente divulgacion.

Haciendo referencia a las FIGS. 1 y 5, se puede formar una nervadura R1 en la pared exterior 210d de la carcasa de
médulo 210 para extenderse de forma sobresaliente en la direccidn horizontal desde una superficie exterior del mismo.
Especificamente, la nervadura R1 puede formarse en la pared exterior izquierda y derecha 210d de la carcasa de
médulo 210. También, la nervadura R1 puede tener una pared que sobresale que tiene una estructura que se extiende
en la direccion vertical y una estructura que se extiende en la direccion delantera y trasera. La pared que sobresale
puede tener una forma que se extiende de forma sobresaliente hacia afuera desde una pared exterior del hueco H1 o
una pared exterior del tubo de fijaciéon 212 situado fuera de la carcasa de médulo 210.

Asimismo, la nervadura R1 puede formarse para soportar las partes de conexiéon 227 de la primera placa de conexion
221 y de la segunda placa de conexidn 222 en una direccion exterior (la direccidn horizontal). Por ejemplo, como se
muestra en la FIG. 5, la pared que sobresale de la nervadura R1 de la carcasa de mddulo 210 del médulo de bateria
206 esta formada en una posicion orientada hacia una regién S' donde la parte de conexién 227 de la primera placa
de conexién 221 y la parte de conexidon 227 de la segunda placa de conexién 222 se superponen entre si para soportar
las partes de conexion 227 hacia afuera.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracion de la presente divulgacion, dado que la pared exterior 210d de la carcasa
de mddulo 210 tiene la nervadura R1 que se extiende de forma sobresaliente en la direccién horizontal desde la
superficie exterior de la misma, es posible garantizar una rigidez mecanica predeterminada de la pared exterior 210d
de la carcasa de modulo 210 y formar un espacio vacio en la pared exterior 210d de la carcasa de mddulo 210,
reduciendo, de este modo, el peso de la carcasa de mddulo 210. También, dado que la nervadura R1 tiene la pared
que sobresale que se extiende de forma sobresaliente hacia afuera para soportar las partes de conexiéon 227 de la
primera placa de conexiéon 221 y de la segunda placa de conexiéon 222, el proceso de soldadura se puede realizar
facilmente entre las placas de conexiéon 220. Adicionalmente, dado que la nervadura R1 puede formar un espacio
vacio entre la pared exterior 210d de la carcasa de médulo 210 y las partes de conexidén 227 de la primera placa de
conexion 221 y de la segunda placa de conexidén 222, es posible minimizar el dafio a la carcasa de médulo 210
provocado por el calor de la soldadura.

Por otra parte, con referencia nuevamente a la FIG. 2, la carcasa de mddulo 210 puede incluir un tubo de fijacién 212
que tiene una estructura hueca H5 atravesada en la direccidn vertical.

Especificamente, el tubo de fijaciébn 212 puede estar situado en los lados exteriores izquierdo y derecho,
respectivamente. Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 2, el tubo de fijacidén 212 puede estar situado en un extremo
trasero izquierdo de la carcasa de modulo 210. También, otro tubo de fijacion 212 puede estar situado en un extremo
trasero derecho de la carcasa de médulo 210.

Asimismo, el tubo de fijacidén 212 se puede usar para insertar un perno de sujeciéon (no mostrado) para fijar el médulo
de bateria 200 a un suelo o un techo en una posicién de instalacion especifica.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracion de la presente divulgacién, dado que el tubo de fijacién 212 que tiene la
estructura hueca H5 se proporciona a la carcasa de modulo 210, se puede insertar y fijar facilmente un perno de
sujecion de modo que el paquete de baterias 1000 que incluye la pluralidad de médulos de bateria 200 pueda fijarse
de manera estable a un sitio de instalacién.

Por otfra parte, haciendo referencia nuevamente a las FIGS. 2 y 3, el tubo de fijacion 212 puede tener un terminal
vertical que se extiende de forma sobresaliente en una direccion vertical respecto a la superficie superior o la superficie
inferior de la carcasa de modulo 210, respectivamente.

Adicionalmente, se pueden formar orificios de guia H2 perforados en una direccion vertical en la parte de cuerpo 225
de modo que el terminal del tubo de fijacion 212 que sobresale en una direccion vertical se inserte en ellos.

Especificamente, el terminal del tubo de fijacién 212 que sobresale hacia arriba puede tener una estructura que
sobresale hacia arriba hasta la superficie superior de la carcasa de mddulo 210. Es mas, el terminal del tubo de fijacién
212 que sobresale hacia abajo puede tener una estructura que sobresale hacia abajo hasta la superficie inferior de la
carcasa de modulo 210.

Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 2, se pueden formar dos orificios de guia H2 en la parte de cuerpo 225 de la
primera placa de conexion 221. El terminal del tubo de fijacion 212 que sobresale hacia arriba puede insertarse en
cada uno de los dos orificios guia H2. Asimismo, por ejemplo, como se muestra en la FIG. 3, se pueden formar dos
orificios de guia H2 en la parte de cuerpo 225 de la segunda placa de conexiéon 222. El terminal del tubo de fijacién
212 que sobresale hacia abajo puede insertarse en cada uno de los dos orificios guia H2.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracién de la presente divulgacion, dado que el orificio guia H2 perforado en la
direccidn vertical esta formado en la parte de cuerpo 225 de modo que el terminal del tubo de fijacién 212 que sobresale
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en una direccidn vertical se inserta en el mismo, la primera placa de conexiéon 221 y la segunda placa de conexiéon 222
pueden guiarse para, en su lugar, montarse en la parte superior o0 en la parte inferior de la carcasa de médulo 210.
Por consiguiente, los terminales de conexién 225c¢ de la primera placa de conexion 221 y de la segunda placa de
conexion 222 pueden estar dispuestos en posiciones correspondientes a los terminales de electrodo 111 de la
pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100, aumentando, de este modo, la eficiencia en la fabricacion y la
finalizacién del producto de forma mas eficaz.

Adicionalmente, con referencia nuevamente a la FIG. 5, la parte de conexion 227 puede situarse orientada frente a los
lados exteriores izquierdo y derecho del tubo de fijacion 212 situado en la pared exterior 210d. Especificamente, el
tubo de fijacion 212 proporcionado en la carcasa de modulo 210 tiene una estructura hueca H5 con un interior vacio.
Dicho de otra forma, el tubo de fijacidn 212 puede formarse adyacente a las paredes exteriores izquierda y derecha
210d de la carcasa de moédulo 210 para dar una distancia predeterminada entre las partes de conexion 227 y la
pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100 soldadas entre si para la conexion eléctrica entre la primera placa de
conexién 221 y la segunda placa de conexion 222.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracion de la presente divulgacion, dado que la region superpuesta S' de las
partes de conexion 227 de la primera placa de conexion 221 y la segunda placa de conexidn 222 se sitian orientadas
frente al lado exterior izquierdo o el lado exterior derecho del tubo de fijacién 212, se puede minimizar la cantidad de
calor que se genera durante el proceso de soldadura de la parte de conexién 227 y que se transfiere a las celdas de
bateria cilindricas 100 del médulo de bateria 200. Por consiguiente, es posible evitar que el rendimiento de la celda
de bateria cilindrica 100 se deteriore o se produzca un incendio debido al sobrecalentamiento que puede tener lugar
en el proceso de soldadura, reduciendo eficazmente, de este modo, la tasa de defectos.

La FIG. 6 es una vista lateral que muestra esquematicamente un médulo de bateria, que se emplea en el paquete de
baterias de acuerdo con otra realizacion de la presente divulgacion.

Haciendo referencia a la FIG. 6 junto con la FIG. 5, en un modulo de bateria 200B de acuerdo con otra realizacion, a
diferencia de la carcasa de mddulo 210 de la FIG. 5, se puede formar una placa de proteccidn 214 que tiene forma de
placa con un espesor predeterminado en las paredes exteriores izquierda y derecha de la carcasa de moédulo 210.
Especificamente, la placa de proteccion 214 puede tener crestas hacia afuera desde las paredes exteriores izquierda
y derecha 210d de la carcasa de médulo 210.

Mas especificamente, la placa de proteccion 214 puede tener un tamafio correspondiente al tamafio de la parte S'
(FIG. 5), donde las partes de conexién 227 de la primera placa de conexién 221 y la segunda placa de conexién 222
se superponen entre si. Adicionalmente, la placa de proteccidn 214 puede formarse en una posicién correspondiente
a la posicidn de la region superpuesta de las partes de conexion 227 de la primera placa de conexion 221 y la segunda
placa de conexién 222.

Por ejemplo, haciendo referencia a la FIG. 6, la placa de proteccién 214 que tiene forma de placa con un espesor
predeterminado puede formarse en la pared exterior derecha 210d de la carcasa de mddulo 210. La placa de
proteccion 214 puede estar situada en una parte donde las partes de conexién 227 de la primera placa de conexion
221 y de la segunda placa de conexién 222 se superponen entre si.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracion de la presente divulgacién, dado que la carcasa de médulo 210 incluye
la placa de proteccion 214 que tiene forma de placa con un espesor predeterminado y formada en las paredes
exteriores izquierda y derecha de la misma, cuando las partes de conexidn 227 de la primera placa de conexiéon 221
y de la segunda placa de conexidn 222 se sueldan entre si, se puede evitar que el calor de soldadura se dirija al interior
de la carcasa de médulo 210. Como resultado, es posible minimizar el dafio al médulo de bateria 200 provocado por
la soldadura entre las placas de conexién 220.

La FIG. 7 es una vista en perspectiva que muestra esquematicamente un paquete de baterias de acuerdo con otra
realizacion de la presente divulgacion. También, La FIG. 8 es una vista ampliada que muestra esquematicamente una
region A' del paquete de baterias de la FIG. 7.

Haciendo referencia a las FIGS. 7 y 8, el mddulo de bateria 200B, 201B, 202B, 203B del paquete de baterias 1000B
de acuerdo con otra realizacion de la presente divulgacion puede, ademas, incluir un elemento de proteccion 230 que
tiene forma de placa con un espesor predeterminado.

Especificamente, al menos una parte del elemento de proteccion 230 puede insertarse y fijarse en una posicién (parte)
de la pared exterior 210d de la carcasa de médulo 210 orientada hacia la parte de conexion 227. Adicionalmente, el
elemento de proteccion 230 puede incluir un material con un gran calor especifico 0 un material con una baja
conductividad térmica. Por ejemplo, el elemento de proteccion 230 puede incluir un metal o plastico con baja
conductividad térmica y excelente resistencia al calor. Mas especificamente, el elemento de proteccion 230 puede ser
un material plastico con excelente resistencia al calor, tal como poliamida aromatica, poliimida, polisulfona, poliimidazol
pirrolona, polibenzoimidazol, 6xido de polifenileno y similares.
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Por ejemplo, haciendo referencia a la FIG. 8, el elemento de proteccion 230 que tiene forma de placa con un espesor
predeterminado puede insertarse en la pared exterior derecha 210d de la carcasa de médulo 210. El elemento de
proteccién 230 puede situarse para corresponder a una parte donde las partes de conexién 227 de la primera placa
de conexion 221 y la segunda placa de conexioén 222 se superponen entre si.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracion de la presente divulgacion, dado que el elemento de proteccion 230 se
inserta y se fija en una posicién (parte) de la pared exterior 210d de la carcasa de médulo 210 orientada hacia la parte
de conexién 227, cuando las partes de conexion 227 de la primera placa de conexiéon 221 y de la segunda placa de
conexidon 222 se sueldan entre si, es posible reducir la cantidad de calor, por la soldadura, que se dirige al interior de
la carcasa de modulo 210 o evitar que la carcasa de médulo 210 se funda y se dafie. Como resultado, se puede
minimizar el dafio al médulo de bateria 200 provocado por la soldadura entre las placas de conexién 221, 222,

Haciendo referencia nuevamente a las FIGS. 7 y 8, la parte de conexion 227 puede tener una estructura doblada B1
en la que un extremo de la misma esta doblado hacia arriba o hacia abajo. Especificamente, la parte de conexion 227
de una cualquiera de entre la primera placa de conexion 221 y la segunda placa de conexién 222 puede tener la
estructura doblada B1 en un extremo superior o en un extremo inferior. Adicionalmente, un area de extremo de la
estructura doblada puede ser igual o menor que el tamafio superpuesto de las partes de conexidn 227 de la primera
placa de conexién 221 y la segunda placa de conexion 222. En particular, la estructura doblada B1 puede formarse
en una region donde las partes de conexidon 227 de la primera placa de conexién 221 y la segunda placa de conexion
222 estan soldadas entre si.

Es mas, se puede formar un espacio de una distancia predeterminada entre el extremo de la parte de conexiéon 227 y
la estructura doblada B1. Este espacio puede reducir eficazmente la cantidad de calor que se genera por la soldadura
durante el proceso de soldadura de las partes de conexion 227 y que se dirige al interior de la carcasa de médulo 210.

Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 8, se puede formar ademas una estructura doblada B1 en un extremo superior
de la parte de conexién 227 de la segunda placa de conexién 222. Adicionalmente, la parte donde se forma la
estructura doblada B1 de la parte de conexién 227 de la segunda placa de conexiéon 222 puede superponerse a la
parte de conexidn 227 de la primera placa de conexiéon 221. Es mas, el extremo de la parte de conexidén 227 de la
segunda placa de conexién 222 y la estructura doblada B1 pueden soldarse al extremo de la parte de conexidén 227
de la primera placa de conexion 221.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracién de la presente divulgacién, dado que la estructura doblada B1 se forma
en el extremo de la parte de conexidon 227 doblada hacia arriba o hacia abajo, cuando las partes de conexion 227 de
la primera placa de conexion 221 y de la segunda placa de conexion 222 se sueldan entre si, es posible reducir
eficazmente la cantidad de calor que se genera por la soldadura y que se dirige al interior de la carcasa de médulo
210, sin ningln elemento separado. Por consiguiente, se puede minimizar el dafio al médulo de bateria 200 provocado
por la soldadura entre las placas de conexién 220.

Haciendo referencia nuevamente a las FIGS. 7 y 8, se puede formar un orificio de fijacion H6 en las partes de conexion
227 de cada una de la primera placa de conexién 221 y la segunda placa de conexiéon 222. Es mas, se puede formar
una protuberancia de fijacién P2 en la pared exterior 210d de la carcasa de modulo 210. Especificamente, el orificio
de fijacion H6 puede tener una forma perforada en la direccién izquierda y derecha, de modo que una parte que
sobresale de la protuberancia de fijacién P2 pueda insertarse el mismo. Adicionalmente, la protuberancia de fijacién
P2 puede sobresalir de la pared exterior 210d de la carcasa de médulo 210 en la direccién izquierda o derecha.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracion de la presente divulgacion, dado que el orificio de fijacién H6 y la
protuberancia de fijacion P2 estan proporcionados en el médulo de bateria, la parte de conexion 227 de cada una de
la primera placa de conexién 221 y la segunda placa de conexién 222 puede guiarse para colocarse en una posicion
adecuada en las paredes exteriores izquierda y derecha de la carcasa de mddulo 210. Por consiguiente, el proceso
de montaje se puede realizar facilmente, acortando, de este modo, el tiempo de fabricacién.

La FIG. 9 es una vista en perspectiva que muestra esquematicamente un paquete de baterias de acuerdo con una
realizacion de la presente divulgacion.

Con referencia a la FIG. 9, el paquete de baterias 1000C de la presente divulgacién puede, ademas, incluir una
pluralidad de otros modulos de bateria 207, 208, 209, 210, 211, 212, 213 situados encima de la pluralidad de médulos
de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206. Asimismo, la pluralidad de otros médulos de bateria situados encima de
la pluralidad de modulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206 y la pluralidad de otros médulos de bateria 207,
208, 209, 210, 211, 212, 213 situados arriba de la pluralidad de médulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206
pueden montarse en una estructura de montaje 280.

Especificamente, la estructura de montaje 280 puede incluir partes de columna 281 situadas respectivamente en los
lados delantero y trasero de la misma y que tienen una forma de placa en vertical, y una parte de montaje 283
conectada a las partes de columna delantera y trasera 281, de modo que la pluralidad de moédulos de bateria 200
queden situados debajo de las mismas y montados sobre las mismas, teniendo la parte de montaje 283 una forma de
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placa tendida en la direccion horizontal. Es decir, la estructura de montaje 280 puede tener forma de "H" en su conjunto.
En el presente documento, la estructura de montaje 280 puede incluir un material, tal como acero, acero inoxidable o
similar, chapado con un material no conductor a través del cual no pasa la electricidad.

Adicionalmente, la parte de la columna 281 puede tener una estructura con reborde 285 formada en la misma y con
crestas hacia adentro o hacia afuera. La estructura con reborde 285 puede aumentar la rigidez mecanica de la parte
de columna 281. Por ejemplo, la estructura de montaje 280 puede estar hecha de acero o acero inoxidable.

Es mas, se puede proporcionar una barra colectora de conexién 240 para conectar eléctricamente al menos dos
primeras placas de conexion 221, o al menos dos segundas placas de conexion 222, o la primera placa de conexion
221 y la segunda placa de conexion 222, proporcionadas respectivamente en la pluralidad de médulos de bateria 200,
201, 202, 203, 204, 205, 206 y la pluralidad de otros médulos de bateria 207, 208, 209, 210, 211, 212, 213 situados
sobre la pluralidad de moédulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206. Adicionalmente, la barra colectora de
conexion 240 puede incluir un material conductor de electricidad. Por ejemplo, el material conductor de electricidad
puede ser una aleacion metalica que contiene principalmente cobre, niquel, aluminio, oro, plata y similares.

Especificamente, la barra colectora de conexion 240 puede incluir una primera parte de contacto 242, una segunda
parte de contacto 244 y una tercera parte de desvio 246. Mas especificamente, la primera parte de contacto 242 puede
tener una placa alargada hacia abajo para estar en contacto con una cualquiera de entre la primera placa de conexion
221 y la segunda placa de conexién 222. Adicionalmente, la segunda parte de contacto 244 puede tener una placa
alargada hacia arriba para estar en contacto con la otra de entre la primera placa de conexién 221 y la segunda placa
de conexidn 222. Asimismo, ambos extremos de la parte de desvio 246 pueden conectarse a la primera parte de
contacto 242 y la segunda parte de contacto 244, respectivamente. Adicionalmente, la parte de desvio 246 puede
tener una placa escalonada hacia afuera desde la primera parte de contacto 242 y la segunda parte de contacto 244.

Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 9, se puede proporcionar una barra colectora de conexién 240 para conectar
eléctricamente dos segundas placas de conexion 222 proporcionadas en los mddulos de bateria 200, 201, 202, 203,
204, 205, 206 situados en una primera capa (un lado inferior) del paquete de baterias 1000C y los mddulos de bateria
207, 208, 209, 210, 211, 212, 213 situados en una segunda capa (un lado superior) del paquete de baterias 1000C.

Adicionalmente, la barra colectora de conexién 240 puede incluir una primera parte de contacto 242 en contacto con
la segunda placa de conexidn 222 proporcionada en el médulo de bateria 205 de la primera capa y una segunda parte
de contacto 244 en contacto con la segunda placa de conexion 222 del médulo de bateria 207 de la segunda capa.
También, se puede proporcionar una parte de desvio 246 configurada para conectar la primera parte de contacto 242
y la segunda parte de contacto 244 entre si y escalonada hacia afuera desde la primera parte de contacto 242 y la
segunda parte de contacto 244.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracion de la presente divulgacion, dado que el paquete de baterias 1000C
incluye la barra colectora de conexidn 240 que tiene la primera parte de contacto 242, la segunda parte de contacto
244 y |la parte de desvio 246, la pluralidad de moédulos de bateria 200 y la pluralidad de otros médulos de bateria 200
situados encima de los mismos pueden conectarse eléctricamente de una manera facil sin provocar un cortocircuito
entre la pluralidad de médulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206 y la pluralidad de otros mddulos de bateria
207, 208, 209, 210, 211, 212, 213, aumentando, de este modo, la eficiencia y la seguridad de la fabricacién.

La FIG. 10 es una vista en perspectiva que muestra esquematicamente una tercera placa de conexion de un médulo
de bateria de acuerdo con otra realizacién mas de la presente divulgacion. También, La FIG. 11 es una vista lateral
que muestra esquematicamente un paquete de baterias de acuerdo con otra realizacion mas de la presente
divulgacion.

Haciendo referencia a las FIGS. 10 y 11, un paquete de baterias 1000D de acuerdo con otra realizacién de la presente
divulgacion puede incluir una pluralidad de médulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206, una pluralidad de
otros moédulos de bateria 207, 208, 209, 210, 211, 212, 213 situada encima o debajo de la pluralidad de médulos de
bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206, y una tercera placa de conexiéon 223 configurada para conectar
eléctricamente la pluralidad de médulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206 y la pluralidad de otros médulos
de bateria 207, 208, 209, 210, 211, 212, 213 situada encima o debajo de los mismos.

Por ejemplo, el paquete de baterias 1000D puede, ademas, incluir una pluralidad de otros mddulos de bateria 207,
208, 209, 210, 211, 212, 213 situada en una segunda capa proporcionada encima de la pluralidad de médulos de
bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206 situada en una primera capa (un lado inferior). En este punto, la pluralidad
de otros modulos de bateria 207, 208, 209, 210, 211, 212, 213 de la segunda capa situada en el lado superior del
paquete de baterias 1000D puede disponerse en una direccidon opuesta a la direccion de la disposicion de la pluralidad
de médulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206 de la primera capa situada en el lado inferior del paquete de
baterias 1000D.

Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 11, la pluralidad de mddulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206
de la primera capa situada en el lado inferior del paquete de baterias 1000D puede disponerse de adelante hacia atras.
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También, la pluralidad de otros médulos de bateria 207, 208, 209, 210, 211, 212, 213 de la segunda capa situada en
el lado superior del paquete de baterias 1000D puede disponerse de atras hacia adelante.

Adicionalmente, el paquete de baterias 1000D puede incluir una primera placa de conexiéon 221 y una segunda placa
de conexién 222 provistas en uno cualquiera de los médulos de bateria 205 de entre la pluralidad de médulos de
bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206 situada en la primera capa, e incluye adicionalmente una tercera placa de
conexién 223 conectada eléctricamente a la pluralidad de otros mddulos de bateria 207, 208, 209, 210, 211, 212, 213.
Especificamente, la tercera placa de conexién 223 incluye una parte de cuerpo 225 que tiene una pluralidad de
terminales de conexion 225c situada en la parte superior 0 en la parte inferior de la pluralidad de celdas de bateria
cilindricas 100 y en contacto y conexion eléctrica con el terminal de electrodo 111 formado en una pluralidad de celdas
de bateria cilindricas 100.

Es mas, la tercera placa de conexion 223 puede incluir una segunda parte de conexidon 229 configurada para estar en
contacto y conexion con una parte de la placa de conexidn 220 de la pluralidad de otros médulos de bateria 207, 208,
209, 210, 211, 212, 213 montada en el lado superior. Adicionalmente, la segunda parte de conexiéon 229 puede
doblarse y extenderse hacia arriba o hacia abajo desde el extremo izquierdo o derecho de la parte de cuerpo 225.

Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 10, la tercera placa de conexidn 223 puede incluir una parte de cuerpo 225
que tiene varios terminales de conexion 225c¢ formados para estar en contacto y conexion eléctrica con el terminal de
electrodo 111 formado en una pluralidad de celdas de bateria cilindricas 100. Es mas, la tercera placa de conexion
223 puede incluir dos segundas partes de conexion 229 formadas en ambos extremos izquierdo y derecho de la parte
de cuerpo 225 para estar en contacto y conexién con una parte de la placa de conexion 220 de otro moédulo de bateria
207 montado en el lado superior. Adicionalmente, las dos segundas partes de conexiéon 229 pueden doblarse y
extenderse hacia arriba.

Es decir, en el paquete de baterias 1000D, los diversos mddulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206 situados
en el lado inferior (la primera capa) y los diversos otros médulos de bateria 207, 208, 209, 210, 211, 212, 213 situados
en el lado superior (la segunda capa) pueden conectarse eléctricamente entre si por medio de la tercera placa de
conexion 223.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracion de la presente divulgacion, en el paquete de baterias 1000D de acuerdo
con otra realizacién, mediante el uso de la tercera placa de conexion 223, sin una configuracion de barra colectora
separada, las diversas celdas de bateria cilindricas 100 de un moédulo de bateria 205 pueden conectarse
eléctricamente y, al mismo tiempo, pueden conectarse eléctricamente a la placa de conexion 220 de otro médulo de
bateria 207 situado en el lado superior 0 en el lado inferior. Por consiguiente, es posible acortar el tiempo de fabricacion
del paquete de baterias y reducir el coste de fabricacion.

La FIG. 12 es una vista lateral que muestra esquematicamente un modulo de bateria, que se emplea en el paquete
de baterias de acuerdo con otra realizacion de la presente divulgacién. También, La FIG. 13 es una vista ampliada
que muestra esquematicamente una regién B' del paquete de baterias de la FIG. 12.

Haciendo referencia a las FIGS. 12 y 13, el paquete de baterias 1000E puede incluir una pluralidad de mdédulos de
bateria 200. También, se puede formar una estructura de gancho K1 en la pared exterior 210d de la carcasa de médulo
210 provista en el modulo de bateria 200, de modo que la parte de conexion 227 de cada una de las placas de conexién
221, 222 esté estrechamente fijada a la pared exterior 210d de la carcasa de mdédulo 210. Especificamente, la
estructura de gancho K1 puede extenderse de forma sobresaliente desde la pared exterior 210d de la carcasa de
méddulo 210 en la direccion exterior (la direccién izquierda y derecha).

Por ejemplo, como se muestra en la FIG. 12, el paquete de baterias 1000E puede incluir siete mddulos de bateria 200.
Adicionalmente, se pueden formar siete estructuras de gancho K1 en las paredes exteriores izquierda y derecha 210d
de las carcasas de mddulo 210, provistas respectivamente en los siete modulos de bateria 200, de modo que las
partes de conexion 227 de cada una de las placas de conexién 221, 222 estén estrechamente fijadas a la pared
exterior de la carcasa de médulo 210.

Por lo tanto, de acuerdo con la configuracion de la presente divulgacion, dado que la estructura de gancho K1 esta
formada en las paredes exteriores izquierda y derecha 210d de la carcasa de médulo 210, la parte de conexidén 227
de la placa de conexidn 220 puede fijarse mediante |la estructura de gancho K1 que se extiende de forma sobresaliente
hacia afuera. Por consiguiente, cuando las partes de conexidn 227 de las dos placas de conexién 220 se sueldan, las
partes de conexidn 227 pueden fijarse de manera estable, aumentando de este modo, en gran medida, la eficiencia
de la soldadura. Adicionalmente, cuando se produce un choque externo con el paquete de baterias 1000, es posible
evitar que las partes de conexion 227 de las placas de conexidn unidas 220 se separen.

Por otra parte, el paquete de baterias 1000 puede incluir varios componentes eléctricos (no mostrados) junto con la
pluralidad de mdédulos de bateria 200, 201, 202, 203, 204, 205, 206. Adicionalmente, los componentes eléctricos
también se denominan equipos eléctricos. Los ejemplos representativos del equipo eléctrico incluido en el paquete de
baterias 1000 incluyen un relé, un sensor de corriente, un fusible, un sistema de gestion de bateria (BMS), y similares.
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El equipo eléctrico es un componente para gestionar la carga y descarga de las celdas de bateria cilindricas 100
incluidas en el paquete de baterias y garantizar la seguridad, y puede considerarse como un componente esencial de
la mayoria de los paquetes de baterias.

Por otra parte, la presente divulgaciéon puede proporcionar un dispositivo electronico que incluye el paquete de
baterias. Especificamente, el dispositivo electrdnico puede ser un dispositivo de almacenamiento de energia de gran
capacidad que incluye al menos un paquete de baterias. Adicionalmente, el dispositivo electrénico puede tener un
sistema electrénico para comprobar o controlar el estado del paquete de baterias.

Por otra parte, la presente divulgacion puede proporcionar un vehiculo que incluye el paquete de baterias.
Especificamente, el vehiculo puede ser un vehiculo eléctrico que incluye al menos un paquete de baterias. Es mas, el
vehiculo podra disponer de un sistema electrénico de comprobacion o control del estado del paquete de baterias.

Por otra parte, aunque los términos que indican direcciones tales como direccion superior, inferior, izquierda, derecha,
delantera y trasera se utilizan en la memoria descriptiva, para las personas expertas en la materia resulta evidente
que estos simplemente representan posiciones relativas por comodidad de uso en la explicaciéon y pueden variar de
acuerdo con la posicidn de un observador u objeto.

La presente divulgacién se ha descrito en detalle. Sin embargo, se debe entender que la descripcién detallada y los
ejemplos especificos, si bien indican las realizaciones preferidas de la divulgacion, se dan Gnicamente a modo de
ilustracion, dado que diversos cambios y modificaciones resultaran evidentes para las personas expertas en la materia
a partir de esta descripcion detallada. La invencion se define por las reivindicaciones adjuntas.

Signos de referencia

1000: paquete de baterias 100: celdas de bateria cilindricas
200, 201, 202, 203, 204, 205, 206, 207, 208, 209, 210, 211, 212, 213: moédulo de bateria
111, 111a, 111b: terminal de electrodo, primer terminal del electrodo, segundo terminal electrodo

220, 221, 222: placa de conexion, primera placa de conexidn, segunda placa de conexién

225: parte de cuerpo 227. parte de conexion

210: carcasa de médulo 210a, 210b, 210c, 210d: pared exterior
221b: estructura ampliada R1: nervadura

212: tubo de fijacién H1: agujero

H2: orificio guia 214 elemento de proteccién

230 elemento de proteccién B1: estructura doblada

240: barra colectora de conexion
242, 244, 246: primera parte de contacto, segunda parte de contacto, parte de desvio

223 tercera placa de conexién 229 segunda parte de conexion
K1: estructura de gancho H3: abertura de conexién
225c¢: terminal de conexién 213, 215: protuberancia de acoplamiento, ranura de guia

Aplicabilidad industrial
La presente divulgacion se refiere a un paquete de baterias que incluye una placa de conexion. Adicionalmente, la

presente divulgacion esta disponible para industrias asociadas con dispositivos electrénicos o vehiculos que incluyen
el paquete de baterias.
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REIVINDICACIONES
1. Un paquete de baterias, (1000) que comprende:

una pluralidad de médulos de bateria (200, 201, ..., 213) dispuesta en una direccidn delantera y trasera,
en donde cada pluralidad de médulos de bateria incluye:

una pluralidad de celdas de bateria cilindricas (110) dispuesta en una direccién horizontal y que tiene unos
terminales de electrodo formados en una parte superior y una parte inferior de la misma, respectivamente;
una carcasa de médulo (210) que tiene una pluralidad de agujeros en los que se insertan y alojan la pluralidad
de celdas de bateria cilindricas; y

una placa de conexion (220, 221, 222) que tiene una parte de cuerpo (225) situada en la parte superioro en la
parte inferior de la pluralidad de celdas de bateria cilindricas (110) y provista de una pluralidad de terminales
de conexion (225c¢) respectivamente en contacto y conexidn eléctrica con el terminal del electrodo (111a, 111b)
formado en una de la pluralidad de celdas de bateria cilindricas, y una parte de conexién (227) configurada
para extenderse de forma sobresaliente en una direccion izquierda o en una direccién derecha desde la parte
de cuerpo, de modo que una parte que se extiende de forma sobresaliente de la parte de conexion esta doblada
hacia arriba o hacia abajo desde la parte de cuerpo y un extremo doblado de la parte de conexion esta en
contacto y conexion con una parte de otra placa de conexién.

2. El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 1,
en donde la placa de conexién incluye:

una primera placa de conexidn que tiene la parte de cuerpo situada en la parte superior de la pluralidad de celdas
de bateria cilindricas y que tiene la parte de conexidén que se extiende forma que sobresale de la parte de cuerpo
y doblada hacia abajo; y

una segunda placa de conexién que tiene la parte de cuerpo ubicada en la parte inferior de la pluralidad de celdas
de bateria cilindricas y que tiene la parte de conexién que sobresale de la parte de cuerpo y doblada hacia arriba,
endonde la parte de conexion de la primera placa de conexion esta en contacto y conexién con la parte de conexion
de la segunda placa de conexidn proporcionada en otro médulo de bateria.

3. El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 2,

en donde la parte de conexion de al menos una de entre la primera placa de conexién y la segunda placa de conexion
tiene una estructura expandida que se extiende de forma sobresaliente hacia adelante, hasta un terminal mas
delantero de la carcasa de mddulo, o que se extiende de forma sobresaliente hacia atras, hasta un terminal mas
trasero de la carcasa de mddulo.

4. El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 1,
en donde se forma una nervadura en una pared exterior de la carcasa de moédulo para extenderse de forma
sobresaliente en una direccién horizontal desde una superficie exterior de la misma.

5. El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 1,
en donde la carcasa de modulo incluye tubos de fijacion situados en los lados exteriores izquierdo y derecho de la
misma y que tienen una estructura hueca perforada en una direccién vertical.

6. El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 5,

en donde el tubo de fijacién tiene un terminal vertical que se extiende de forma sobresaliente en una direccion
vertical hasta una superficie superior o una superficie inferior de la carcasa de moédulo, y

en donde la parte de cuerpo tiene un orificio de guia perforado en una direccién vertical, de modo que el terminal
del tubo de fijacion que sobresale en una direccidn vertical se inserta en el mismo.

7. El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 5,
en donde la parte de conexidn se sitia orientada frente a los lados exteriores izquierdo y derecho del tubo de fijacion.

8. El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 1,
en donde la carcasa de médulo incluye una placa de proteccidn con crestas hacia afuera desde las paredes exteriores
izquierda y derecha de la misma y que tiene forma de placa con un espesor predeterminado.

9. El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 1,

en donde el médulo de bateria incluye, ademas, un elemento de proteccidn al menos parcialmente insertado y fijado
en una pared exterior de la carcasa de médulo en una posicion orientada hacia la parte de conexién y que tiene forma
de placa con un espesor predeterminado.

10. El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 1,
en donde la parte de conexion tiene una estructura doblada en la que un extremo de la misma esta doblado hacia
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arriba o hacia abajo.

11.

12.

13.

El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 1, que, ademas, comprende:

una pluralidad de otros modulos de bateria situados encima de la pluralidad de médulos de bateria,

en donde se proporciona una barra colectora de conexién que tiene un material conductor de electricidad para
conectar eléctricamente al menos dos de las primeras placas de conexion, o al menos dos de las segundas placas
de conexidn, o una primera placa de conexion y una segunda placa de conexion, incluidas respectivamente en la
pluralidad de médulos de bateria y en la pluralidad de otros médulos de bateria situada encima de la pluralidad de
modulos de bateria,

en donde la barra colectora de conexion incluye:

una primera parte de contacto proporcionada en contacto con una cualquiera de entre la primera placa de
conexion y la segunda placa de conexion;

una segunda parte de contacto proporcionada en contacto con la otra de entre la primera placa de conexién y
la segunda placa de conexién; y

una parte de desvio que tiene ambos extremos conectados respectivamente a la primera parte de contactoy a
la segunda parte de contacto, estando la parte de desvio escalonada hacia afuera desde la primera parte de
contacto y la segunda parte de contacto.

El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 1, que, ademas, comprende:

una pluralidad de médulos de bateria;

una pluralidad de otros modulos de bateria situados encima o debajo de la pluralidad de médulos de bateria; y
una tercera placa de conexion configurada para conectar eléctricamente la pluralidad de médulos de bateria y la
pluralidad de otros médulos de bateria situada encima o debajo de la pluralidad de modulos de bateria,

en donde la tercera placa de conexion incluye:

una parte de cuerpo situada en la parte superior 0 en la parte inferior de la pluralidad de celdas de bateria
cilindricas y que tiene una pluralidad de terminales de conexién respectivamente en contacto y conexion
eléctrica con el terminal de electrodo formado en una pluralidad de celdas de bateria cilindricas; y

una segunda parte de conexion configurada para doblarse y extenderse hacia arriba o hacia abajo desde un
extremo izquierdo o derecho de la parte de cuerpo para estar en contacto y conexién con una parte de una
placa de conexidn de otro médulo de bateria montado en un lado superior.

El paquete de baterias de acuerdo con la reivindicacion 1,

en donde se forma una estructura de gancho en las paredes exteriores izquierda y derecha de la carcasa de médulo
para extenderse de forma sobresaliente hacia afuera desde las paredes exteriores de la carcasa de médulo, de modo
que la parte de conexién de la placa de conexidn esté estrechamente fijada a la pared exterior de la carcasa de médulo.

14.

Un dispositivo electronico, que comprende el paquete de baterias de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 13.

15.

Un vehiculo, que comprende el paquete de baterias de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13.
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