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Sposob usuwania arsenu z wod przemyslowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania
aisenu z wod przemyslowych, w szczegélnosci ar-
senu zawartego w roztworach boranu sodowego
vzyskanych przez rozklad rudy borowowapniowej
zanieczyszczonej zwigzkami arsenu. Istnieje wiele
m=tod odarsenowywania wéd i $ciekdw przemyslo-
wych. W spos6b znany mozna usuwaé arsen z roz-
tworé6w o odczynie kwasnym przez wytrgcanie
siarczkami metali alkalicznych. Natomiast z roz-
tworéw alkalicznych mozna arsen strgca¢ w postaci
arsenianu Zelazowego wraz z wodorotlenkiem Zzela-
zowym jako no$nikiem. Sladowe ilosci arsenu mo-
zna réwniez usuwaé¢ na drodze adsorpcji na dolo-
micie lub mieszaninie kwasnego siarczanu zelaza
i wodorotlenku wapnia.

Powyzsze metody usuwania arsenu z roztworéw
posiadajg szereg wad takich jak: brak mozliwosci
wytrgcania arsenu w calym zakresie pH, trudnosci
z wydzieleniem wzglednie czystego zwigzku arsenu
nadajgcego sie do dalszej przerdbki, czy tez klopoty
z haldowaniem odpadu, w ktérym arsen wystepuje
w postaci zaadsorbowanej mogacej przejs¢é w for-
me rozpuszczalng w wodzie, a wiec skazajgcg §ro-
dowisko.

Celem wynalazku jest opracowanie prostego spo-

sobu usuwania arsenu z wéd przemyslowych i Scie- ‘
kowych powstajacych miedzy innymi w procesie

wytwarzania nadboranu sodowego.
Okazalo sie, Ze bardzo dobre wyniki uzyskuje sie
przez wytracenie arsenu w postaci krystalicznego
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“arsenianu magnezowo-amonowego za pomoca Soli
magnezowej, korzystnie siarczanu magnezowego
i amoniaku i/lub soli amonowej, korzystnie siar-
czanu amonowego, uzytych w odpowiednich ilo§-
ciach.

Reakcja w przypadku uzycia siarczanéw amono-
wego i magnezowego przebiega wedlug nastepujg-
cego réwnania:

2NayAsO, + (NH,)sSO, + 2MgSO,- 7TH,0 —
— 2MgNH,AsO,-6H,0 + 3Na,;SO, + 2H,0

Warunkiem niezbednym dla przeprowadzenia po-
wyzszej reakcji jest obecno$é arsenu w roztworze
oczyszczanym w postaci pieciowartosciowej.

Sposéb stracania polega na wprowadzeniu do
roztworu zawierajacego arsen pieciowartosciowy,
nadmiaru siarczanu amonowego i/lub chlorku amo-
nowego i/lub amoniaku w celu wytworzenia pH
roztworu w granicach od 7,0—11 najlepiej 10,5 a na-
stepnie dodaniu siarczanu lub chlorku magnezowe-
go do uzyskania stosunku molowego Mg:As wyz-
szego od 1:1, korzystnie 6:1. Reakcje mozna pro-
wadzi¢ w temperaturze otoczenia lub podwyzszonej.
Po wprowadzeniu soli magnezowej nastepuje wy-
tracanie krystalicznego osadu arsenianu magnezo-
wo-amonowego, ktére jest najwieksze na poczgtku
a znika po okolo 5 godzinnym odstawaniu. Pow-
staly osad mozna latwo oddzieli¢ od roztworu przez
filtracje. Odarsenowany w ten sposdb roztwoér za-
wiera juz tylko okolo 0,0005%, As. Natomiast wy-
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tworzony osad arsenianu mozna przeprazyé¢ na nie-
rozpuszczalny piroarsenian magnezowy lub wyko-
rzysta¢ do produkcji innych zwigzkéw arsenowych.

Powyzsza metoda pozwala w prosty sposdb sku-
tecznie usuwaé arsen z roztworéw o réznym pH
oraz umozliwia wydzielenie arsenu w postaci
zZwigzku nadajgcego sie do dalszego wykorzystania
lub bezpiecznego haldowania.

Przyktad 1. Do 100 g roztworu zawierajgce-
go: 0,8%, NaBO,, 3%, Na,CO; i 0,19, As jako Na;zAsO,
dodano 10 g technicznego siarczanu amonowego
i 2 g technicznego siarczanu magnezowego (MgSO,.
*TH,0). Wytrgcanie prowadzono w temperaturze
20°C. Po 5 godzinach zawiesine rozdzielono uzysku-
jac: 0,385 g osadu MgNH,AsO,-6H;O oraz 1115 g
roztworu zawierajgcego: 0,0005%, As, co stanowi
0,5% w stosunku do ilo$ei arsenu zawartego w roz-
tworze wyjsciowym.

Przyktad 2 Do 100 g roztworu o pH 12 za-
wierajacego 0,059, As dodano 10 g technicznego
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siarczanu amonowego i 1 g technicznego siarczanu
magnezowego, uzyskujac 0,193 g krystalicznego osa-
du arsenianu magnezowo-amonowego oraz 1105 g
roztworu o pH =10,5 zawierajgcego 0,0005%, As.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b usuwania arsenu z wod przemystowych
w szczegblnosci z roztworéw borowych przez wy-
trgcanie w postaci nierozpuszczalnego zwigzku
i oddzielenie osadu, znamienny tym, Ze najpierw
do oczyszczanego roztworu wprowadza sie amoniak
i/lub sél amonows, korzystnie siarczan amonowy,
do uzyskania pH roztworu w granicach 7—I11, ko-
rzystnie 10,5, a nastepnie wprowadza sie s6l ma-
gnezowga, korzystnie siarczan maghezowy, do uzys-
kania stosunku molowego Mg : As wyzszego hiz
1:1, korzystnie 6 :1, po czym w znany sposéb od-
dziela sie wytrgcony krystaliczny osad arsenianu
tagnezowo-4monowego.
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