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BOITE AUX LETTRES ET/OU A COLIS.

Cette boite aux lettres et/ou a colis comprend quatre
panneaux (3a, 3b) assemblés entre eux et formant les pa-
rois latérales, supérieure et inférieure de la boite, chaque
panneau (3a, 3b) comprenant, au niveau de chacun de ses
bords latéraux (5, 8), une partie d'assemblage (6, 9) s'éten-
dant le long du bord latéral respectif, chaque partie d'as-
semblage (6, 9) étant assemblée a une partie d'assemblage
(9, 6) respective d'un panneau adjacent suivant une zone
d'assemblage (11) respective. Au niveau d'au moins une
zone d'assemblage entre deux parties d'assemblage (6, 9)
appartenant a deux panneaux (3a, 3b) adjacents, une pre-
miere partie d'assemblage (6) desdites deux parties d'as-
semblage comprend une rainure d'évacuation d'eau (12)
configurée pour évacuer vers l'extérieur de la boite (2) I'eau
ayant pénétrée dans la boite au niveau de la zone d'assem-
blage respective, et une deuxieme partie d'assemblage (9)
desdites deux parties d'assemblage est configurée pour re-
couvrir au moins en partie la premiére partie d'assemblage
(6) et la rainure d'évacuation d'eau (12).
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La présente invention concerne une boite aux lettres et/ou a colis.

Le document FR2913868 divulgue une boite aux lettres comportant :

- quatre panneaux assemblés entre eux et formant les parois latérales,
supérieure et inférieure de la boite aux lettres, chaque panneau comprenant deux
bords longitudinaux s’étendant sensiblement selon une premiére direction
d’extension et deux bords transversaux s’étendant sensiblement selon une deuxieme
direction d’extension transversale a la premiére direction d’extension, chaque
panneau comprenant, au niveau de chacun de ses bords longitudinaux, une partie
d’assemblage s’étendant le long du bord longitudinal respectif, chaque partie
d’assemblage étant assemblée a une partie d’assemblage respective d'un panneau
adjacent suivant une zone d’assemblage respective,

- un systéme de fermeture comprenant un cadre avant fixé sur les
panneaux et délimitant une ouverture d’acces, le systéme de fermeture comprenant
une porte montée pivotante par rapport au cadre avant entre une position fermée
dans laquelle la porte obture au moins en partie I'ouverture d’accés et une position
ouverte dans laquelle la porte libére au moins en partie 'ouverture d’acces, et

-un fond fixé sur fixé sur les panneaux a l'opposé du systéme de
fermeture.

Selon le document FR2913868, les différents panneaux sont identiques et
chacun comporte une nervure d’assemblage s’étendant le long d’un premier bord
longitudinal dudit panneau et une rainure d’assemblage s’étendant le long du
deuxiéeme bord longitudinal dudit panneau, chaque rainure d’assemblage étant
configurée pour coopérer avec une nervure d’assemblage respective d’'un panneau
adjacent de maniére a assurer I’étanchéité de la boite aux lettres au niveau de la zone
d’assemblage respective.

Cependant, l'exposition de la boite aux lettres notamment aux
intempéries, au gel et a des variations de températures importantes, les panneaux, et
plus particuliéerement leurs parties d’assemblage, sont susceptibles de se déformer de
maniére irréversible. De telles déformations des parties d’assemblage peuvent
provoquer des infiltrations d’eau a 'intérieur de la boite aux lettres, et donc induire
une altération du courrier ou des colis stockés dans la boite aux lettres.

La présente invention vise a remédier a ces inconvénients.

Le probléme technique a la base de l'invention consiste donc a fournir
une boite aux lettres et/ou a colis qui soit de structure simple et fiable, tout en

assurant une étanchéité améliorée de la boite aux lettres et/ou a colis.
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A cet effet, la présente invention concerne une boite aux lettres et/ou a
colis comprenant :

- quatre panneaux assemblés entre eux et formant les parois latérales,
supérieure et inférieure de la boite aux lettres et/ou a colis, chaque panneau
comprenant deux bords latéraux s’étendant sensiblement selon une premiére
direction d’extension et deux bords transversaux s’étendant sensiblement selon une
deuxiéme direction d’extension transversale a la premiére direction d’extension,
chaque panneau comprenant, au niveau de chacun de ses bords latéraux, une partie
d’assemblage s’étendant le long du bord latéral respectif, chaque partie d’assemblage
étant assemblée a une partie d’assemblage respective d'un panneau adjacent suivant
une zone d’assemblage respective,

- un systéme de fermeture comprenant un cadre avant fixé sur les
panneaux et délimitant une ouverture d’acces, le systéme de fermeture comprenant
une porte montée mobile, et par exemple pivotante, par rapport au cadre avant entre
une position fermée dans laquelle la porte obture au moins en partie I'ouverture
d’accés et une position ouverte dans laquelle la porte libére au moins en partie
I'ouverture d’acces,

caractérisée en ce qu’au niveau d’au moins une zone d’assemblage entre
deux parties d’assemblage appartenant a deux panneaux adjacents, une premiére
partie d’assemblage desdites deux parties d’assemblage comprend une rainure
d’évacuation d’eau configurée pour évacuer vers |'extérieur de la boite aux lettres
et/ou a colis 'eau ayant pénétrée dans la boite aux lettres et/ou a colis au niveau de la
zone d’assemblage respective, et une deuxiéme partie d’assemblage desdites deux
parties d’assemblage est configurée pour recouvrir au moins en partie la premiére
partie d’assemblage et la rainure d’évacuation d’eau.

La configuration des premiére et deuxiéme parties d’assemblage, et plus
particulierement la présence de la rainure d’évacuation d’eau, permet, en cas de
déformations irréversibles des parties d’assemblages appartenant aux différents
panneaux, de canaliser I'eau ayant éventuellement pénétrée dans la boite aux lettres
et/ou a colis au niveau de la zone d’assemblage respective et de I'évacuer vers
I'extérieur de la boite aux lettres et/ou a colis.

Par conséquent, la configuration de la boite aux lettres et/ou a colis selon
I'invention permet d’améliorer I'étanchéité de la boite aux lettres et/ou a colis, et
donc de réduire considérablement les risques de dégradations du courrier et/ou des

colis contenus dans la boite aux lettres et/ou a colis.
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Selon un mode de réalisation de l'invention, au niveau de chaque zone
d’assemblage entre deux parties d’assemblage appartenant a deux panneaux
adjacents, une premiére partie d’assemblage desdites deux parties d’assemblage
comprend une rainure d’évacuation d’eau configurée pour évacuer vers I'extérieur de
la boite aux lettres et/ou a colis I'eau ayant pénétrée dans la boite aux lettres et/ou a
colis au niveau de la zone d’assemblage respective, et une deuxiéme partie
d’assemblage desdites deux parties d’assemblage est configurée pour recouvrir au
moins en partie la premiére partie d’assemblage respective et la rainure d’évacuation
d’eau respective.

Selon un mode de réalisation de [linvention, la premiére partie
d’assemblage comprend une portion d’appui s’étendant le long du bord latéral
respectif du panneau respectif, la portion d’appui comportant une surface externe
tournée vers I'extérieur de la boite aux lettres et/ou a colis sur laquelle est ménagée la
rainure d’évacuation d’eau, et la deuxiéme partie d’assemblage comprend une
portion de recouvrement s’étendant le long du bord latéral respectif du panneau
respectif, la portion de recouvrement étant configurée pour prendre appui sur la
portion d’appui et recouvrir au moins en partie la rainure d’évacuation d’eau.

Selon un mode de réalisation de I'invention, la rainure d’évacuation d’eau
est configurée pour évacuer I'eau ayant pénétrée dans la boite aux lettres et/ou a
colis au niveau de la zone d’assemblage respective vers au moins l'un des bords
transversaux du panneau respectif.

Selon un mode de réalisation de [linvention, la premiére partie
d’assemblage s’étend sur toute la longueur du bord latéral respectif du panneau
respectif.

Selon un mode de réalisation de I'invention, la rainure d’évacuation d’eau
s’étend sur toute la longueur de la premiére partie d’assemblage.

Selon un mode de réalisation de I'invention, la rainure d’évacuation d’eau
comprend une premiére extrémité et une deuxieme extrémité opposée a la premiere
extrémité, les premiére et deuxiéme extrémités débouchant respectivement a
proximité, et plus particulierement au niveau, des bords transversaux du panneau
respectif.

Selon un mode de réalisation de l'invention, la portion de recouvrement
s’étend sur toute la longueur du bord latéral respectif du panneau respectif.

Selon un mode de réalisation de I'invention, la rainure d’évacuation d’eau

est sensiblement rectiligne.
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Selon un mode de réalisation de I'invention, le panneau comprenant la
deuxiéme partie d’assemblage comprend une partie de paroi présentant une surface
externe sensiblement plane, et la portion de recouvrement de la deuxieme partie
d’assemblage s’étendant sensiblement perpendiculairement a partir d’un bord latéral
de la partie de paroi.

Selon un mode de réalisation de I'invention, la portion d’appui comprend
une premiére et une deuxiéme surfaces d’appui s’étendant de part et d’autre de la
rainure d’évacuation d’eau, la portion de recouvrement étant configurée pour prend
appui sur les premiére et deuxiéme surfaces d’appui.

Selon un mode de réalisation de I'invention, le panneau comprenant la
premiére partie d’assemblage comprend une partie de paroi présentant une surface
externe sensiblement plane, les premiére et deuxieme surfaces d’appui s’étendant
sensiblement parallelement a la surface externe de la partie de paroi du panneau
comprenant la premiére partie d’assemblage.

Selon un mode de réalisation de l'invention, les premiére et deuxieme
surfaces d’appui sont sensiblement planes.

Selon un mode de réalisation de l'invention, les premiére et deuxieme
surfaces d’appui sont sensiblement coplanaires.

Selon un mode de réalisation de [linvention, la premiére partie
d’assemblage comprend au moins un premier élément d’encliquetage, par exemple
un élément méale d’encliquetage, et la deuxiéme partie d’assemblage comprend au
moins un deuxiéme élément d’encliquetage, par exemple un élément femelle
d’encliquetage, configuré pour coopérer avec l'au moins un premier élément
d’encliquetage.

Selon un mode de réalisation de l'invention, I'au moins un premier
élément d’encliquetage est ménagé sur la surface externe de la portion d’appui.

Selon un mode de réalisation de l'invention, 'au moins un deuxiéme
élément d’encliquetage est ménagé sur la surface interne de la portion de
recouvrement.

Selon un mode de réalisation de l'invention, la deuxiéme partie
d’assemblage comprend, sur sa surface intérieure, au moins un élément de butée, tel
gu’'une nervure de butée, agencé pour coopérer avec la premiére partie
d’assemblage, et plus particulierement avec la portion d’appui, de maniére a
s’opposer a un désassemblage des premiére et deuxiéme parties d’assemblage.

Selon un mode de réalisation de l'invention, les premiére et deuxieme

parties d’assemblage sont configurées de telle sorte que la surface extérieure de la
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boite aux lettres et/ou a colis présente une continuité de surface au niveau de la zone
d’assemblage respective.

Selon un mode de réalisation de I'invention, le cadre avant comprend au
moins un orifice d’évacuation d’eau relié fluidiquement a la rainure d’évacuation
d’eau et débouchant a I'extérieur de la boite aux lettres et/ou a colis.

Selon un mode de réalisation de l'invention, I'au moins un orifice
d’évacuation d’eau est ménagé a proximité d’une extrémité de la rainure d’évacuation
d’eau.

Selon un mode de réalisation de l'invention, le cadre avant comporte
guatre portions d’encadrement reliées entre elles, chaque portion d’encadrement
étant conformée pour coopérer avec un panneau respectif suivant une zone de
jonction respective, au moins I'une des portions d’encadrement comprenant, sur sa
surface tournée vers I'extérieur de la boite aux lettres et/ou a colis, au moins un canal
d’évacuation d’eau configuré pour évacuer vers l'extérieur de la boite aux lettres
et/ou a colis 'eau ayant pénétrée dans la boite aux lettres et/ou a colis au niveau de la
zone de jonction respective.

Selon un mode de réalisation de [linvention, chaque portion
d’encadrement comprend, sur sa surface tournée vers I'extérieur de la boite aux
lettres et/ou a colis, au moins un canal d’évacuation d’eau configuré pour évacuer
vers I'extérieur de la boite aux lettres et/ou a colis 'eau ayant pénétrée dans la boite
aux lettres et/ou a colis au niveau de la zone de jonction respective.

Selon un mode de réalisation de l'invention, I'au moins un canal
d’évacuation d’eau est sensiblement rectiligne.

Selon un mode de réalisation de l'invention, I'au moins un canal
d’évacuation d’eau est relié fluidiquement a I'au moins un orifice d’évacuation d’eau.

Selon un mode de réalisation de l'invention, au moins un orifice
d’évacuation d’eau est ménagé sur au moins une portion d’encadrement.

Selon un mode de réalisation de I'invention, chagque panneau comprend,
a proximité de son bord transversal tourné vers le cadre avant, au moins un premier
élément d’assemblage, et le cadre avant comprend une pluralité de deuxiémes
éléments d’assemblage agencés chacun pour coopérer avec un premier élément
d’assemblage respectif.

Selon un mode de réalisation de I'invention, chagque panneau comprend,
a proximité de son bord transversal tourné vers le cadre avant, au moins un premier

élément d’assemblage, et chaque portion d’encadrement comprend au moins un
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deuxiéme élément d’assemblage agencé pour coopérer avec 'au moins un premier
élément d’assemblage prévu sur le panneau respectif.

Selon un mode de réalisation de I'invention, chagque panneau comprend,
a proximité de son bord transversal tourné vers le cadre avant, au moins un premier
élément d’encliquetage, par exemple un élément femelle d’encliquetage tel qu’une
rainure d’encliquetage et/ou une fente d’encliquetage, et chaque portion
d’encadrement comprend au moins un deuxiéme élément d’encliquetage, par
exemple un élément male d’encliquetage tel qu’une nervure d’encliquetage et/ou une
languette d’encliquetage, agencé pour coopérer avec I'au moins un premier élément
d’encliquetage prévu sur le panneau respectif.

Selon un mode de réalisation de [linvention, la boite aux lettres
comprend une premiére paire de panneaux identiques et une deuxiéme paire de
panneaux identiques. Chaque panneau de la premiére paire comprend par exemple
deux parties d’assemblage pourvues chacune d’une rainure d’évacuation d’eau, et
chaque panneau de la deuxiéeme paire comprend par exemple deux parties
d’assemblage configurée chacune pour recouvrir au moins en partie une partie
d’assemblage respective pourvue d’une rainure d’évacuation d’eau.

Selon un mode de réalisation de linvention, les quatre panneaux
s’étendent paralléelement deux a deux.

Selon un mode de réalisation de I'invention, la boite aux lettres et/ou a
colis comprend un fond fixé sur les panneaux a 'opposé du systéme de fermeture.

De toute facon l'invention sera bien comprise a l'aide de la description
gui suit en référence au dessin schématique annexé représentant, a titre d’exemple
non limitatif, une forme d’exécution de cette boite aux lettres et/ou a colis.

Figures 1 et 2 sont des vues en perspective d’'une boite aux lettres selon
la présente invention montrant le systéme de fermeture de cette boite aux lettre
respectivement en position fermée et en position ouverte.

Figure 3 est une vue de quatre panneaux assemblés formant les parois
latérales, inférieure et supérieure de la boite aux lettres de la figure 1.

Figure 4 est une vue partielle en perspective, a I'échelle agrandie, d’un
détail de la figure 2.

Figure 5 est une vue partielle en perspective d’'un cadre avant assemblé a
deux panneaux adjacents.

Figure 6 est une vue en perspective d'un panneau d’un premier type.

Figure 7 est une vue partielle en perspective d’un panneau d’un

deuxiéme type.
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Figure 8 est une vue partielle en perspective, a I'échelle agrandie, de la
boite aux lettres de la figure 1.

Figure 9 est une vue partielle en perspective, a I'échelle agrandie, d’un
détail de la figure 3.

Figure 10 est une vue partielle en perspective, a I'échelle agrandie et en
cours d’assemblage, des deux panneaux représentés sur la figure 9.

Figure 11 est une vue partielle en perspective du cadre avant en cours
d’assemblage sur les panneaux.

Figures 12 et 13 sont des vues partielles en perspective du cadre avant.

Les figures 1 a 13 représentent une boite aux lettres 2 selon la présente
invention. La boite aux lettres 2 peut par exemple étre livrable en kit et présenter une
forme parallélépipédique.

Comme montré sur la figure 3, la boite aux lettres 2 comprend quatre
panneaux 3a, 3b s’étendant parallélement deux a deux et assemblés les uns aux
autres de maniére a former les parois latérales, inférieure et supérieure de la boite
aux lettres 2. Les différents panneaux 3a, 3b peuvent par exemple étre réalisés en
matiére synthétique. La boite aux lettres 2 comprend plus particulierement deux
panneaux 3a paralléles et identiques, et deux panneaux 3b également paralléles et
identiques.

Comme montré plus particulierement sur la figure 6, chaque panneau 3a
comprend une partie de paroi 4 de forme générale rectangulaire et présentant une
surface externe sensiblement plane. Chaque panneau 3a comprend également, au
niveau de chacun des bords latéraux 5 de la partie de paroi 4 respective, une partie
d’assemblage 6 s’étendant sur toute la longueur du bord latéral 5 respectif.

Comme montré sur les figures 1 et 7, chaque panneau 3b comprend une
partie de paroi 7 de forme générale rectangulaire et présentant une surface externe
sensiblement plane. Chagque panneau 3b comprend également, au niveau de chacun
des bords latéraux 8 de la partie de paroi 7 respective, une partie d’assemblage 9
s’étendant sur toute la longueur du bord latéral 8 respectif. Chaque partie
d’assemblage 9 d'un panneau 3b est agencée pour coopérer avec une partie
d’assemblage 6 respective d’un panneau 3a adjacent le long d’'une zone d’assemblage
11 respective.

Comme montré plus particulierement sur les figures 6, 9 et 10, chaque
partie d’assemblage 6 comprend une portion d’appui 7 s’étendant sur toute la
longueur du bord latéral 5 respectif. Chaque portion d’appui 7 comporte, sur sa

surface externe tournée vers l'extérieur de la boite aux lettres, une rainure
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d’évacuation d’eau 12 sensiblement rectiligne et s’étendant sur toute la longueur de
ladite portion d’appui 7. Chaque rainure d’évacuation d’eau 12 comporte plus
particulierement une premiére et une deuxieme extrémités opposées l'une a l'autre
et débouchant respectivement au niveau des bords transversaux 10 du panneau 3a
respectif. Chaque rainure d’évacuation d’eau 12 est configurée pour évacuer vers les
bords transversaux 10 du panneau 3a respectif 'eau ayant éventuellement pénétrée
dans la boite aux lettres au niveau de la zone d’assemblage 11 respective.

Chaque portion d’appui 7 comporte en outre, sur sa surface externe,
deux surfaces d’appui 7a, 7b coplanaires s’étendant de part et d’autre de la rainure
d’évacuation d’eau 12 respective. Les surfaces d’appui 7a, 7b de chaque portion
d’appui 7 s’étendent sensiblement parallelement a la surface externe de la partie de
paroi 4 respective, mais sont décalées par rapport a celle-ci vers l'intérieur de la boite
aux lettres 2.

Chaque partie d’assemblage 6 comprend en outre une pluralité
d’éléments male d’encliquetage 13 s’étendant a partir de la surface externe de la
portion d’appui 7 respective. Chaque élément male d’encliquetage 13 peut par
exemple étre formé par un doigt d’encliquetage ou une languette d’encliquetage.

Comme montré plus particulierement sur les figures 7, 9 et 10, chaque
partie d’assemblage 9 comprend une portion de recouvrement 14 s’étendant sur
toute la longueur du bord latéral 8 respectif. Chaque portion de recouvrement 14
s’étend sensiblement perpendiculairement a partir du bord latéral 8 respectif et
forme ainsi un retour a 90°. Chaque portion de recouvrement 14 est configurée pour
prendre appui sur les deux surfaces d'appui 7a, 7b appartenant a la partie
d’assemblage 6 respective et ainsi recouvrir la rainure d’évacuation d'eau 12
respective.

Comme cela est visible sur les figures 1 et 9, les portions de
recouvrement 14 et les portions d’appui 7 sont configurées de telle sorte que la
surface extérieure de la boite aux lettres 2 présente une continuité de surface au
niveau de chaque zone d’assemblage 11. En particulier, chaque portion de
recouvrement 14 comporte un bord d’extrémité 14a opposé a la partie de paroi 7
respective et conformé pour prendre appui contre le bord latéral 5 respectif de la
partie de paroi 4 respective de maniére a améliorer I'étanchéité au niveau de chaque
zone d’assemblage 11.

Chaque partie d’assemblage 9 comprend en outre une pluralité
d’éléments femelle d’encliquetage 15 s’étendant a partir de la surface interne de

ladite portion de recouvrement 14. Chaque élément femelle d’encliquetage 15 est
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agencé pour coopérer avec un élément male d’encliquetage 13 prévu sur la partie
d’assemblage 6 respective. Chaque élément femelle d’encliquetage 15 comporte par
exemple un logement d’encliquetage agencé pour coopérer avec I'élément male
d’encliquetage 13 respectif.

De plus, comme montré sur les figures 5 et 7, chaque partie
d’assemblage 9 comprend, sur sa surface intérieure, une pluralité d’éléments de
butée 16, tels que des nervures de butée, agencés chaque pour coopérer avec la
portion d’appui 7 respective de maniére a s’opposer a un désassemblage des parties
d’assemblage 6, 9 respectives, et plus particulierement de maniére a s’opposer a un
écartement des deux parties d’assemblage 6, 9 respectives.

La boite aux lettres 2 comprend en outre un systéme de fermeture 17 qui
comporte notamment un cadre avant 18, de forme rectangulaire ou carré, fixé sur les
panneaux 3a, 3b et délimitant une ouverture d’accés 19, et en outre une porte 21
montée pivotante sur le cadre avant 18 autour d’'un axe de pivotement A entre une
position fermée dans laquelle la porte 21 obture I'ouverture d’accés 19 et une
position ouverte dans laquelle la porte 21 libére 'ouverture d’accés 19.

Le cadre avant 18 peut par exemple étre monobloc et étre réalisé en
matiére synthétique. Le cadre avant 18 comporte quatre portions d’encadrement 18a
a 18d reliées entre elles. Chaque portion d’encadrement 18a a 18d est conformée
pour coopérer avec un panneau respectif suivant une zone de jonction 22 respective.

Comme montré sur les figures 4, 5, 12 et 13, chacune des portions
d’encadrement 18a a 18d comprend au moins un élément male d’encliquetage
agencé pour coopérer avec un élément femelle d’encliquetage ménagée sur le
panneau 3a, 3b respectif. Selon le mode de réalisation représenté sur les figures,
chacune des portions d’encadrement 18a et 18d comporte, sur son pourtour
extérieur, deux nervures d’encliquetage 23, et chacun des panneaux 3a comporte, sur
sa surface interne et a proximité de son bord transversal 10 tourné vers le cadre avant
18, deux rainures d’encliquetage 24 agencées pour coopérer chacune avec une
nervure d’encliquetage 23 respective. Chacune des portions d’encadrement 18b et
18c comporte, sur son pourtour extérieur, une pluralité de nervures d’encliquetage
25, et chacun des panneaux 3b comporte, sur sa surface interne et a proximité de son
bord transversal 26 tourné vers le cadre avant 18, des rainures d’encliquetage 27
agencées pour coopérer chacune avec une nervure d’encliquetage 25 respective.
Chacune des portions d’encadrement 18b et 18c comporte en outre une pluralité de

languettes d’encliquetage 28, et chacun des panneaux 3b comporte une pluralité de
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fentes d’encliquetage 29 agencées pour coopérer chacune avec une languette
d’encliquetage 28 respective.

Comme montré plus particuliéerement sur les figures 12 et 13, chacune
des portions d’encadrement 18a, 18d comporte deux orifices d’évacuation d’eau 31.
Chaque orifice d’évacuation d'eau 31 est relié fluidiguement a une rainure
d’évacuation d’eau 12 respective ménagée sur le panneau 3a respectif, et débouche a
I'extérieur de la boite aux lettres 2 a proximité de la porte 21. Chaque orifice
d’évacuation 31 est par exemple ménagé a proximité d'une extrémité de la rainure
d’évacuation d’eau 12 respective, et donc du bord transversal 10 respectif du panneau
3a respectif. Par conséquent, I'eau ayant éventuellement pénétrée dans la boite aux
lettres 2 au niveau d’'une zone d’assemblage 11 est récoltée par la rainure
d’évacuation d’eau 12 respective et peut s’écouler vers I'extérieur de la boite aux
lettes 2 via l'orifice d’évacuation d’eau 31 respectif.

Selon le mode de réalisation de I'invention représenté sur les figures, les
orifices d’évacuation d’eau 31 tournés vers la zone d’articulation de la porte 21 sont
conformés pour recevoir les extrémités de 'arbre de pivotement de la porte 21.

Comme montré sur les figures 11 a 13, chacune des portions
d’encadrement 18a, 18d comporte également, sur sa surface externe, un canal
d’évacuation d’eau 32 sensiblement rectiligne relié fluidiquement aux orifices
d’évacuation d’eau 31 respectifs. Chaque canal d’évacuation d’eau 32 est configuré
pour évacuer vers les orifices d’évacuation d’eau 31 respectifs I'eau ayant
éventuellement pénétrée dans la boite aux lettres 2 au niveau de la zone de jonction
22 respective. |l doit étre noté que chacun des panneaux 3a est conformé pour
recouvrir le canal d’évacuation d’eau 28 respectif.

Chacune des portions d’encadrement 18b, 18c comporte également, sur
sa surface externe, un canal d’évacuation d’eau 33 sensiblement rectiligne s’étendant
sur toute la longueur de ladite portion d’encadrement. Chaque canal d’évacuation
d’eau 33 est relié fluidiquement, a chacune de ses extrémités, a un canal d’évacuation
d’eau 32 respectif et ainsi configuré pour évacuer vers I'extérieur de la boite aux
lettres 2 I'eau ayant éventuellement pénétrée dans la boite aux lettres 2 au niveau de
la zone de jonction 22 respective.

Comme cela est visible sur la figure 1, les portions d’encadrement 18a a
18d et les panneaux 3a, 3b sont configurées de telle sorte que la surface extérieure de
la boite aux lettres 2 présente une continuité de surface au niveau de chaque zone de
jonction 22.
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La boite aux lettres 2 comprend en outre un fond 34 fixé sur les panneaux
3a, 3b a l'opposé du systéeme de fermeture 17. Selon un mode de réalisation de
I'invention, le fond 34 comporte un cadre arriére 35, de forme rectangulaire ou carré,
fixé sur les panneaux 3a, 3b et délimitant une ouverture de retrait, et une porte 36
montée pivotante sur le cadre arriere 35 autour d'un axe de pivotement, paralléle a
I'axe de pivotement A, entre une position fermée dans laquelle la porte 36 obture
'ouverture de retrait et une position ouverte dans laquelle la porte 36 libére
I'ouverture de retrait.

Selon le mode de réalisation de l'invention représenté sur les figures, le
cadre arriere 35 est identique au cadre avant 18, et ne sera donc pas décrit en détails.
En particulier, le cadre arriére 35 présente également des canaux d’évacuation d’eau,
des orifices d’évacuation d’eau et des éléments male d’encliquetage identiques a ceux
appartenant au cadre avant 18.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures, la boite aux
lettres 2 est disposée de telle sorte que I'axe d’articulation A s’étende sensiblement
verticalement. Cependant, selon un autre mode de réalisation de I'invention, la boite
aux lettres pourrait étre disposée de telle sorte que I'axe d’articulation A s’étende
sensiblement horizontalement.

Comme il va de soi, l'invention ne se limite pas a la seule forme
d'exécution de cette boite aux lettres, décrite ci-dessus a titre d'exemple, elle en
embrasse au contraire toutes les variantes de réalisation. C’est ainsi notamment que

la boite aux lettres 2 pourrait étre une boite a colis.
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REVENDICATIONS

1. Boite aux lettres et/ou a colis (2) comprenant :

- quatre panneaux (3a, 3b) assemblés entre eux et formant les parois
latérales, supérieure et inférieure de la boite aux lettres et/ou a colis (2), chaque
panneau (3a, 3b) comprenant deux bords latéraux (5, 8) s’étendant sensiblement
selon une premiére direction d’extension et deux bords transversaux (10, 26)
s’étendant sensiblement selon une deuxieme direction d’extension transversale a la
premiére direction d’extension, chaque panneau (3a, 3b) comprenant, au niveau de
chacun de ses bords latéraux (5, 8), une partie d’assemblage (6, 9) s’étendant le long
du bord latéral respectif, chaque partie d’assemblage (6, 9) étant assemblée a une
partie d’assemblage (9, 6) respective d’un panneau adjacent suivant une zone
d’assemblage (11) respective,

- un systeme de fermeture (17) comprenant un cadre avant (18) fixé sur
les panneaux (3a, 3b) et délimitant une ouverture d’acces (19), le systéme de
fermeture (17) comprenant une porte (21) montée mobile par rapport au cadre avant
(18) entre une position fermée dans laquelle la porte (21) obture au moins en partie
I'ouverture d’acces (19) et une position ouverte dans laquelle la porte (21) libére au
moins en partie I'ouverture d’acces (19),

caractérisée en ce qu’au niveau d’au moins une zone d’assemblage (11)
entre deux parties d’assemblage (6, 9) appartenant a deux panneaux (3a, 3b)
adjacents, une premiére partie d’assemblage (6) desdites deux parties d’assemblage
comprend une rainure d’évacuation d’eau (12) configurée pour évacuer vers
I'extérieur de la boite aux lettres et/ou a colis (2) 'eau ayant pénétrée dans la boite
aux lettres et/ou a colis (2) au niveau de la zone d’assemblage (11) respective, et une
deuxiéme partie d’assemblage (9) desdites deux parties d’assemblage est configurée
pour recouvrir au moins en partie la premiére partie d’assemblage (6) et la rainure

d’évacuation d’eau (12).

2. Boite aux lettres et/ou a colis (2) selon la revendication 1, dans
laquelle :

- la premiere partie d’assemblage (6) comprend une portion d’appui (7)
s’étendant le long du bord latéral (5) respectif du panneau (3a) respectif, la portion
d’appui (7) comportant une surface externe tournée vers I'extérieur de la boite aux

lettres et/ou a colis (2) sur laquelle est ménagée la rainure d’évacuation d’eau (12), et
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- la deuxiéeme partie d’assemblage (9) comprend une portion de
recouvrement (14) s’étendant le long du bord latéral (8) respectif du panneau (3b)
respectif, la portion de recouvrement (14) étant configurée pour prendre appui sur la

portion d’appui et recouvrir au moins en partie la rainure d’évacuation d’eau.

3. Boite aux lettres et/ou a colis (2) selon la revendication 2, dans lequel
la portion d’appui (7) comprend une premiére et une deuxiéme surfaces d’appui (7a,
7b) s’étendant de part et d’autre de la rainure d’évacuation d’eau (12), la portion de
recouvrement (14) étant configurée pour prend appui sur les premiére et deuxiéme

surfaces d’appui (7a, 7b).

4. Boite aux lettres et/ou a colis (2) selon l'une quelconque des
revendications 1 a 3, dans lequel la rainure d’évacuation d’eau (12) comprend une
premiére extrémité et une deuxiéme extrémité opposée a la premiére extrémité, les
premiére et deuxiéme extrémités débouchant respectivement a proximité des bords

transversaux (10) du panneau (3a) respectif.

5. Boite aux lettres et/ou a colis (2) selon l'une quelconque des
revendications 1 a 4, dans lequel la premiére partie d’assemblage (6) comprend au
moins un premier élément d’encliquetage (13), et la deuxieme partie d’assemblage (9)
comprend au moins un deuxiéme élément d’encliquetage (15) configuré pour

coopérer avec I'au moins un premier élément d’encliquetage (13).

6. Boite aux lettres et/ou a colis (2) selon l'une quelconque des
revendications 1 a 5, dans lequel les premiére et deuxiéme parties d’assemblage (6, 9)
sont configurées de telle sorte que la surface extérieure de la boite aux lettres et/ou a
colis (2) présente une continuité de surface au niveau de la zone d’assemblage (11)

respective.

7. Boite aux lettres et/ou a colis (2) selon l'une quelconque des
revendications 1 a 6, dans lequel le cadre avant (18) comprend au moins un orifice
d’évacuation d’eau (31) relié fluidiquement a la rainure d’évacuation d’eau (12) et

débouchant a I'extérieur de la boite aux lettres et/ou a colis (2).

8. Boite aux lettres et/ou a colis (2) selon l'une quelconque des
revendications 1 a 7, dans lequel le cadre avant (18) comporte quatre portions

d’encadrement (18a-18d) reliées entre elles, chaque portion d’encadrement (18a-18d)
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étant conformée pour coopérer avec un panneau (3a, 3b) respectif suivant une zone
de jonction (22) respective, au moins l'une des portions d’encadrement (18a-18d)
comprenant, sur sa surface tournée vers I'extérieur de la boite aux lettres et/ou a
colis, au moins un canal d’évacuation d’eau (32, 33) configuré pour évacuer vers
I'extérieur de la boite aux lettres et/ou a colis 'eau ayant pénétrée dans la boite aux

lettres et/ou a colis (2) au niveau de la zone de jonction (22) respective.

9. Boite aux lettres et/ou a colis selon l'une quelconque des
revendications 1 a 8, dans laquelle I'au moins un canal d’évacuation d’eau (32, 33) est

relié fluidiquement a I'au moins un orifice d’évacuation d’eau (31).

10. Boite aux lettres et/ou a colis selon l'une quelconque des
revendications 1 a 9, dans laquelle chaque panneau (3a, 3b) comprend, a proximité de
son bord transversal tourné vers le cadre avant (18), au moins un premier élément
d’assemblage (24, 27, 29), et le cadre avant (18) comprend une pluralité de deuxiémes
éléments d’assemblage (23, 25, 28) agencés chacun pour coopérer avec un premier
élément d’assemblage respectif.
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