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Sposob regulowania ilosci stopu, doplywajacego do wlewnicy
przy odlewaniu ciaglym
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Przedmiotem wynalazku jest sposob regulowa-
nia ilo$ci stopu, doptywajacego do wlewnicy przy
cdlewaniu metodg ciggla, w celu utrzymania za-
lozonego poziomu stopu we wlewnicy.

Znane s3a liczne sposoby utrzymywania stalego
poziomu stopu we wlewnicy, ale wszystkie one
wymagajg stosowania urzadzen bardzo skompli~-
kowanych i latwo ulegajgcych uszkodzeniom. Jed-
no z tych urzadzen jest wyposazone w kilka ter-
moelementéw, umieszezonych we wlewnicy, przy
czym jeden termoelement powoduje zwiekszanie
doptywu stopu, gdy lustro stopu we wlewnicy
opada ponizej okref§lonego poziomu minimalne-
go, podczas gdy drugi termoelement powoduje
zmniejszanie doplywu stopu kiedy poziom meta-
lu we wlewnicy osigga okre$long granice gbérna.
Wada tego sposobu jest to, ze ruch wlewnicy od-
dzialywuje w duzym stopniu ujemnie na doklad-
no$é regulacji.

Proponowano takze stosowaé do omawianego
celu sposoby, wykorzystujace urzadzenia oparte
na izotopach promieniotwérczych, ale urzadzenia
takie wymagaja stosowania $rodkéw ostroznosci,
a wiec sg niedogodne.

Z amerykanskiego opisu patentowego nr
2380109 znany jest tez sposob, polegajacy na
umieszczaniu nad Ilustrem stopu we_"wlewnicy
warstwy zuzla, przy czym stop doprowadza sie
przez lej, przechodzacy przez te warstwe. Lei
dolgcza sie do mnapiecia, dzieki czemu miedzy le-
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jem i zwierciadlem stopu utrzymuje sie tuk elek-
tryczny, ktoéorego zadaniem jest utrzymywaé w
stanie cieklym warstwe Zzuzla, pokrywajgcg stop.

Pobér mocy przez luk zalezy od dlugoSci luku
i roSnie przy obnizaniu sie lustra stopu, co wy-
korzystuje sie do regulowania doptywu stopu
do wlewnicy. Poniewaz jednak dla nagrzania sto-
pu musi byé¢ stosowany prad o bardzo duzym na-
tezeniu, przeto nalezy tu stosowaé Srodki zabez-
pieczajgce personel obslugujacy urzgadzenie. Dal-
szg niedogodno$§é tego sposobu stanowi to, zZe
zwierciadlo stopu pokrywa sie zuzlem, co odbi-
ja sie niekorzystnie na przebiegu procesu.

Sposob wedlug wynalazku pozwala unikngé
cpisanych wad i umozliwia dokladne, samoczyn-
ne regulowanie poziomu stopu we wlewnicy. Spo-
s6b ten polega na tym, 7e nad lustrem stopu we
wlewnicy umieszcza sie elektrode 1 miedzy tg
elektrodg, a lustrem stopu wytwarza sie wysokie
napiecie. Pod wplywem tego napiecia, gdy lustro
stopu podniesie sie ponad =zalozony =z gory po-
ziom, nastepuja wyladowania iskrowe miedzy
elektroda i stopem, a przy opadaniu stopu poni-
zej tego zaloZonego poziomu iskra ga$nie.

Jak wiadomo, dtugo$§é drogi wyladowania iskro-
wego, to jest odleglo§¢ miedzy dwoma bieguna-
mi przy powstawaniu luku elektrycznego i przy
jego gadnieciu ro6zni sie tylko nieznacznie, pod-
czas gdy wielkoSci oporu, mierzone podczas
trwania wyladowania, r6znia sie znacznie od
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tych, jakie odpowiadaja stanowi po zga$nigciu is-
kry. Te ro6znice wartoSci mierzonych wykorzy-
stuje sie do regulowania doplywu stopu do
wlewnicy. -

Na rysunku fig. 1 przedstawia schemat urzg-
dzenia do stosowania sposobu wedlug wynalaz-
ku, a fig. 2 — schemat urzadzenia regulujgcego,
w ktéorym wielkoSci mierzone sg doprowadzanc
do urzadzenia wzmacniajacego. '

Dla zachownia ~“zalozonego poziomu stopu 2
we wlewnicy 1 do odlewania w sposdb ciagly,
nad lustrem stopu umieszcza sie we wlewnicy
elektrode 3 i lgczy ja przez wysokoomowy opOr
4z jednym biegunem uzwojenia 6 wysokiego na-
piecia transformatora’ 5. Drugi biegun tego tran-
sformatora, zasilanegb ze 2zrédia pradu zmien-
nego, jest polaczony z uziemiong wlewnica 1. Ze
wzgledow bezpieczenstwa zZrédlo wysokiego na-
piecia jest tak wykonane, aby nie-meoglo dawaé
pradu, przekraczajacego warto§é, ustalong przez
przepisy dotyczace zabezpieczania urzadzen pod
napieciem, np. 20 miliamperéw, albo tez ma w
obwoéd ‘wigczohy ‘opér 4, ograniczajacy prad do
takiej warto§ci ktoéra odpowiada wspomnianemu
warunkowi.

Stop wlewa sie do gbrnej czeSci wlewnicy w
iloSci odpowiadajgcej ilo$ci odprowadzanej u do-
lu wlewnicy w postaci pasma. Wycigganie czes-
ciowo zakrzepnietego pasma odbywa sie wpraw-
dzie w sposOb ciggly, ale ze zmienna szybkoS$cia,
w zalezno$ci od krzepniecia wnetrza pasma. Ten
wlasnie fakt wywoluje konieczno§é regulowania
doplywu stopu, aby jego lustro we awlewnicy by-
lo stale na jednym poziomie.

Proces regulacji zgodnie z wynalazkiem | jest
bardzo prosty, a mianowicie jezeli wycigganie
pasma postepuje szybciej niz doplyw stopu, wow-
czas odleglo§¢ miedzy lustrem stopu i elektrodg
rqénie, a tym samym wzrasta droga wyladowa-
nia iskrowego miedzy elektroda 3 i stopem 2
i przy odlegloéci, okreS§lonej z gory przez wyso-
ko§¢é wybranego napiecia, iskra ga$nie. Zgasnie-
cie iskry powoduje wzrost napiecia transforma-
tora, wzglednie obnizenie natezenia pradu wy-
tadowania do zera. Ta zmiana warto$ci mierzo-
nej jest rejestrowana we wzmacniaczu 7, ktary
z kolei, poprzez znane urzgdzenie regulujace,
inicjuje zwiekszenie doplywu stopu.

" Przy zwiekszonym doptywie stopu do wlewni-
cy poziom jego podnosi sie i osiaga wysoko$é,
przy ktérej zaczyna sie nowe wyladowanie iskro-
we. Zwigzane z tym zmiany warto§ci mierzonej,
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zarejestrowane we wzmacniaczu 7, powoduja za
pomocg wspomnianego urzadzenia regulacyjnego
ograniczenie doplywu stopu w okreSlchiej z goéry
mierze, az jego poziom we wlewnicy opadnie
i opisany preces rozpocznie si¢ na nowo.

Korzystnie jest nastawiac ilo'é(: deplywajacego
stopu tak, aby jeszcze przy trwaniu wyladowa-
nia iskrowego doplywala taka ilo§¢ stopu, ktéra
odpowiada szybko$ci odciggania pasma, dobranej
dla danego procesu odlewania, a wyladowanie
iskrowe ustawalo tylko wtedy, gdy poziom stopu
opada.

Elektroda powinna byé dostatecznie oddalona
od Sciany wlewnicy, poniewaz w przeciwnym ra-
zie powstaloby niebezpieczedstwo wyladowan
miedzy S$ciang wlewnicy i elektroda, falszujgce
proces sterowania.

Spos6b wedtug wynalazku nie wymaga stoso-
wania $rodkéw zabezpieczajgcych personel obstu-
gujacy, a rownocze$nie jest on prosty i niezawod-
ny. Umozliwia on samocczynne uirzymywanie po-
ziomu stopu we wlewnicy podczas .calego pro-
cesu ciaglego odiewania, bez kontaktu elektrody
z lustrem stopu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b regulowania iloSci stopu, doptywajace-
go do wlewnicy przy odlewaniu cigglym, ce-
lem utrzymania zalozonego 2z goéry poziomu
stopu we wlewnicy, znamienny tym, Ze nad
lustrem stopu we wlewnicy umieszcza sie
elektrode i miedzy nig a lustrem stopu wy-
twarza - sie wysokie napiecie, pod wplywem
ktoérego, przy podnoszehiu sie lustra stopu
ponad zaloZony z goéry poziom, nastepuja wy-
ladowania iskrowe miedzy elektrodg i sto-
pem, za§ przy opadaniu lustra stopu ponizej
tego zaloZzonego poziomu iskra ga$nie, przy
czym powstajace tu zmiany napiecia wzgled-
nie natezenia pradu wyladowania sa rejestro-
wane we wzmacniaczu, ktéry pod ich wply-
wem, poprzez znane urzadzenie regulacyjne,
powoduje zmniejszanie wzglednie zwiekszanie
doplywu stopu do wlewnicy.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przez wigczenie oporu (4) w obwod urzadze-
nia utrzymuje sie natezenie pradu wysokiego
napiecia ponizej warto§ci granicznej, ustalo-
nej przez przepisy, dotyczace zabezpieczania
urzadzen pod napieciem, zwlaszcza ponizej 20
miliamperéw.
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