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(54) DElené kalidbrovaci pouzdro

Vynédlez se tykd d&leného kalibrovactho pouzdra, sejména pro kalibraci tenkostZnnych
membrén protékanych elektromotord védlcovénim.

PFi vyrob¥ Zerpadel s protékanym elektromotorem gajistuje t&snost vinut{ motoru pro-
ti proniku kapaliny ocelové tenkostinnd membréna. Vyroba takové memdrdny je velmi nérolné
na pfesnost priméru a tlousfku stdny membrény. Jej{ kalibrace se provédf vélcovénim v ka-
librovacim pousdru, které je bud plné, nebo délené.vU plného pouzdra se membréna po skon=
Zenf vélcovéni vylisovédvala z pouzdra pomoc{ trnu, ale protoZe to zplsobovalo jednak po-
Skozenf membrény a jednak i podkoseni lepovanych stin Eirného otvoru kalidbrovactho pou=~
zdrn; upousti ge v dnednf dob® od jejich pouZivéni. V soudesné dob¥ se pro kuli¥kovéni
pouivéd A¥lenych kalibrovacich pouzder, u kterych je velmi ddleZité, aby hrany kalibrova-
cfho otvoru v A%licf rovin¥ dokonale lfcovaly, a to 8 p¥esnostf{ tisfcin milimetru, jinak
doché2{ k jejich rychlému opotiebenf, coZ mé za néisledek vznik ot¥epd na vyvdlcované ten-
kostinné membréné. Toto opotilebenf se rychle zvitiuje a tim se kalibrovact bouzdro zZne~
hodnocuje. Vyrovnéni funk¥nich hran obou polovin kelibrovacfho pouzdra se provéd{ pomoct
vyrovnévacich !roﬁbﬁ. Po sevien{ obou polovin pouzdra a jeho ste¥eni vyrovndvacimi Zrouby
dochézf v prifezu d¥leného pouzdra k urditému stavu naqutosti. To znanent, fe k vyrownén{
funkénich hran bylo nutno toto pouzdro deformovat, cof u pousdra s obdélnikovym prifesem
je velmi obt{¥né, protole sfly vinikajfcf p¥i vyrovnévéni se pilendsf i na upinac{ mecha-

197 905



187 808
nismus, deformujf jej a zplsobuji gadiréni vodicich pousder a tyZ{i.

Je tedy tkolem vyndlesu vyfedit novou konstrukci kalibrovacfho d¥leného pousdra,
kters by umoZnovala snadné vyrovnévéni funkinich hran, snednou renovaci funkini polohy
'pousdra pfi jejim polkozeni, zejméne v A¥lic{ roviné, a kterd by umoZnovala znalné Uspory
kvalitntho materidlu pouszdra. ‘

Tento Ukol PeS{ vynéles, kterym je d¥lené kalibrovaci pousdro, ze jméne pro kalibro-
véni tenkoetinnych membrén protékanfch elektromotord vélcovénim, sestévajfct 3z horni
a spodnf vloiky, ulofenfch v precovnia bloku stroje, & jeho podetata spolivé v tom, Ze
horn{ vlofk. a spodn{ vliofka jsou opatfeny v 4¥l1! ~¢ roviné vélcovim vydbrénim, ve kterén
je uloZeno vélcové, d¥lené kelibra¥ni pousdro, jeho¥ ol % péloviny jesou opat¥eny na wndjd{
vélcové plode opSrnymi plocheami, kolmymi na aslici rovinu vélcového kalibra¥niho pousdra
a fe vloiky 'a pracovni blok stroje jsou opatlfeny vodicfmi drédikemi pro ulofeni pFitlal-
nych desek, kde v pracovnim bloku jsou ulofeny vyrovnévac{ Srouty tek, e se opiraai
o wméjsf pFitladné desky.

Dalsf podstatou vyndlezu je, Ze pFfitle¥né desky jsou z8 ji#tdny 3rouby.

Vys8{ G¥inek A8leného kalibrovacfho pousdra podle vynélezu spotivé kromé dspory kve-
1itnfho materidélu pousdra ve snadnosti vyrovnén{ hran funkdni plochy pousdra, v poukitd

menSfch sil. a tedy v mensfm deformalnim neméhéni upinacfho mechsniasmu pouzdra.

PF{x1ad provedenf vynélezu je schematicky znésorn¥n na pﬁpodenén vfkrese, predsta-
vujfc{m Ad%lené kalibra¥n{ pousdro v pri&ném Fezu.

Délené kalibrovaci pousdro podle vynéleszu je tvofeno horn{ vlo%kou 1 a spodni vloi-
kéu g pravouhlého tvaru, kde ob¥ vloiky 1, 2 jsou ulofeny v pracovnim bloku 3} stroje
a jsou opatfeny v d8licf rovin® vélcovym vybrénim 4. Ve vélcovém vybréni 4 vlofek 1, 2 Je
ulofeno vélcové ddlené kalibrovacy pousdro 5, tvorené horn{ polovinou 31 a spodn{ polovie
nou 52, které jsou na vndjiim povrchu opatieny opérnymi plochami 33, kolmymi na daélict
rovinu vélcového kalibrovaciho pousdra 5. V a¥lic{ roviné obou vlo¥sk 1, 2 & pracowniho
b].oku 3 stroje jsou vytvoleny vodict dré¥ky 6, 6  pro ulofeni pfitlainych desek 7, ]_
gajisténgch proti vypadnut{ ¥routy 8, 8°. Z bo¥ni strany se o vndji{ pF{tlainé desky ]
opirajf vyrovnévaci &roubdy 9.

RovnobS#nost a seffsenf funkinich ostrych hran 54 v d¥licf rovind vélcového kalib-
ra¥nfho pouzdra 3 Jje zajistovéna pFf{tlakem bo¥nfch vyrovnévagich Sroudd 9 plres pritla¥né
desky 7, 1:. Proto¥e vlastn{ vélcové kalibra¥nf pousdro $ je ve srovnéni 88 znéaymi ke~
libra¥nfmi pousdry tenkost¥nné, lze k vyrovnén{ rovnobdinosti a sef{senf funk¥nich hramn
54 pouift mendich deformadnfch sil v roszsahu provoszni vile zajisfovacich &roudd 8, _B_'_ .
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1. D&lené kalibraZni pouzdro, zejména pro kalibrovéni tenkostdnnych membrén protékanych
elektromotord vélcovénim, sestdvajici z horni a spodnt vloziy, ulo¥enychvv pracovnim
bloku stroje, vyznadujic{ se tim, %e hornf vloZka (1) a spodni vloika (2) jsou opat¥e-
ny v d¥lief roviné vdlcovym vybrénim (4), ve kterém je uloZeno vélcové, d&lené kalib-
rafn{ pouzdro (5), jeh6§ ob¥ poloviny (51, 52) jsou opat¥eny na vn¥j&f vélcové plode
op8rnymi plochami (53), kolmymi na d¥lic{ rovinu vélcového kalibra&niho pouzdra (5)

a %e vlofky (1, 2) a pracovni blok (3) stroje jsou opatfeny vodicfmi dréikemi (6, 6°)
pro uloZenf p¥{tlanych desek (7, 7°), kde v pracovnim bloku (3) jsou uloZeny vyrovné-
vac{ drouby (9) tak, %e se opfrajf o vn¥jsf{ pr{tla¥né desky (7.

2.vDélen6 kalibraéni pouzdro podle bodu 1, vyzna¥ujfci se tim, %e ptitlaéné desky (7, 7 ‘)
jsou zajistény Zrouby (8, 8°).

1 vikres
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