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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 9月 20日 (2005.9.20)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 【 請 求 項 １ 】
　 少 な く と も １ つ の サ ー マ ル ヘ ッ ド を 保 持 す る パ レ ッ ト と 、 こ の パ レ ッ ト を 移 動 さ せ て 、
当 該 パ レ ッ ト に 保 持 さ れ た サ ー マ ル ヘ ッ ド を 、 順 次 、 所 定 の 加 工 位 置 に 搬 送 す る 搬 送 手 段
と 、 走 行 す る ラ ッ ピ ン グ 材 を 、 前 記 加 工 位 置 に 搬 送 さ れ た サ ー マ ル ヘ ッ ド に 押 圧 す る ラ ッ
ピ ン グ 手 段 と を 有 す る サ ー マ ル ヘ ッ ド の ラ ッ ピ ン グ 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 ラ ッ ピ ン グ 手 段 を ２ 個 、 互 い に 対 向 す る よ う に 配 置 し て 、 該 対 向 し て 配 置 さ れ た ラ
ッ ピ ン グ 手 段 が 走 行 す る ラ ッ ピ ン グ 材 を サ ー マ ル ヘ ッ ド に 押 圧 し て い る 状 態 で 、 前 記 搬 送
手 段 が サ ー マ ル ヘ ッ ド の 発 熱 素 子 の 配 列 方 向 に 前 記 パ レ ッ ト を 移 動 さ せ る こ と に よ り 、 サ
ー マ ル ヘ ッ ド の ラ ッ ピ ン グ 処 理 を 行 う こ と を 特 徴 と す る サ ー マ ル ヘ ッ ド の ラ ッ ピ ン グ 装 置
。
　 【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 パ レ ッ ト は 、 サ ー マ ル ヘ ッ ド の 発 熱 素 子 の 配 列 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 配 列 さ れ る 複
数 の サ ー マ ル ヘ ッ ド を 保 持 す る も の で あ り 、 前 記 ラ ッ ピ ン グ 手 段 は 、 サ ー マ ル ヘ ッ ド の 発
熱 素 子 全 域 に 対 応 す る 幅 を 有 す る ラ ッ ピ ン グ 材 を 用 い る も の で あ り 、 前 記 搬 送 手 段 は 、 前
記 サ ー マ ル ヘ ッ ド の 配 列 方 向 に 断 続 的 に パ レ ッ ト を 搬 送 し て 、 パ レ ッ ト に 保 持 さ れ た サ ー
マ ル ヘ ッ ド を 、 順 次 、 前 記 加 工 位 置 に 搬 送 す る も の で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の サ ー マ ル ヘ ッ
ド の ラ ッ ピ ン グ 装 置 。
　 【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 互 い に 対 向 す る よ う に 配 置 さ れ た ２ 個 の ラ ッ ピ ン グ 手 段 は 、 ラ ッ ピ ン グ 材 の 粗 さ が
異 な る も の を セ ッ ト さ れ る も の で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の サ ー マ ル ヘ ッ ド の ラ ッ ピ
ン グ 装 置 。
　 【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 パ レ ッ ト は 、 前 記 搬 送 手 段 に セ ッ ト さ れ る 第 １ の 構 成 部 材 と 、 こ の 第 １ の 構 成 部 材
上 に あ っ て 、 当 該 第 １ の 構 成 部 材 に 対 す る 位 置 の 調 整 手 段 を 備 え た 第 ２ の 構 成 部 材 と 、 前
記 第 １ の 構 成 部 材 に 対 す る 角 度 の 調 整 手 段 を 備 え た 第 ３ の 構 成 部 材 と を 有 す る も の で あ る
請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の サ ー マ ル ヘ ッ ド の ラ ッ ピ ン グ 装 置 。
　 【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 第 １ の 構 成 部 材 に 対 す る 角 度 の 調 整 手 段 を 備 え た 第 ３ の 構 成 部 材 は 、 前 記 第 １ の 構
成 部 材 に 対 す る 位 置 の 調 整 手 段 を 備 え た 第 ２ の 構 成 部 材 の 上 に 配 置 さ れ て い る に
記 載 の サ ー マ ル ヘ ッ ド の ラ ッ ピ ン グ 装 置 。

請 求 項 ４



　 【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 第 １ の 構 成 部 材 に 対 す る 位 置 の 調 整 手 段 を 備 え た 第 ２ の 構 成 部 材 は 、 前 記 第 １ の 構
成 部 材 に 対 す る 角 度 の 調 整 手 段 を 備 え た 第 ３ の 構 成 部 材 の 上 に 配 置 さ れ て い る に
記 載 の サ ー マ ル ヘ ッ ド の ラ ッ ピ ン グ 装 置 。
　 【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 第 ２ の 構 成 部 材 に お け る 位 置 の 調 整 手 段 お よ び 第 ３ の 構 成 部 材 に お け る 角 度 の 調 整
手 段 は 、 設 定 に マ イ ク ロ メ ー タ を 用 い る も の で あ る 請 求 項 ５ ま た は ６ に 記 載 の サ ー マ ル ヘ
ッ ド の ラ ッ ピ ン グ 装 置 。
　 【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 ラ ッ ピ ン グ 手 段 は 、 ラ ッ ピ ン グ 材 を サ ー マ ル ヘ ッ ド に 押 圧 す る 際 に 、 そ の 位 置 を 少
な く と も ２ 段 階 に 調 整 し て 、 衝 撃 を 軽 減 す る も の で あ る 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か １ 項 に 記
載 の サ ー マ ル ヘ ッ ド の ラ ッ ピ ン グ 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の サ ー マ ル ヘ ッ ド の グ レ ー ズ に は 、 感 熱 記 録 材 料 を 加 熱 す る 発 熱 体 、 あ る い は さ ら に
電 極 等 を 保 護 す る た め 、 そ の 表 面 に 保 護 膜 が 形 成 さ れ て い る 。 従 っ て 、 感 熱 記 録 時 に 感 熱
記 録 材 料 と 接 触 す る の は こ の 保 護 膜 で あ り 、 発 熱 体 は 、 こ の 保 護 膜 を 介 し て 感 熱 記 録 材 料
を 加 熱 し 、 こ れ に よ り 感 熱 記 録 が 行 わ れ る 。
　 保 護 膜 の 材 料 に は 、 通 常 、 窒 化 珪 素 等 の 耐 摩 耗 性 を 有 す る セ ラ ミ ク ス 等 が 用 い ら れ て い
る が 、 保 護 膜 の 表 面 は 、 感 熱 記 録 時 に は 加 熱 さ れ た 状 態 で 感 熱 記 録 材 料 と す る た め 、
記 録 を 重 ね る に 従 っ て 摩 耗 し 、 劣 化 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 第 １ ， 第 ２ の 研 磨 位 置 （ ＝ 押 圧 ロ ー ル ３ ２ ａ ， ３ ２ ｂ の 位 置 ） に は 、 搬 送 さ れ 位 置 付 け
ら れ た パ レ ッ ト ３ ３ 上 の サ ー マ ル ヘ ッ ド １ ０ の 表 面 に 、 ラ ッ ピ ン グ テ ー プ Ｔ を 押 圧 す る

配 置 さ れ て い る 。 こ の 、 ラ ッ ピ ン グ テ ー プ Ｔ を 案 内 す る 、 頂 点 を 下 方
に 向 け た 三 角 形 状 に 配 置 さ れ て い る ２ つ の 、 こ れ ら の 間 に 配 置 さ れ た 研 磨
位 置 を 構 成 す る 押 圧 ロ ー ル ４ ４ か ら 構 成 さ れ て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 、 図 示 さ れ て い な い 昇 降 制 御 手 段 を 有 す る も の で 、 通 常 は 上 方 に 移 動 し て お
り 、 サ ー マ ル ヘ ッ ド １ ０ を 保 持 す る パ レ ッ ト ３ ３ が 所 定 位 置 に 搬 送 さ れ る と 、 上 記 昇 降 制
御 手 段 に よ っ て 押 圧 ロ ー ル ３ ２ ａ （ ま た は ３ ２ ｂ ） を 下 方 に 移 動 し て 、 研 磨 位 置 に お い て
ラ ッ ピ ン グ テ ー プ Ｔ を サ ー マ ル ヘ ッ ド １ ０ に 押 圧 す る 。 こ の 押 圧 ロ ー ル ３ ２ ａ （ ま た は ３
２ ｂ ） の 下 方 へ の 移 動 に 際 し て は 、 始 め は 高 速 で 移 動 し 、 後 段 で は 減 速 し て 、 サ ー マ ル ヘ
ッ ド １ ０ に ソ フ ト に 当 接 す る よ う に 制 御 す る の が よ い 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 な お 、 こ こ で は 、 昇 降 手 段 と し て 、 を 用 い る が 、 こ の 昇 降 手 段
に は 特 に 限 定 は な く 、 ス プ リ ン グ 等 あ る い は カ ム を 利 用 す る 機 械 的 手 段 や 各 種 モ ー タ を 用
い る 電 気 的 手 段 、 さ ら に は 磁 気 を 利 用 す る 手 段 ま た は こ れ ら を 組 み 合 わ せ た 手 段 等 、 公 知
の 手 段 が 各 種 利 用 可 能 で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 符 号 の 説 明
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 符 号 の 説 明 】
　 １ ０ 　 サ ー マ ル ヘ ッ ド
　 １ ２ 　 基 板
　 １ ４ 　 グ レ ー ズ 層
　 １ ６ 　 発 熱 （ 抵 抗 ） 体
　 １ ８ 　 電 極
　 ２ ０ 　 下 層 保 護 膜
　 ２ ２ 　 中 間 層
　 ２ ４ 　 カ ー ボ ン 保 護 膜
　 ３ ０ ， ３ ０ Ａ ， ３ ０ Ｂ 　 ラ ッ ピ ン グ 装 置
　 ３ １ 　 Ｌ Ｍ ガ イ ド
　 ３ ２ ａ ， ３ ２ ｂ 　 押 圧 ロ ー ル
　 ３ ３ 　 パ レ ッ ト （ 保 持 部 ）
　 ３ ３ ａ 　 ベ ー ス 部
　 ３ ３ ｂ 　 位 置 調 整 部
　 ３ ３ ｃ 　 角 度 調 整 部
　 ３ ４ ａ 　 位 置 調 整 部 微 量 移 動 機 構
　 ３ ４ ｂ 　 角 度 調 整 部 微 量 移 動 機 構
　 ３ ５ 　 サ ー マ ル ヘ ッ ド 取 り 付 け 治 具
　 ４ １ 　 送 り 出 し 部
　 ４ ２ 　 巻 取 り
　 ４ ３ 　
　 ４ ４ 　 押 圧 ロ ー ル
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