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Sposéb rozpylania metali, zwlaszcza glinu, na drobnivtkie platki
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Rozdrabnianie metali na jak mnajmniejsze
czastki wykonuje sie¢ zwykle przez ich rozpylanie
za pomoca pistoletu rozpryskowego, przy czym z
kropelek wytworzonej w ten sposéb mgly otrzy-
muje sie przez ich skondensowanie kuleczki me-
talu o wielko$ei tych kropelek, jednak z powodu
laczenia sie¢ niektérych Kkropli ze sobg po wy-
trysnieciu z pistoletu nie wszystkie sa jednako-
wej wielkoSci. :

Aby otrzymaé’/zamiast kuleczek platki o' wiel-
kiej powierzchni i latwo topliwe, stosuje sie tez

i taki sposéb, ze druty dahych metali zwija sie

" w kigb i przy pomocy mlotkéw rozmiazdza sie je.
Metal tak obrobiony &cina sie na platki, w ten
spos6b otrzymuje si¢ rodzaj co prawda zbitych
platkéw, lecz niejednolitych i nie do§é drobnych.
Nastepnie poddaje si¢ je dalszej obrébce w tak
zwanej mlotowni korytkowej, przy tym powsta-
ja czeste eksplozje z niezbadanych dotad przy-
czyn. ' - '
Wedlug znanego trzeciego sposobu'postelpu.je
sig¢ tak, ze roztopiony metal nalewa si¢ na tarcze
obracajaca si¢ lub do wiréowki, przy czym metal
ten dzigki wielkiej sile odSrodkowej a zarazem

uderzeniu w §cianke okalajacg te tarcze, rozprys-
kuje si¢ na drobne plaskie czastki, lecz niedosé
drobne. .

Sposéb wedlug wynalazku nie posiada tych
wad i pozwala na otrzymanie za pomocg rozpy-
lania metali jak najdrobniejszych jednakowych
platkéw, ktore nie zawieraja powietrza lub in--
nych gazéw i po dodaniu ich do innych metali

- tworza z nimi jednolite stopy. Sposéb ten: polega

na tym, ze stopiony metal doprowadza si¢ przez
rurke odpowiednio ogrzana do dyszy silnie roz-
dmuchujacej ciekly metal na mgtle, ktérej kropel-
ki rzucone na plyte obracajaca sie lub tasme c-
biegowa splaszezaja sie na male platki.
Poniewaz platki, rzucone na plyte obracaja-
cg si¢ lub tasme obiegowa, przylepiaja sie do jej
powierzchni, przeto natryskiwana - powierzchnie
plyty lub tasémy obiegowej oblewa sig¢ specjalng
cieczg, przeciwdzialajaca temu przylepianiu, np.
benzyng lub ksylolem, przy czym odno$ne urza-
dzenie zaopatruje si¢ w specjalny przyrzad, np.
néz, oddzielajacy powstate platki od plyty lub
taSmy i zgarniajacy z nich te ptatki. Najlatwiej
daje sie¢ to urzadzié przy ta§mie obiegowej,‘ u-



mieszezajaec néz w tym miejscu,” gdzie tasma
schodzi z kola przy czym platki, zgarniete z tas-
my, opadaja wprost do zbiornika, odpowiednio
ustawionego. Stosujac urzadzenie z tasma obie-
gowa mozna wykonaé je tak, izby dolna czeié tej
taS§my przeprowadzona byla przez plyn przeciw-
dzialajgcy zlepianiu sie kulek z tasmga, np. przez
wode, ktora zarazem chtodzilaby tasme.

Zwazywszy, ze poszczegélne kropelki mgty,
wytworzone przez rgzpylanie, moga sie podeczas
przelotu na plyte lub ta§me lub przy zderzeniu
sie z nimi powiazaé ze soba, co powoduje nie-
rowno$é platkéw, stosuje sie wedlug dalszego u-
doskonalenia wynalazku, = lowanie kropelek elek-
tronami za pomoca wysokiego napiecia anodo-
wego, przy czym dysza stanowi anodg, a plyta
lub taéma — katode.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie przede

wszystkim do rozpylania glinu na jak_najdrob-
niejsze platki jednakowej vgie]koéci. Rozpylane
za§ pistoletem rozpryskowym kropelki glinu
wskutek matego ciezaru gatunkowego glinu nie
splaszczaja si¢ naleiycie w platki przez zderze-
nie si¢ z ptyta. Tak samo przy rozdrabnianiu
plynnego metalu za pomoca plyty obracajacej sie
lub wiréwki splaszczenie kuleczek nie jest dosta-
teczne. Jedynie sposéb wedlug wynalazku gwa-
rantuje otrzymanie platkéw glinowych, r}adaja}-
cych sie jako domieszki przy wyrobie termitu,
lunkierytu (lunkieryt jest to mieszanka, sklada-
jaca sie z koksu i rozdrobnionej gliny oksydowa-
nej, a potrzebna w hutnictwie i w odlewnictwie
do przetemperowania plynnego zelaza czy stali),
znajdujacych si¢ w formach i innych stopéw a
takze do wyrobu lakieréw antykorozyjnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb rozpylania métalu, <zwlaszeza glinu,
na drobniutkie ptatki, znamienny tym, ze sto-
piony metal doprowadza si¢ przez cdpowied-
nio ogrzana rurke do dyszy silnie rozdmuchu-
jacej ciekly metal na mgle, narzucang na-
stepnie na plyte obracajaca sig¢ lub tasme o-
biegowa, przez co otrzymuje sie¢ splaszczenie
drobnych kropelek tej mgly na platki jak naj-
mniejszych rozmiaréw. .

2. Sposéb rozpylania metalu wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze natryskiwana powierz-
chnie plyty obracajacej sie lub tasmy obiego-
wej oblewa sig¢ specjalng ciecza, przeciwdzia-
lajaca zlepianiu sie¢ narzuconego, rozpylone-
ga metalu z ta powierzchnia, przy czym spec-
jalny przyrzad, np. néz, stuzy do oddzielania
od plyty lub zgarniania z niej powstalych
platkéw. '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze w celu zapobiegania wiazaniu si¢ poszcze-
gblnych kropelek mgly ze soba podczas ich
przelotu na plaszezyzne narzutowa lub przy
zderzeniu sie z nia taduje sie mgly, a przez to
poszezegdlne kropelki elektronami za pomo-
ca wysokiego napiecia anodowego, przy czym
dysza stanowi anode a plyta lub tasma -—
katode. :

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
7e powierzchnie narzutows chlodzi sie i za-
prawia przeciw zlepianiu si¢ z nig kropelek
mgly, przeprowadzajac dolnag cze$é tasmy o-
biegowej przez odpowiednie plyny.
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