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Laite sileyden ja kiillon aikaansaamiseksi paperi- ja kartonkirainoille
tai sentapaisille - Anordning for &stadkommande av slithet och glans Pé
pappers~ och kartongbenor eller liknande

Keksinndn kohteena on laite sileyden ja kiillon aikaansaamiseksi paperi=-
ja kartonkirainoille tai sentapaisille kesken&in yhteistoiminnassa olevien,
kovuudeltaan erilaisten telojen avulla.

Sileye ja kiilto on tiZh#n asti aikaansaatu paperirainoille ja sentapai-
sille ns. kalantereilla ja superkalanterointilaitteilla.

Kalanterit tuottavat ensi sijassa sileyden kiytinndlligesti katsoen yksin-
omaan tiivistém#lld paperia kontisuoraan paperin tasooﬂ nidhden.

Superkalanterointilaitteet aikaansaavat kiilloin ja sileyden kohtisuoraan
paperin tasoon ja paperin tasogssa vaikuttavien voimien avulla,

Superkalanteroinnin teorian mukaisesti on tiivietdminen kohtisuoraan
paperin tasoa vastaan vElttimitin pddasiassa gileyden ajksansaamiseksi, pape-
rin tasossa tapahtuva muokkaaminen kiilloin aikaansaamiseksi. Kiillon synnyt-
timiseksi voidaan k#yttdi esim. harjakoneita, jolloin voimat esiintyvdt kiy-
tdnndllisesti ottaen ainoastaan paperin tasossa.

Saksalaisessa hakemusjulkaisussa 1 561 651 on selltetiy laite paperif ja



xartonkirainojen superkalanteroimiseksi, jossa paperi- tai kartonkirainalle
annetaan sileys ja kiilto kuivaosassa kovuudeltazn erilaisien telojen muodosta-
mien parien avulla.

Sellaiset silotuslaitteet eivit vield kuitenkaan varmasti kykene aikaan=-
naamaan sileyttd ja kiiltoa. T&hén on oleeliiqpna gyyni liian vihdiset muunte-
lumahdollisuudet tihin asti tunnetuissa laitteissa. Sileyden aikaansaaminen
riippuu mm. telojen lukumddsti, kuormituksesta, puristusraosta (viivanpainees-
ta ja telankovuudesta) ja telan l&mpdtilasta. Kiilloin syntymiseksi ovat mik-
rolivkuminen ja telan lémpdtila ratkaisevia, jolloin mikroliukuminen aikaan-
saadaan sovittamalle kova ja pehmed tele parittain tal harjojen avulla.
Paperin sileyden ja kiillon muutoksissa olivat suurehkot uudelleen sditémi-
set jz uudelleen asentamiset vilttamittomid.

Bsilld olevan keksinndn tehtdvini on aikaansaada laite sileyden ja kiil-
lon synnyttéimiseksi paperi- ja kartonkirainoille tai sentapaisille, jossa
gileyteen ja kiiltoon voidaan vaikuttaa yhdells ainoalla laitteella suuressa
miirin, jolloin helutut arvoet voidaan kulloinkin veatimusten mukaan sd&téd
ilman suuria koneisiin kohdigtuvia muutoksia.

Tim4 tehtivi ratkaistaan kekeinndn mukaisesti siten, ettd laitteeseen
on sovitettu kuumennettu, lémpdtilaltaan sisdettivi keskitela, jonka kehid
vasten on puristettu useita teloja sdidettavElld puristuspaineella, JoIléin
paperin kulkusuunnassa katsottuna etummainen tai etummaiset puristustelat on
varustettu kovilla piddllyksilli, joiden kimmomoduuli on suunnilleen samaa
suuruEluokkas kuin siledksi tehtivin meteriasalin kimmomoduuli tai sen y1éd=
puolella ja Jolloin takimmainen tai takimmaiset puristustelat on varustettu
siledksi tehtiviin materiasliin tai keskitelaan verrattuna pehmeilld pEEl-
lyksilld. |

Kuumennetun, limpdtilaltaan sdfdettéviin keskitelan avulla voidaan kul-
loinkin asettaa sopivet ldmpSolosuhteetb. Ensimmiiselld tai ensimmidigilli,
kovat pddllylet omaavilla puristusteloilla aikaansaadaan ensi sijassa sileys
ja jiljessd seuraavilla puristusteloilla aikaancaadaan kiilto pehmeiden
telanpddllysten ansiosta. :

Koska mySs puristustelojen puristuspaineet ovat gdddettivid, voidaan
sileyteen ja kiiltoon vaikuttaa laajoissa rajoissa valitsemalla vastaavab
arvot.

Keksinnén erddssi suoritusmuodossa on pehmeid puristustels varustettu
kiyttslaitteella tai jarrulla.

Puristustelan ja keskitelan vdlissd esiintyvin 1iukumisen johdosta syn=-
tyy paperille hyvd kiilto.

Edelleen on edullista, ettd pehmedn puristustelan p#dllys on kumia.

Edelleen on edullinen suoritusmuoto, jJossa pehmeinpuristustelan pddllys

polyureteaania.



Adelleen on edullista, jos rainan siirt@miseksi varustetut ohjaustelat
on gisdpuoleltaan varustetiu jidhdytyslaitteella. Ndin estetddn rainan
liian voimakas kuumeneminen.

Seuraavassa on esitetty keksinntn kaksi suoritusmuotoa, joista ilmene-
vit keksinntn mukaiset lisdtunnusmexkit. )

Kuvio 1 esittdi kuumatelalla jJa kahdella puristustelalla varustettua
keksinndn mukaista laitetta.

Kuvio 2 esittii kuumatelalla ja neljalla puristustelalla varustettua kek-
sinnén mukaista laitetta.

Keskitela 1, jonka halkaisija on esim. 1100 mm, on varustettu tavanomai-
sesti sopivalla 1immitykselld, jolloin keskitelan limpbttila on sdddettévis-
sd v41i11& 100° Ja 300 .

Nuolensuunnassa sybtetty paperiraina ohjataan gisdpuolelta vedelld jd&h-
dytettyjen ohjpustelojen 2 yli ja puristetaan kuumennettua keskitelaa 1
vasten kahden puristustelan 3 ja 4 avulla, joiden halkaisijat ovat esim.
400-600 mm ja jotka on varustettu kovalla paallyksella 5 ja 6. Molempien pu-
rigstustelojen 3 ja 4 kimmomoduuli on noin 5=6 x 10 kp/mm . Molempien puris~
tustelojen 3 ja 4 taaskse on edelleen govitettu listksi puristustela 7, Jossa
on pehmed, kuminen pi#&dllys 8. Telan T ja keskitelan 1 vélissid esiintyy liuku-
mista, jota mehdollisesti vield vahvistetaan govittamalla ylimddrdinen kiyt-
tdlaite tai jarru telaa7 varten. Liukumisen avulla vaikutetaan kiillon
syntymiseen paperirainalle.

Kuvion 2 mukainen suoritusesimerkki on oleellisesti samanlainen rakenteel-
taan. Siind on ainoastaan vield ylim#iriinen liedpuristustela J, jossa on
pehmed pd#&llys 10, joka on samoin kumia.

Puristusteloja 3, 4, T ja 9 voidaan toisistaan riippumatta puristaa
keskitelaa 1 vasten eri suuressa miirin.

Keksinndn puitteissa ovat luonnollisesti myds vield muut yhdistelmét
mahdeollisia.

Varsinkin voidaan kovien ja pehmeiden puristustelofen yhdigtelmid muun-
nells. Siten voi esim. kulloinkin kHyttdtapauksen mukaan riittid myds ykei
kova ja yksi tai kaksi pehmedd puristustelaa.



Patenttivgatimukset:

1. Paperi- Ja kartonkirainoja tai sentapaisia varten tarkoitettu kalanteri,
jossa on lémmitetty, lémpbtilaltaan safdeltivi keskitela (1), jonks kehille pape-
riraina puristuu usean, sdidettévin puristuspainein varustetun telan (3, 4, 7, 9)
avulla, t unn et t u siitd, ettd sileyden ja kiillon aikasnsaamiseksl on -
paperin kulkusuunnassa ndhtyné - etumainen/etunaiset puristustelat (3, 4) varus-
tettu kovalla padllykselld (5, 6) jonka kimmomoduuli on suunnilleen samag SULrUUS™
luokkas tai hiukan suurempi, kuin siledksi tehtavén aineen, ja ettd tekimmainen/
tekimmaiset puristusvalssi(t) (7, 9) on varustettu kAsiteltdvidn aineeseen ver-
rattuna pehmedlld padllyksellé. -

5. patenttivastimuksen 1 mukainen kalanteri, t unn e t t u siitd, ettd
pehmed puristustela (7, 9) on varustettu kiyttdlaitteella tai jarrulla.

3, Patenttivaastimuksen 1.tai 2 mukeainen kalanteri, tunnettau siitA,
etthd pehmedn puristusvalssin (T, 9) pédllys on kumia (8, 10).

L. Patenttivastimuksen 1 tai 2 mukainen kalanteri, t unmne t t u siité,
ettd pehmeéin puristustelan (7, 9) pé#dllys on polyuretaania.

5. Patenttivaatimuksen 1, 2, 3 tal 4 mukainen kalanteri, t unmne t tu
siitd, ettd rainan ohjaamiseen tarkoitettujen ohjaustelojen (2) sis&ll& on ja&hdytys:

laite.






. Offenlegungsschrift) numeron eteen H ja
ron eteen K ja P

vastaavasti kuulutus- ja patenttijulkaisun nume

Merkitse hakemusjulkaisun {esim, saksal

Hak. nio. S &6.27% )/

Viitejulkaisuja - Anférda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia: « Offentliga finska patent-

anstkningar: gl ;3’315':27/5€/311945bﬁé;f%zéhﬁ)

Hakemus-, kuulutus- ja patenttijulkaisuja - AnsSkningspublikationer,

utléggnings~ och patenakril: .r:

Suomi = Finland

Iso-Britannia = Storbritannien

Norja = Norge

Ranska - Frankrike

Ruotsi « Sverige

Sakea - BRD - Tyskland 243276 /(52722 K L56/ 65y $52 1/01)

Svutai - Schweizs ~ SsSOLET

‘Tanska = Danmark

A P ZER ZTL D~ BL)

S P B 2428 /ﬂ-e/é | /60 )

Muita julkaisuja: = Andra publikationer:

Allekirjoitus



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - CLAIMS
	Page 6 - DRAWINGS
	Page 7 - SEARCH_REPORT

