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(54) Title: HORSE SNAFFLE BIT WITH TWO LATERAL PARTS AND A SHACKLE AND METHOD FOR THE PRODUC-

TION THEREOF

(54) Bezeichnung: PFERDETRENSENGEBISS MIT ZWEI SEITLICHEN TEILEN UND EINEM BUGEL UND VERFAHREN

ZU SEINER HERSTELLUNG

(57) Abstract: The invention relates to a horse snaffle bit with two lateral parts (20, 22) and a shackle (24), which is situated
between these parts (20, 22) and which comprises: a) a least one joint (26, 28), and; b) two lateral sections (29, 31), each lateral
section (29, 31) having an end located at a distance from the joint (26, 28) and a borehole (32) is made in these distal ends of the
lateral sections (29, 31) in order to accommodate one of the parts (20, 22) in a manner that enables them to move freely. The invention
is characterized in that: each lateral section (29, 31) has a first surface area (44) and a second surface area (46); the first surface area
(44) extends from the joint (26, 28) to a distance of at least 20 % and no greater than 50 % of the overall length of the lateral section
(29, 31) from the joint (26, 28); the second surface area (46) is connected to the first surface area (44) and extends to the distal end
of the lateral section (29, 31); the first surface area (44) has a matte surface, and; the second surface area (46) has a high-lustrous

surface.

[Fortsetzung auf der niichsten Seite]



WO 2006/012814 A1 II}}10 Y A0V0H0 T 00 000

EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, MC, NL,  Zur Erklirung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-

PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BE, BJ, CF, CG, Cl,  kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-

CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe der
Veréftentlicht: PCT-Gazette verwiesen.

—  mit internationalem Recherchenbericht

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Pferdetrensengebiss mit zwei seitlichen Teilen (20, 22) und einem zwischen
diesen Teilen (20, 22) angeordneten Biigel (24), der a) mindestens ein Gelenk (26, 28) hat und b) zwei Seitenabschnitte (29, 31)
aufweist, wobei jeder Seitenabschnitt (29, 31) ein von dem Gelenk (26, 28) entferntes Ende hat und in diesem entfernten Ende der
Seitenabschnitte (29, 31) jeweils eine Bohrung (32) fiir die frei bewegliche Aufnahme jeweils eines der Teile (20, 22) ausgebildet
ist, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Seitenabschnitt (29, 31) einen ersten Oberflidchenbereich (44) und einen zweiten Oberflé-
chenbereich (46) aufweist, dass sich der erste Oberfldchenbereich (44) ausgehend vom Gelenk (26, 28) bis zu einer Entfernung von
mindestens 20% und maximal 50% der Gesamtldnge des Seitenabschnitts (29, 31) vom Gelenk (26, 28) erstreckt, dass der zweite
Oberfldchenbereich (46) an den ersten Oberflichenbereich (44) anschliet und sich bis zum entfernten Ende des Seitenabschnitts
(29, 31) erstreckt, dass der erste Oberflichenbereich (44) eine matte Oberfldche hat, und dass der zweite Oberfldchenbereich (46)
eine hochglidnzende Oberfldche hat.
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Bezeichnung: Pferdetrensengebiss mit zwei seitlichen Teilen und
einem Biigel und Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Pferdetrensengebiss mit zwei seitlichen Teilen
und einem zwischen diesen Teilen angeordneten Bligel, der einerseits mindestens
ein Gelenk hat und andererseits zwei Seitenabschnitte aufweist, wobei in dem
von dem mindestens einen Gelenk entfernten Ende jedes der Seitenabschnifte
eine Bohrung fur die frei bewegliche Aufnahme jeweils eines der seitlichen Teile
ausgebildet ist und auf ein Verfahren zur Hersfellung eines derartigen Pferdetren-

sengebiss.

Ein derartiges Pferdetrensengebiss ist bekannt aus der européischen Patentschrift
17 959 oder der WO 00/35804. Dieses Pferdetrensengebiss hat sich grundsatz-
lich sehr bewahrt. Weiterhin wird Bezug genommen éuf die in dieser europai-
schen Patentschrift 17 959 angegebenen Pferdetrensengebisse, insbesondere
nach der US-A-4,005,564; GB-A-7712/1914; GB-A-65/1913 und DE-C-194 071.

Insbesondere bewdhrt hat sich bei der Ausbildung’ des vorbekannten Pferdetren-
sengebisses der ein'gangs genannten Art, den Bligel glatt, mit flieBenden Kontu-
ren und ohne Kanten auszubilden und Ubergénge zwischen einzelnen Abschnitten
des Bligels weich auszufiihren. Auch eine Querschnittsverjlingung der Seitenab-
schnitte von den Ringen nach innen hin hat sich als sehr vorteilhaft herausge-
stellt und wird beibehalten. Gleiches gilt fiir die gekrimmte Ausbildung des Ba-
gels, wonach eine die Bohrungen flr die fre bewegliche Aufnahme der beiden
Ringe verbindende Mittellinie des Bligels nach vorn zum Gaumen des Pferdes hin
gebogen verlduft. Dieses Merkmal wird bei dem Gebiss der eingangs genannten
Art dadurch erreicht, dass der Bligel mindestens ein Gelenk hat, so dass die ge-

bogene Ausbildung sich einstellen kann.

Gebisse, deren Bligel mit einem Gelenk versehen ist, werden im folgenden auch
als "einfach gebrochene" Gebisse bezeichnet, Gebisse mit einem Bligel mit zwei
Gelenken als "doppelt gebrochene" Gebisse. Diese beiden Ausfihrungen des

Pferdetrensengebisses der eingangs genannten Art haben bei Reitern eine hohe
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Anerkennung gefunden.

Die vorliegende Erfindung mdchte unter Beibehaltung wesentlicher Merkmale des
Pferdetrensengebisses der eingangs genannten Art dieses dahingehend weiterbil-
den, dass es noch glinstiger und vorteilhafter einem Pferd angepasst ist und ins-

besondere von einem Pferd angenommen wird.

Hier setzt nun die Erfindung ein. Sie hat es sich zur Aufgabe gemacht, das Pfer-
detrensengebiss der eingangs genannten Art und das Verfahren zu seiner Her-
stellung dahingehend weiterzubilden, dass es bevorzugt von einem Pferd ange-

nommen wird.

Ausgehend von dem Pferdetrensengebiss der eingangs genannten Art wird diese
Aufgabe dadurch geldst, dass jeder Seitenabschnitt einen ersten Oberflachenbe-
reich und einen zweiten Oberfléchenbereich aufweist, dass sich der erste Oberfla-
chenbereich ausgehend vom Gelenk bis zu einer Entfernung von mindestens 20%
und maximal 50% der Gesamtlange des Seitenabschnitts vom Gelenk erstreckt,
dass der zweite Oberflichenbereich an den ersten Oberfldchenbereich anschlieBt
. und sich bis zum entfernten Ende des Seitenabschnitts erstreckt, dass der erste
Oberflachenbereich eine matte Oberfldche hat, und dass der zweite Oberflachen-
bereich eine hochgldnzende Oberfléche hat. VerfahrensmaBig wird die Aufgabe

durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 12 oder 13 geldst.

‘Wiahrend bei dem vorbekannten Pferdetrensengebiss die Oberflédche der Seiten-
abschnitte durchgehend und einheitlich ist, ist sie bei dem Pferdetrensengebiss
‘nach der Erfindung in zwei Bereiche aufgeteilt. Bei Versuchen hat es sich heraus-
gestellt, dass dieses Gebiss deutlich verbessert von einem Pferd angenommen
wird. Die Zunge eines Pferdes flihlt den Unterschied in den beiden Oberfléchen-
bereichen und erfihrt diese. Die Pferdezunge ist so sensibel, dass der Tastsinn
sofort die Versdnderung in der Oberflache spurt. Der Tastsinn der Pferdezunge ar-
beitet in ahnlicher Weise wie die menschliche Zunge. Der Tastsinn erfasstfihlba-
re Unterschiede stirker als diese Unterschiede in der Wirklichkeit sind. Dieser ge-
flihlte Unterschied regt zum Spielen an. Die Kautétigkeit wird aktiviert. Das Pferd

wird locker und leistungsbereit. Durch die verstérkte Kautétigkeit wird verstarkt
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Speichél gebildgt. Besonders geeignet fiir Pferde, die trocken im Maul sind.

Zwischen den beiden Oberfldchenbereichen besteht ein optischer Unterschied Er

bewirkt eine besonders ansprechende Gestalt des Gebisses.

Durch die Behandlung mit Strahimaterial, auch Sandstrahlen genannt, wird die
effektive Oberflache vergréBert. Dadurch wird die wirksame Fldche vergrofert.
Der erste Oberflachenbereich kann ausgehend vom Gelenk auch bis zu einer Ent-
fernung von maximal 80% der Gesamtlédnge des Seitenabschnitts vom Gelenk

»

reichen.

In einer bevorzugten Ausfiihrung ist das erfindungsgeméBe Pferdetrensengebiss
einfach oder zweifach gebrochen. Zwar kann auch eine Anzah! von Gelenken drei
und darliber vorgesehen sein, die bevorzugten Ausfilhrungsformen liegen jedoch

bei dem einfach gebrochenen und zweifach gebrochenen Gebiss.

Darlber hinaus hat es sich als sehr vorteilhaft erwiesen, das erfindungsgemsBe
Gebiss ebenso wie das vorbekannte Gebiss der eingangé genannten Art aus einer
Legierung herzustellen, die hohe Kupfergehalte aufweist und dennoch eine hohe
mechanische Festigkeit besitzt, wie sie in der deutschen Patentschrift DE 43 26
550 C1 beschrieben ist. Als weitere Materialien kommen Edelstahl und Alumi-

umbronzen in Betracht.

Die Ausbildung der Gelenke ist grundsétzlich beliebig. Hier kann auf die Ausfih-
rungen zurlickgegriffen werden, wie sie in der eingangs genannten européischen
Pétentschrift, und dem weiteren Stand der Technik beschrieben sind. Insbeson-
dere haben sich aber einfache Ausbildungen der Gelenke bewéhrt, bei denen die
Gelenke im wesentlichen durch das Ineinandergreifen zweier Ringe definiert sind.
Derartige Gelenke haben einen gréBeren Bewegungsspielraum als Gelenke, die
durch eine feste Gelenkachse definiert sind, und bei denen die beiden durch die
Gelenkachse verbundenen Teilstlicke sich nur auf einer Ebene relativ zueinander
bewegen kdnnen. Bei Ausbildung der Gelenke durch Ringe werden zudem weiche
Ubergénge erzielt. Es ist eine einfache Herstellung méglich. Die Pflege und Reini-

gung ist leicht, weil die einzelnen Hohlrdume gut zuganglich sind. Dadurch wird
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auch das Bestrahlen mit Strahimaterial selbst im Bereich der Gelenke méglich.
Darliber hinaus werden zusé&tzliche Materialien, die das Gelenk géngig machen,
nicht benétigt. SchlieBlich ist ein Einklemmen der Pferdezunge usw. bei dieser

Ausbildung der Gelenke nicht zu befilirchten.

In einer bevorzugten Ausbildung hat bei einem zweifach gebrochenen Gebiss der
Mittenabschnitt zwei zueinander parallele Bohrungen flr die Ausbildung der bei-
den Gelenke des Bligels. Es ist aber durchaus mdglich, den Mittenabschnitt mit

zwei Bohrungen zu versehen, die um 90° versetzt sind.

Als besonders glinstig hat es sich erwiesen, den Mittenabschnitt bei einem zwei-
fach gebrochenen Gebiss mdglichst kurz auszufithren. So haben sich Mittenab-
schnitte mit einer Maximallange von 4 cm, insbesondere von 3 cm als glinstig
erwiesen. Bei einfach gebrochenen Gebissen wird ein kurzer mittlerer Bereich
ahnlich einem Mittenabschnitt schon dadurch realisiert, dass das dort vorgesehe-
ne, einzige Gelenk verdickt gegenlber den angrenze'nden Bereichen ausgebildet
ist und dabei auch die benétigte Klirze unter 4 bzw. 3, 2 oder unter 1 cm, die

eingangs gefordert wurde, erhalten wird.

SchlieBlich hat es sich als vorteilhaft erwiesen, den Mittenabschnitt im Vergleich
zu den angrenzenden Seitenabschnitten verdickt auszubilden. Wie beim Stand
der Technik verjiingen sich die Seitenabschnitte ausgehend von den Ringen nach
innen hin. Im Mittelbereich wird dann wieder eine groBere Dicke erreicht. Die ge-
ringste Dicke liegt somit zwischen Mittelbereich und den Ringen. Diese Ausbil-
dung ist sowohl bei dem einfach gebrochenen als auch bei dem zweifach gebro-

" chenen Gebiss méglich und erwiinscht.

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den (brigen An-
spriichen sowie der nun folgenden Beschreibung von nicht einschrankend zu ver-
stehenden Ausflihrungsbeispielen der Erfindung, die unter Bezugnahme auf die

Zeichnung im folgenden néher erldutert werden. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1: eine Ansicht von hinten auf eine zweifach geb'réi:hene Ausbildung

des Pferdetrensengebisses,
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Fig. 2: eine Ansicht entsprechend Figur 1 fiir eine einfach gebrochene Aus-

bildung des Pferdetrensengebisses,

Fig. 3: eine um 90° gegeniber der Darstellung in Figur 2 gedrehte Ansicht
nur auf den Biligel und damit ohne die Ringe, die Darstellung ent-
spricht einer Sicht von unten auf die entsprechenden Teile der Figur

2, und mit zwei Abdeckteilen,

Fig. 4: eine Draufsicht auf die Abdeckteile aus Figur 3 im separierten Zu-

stand und mit einem Seitenabschnitt zwischen ihnen, und

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung einer anderen Ausbildung fiir ein
Abdeckteil.

Wie aus den Figuren 1 und 2 ersichtlich ist, hat das Pferdetrenséngebiss zwei
seitliche Teile 20, 22, die als Ringe ausgebildet sind, und einen zwischen diesen
beiden seitlichen Teilen 20, 22 angeordneten Bligel 24. Er ist im Ausfihrungsbei-
. spiel nach Figur. 1 zweifach gebrochen, im Ausflihrungsbeispiel nach den Figuren
2 bis 4 ist er einfach gebrochen. DemgemaB hat das Ausfiihrungsbeispiel nach
Figur 1 zwei Gelenke 26, 28, die sich beidseits eines Mittenabschnitts 30 befin-
den, wahrend bei dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel der Bligel ein einziges Gelenk
26 hat.

Der Biigel 24 hat zwei Seitenabschnitte 29, 31. In den Seitenabschnitten sind
‘Bohrungen 32 fiir die frei bewegliche Aufnahme jeweils eines seitlichen Teileé 20
bzw. 22 ausgebildet. Diese beiden Bohrungen 32 am entfernten Ende, also an
den freien Endbereichen des Biigels 24, definieren eine Ebene, die in der Darstel-
lung nach den Figuren 1 und 2 mit der Ebene des Blattes zusammenfallt. In der
Darstellung nach Figur 3 verléuft diese Ebene senkrecht zur Papierebene. Die
Seitenabschnitte 29, 31 haben jeweils noch ein mittiges Ende in der Mitte des

Bligels 24.

In den dargestellteh Ausfithrungsbeispielen sind die Gelenke 26, 28 jeweils qls
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mit Sp>iel ineinandergreifende Osen ausgefiihrt, die an den inneren Endbereichen
der Seitenabschnitte 29, 31 bzw. bei dem zweifach gebrochenen Gebiss auch am
Mittenabschnitt 30 ausgebildet sind. Diese spezielle Ausbildung der Gelenke 26,
28 ermdglicht einen begrenzt dreidimensionalen Bewegungsbereich der so ver-
bundenen Teile. Die Gelenkachse ist in Figur 3 strichpunktiert mit 34 dargestellt.
Aufgrund der speziellen Ausbildung des Gelenks durch zwei ineinandergreifende
Osen ergibt sich noch eine zweite, hier zu 90° winklig angeordnete Gelenkachse
36. Sie ist in Figur 3 strichpunktiert mit der Achslinie 36 dargestellt. Beide verlau-
fen in einem Winkel von 45° zur Ebene der Bohrungen 32 und damit in Figur 3

zur Ebene des Papiers. Die Bohrungen 32 habén eine Bohrungsachse 42.

Die Seitenabschnitte 29, 31 sind vorzugsweise baugleich. Ihre Oberfliche ist auf-
geteilt in einen ersten Oberflachenbereich 44 und einen zweiten Oberflachenbe-
reich 46. Der erste Oberflachenbereich erstreckt sich ausgehend vom mittigen
Ende des Seitenabschnitts 29, 31, wo die Gelenke 26, 28 ausgebildet sind, nach
auBen hin bis zu einer Eﬁtfernung von mindestens 20% der Gesamtldnge des
Seitenabschnitts. In der Ausflhrung nach Fig. 1 erstreckt sich die Lénge des ers-
ten Oberflachenbereichs etwa Uber die Halfte der Gesamtlange der beiden Sei-
tenabschnitte 29, 31..Zu den seitlichen Teilen 20, 22 hin ist der restliche Bereich
der Seitenabschnitte 29, 31 als zweiter Oberflachenbereich 46 ausgebildet. Beide
Oberfléchenbereiche 44, 46 sind durch eine Linie 48 voneinander getrennt. Diese
Linie 48 ergibt sich durch die Bearbeitung. Sie ist eine theoretische Linie. Sie er-
gibt sich als Grenze des ersten Oberfldchenbereichs 44 zum zweiten Oberfla-
chenbereich 46. Der zweite Oberflachenbereich 46 geht absatzlos in den ersten
Oberflachenbereich 44 {iber. Die Linie 48 lduft rund um den jeweiligen Seitenab-
schnitt 29, 31 und ist als Querschnitt quer zur Langsrichtung des Bligels 24 und

rechtwinklig zur Papierebene in Fig. 1 und 2 des jeweiligen Seitenabschnitts 29,
31 definiert.

Der erste Oberflachenbereich 44 hat eine matte Oberflichenstruktur. Sie ist
durch Bestrahlen mit einem Strahimaterial, allgemein auch als Sandstrahlen be-
zeichnet, hergestellt. Als Strahimittel wird kérniges Material mit einer Kérnung im
Bereich 20 Mikrometer bis 2,4 mm, vorzugsweise im Bereich 40 Mikrometer bis

1,2 mm verwendet. Als Strahlmittel kommen in Frage: Sandkorn, Korundkorn,
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Glasbruch, Glasperlen, Glaskugeln, Edelstahlkugeln, Stahlkies und Stahlkugeln.
Diese Aufzéhlung ist nicht abschlieBend. Der zweite Oberflachenbereich 46 ist
hochglanzpoliert, er hat eine Rauhtiefe geringer als 5, vorzugsweise geringer als
2 Mikrometer. Die Oberfldche ist spiegelblank. Das Material fir die Seitenab-
schnitte 29, 30, sowie auch den Mittenabschnitt 30, kommen ausreichend me-
chanisch feste Legierungen mit hohem Kupferanteil, insbesondere 80 bis 90 Ge-

wichtsprozent Kupfer, in Betracht zudem Edelstahl.

Der Mittenabschnitt 30 in Figur 1 ist vollstandig mit einem ersten Oberﬂéchenbe,—
reich 44 ausgefiihrt. Seine gesamte Oberfléché ist durch die Bestrahlung mit
Strahlmittel ebenso wie die angrenzenden ersten Oberfldchenbereiche 44 der
beiden Seitenabschnitte 29, 31 behandelt. Insgesamt wird jeweéils eine symmetri-
sche Ausbildung erzielt. Die Symmetrieebene liegt in der Mitte des Blgels 24 und

rechtwinklig zur Papierebene in den Figuren 1 und 2.

Anhand der Figur 3 wird das Verfahren erldutert, mit dem die unterschiedlichen
Oberflachenbereiche 44, 46 der Seitenabschnitte 29, 31 ausgebildet werden. Mit-

tels eines Abdeckteils 50, siehe auch Figur 4, wird der jeweilige Seitenabschnitt

-+ .29,°31 umgriffen.. Die spéter erkennbare Linie 48 befindet sich an der Grenze, an

der der Umgriff des Abdeckteils 50 um den jeweiligen Seitenabschnitt 29, 31 und
in Richtung zur Mitte des Bigels 24 hin endet. In Figur 3 betragt der Abstand der
Seitenwand des Abdeckteils 50, das zur Mitte des Bligels 24 weist, von den En-

" den der Abdeckteile 29, 31, die sich in der Mitte des Bligels befinden, ca. 50%
der Gesamtlédnge der Seitenabschnitte 29, 31.

'Wie Figur 4 zeigt, hat das Abdeckteil 50 zwei Halbteile 51, 52, die baugleich sind.
Sie haben jeweils eine etwa halbkreisférmige Aussparung 54. Sind die beiden
Halbteile 51, 52 zusammengesetzt, wie dies in Figur 3 gezeigt ist, umgreifen die-
se Aussparungen 54 abdichtend rundum den Seitenabschnitt 29 bzw. 31. In Figur
4 ist ein Seitenabschnitt 31 im Querschnitt gezeigt, der beim Zusammenflgen

der beiden Halteteile 51, 52 umgriffen wird.

Der Kontakt zwischen dem geschlossenen Abdeckteil 50 und dem jeweiligen Sei-

tenabschnitt 29, 31 kann so sein, dass damit zugleich auch ein mechanisches
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Halten bzw. Einspannen der Seitenabschnitte 29, 31 erfolgt. Mittels einer nicht
dargesteliten Vorrichtung, die an sich bekannt ist, wird die gesamte Einheit éus
den zwei Abdeckteilen 50 und den Seitenabschnitten 29, 31 (sowie seitlichen Tei-
len 20, 22, die nicht dargestellt sind) im Sinne des Pfeils 56 um eine Achse ge-
dreht, die in der Papierebene der Figur 3 und in Léngsrichtung des Bligels 24
liegt. Durch eine Dise 58 wird wéhrend der Drehung Strahimittel 60 auf die Sei-
tenabschnitte 29, 31 aufgebracht. Bei der Ausbildung nach Figur 1 trifft das
Strahlmittel 60 auch den Mittenabschnitt 30. Das Strahlmittel 60 erreicht nur die
Bereiche zwischen den beiden Abdeckteilen 50. Auf diese Weise werden die ers-

A

ten Oberflachenbereiche 44 ausgebildet.

Vor dem Bestrahlen sind die Seitenabschnitte 29, 31 hochglanzpoliert, wie dies
auch der Fertigung nach dem Stand der Technik entspricht. In entsprechender
Hochglanzpolitur werdeh die Seitenabschnitte 29, 31 bei den Gebissen nach dem
Stand der Technik, wie sie beispielsweise von der Anmelderin angeboten werden,
auf den Markt gebracht. Gemessen mit einem Oberflachenprifgerat Mitutoyo
Surftest 201 ergibt sich ein RZ Wert flr die durchschnittliéhe Rauhtiefe von unter
1,5, vorzugsweise zwischen 0,5 und 1. Durch die Behandlung mit dem Strahlmit-
tel 60 werden alle zwischen den Abdeckteilen 50 liegenden Oberfléchen aufgeraut -
und bekommen dadurch einen matten Schimmer bzw. eine nicht mehr gldnzende
Oberflache. Der bestrahlte zweite Oberfldchenbereich hat eine deutlich héhere
Rauhtiefe RZ, z.B. RZ gleich 8 und hdéher.

In Figur 5 sind zwei Halbteile 51, 52 einer anderen Ausbildung eines Abdeckteils
50 gezeigt. Es hat im zusammengesetzten Zustand im Wesentlichen Zylinder-
form. Aufgrund der zusétzlichen, halbzylindrischen Wéande werden diejenigen Be-
reiche der Seitenabschnitte 29, 31, die den zweiten Oberflachenbereich 46 aus-
bilden, besser abgedeckt als in der Ausflihrung nach den Figuren 3 und 4. Da-
durch bleibt die hochglanzpolierte Oberfldche im zweiten Oberflachenbereich 46
besser erhalten. Es kann auch kein reflektiertes Strahlmittel, das von den Win-

den der Strahlkabine kommt, zu diesem Oberflédchenbereich gelangen.

Die-Bestrahlung mit Strahlmittel 60 kann automatisch oder manuell erfolgen. Es

ist auch moglich, mehrere Strahldiisen 48 zu verwenden. Es ist vorteilhaft, spe-
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zielle Dichtteile (nicht dargestelit) zu verwenden, die an der Aussparung 54 der
Halbteile 51, 52 vorgesehen sind und eine prazise Abdichtung ermdglichen. Bei-
spielsweise kommen hier halbkreisférmige Gummiteile in Betracht, die mit Lippen
auf dem Seitenabschnitte 29 bzw. 31 aufliegen. Sie kénnen ersetzt werden, wenn
sie durch das Strahlmittel zerstért sind. Durch diese Dichtungen wird eine praz-
se, dichte Anlage der Halbteile 51, 52 an die Seitenabschnitte 29, 31 erreicht.

Es ist auch mdglich, der Linie 48 einen gewollten Verlauf zu geben, beispielsweise
zickzackformig, gewendelt oder dergleichen. Der erste Oberflachenbereich 44 hat
eine matte Oberfldche. Sie ist durch Bestrahleh mit Strahlmaterial, allgemein

auch als Sandstrahl

In der Ausfiihrung nach Figur 2 bis 4 ist zur besseren Darstellung der freie In-
nenquerschnitt des Lochs jeder Ose relativ groB im Vergleich zum Querschnitt
des Rings, der die Ose bildet, ausgefiihrt, so dass z. B. auch in Léngsrichtung der
Seitenébschnitte 29, 31 die Gelenke 26, ein groBes Spiel haben. Dadurch wird die
 Darstellung besser versténdlich. In der praktischen Ausflihrung sind die Freirdu-
me jedoch kleiner. Der Ringquerschnitt flllt mindesfens die Halfte des Osenlochs,
-, vorzugsweise mehr aus, wie dies auch aus Figur 1.ersichtlich ist. In einer bevor-
zugten Ausflihrung ist der Ringquerschnitt gréBer als 70 % des freien Quer-

schnitts des Osenlochs, 80 % sind ebenfalls méglich, genauso 90 %.

In der Ausbildung nach Figur 1 hat der Mittenabschnitt 30 zwei parallel zueinan-
der verlaufende Gelenkbohrungen 38, 40. In einer anderen Ausbildung kénnen
diese Gelenkbohrungen auch um 90° gegeneinander versetzt sein. In der Dar-
‘stellung nach Figur 1 haben diese beiden Bohrungen einen relativ kurzen Abstand
voneinander, er liegt beispielsweise zwischen 2 und 3 cm. Dadurch wird der ge-
samte Mittenabschnitt 30 recht kurz, er ist maximal 4 cm lang, vorzugsweise ist
er maximal 3 cm lang. Er ist deutlich gegenliber dem angrenzenden Bereich der
Seitenabschnitte verdickt, so dass die schon erwéhnte groBere Querschnittsab-
messung in der Mitte des Blgels 24 erreicht wird. Symmetrisch zu beiden Seiten
verringert sich die Querschnittsabmessung des Bligels 24 in beiden Ausflhrungs-
beiépielen, um dann wieder im Bereich der Bohrung 32 zu einer Dicke anzustei-

gen, die etwa mit der Dicke in der Mitte vergleichbar ist.
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Der Mittenabschnitt 30 ist in Figur 1 etwa olivenférmig ausgefiuhrt. Er kann auch
anders ausgefiihrt sein, beispielsweise als eine Scheibe, an der seitlich zwei Osen

axial vorspringen, als eine Rolle, als ein eher kugelférmiges Gebilde usw..

Vorteilhafterweise hat der Mittenabschnitt 30 zwei Bohrungen 38, 40, deren Mit-

tellinien einen Abstand unter 2,5 cm, vorzugsweise unter 2 cm haben.

Vorzugsweise sind das mindestens eine Gelenk 26, 28 und alle weiteren Gelenke
26, 28 als mit Spiel ineinandergreifende Osen an den Endbereichen der Seitenab-

schnitte bzw. der Mittenabschnitte 30 ausgebildet.
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Bezeichnung: Pferdetrensengebiss mit zwei seitlichen Teilen und

einem Biigel und Verfahren zu seiner Herstellung
Patentanspriiche

1. Pferdetrensengebiss mit zwei seitlichen Teilen (20, 22) und einem zwischen
diesen Teilen (20, 22) angeordneten Bligel (24), der a) mindestens ein Ge-
lenk (26, 28) hat und b) zwei Seitenabschnitte (29, 31) aufweist, wobei jeder
Seitenabschnitt (29, 31) ein von dem Gelenk (26, 28) entferntes Ende hat
und in diesem entfernten Ende der Seitenabschnitte (29, 31) jeweils eine
Bohrung (32) flr die frei bewegliche Aufnahme jeweils eines der Teile (20,
22) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Seitenabschnitt (29,
31) einen ersten Oberfldchenbereich (44) und einen zweiten Oberflachenbe-
reich (46) aufweist, dass sich der erste Oberflachenbereich (44) ausgehend
vom Gelenk (26, 28) bis zu einer Entfernung von mindestens 20% und ma-
ximai 50% der Gesamtlédnge des Seitenabschnitts (29, 31) vom Gelenk (26,
28) erstreckt, dass der zweite Oberflachenbereich (46) an den ersten Ober-
flachenbereich (44) anschlieBt und sich bis zum entfernten Ende des Seiten-
abschnitts (29, 31) erstreckt, dass der erste Oberflachenbereich (44) eine
matte Oberflache hat, und dass der zweite Oberfléchenbereich (46) eine

hochglénzende Oberfldche hat.

2. Pferdetrensengebiss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
erste Oberflidchenbereich (44) und der zweite Oberflachenbereich (46) nur in

der Beschaffenheit der Oberflache unterscheiden.

3. Pferdetrensengebiss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
erste Oberflachenbereich (44) und der zweite Oberflédchenbereich (46) ab-

satzlos ineinander (ibergehen.

4. Pferdetrensengebiss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der ers-
te Oberflachenbereich (44) und der zweite Oberfléchenbereich (46) entlang

einer Linie (48) aneinander grenzen, und dass diese Linie (48) eine regelma-
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10.

11.

12.

Bige Linie (48), vorzugsweise eine mdglichst einem Kreis nahe kommende Li-
nie (48) ist.

Pferdetrensengebiss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Bii-
gel (24) einen Mittenabschnitt (30) hat, dass der Mittenabschnitt (30) eine
matte Oberflédche hat und dass der Mittenabschnitt (30) zwei zueinander pa-

rallele Gelenkbohrungen (38, 40) aufweist.

Pferdetrensengebiss nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Mit-

»

tenabschnitt (30) maximal 4 cm lang ist.

Pferdetrensengebiss nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-

lenkbohrungen (38, 40) einen Abstand unter 2,5 cm haben.

Pferdetrensengebiss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jeder
Seitenabschnitt (29, 31) jeweills aus einem Material hergestellt ist und vor-

zugsweise ein einstlickiges Teil ist.

Pferdetrensengebiss nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Mit-
tenabschnitt (30) jeweils aus einem Material hergestellt ist und vorzugsweise

ein einstlickiges Teil ist.

Pferdetrensengebiss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der ers-
te Oberfldchenbereich (44) durch Strahlbehandiung mit einem Strahimittel
(60) erstellt ist, das eine Kérnung von mindestens 20 Mikrometer und maxi-
mal 2,4 Millimeter, vorzugsweise im Bereich zwischen 40 Mikrometer und 1,2

Millimeter aufweist.

Pferdetrensengebiss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der

zweite Oberflachenbereich (46) hochglanzpoliert ist.

Verfahren zum Herstellen eines Pferdetrensengebisses nach Anspruch 1, da-

_durch gekennzeichnet, dass ein Seitenabschnitt (29, 31), der eine hochglanz-

polierte Oberfldche aufweist, mit einem Abdeckteil (50) so abgedeckt wird,



13.

14,

15.
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dass ausgehend von dem entfernten Ende des Seitenabschnitts (29, 31)
mindestens 50% und maximal 80% der Gesamtldnge des Seitenabschnitts
(29, 31) abgedeckt sind, der Rest freibleibt, und Bestrahlen des Rests mit ei-
nem Strahimittel (60), das eine Kérnung von mindestens 20 Mikrometer und
maximal 2,4 Millimeter, vorzugsweise im Bereich zwischen 40 Mikrometer

und 1,2 Millimeter aufweist.

Verfahren zun;n Herstellen eines Pferdetrensengebisses nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass ein fertiges Pferdetrensengebiss genommen
wird, das zwei Seitenabschnitte (29, 31) urid gegebenenfalls einen Mittenab-
schnitt (30) aufweist, dass die beiden Seitenabschnitte (29, 31), die eine
hochglanzpolierte Oberfildche aufweisen, mit jeweils einem Abdeckteil (50) so
abgedeckt werden, dass ausgehend vom entfernten Ende des Seitenab-
schnitts (29, 31) mindestens 50% und maximal 80% der Gesamtlénge des
Seitenabschnitts (29, 31) abgedeckt sind, der zwischen den Abdeckteilen
(50) befindliche Rest freibleibt, und Bestrahlen dieses Rests mit einem
Strahimittel (60), das eine Kérnung von mindestens 20 Mikrometer und ma-
ximal 2,4 Millimeter, vorzugsweise im Bereich zwischen 40 Mikrometer und

1,2 Millimeter aufweist.

Verfahren zum Herstellen eines Pferdetrensengebisses nach Anspruch 12 o-
der 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Seitenabschnitt (29, 31) bzw. das

Pferdetrensengebiss wahrend des Bestrahlens gedreht (Pfeil 56) wird.

Verfahren zum Herstellen eines Pferdetrensengebisses nach Anspruch 12 o-
der 13, dadurch gekenhzeichnet, dass das Abdeckteil (50) den Seitenab-
schnitt (29, 31) im Bereich der Linie (48) berlhrt.
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