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Sposéb uksztattowania prefabrykowanych dzwigaréw mostowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb uksztattowania belek mostowych dzwigaréw prefabrykowanych.

W celu ograniczenia cigzaru elementoéw zageszcza sie rozstaw belek lub dzieli sie belki na dtugosci na
elementy sktadowe, co powoduje zwiekszenie zuzycia materiatéw. Ponadto daZenie do uzyskania zmniejszenia
ciezarow belek przez rozwiniecie ich przekrojow poprzecznych w cienkoscienne prowadzi do skomplikowania
ksztattu tych przekrojow, a przez to czyni ktopotliwg technologie ich wykonania.

Celem wynalazku jest uproszczenie technologii wykonania elementu prefabrykowanego oraz ograniczenie
ciezaru elementu za$ zadaniem wynalazku jest takie uksztattowanie przekroju poprzecznego elementu prefabry-
kowanego, aby osiagnaé¢ zamierzony cel. Cel ten zostat osiagniety przez rozciecie pionowe belki gtéwnej
o przekroju skrzynkowym (lub dwuteowym) na dwa oddzielne elementy o przekroju ceowym, z ktérych
wykonuije sie na budowie belki gtéwne mostu w nie zmienionym ksztatcie.

Korzysci wynikajace ze stosowania wynalazku polegaja na uproszczeniu technologicznym wykonania
elementowprefabrykowanych dzwigaréw gtéwnych oraz na znacznym ograniczeniu cigzaru wtasnego tych
elementéw w stosunku do dotychczas stosowanych. Wymagaja prostszych form prefabrykatow. Posiadajq
wigksza ‘sztywno$é w stosunku do dotychczas stosowanych elementéw, aprzez to sq mniej ktopotliwe
w transporcie i wykonastwie. ,

Przedmiot wynalazku jest objasniony w przyktadach wykonania belki iprzeset uwidocznionych na
rysunkach, na ktérych fig. 1 i fig. 2 przedstawiajg schemat przekroju poprzecznego prefabrykatu otrzymany
przez rozciecie pionowe belki skrzynkowej i dwuteowej, a fig. 3 fig. 4, fig. 5 i fig. 6 — uksztattowanie przekrojow
poprzecznych przeset mostu z tych prefabrykatow. ’

Przyktad I. Przesto wykonuje sie przez taczenie ceowych elementéw 1 za pomocy $rub 2 w belki
o przekroju skrzynkowym, na ktérych spoczywa prefabrykowana pomostowa piyta 3. Potaczenie belek
gtéwnych z ptyta pomostowa wykonane jest za pomocg petlicowych ztgcz 4 zalanych betonem na budowie.

Przyk tad Il. Przesto wykonuje si¢ przez utozenie poszczegélnych ceowych elementéw 1 obok siebie
_ isprezenie ich poprzecznie za pomoca spr¢Zajacych pretéw 5 o duzej $rednicy. Tworzy si¢ w ten sposéb

ptytowy most wielootworowy.
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Przyktad Ill. Przesto wykonujé sig przez powiazanie po dwa elementy 1 w skrzyni za pomoca $rub 6,
utozeniu skrzynek obok siebie i powiazanie ich w przesto przez utozenie na nich poprzecznych zbrojert 7

i wylanie warstwy nadbetonu 8.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb uksztattowania belek mostowych dZwigar6w prefabrykowanych, znamienny tym, ze dzwigar
o zbyt duzym ciezarze lub o skomplikowanej technologii przecina sig pionowo na dwa oddzielne elementy (1),
z ktérych sktada sig nastgpnie na budowie belki, taczy sie je prefabrykowanymi pomostowymi ptytami (3) lub

z wylewanymi na mokro ptytami (8).
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