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(57)摘要

本发明公开了一种环保无污染的内墙水性

涂料及其制备方法，内墙水性涂料由以下重量份

的原料制成：60‑80份硅丙乳液、10‑15份固化渗

透性乳液、8‑10份水、3‑8份聚合钛白粉、15‑20份

碳酸钙、0.5‑0 .8份分散剂、0.3‑0 .6份憎水剂、

0.7‑1.0份成膜助剂、0.3‑0.6份杀菌剂、0.3‑0.5

份防霉剂、0.2‑0.5份防腐剂、0.2‑0.4份抗碱剂，

本发明克服了现有技术的不足，本发明的内墙水

性涂料具有耐变黄的优点，同时该水性涂料的原

料中无易挥发的有害物质，环保，且柔韧性和耐

洗刷性好。
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1.一种环保无污染的内墙水性涂料，其特征在于，由以下重量份的原料制成：60-80份

硅丙乳液、10-15份固化渗透性乳液、8-10份水、3-8份聚合钛白粉、15-20份碳酸钙、0.5-0.8

份分散剂、0.3-0.6份憎水剂、0.7-1 .0份成膜助剂、0.3-0.6份杀菌剂、0.3-0.5份防霉剂、

0.2-0.5份防腐剂、0.2-0.4份抗碱剂。

2.根据权利要求1所述的一种环保无污染的内墙水性涂料，其特征在于，所述的聚合钛

白粉的制备方法为：将钛白粉与水和氯化锌搅拌混合均匀，加热至80-90℃，然后加入聚乙

烯醇，继续搅拌加热，反应结束后，趁热过滤，将沉淀干燥后粉碎，得到聚合钛白粉。

3.根据权利要求2所述的一种环保无污染的内墙水性涂料，其特征在于，所述的钛白粉

与氯化锌和聚乙烯醇的质量比为20-30:5-10:3-5。

4.根据权利要求2所述的一种环保无污染的内墙水性涂料，其特征在于，所述的聚乙烯

醇为聚乙烯醇0588。

5.根据权利要求1所述的一种环保无污染的内墙水性涂料，其特征在于，所述的固化渗

透性乳液由乙烯醋酸乙烯酯乳液与司班-80和氧化铝混合制备而成。

6.根据权利要求5所述的一种环保无污染的内墙水性涂料，其特征在于，所述的乙烯醋

酸乙烯酯乳液与司班-80和氧化铝的质量比为20-25:0.5-0.8:1.0-1.5。

7.权利要求1-6任意一项所述的环保无污染的内墙水性涂料的制备方法，其特征在于，

包括以下步骤：

S1，将聚合钛白粉与碳酸钙、分散剂、水和成膜助剂按重量比混合均匀后得到组分A；

S2，然后将硅丙乳液、固化渗透性乳液和憎水剂按重量比搅拌混合均匀，得到组分B；

S3，将组分A加入组分B搅拌混合均匀，然后按重量比加入杀菌剂、防霉剂、防腐剂、抗碱

剂再次搅拌混合均匀，得到内墙水性涂料。
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一种环保无污染的内墙水性涂料及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及内墙水性涂料技术领域，具体属于一种环保无污染的内墙水性涂料及

其制备方法。

背景技术

[0002] 内墙涂料就是一般装修用的乳胶漆。乳胶漆即是乳液性涂料，按照基材的不同，分

为聚醋酸乙烯乳液和丙烯酸乳液两大类。乳胶漆以水为稀释剂，是一种施工方便、安全、耐

水洗、透气性好的的涂料，它可根据不同的配色方案调配出不同的色泽。种类：水性内墙漆、

油性内墙漆、干粉型内墙漆，属水性涂料，主要由水，乳液，颜料，填料，添加剂五种成分构

成。但是国内生产的内墙用水性乳胶漆的环保性差，含有有毒物质，且性能较差，使国内的

用户对使用国内生产的乳胶漆存在质量问题的担忧。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种环保无污染的内墙水性涂料及其制备方法，以克服内墙

涂料含有有毒物质，且性能较差的问题。

[0004] 为解决上述问题，本发明所采取的技术方案如下：

[0005] 一种环保无污染的内墙水性涂料，由以下重量份的原料制成：60-80份硅丙乳液、

10-15份固化渗透性乳液、8-10份水、3-8份聚合钛白粉、15-20份碳酸钙、0.5-0.8份分散剂、

0.3-0.6份憎水剂、0.7-1.0份成膜助剂、0.3-0.6份杀菌剂、0.3-0.5份防霉剂、0.2-0.5份防

腐剂、0.2-0.4份抗碱剂。

[0006] 优选地，所述的聚合钛白粉的制备方法为：将钛白粉与水和氯化锌搅拌混合均匀，

加热至80-90℃，然后加入聚乙烯醇，继续搅拌加热，反应结束后，趁热过滤，将沉淀干燥后

粉碎，得到聚合钛白粉。

[0007] 优选地，所述的钛白粉与氯化锌和聚乙烯醇的质量比为20-30:5-10:3-5。

[0008] 优选地，所述的聚乙烯醇为聚乙烯醇0588。

[0009] 优选地，所述的固化渗透性乳液由乙烯醋酸乙烯酯乳液与司班-80和氧化铝混合

制备而成。

[0010] 优选地，所述的乙烯醋酸乙烯酯乳液与司班-80和氧化铝的质量比为20-25:0.5-

0.8:1.0-1.5。

[0011] 环保无污染的内墙水性涂料的制备方法，包括以下步骤：

[0012] S1，将聚合钛白粉与碳酸钙、分散剂、水和成膜助剂按重量比混合均匀后得到组分

A；

[0013] S2，然后将硅丙乳液、固化渗透性乳液和憎水剂按重量比搅拌混合均匀，得到组分

B；

[0014] S3，将组分A加入组分B搅拌混合均匀，然后按重量比加入杀菌剂、防霉剂、防腐剂、

抗碱剂再次搅拌混合均匀，得到内墙水性涂料。
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[0015] 本发明与现有技术相比较，本发明的实施效果如下：

[0016] 1、本发明通过使用氯化锌和聚乙烯醇0588对钛白粉进行改性，使据乙醇0588和氯

化锌在加热的过程中在钛白粉的表面聚合，形成了含有锌离子的聚乙烯醇0588包裹的钛白

粉，使该聚合钛白粉在加入硅丙乳液后能与硅丙乳液均匀混合，且聚乙烯醇0588与锌离子

结合后，提高了以硅丙乳液为基体的水性涂料的耐变黄性，使该水性涂料长时间使用后依

然能保持较高的白度。

[0017] 2、本发明使用的聚乙烯醇0588与该硅丙乳液作用后，提高了该水性涂料的柔韧

性。

[0018] 3、本发明通过使用司班-80和氧化铝的配合使用，使氧化铝与该水性涂料基体相

容性得到了提高，同时加入的氧化铝还促进了硅丙乳液的固化，缩短了固化时间。

[0019] 4、本发明的内墙水性涂料具有耐变黄的优点，同时该水性涂料的原料中无易挥发

的有害物质，环保，且柔韧性和耐洗刷性好。

具体实施方式

[0020] 下面将对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施

例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的实施例，本领域普通

技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本发明保护的范

围。

[0021] 本发明的硅丙乳液来源于广龙化工有限公司，成膜助剂为OE-300型成膜助剂；憎

水剂使用有机硅憎水剂，来源于北京万图明科技有限公司；乙烯醋酸乙烯酯乳液来源于北

京有机化工厂；分散剂来源于佛山市千佑化工有限公司；抗碱剂使用EL1280型抗碱剂；防霉

剂为KS-E350防霉剂；防腐剂为Z-102防腐剂；杀菌剂来源于山东德丰工贸有限公司；其他原

料为市售的常规工业原料。

[0022] 实施例1

[0023] 将钛白粉粉碎，过500目筛网后，将20kg钛白粉投入50kg水中，然后向水中加入6g

的氯化锌，搅拌加热至80℃，然后加入4kg的聚乙烯醇0588，剧烈搅拌，80℃继续保温搅拌

3h，然后趁热过滤干燥，得到沉淀，将沉淀粉碎，过500目筛网，得到聚合钛白粉。

[0024] 然后将20kg乙烯醋酸乙烯酯乳液与0.8kg的司班-80和1.3kg的氧化铝均匀混合，

制得固化渗透性乳液。

[0025] 将上述的聚合钛白粉5kg、20kg碳酸钙、0.6kg分散剂、0.8kg成膜助剂、9kg水混合

均匀后得到组分A；将固化渗透性乳液13kg与75kg硅丙乳液、0.4kg憎水剂混合均匀后得到

组分B；将组分A加入组分B中搅拌混合均匀，然后加入0.4kg杀菌剂、0.3kg防霉剂、0.3kg防

腐剂、0.2kg抗碱剂搅拌混合均匀，制得内墙水性涂料。

[0026] 实施例2

[0027] 将钛白粉粉碎，过500目筛网后，将26kg钛白粉投入50kg水中，然后向水中加入8g

的氯化锌，搅拌加热至85℃，然后加入5kg的聚乙烯醇0588，剧烈搅拌，85℃继续保温搅拌

3h，然后趁热过滤干燥，得到沉淀，将沉淀粉碎，过500目筛网，得到聚合钛白粉。

[0028] 然后将24kg乙烯醋酸乙烯酯乳液与0.6kg的司班-80和1.1kg的氧化铝均匀混合，

制得固化渗透性乳液。
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[0029] 将上述的聚合钛白粉6kg、18kg碳酸钙、0.8kg分散剂、1.0kg成膜助剂、10kg水混合

均匀后得到组分A；将固化渗透性乳液15kg与70kg硅丙乳液、0.6kg憎水剂混合均匀后得到

组分B；将组分A加入组分B中搅拌混合均匀，然后加入0.5kg杀菌剂、0.4kg防霉剂、0.5kg防

腐剂、0.4kg抗碱剂搅拌混合均匀，制得内墙水性涂料。

[0030] 实施例3

[0031] 将钛白粉粉碎，过500目筛网后，将26kg钛白粉投入50kg水中，然后向水中加入8g

的氯化锌，搅拌加热至85℃，然后加入5kg的聚乙烯醇0588，剧烈搅拌，85℃继续保温搅拌

3h，然后趁热过滤干燥，得到沉淀，将沉淀粉碎，过500目筛网，得到聚合钛白粉。

[0032] 然后将24kg乙烯醋酸乙烯酯乳液与0.6kg的司班-80和1.1kg的氧化铝均匀混合，

制得固化渗透性乳液。

[0033] 将上述的聚合钛白粉6kg、18kg碳酸钙、0.8kg分散剂、1.0kg成膜助剂、10kg水混合

均匀后得到组分A；将固化渗透性乳液15kg与70kg硅丙乳液、0.6kg憎水剂混合均匀后得到

组分B；将组分A加入组分B中搅拌混合均匀，然后加入0.5kg杀菌剂、0.4kg防霉剂、0.5kg防

腐剂、0.4kg抗碱剂和0.2kg磷酸二氢铝搅拌混合均匀，制得内墙水性涂料。

[0034] 对照例1

[0035] 与实施例1的区别在于，氯化锌的加入量为0。

[0036] 对照例2

[0037] 与实施例1的区别在于，聚乙烯醇0588的加入量为0。

[0038] 对照例3

[0039] 与实施例1的区别在于，将聚合钛白粉替换为钛白粉。

[0040] 对照例4

[0041] 与实施例1的区别在于，司班-80和氧化铝的加入量为0。

[0042] 将实施例1-3和对照例1-4中的内墙水性涂料按照GB/T  17749-2008中的方法测定

涂料在无尘环境中使用300天前后的白度变化，按照GB/T  1731-1993中的方法测试柔韧性，

按照GB/T9756-2001中的方法测试表干时间、耐洗刷性，结果如下表所示：

[0043]

[0044] 由上表可知，本发明通过使用氯化锌和聚乙烯醇0588对钛白粉进行改性，有效的

提高了该水性涂料的耐变黄性，使该水性涂料在使用300天后的白度依然能保持在90左右，

且使用聚乙烯醇0588对钛白粉进行改性后还提高了该水性涂料的柔韧性；且本发明通过使

用司班-80和氯化铝与乙烯醋酸乙烯酯乳液混合使用，不仅解决了氯化铝与乙烯醋酸乙烯
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酯乳液难以混合的问题，且加入司班-80和氯化铝后的乙烯醋酸乙烯酯乳液促进了硅丙乳

液的固化，大幅缩短了表干的固化时间。

[0045] 尽管已经示出和描述了本发明的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以

理解在不脱离本发明的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本发明的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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