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Ukolem feSeni je vytvoFit fluidni za¥izeni,
které umoZiiuje odvod nefluidujicich &astic
z fluidnf vrstvy. Fluidni zafizeni sestdvé z
vn&jstho pldsts a fluidniho rostu v jeho dol- . "61
ni Gasti, upravené ve tvaru vysypky, kde

fluidni rost sestdvd nejméng ze dvou pfived- 1

nich kanaltl fluidadni tekutiny, mezi nimiZ ' e F‘

jsou mezery v 3ifce vétSi, neZ je rozmér nej- -

vat§i Sastice pfivedené na hladinu fluidni - - 7

vrstvy. - . ’
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Vynalez se tykéd fluidniho zafizeni, u né&-
ne# lze pferuSovan& nebo kontinudlné od-
vadst nefluidujici €4stice, které se hromadi
nad fluidnim roStem.

p#i vyuZivani fluidni techniky se vyskytu-
je celd fada aplikaci, u nichZ se do fluidni
vrstvy dopravuje sypky zrnity material. Po-
kud tento materidl obsahuje &astice s vét-
§im rozmérem nebo o v&t3{ hmotnosti neZ
piisludi €astici schopné jesté v dané fluid-
ni vrstvé fluidovat, pak se tyto ¢dstice hro-
madi nad fluidnim roStem a zvySuji jeho tla-
kKovou ztrdtu. Postupné se tak sniZuje pritok
fluida¢éni tekuiiny do fluidni vrstvy aZ doj-
de k vyfazeni fluidni vrstvy z provozu.

Tak napfiklad u fluidnich ohnist, spaluji-
cich pevnd paliva, se tato paliva do fluidni
vrstvy dopravuji drcend na poZadovanou ve-
likost, vEt§inou na zrno 0 — 5 mm, pFipadné
{ vétsi. Pokud se do fluidni vrstvy dostane

dastice vétsi, neho predméty o vEétsi hmot-,
nosti neZ mé uhli, napfiklad kovové pfed-

néty, pak dochdzi k hromadéni v&tSich ¢4s-
tic uhli nebo kovovych pfedmétd na ro3tu.

Ro$t se postupng zana$i nefluidujicimi d&s-

ticemi aZ dojde k vyfazeni fluidni vrstvy z

provozu. Pfi spalovédni ubli hrozi navic ne-
bezpeti z vyhofivdni nefluidujicich g4stic,
paliva pfi nedostatku vzduchu, coZ vede k

satkvarovani fluidnfho rodtu.

TF#idéni paliva nebo dopravovaného mate-.

vidlu do fluidni vrstvy sity a jinymi zndmy-
mi mechanickymi zaFizenimi, pFedstavuje
jen Cédstelné reSeni problému. Toto zaFizeni
nernzliSuji soudasn® materidl podle velikos-
ti zrna a jeho hmotnosti, navic spalované
uhif ma obvykle sklony k zalepovani sit. Za-
fizeni jsou sloZiti a dispozitné nirocnd. Vy-
hodnéjsi je t¥idit Castice pfivddéného mate-
ridlu, nap¥iklad podle &eskoslovenského au-
torského osv8déeni &islo 217 560, to jest ve
tifdici fluidni vrstve, kterd je vytvorena nad
samostatnym fluidnim ro3tem a kteréd je sou-
gdsti poddvaci fluidni vrstvy, kterou se pfi-
vadénd hmota, napiiklad palivo, dopravuje
do spalovaciho zafizeni. Odvod nefluiduji-
cich €dstic z tfidici fluidni vrstvy se pak pro-
vadi napfiklad védlcovym otoénym fluidnim
rodtem, na nemZ jsou vytvofeny vynéaSeci
komfirky. Takovy zpiisob odvodu nefluiduji-
cich &astic lze vzhledem k otdfejicimu se
vilcovému rodtu pouZit jen u menSich zaii-
zeni. Déle toto zarizeni klade zvySené néro-
ky na piesnost vyroby, na provedeni tésnéni
rotujicich €4sti a podobné.

Uvedené nevyhody odvodu nefluidujicich
gastic z fluidni vrstvy se odstrani fluidnim
zarizenim s odvodem nefluidujicich &dstic z
fluidni vrstvy v n&m vytvofené, sestdvajicimi
7 vnéj§iho plastd a fluidntho roStu v jeho
colni &&sti podle vynélezu, jehoZ podstata
spodivd v tom, Ze vnéjsi pl4st je ve své dol-
ni ¢asti upraven do tvaru alespoil jedné vy-
sypky a fluidni ro§t vytvofen alespoil ze dvou
privodnich kandld fluidagni tekutiny, mezi
nimiZ a vnéj$im plastém, p¥ipadné vysypkou,
jsou propadové mezery o Sifce v&t3i neZ je
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rozmér nejvétdi ¢astice pfivedené na hladi-
nu fluidni vrstvy. Dal8i podstatou vynédlezu
je to, Ze fluidni rost je tvoFen horni ¢4sti pfi-
vodnich kandll fluidacni tekutiny s vystup-
nimi otvory fluidaéni tekutiny, které jsou
spojeny s rozvadécim kandlem fluida&ni te-
kutiny spojovacimi otvory ve vné&jSim plasti,
pripadné& v jedné nebo obou st€ndch vysyp-
ky. Podstatou vyndlezu také je, Ze fluidni
ro$t sestdvd z pFivodnich kandltt fluidaéni
tekutiny, usporddanych vodorovné a ales-
poii na jednom konci napojenych na rozva-
déci kandl fluidaini tekutiny upraveny vné
fluidniho zafizeni. Podstatou vyndlezu rov-
néZ je, Ze na privodnich kanélech fluidadni
tekutiny jsou zavé3eny tyfové predméty.

Vyhodou fluidniho zafizeni podle vynéle-
zu je, Ze odvod nefluidujicich €édstic lze pro-
vdddt podle potfeby kontinudlng nebo pie-
ruSované. Vlastni fluidni zafizeni neobsahu-
je Zadné pohyblivé ¢4sti, provoz je spoleh-
livy a k jeho p¥erudeni dojde jen p¥i vypad-
ku fluidatni tekutiny. Fluidni zarizeni je
vhodné i pro materidl zrnity se sklonem Kk
nalepovani nebo péchovéani. Vyroba zafizeni
je jednoduchd, zaFizeni lze upravit podle po-
tfeby pro kaZdy poZadovany vykon.

. Fluidn{ za¥izeni podle vyndlezu je v p¥i-
kladném provedeni znizorn&no na priloZe-
ném vykresu, kde na obr. 1 znézoriuje Fez -
B—B z obr. 2 fluidnim zaFizenim s odvodem
nefluidujicich Castic, obr. 2 znazoriiuje fez -
A—A z obr. 1 stejnym zaFizenim s odvodem
nefluidujicich Céstic, obr. 3 znéazoriiuje fez
D—D z obr. 4 zndzoriiujicim alternativni pro-
vedeni zaFizeni a obr. 4 znédzoriiuje ¥ez C—C
z obr. 3 alternativnim provedenim. _

Podle prikladného provedeni, zndzornéné-
ho na obr. 1 a 2, sestdvd fluidni za¥izeni z
vnéjsSiho plasté 1 ukonfeného na spodnim
konci vysypkou 2, kterd je napojena na vy-
pust 3 s vyndSefem 4. Vnéjsi plast 1 je o-
patfen hrdlem 5 pro odvod fluidujicich ¢4s-
tic, déle rozvddécim kandlem § fluidadni te-
kutiny, napojenym na pfivodni kanaly 7
fluidagni tekutiny do fluidni vrstvy, kde p¥i-
vodni kandly 7 majl vystupni otvory & flui-
dafni tekutiny. Privodni kandly 7 fluida¢ni
tekutiny jsou svymi spojovacimi otvory 9, u-
pravenymi ve sténé vysypky 2, napojeny na
rozvadéci kanal 8 fluidafni tekutiny. Nad
pfivodnimi kanély 7 fluidaéni tekutiny, tvo-
Ficimi -fluidni roSt 12 se nachézi hladina 18
fluidni vrstvy a pod jejich vystupnimi otvory
8 fluidaCni tekutiny, hladina 11 nehybnych
€astic. Mezi privodnimi kandly 7 fluidaéni
tekutiny jsou propadové mezery 13, jejichZ
Sifka je v&tSi neZ rozmeér nejvétdi Castice pfi-
vedené na hladinu 10 fluidni vrstvy.

Podle alternativniho provedeni, zndzorné-
ného na obr. 3 a 4, jsou pfivodni kanély 7
tvofeny voderovnymi trubkami kruhového
prifezu, které jsou napojeny na rozvéadéci
kanal 6° fluidatni tekutiny, upraveny na
vnéjsi stran& vnéj§iho plasté 1. Na p¥ivod-
nich kandlech 7' jsou zavdSeny tydové
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pfedméty 14, napfiklad jejichZ délky jsou
upraveny podle tvaru vysypky 2, které slou-
- #1 k narudeni celistvosti vrstvy nehybnych
gdstic v prostoru vysypky 2, ¢imZ je umoZné-
no plynulé vypousténi nehybnych &éastic. Dr-
cené palivo se pfivadi na hladinu 108 fluidni
vrstvy. P¥ili§ jemné C&4stice paliva jsou z
hladiny 10 fluidni vrstvy strZeny fluidagni
tekutinou a nevytvofl tedy fluidni vrstvy,
kterd je vytvofena nad fluidnim rostem 12
uvnitf vnéj§tho plasté 1. Fluidalni tekutina,
napiiklad spaliny nebo vzduch, se pfivadi
rozvad&cim kandlem 6 fluidadni tekutiny do
piivodnich kandld 7 fluidaéni tekutiny a od-
tud vystupuje vystupnimi otvory 8 fluidaéni
tekutiny do fluidni vrstvy. Pod vystupnimi
otvory 8 se piivodni kandly 7 smérem dold
zuZuji, takZe propadové mezery 13, vytvo-
fené mezi nimi, se rogz§ifuji. P¥ivodni kandl
7 je na obou XKoncich po celém obvodu ply-
notésné pfivafen k vnéj$imu plésti 1 a vy-
sypce 2, .

P¥i prhtoku fluida&ni tekutiny se vytvofli
fluldni vrstva od hladiny i1 nehybnych &4s-
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tic, kterd je v drovni vystupnich otvorl 8
fluidadni tekutiny aZ po hladinu 18 fluidni
vrstvy. Prostor pod hladinou 11 nehybnych
¢éastic je zaplnén nehybnymi &dsticemi pali-
va. Fluidujici gdstice paliva jsou z fluidnf
vrstvy odvadény hrdlem 3 pro odvod fluidu-
jicich &astic.

Pokud se“do fluidni vrstvy dostane E&ésti-
ce, jejiz prahovd rychlost fluidace je vé&tsi
neZ je rychlost fluidaéni tekutiny ve fluid-

~ ni vrstvé, potom tato &astice nefluiduje a

klesne na hladinu 11 nehybnych &4stic. Pri
vE&t3im po€tu t8chto nefluidujicich &astic by
se vytvoFila nad fluidnim rostem 12 vrstva
nefluidujicich &4stic, kterd by sniZila pritok
fluidaénf tekutiny natolik, e by celd fluidni
vrstva postupnd piestala fluidovat. Proto po
vytvofeni urdité vySky nefluidujicich &és-
tic nad fluidnim roitem 12 se vynéSefem 4,
ktery je uspofddan ve vypusti 3, odebere
&4st nehybnych ¢4stic z vysypky 2 a to v ta-
kovém mnoZstvi, aby nefluidujici ¢4stice nad
fluidnim ro¥tem 12 klesly na tdroveii, pfipad-
né pod droveil 11 nehybnych &éstic.

PREDMET VYNALEZU

1. Fluidni zafizeni s odvodem nefluiduji-

cich &4stic z fluidni vrstvy v n&m vytvofené, =

sestdvajici z vnéj§iho plasté a fluidniho ros-

tu v jeho dolni ¢asti, vyznadujici se tim, Ze -

vnéjsi plast (1) je ve své dolni &4sti upra-
ven do tvaru alespoil jedné vysypky (2] a
fluidni ro$t (12) vytvofen alespon ze dvou
pfivodnich kandld (7, 7‘) fluidaéni tekutiny,
mezi nimiZ a vné&j3¥im plaStém (1), pFipadné&
vysypkou (2), jsou propadové mezery (13,
13°) o $i¥ce vitsi, neZ je rozmér nejvetsl ¢ds-
tice pfivedené na-hladinu (10) fluidni vrst-
VY. .
2. Fluidni zafizeni podle bodu 1, vyznadu-
jlci se tim, Ze horni &4sti pfivodnich kanél
{7) fluidaéni tekutiny jsou vystupnimi otvo-

ry (8) fluidatni tekutiny spojeny s rozvadé-

cim kandlem ({6} fluidadni tekutiny spojova-
cimi otvory (9) ve vné&j¥im plasti (1), p¥#i-
padné v jedné nebo obou sténdch vysypky

- (2).

3. Fluidni zafFizeni podle bodu 1, vyznalu-
jict se tim, Ze pfivodni kandly (7} fluidaéni
tekutiny, jsou uspofddany vodorovné a ales-
poii jednim koncem napojeny na rozvadéci
kanél (6‘) fluida&ni tekutiny, upraveny vné
fluidniho za¥{zeni.

4. Fluidni zaFizeni podle bodl 1 a 3, vy-
znatujici se tim, Ze na pfivodnich kanédlech
{7) fluidadni tekutiny jsou zav&Seny tyfové
pfedmséty (14).
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