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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum automatisierten Transport von Webge-
schirrelementen. Es wird eine Vorrichtung (1) bereitge-
stellt, die mindestens eine Schiene (3) und mindestens
einen Schienentrager (2) aufweist. Der mindestens eine
Schienentrager (2) tragt die Gewichtskraft der mindes-
tens einen Schiene (1), auf der Webgeschirrelemente in

Fig. 1

der Langsrichtung der Schiene verschiebbar angeordnet
werdenkoénnen. Das Verfahren istdadurch gekennzeich-
net, dass der mindestens eine Schienentrager (2) in der
Langsrichtung der Schiene (1) relativ zu der mindestens
einen Schiene verschoben wird, um an der Schiene an-
geordnete Webgeschirrelemente entlang der Langsrich-
tung der Schiene verschieben zu kénnen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum automatischen Transport von Webgeschirrele-
menten wie zum Beispiel Lamellen und Litzen. Solche Vorrichtungen sind zum Beispiel als Bestandteile eines fahrbaren
Geschirrwagens von Einziehmaschinen bekannt geworden. Die vorliegende Erfindung befasst sich vorzugsweise mit
dem Transport von Lamellen fiir einen Kettfadenwéachter. Insofern sind vorzugsweise Lamellen gemeint, wenn von
Webgeschirrelementen die Rede ist, Litzen sind jedoch nicht ausgeschlossen. Unter einer Einziehmaschine wird eine
Maschine zum Einziehen von (Kett-) Faden in Webgeschirrelemente verstanden, die in verschiedene Funktionseinheiten
unterteilt werden kann und entsprechende (Teil-) Vorrichtungen aufweist. Dies sind zum Beispiel Vorrichtungen zum
Bereitstellen von Litzen und Lamellen, in die Faden eingezogen werden sollen. In diesen Vorrichtungen zum Bereitstellen
sind die Webgeschirrelemente, wie generell zum Beispiel auch bei deren Vertrieb oder beim Weben ublich, auf schie-
nenartigen Fiihrungen aneinander angrenzend aufgehangt. Weiterhin ist "eingangsseitig" eine Vorrichtung zum Vorhal-
ten eines Webblatts erforderlich. Als zentrale Vorrichtung weist eine Einziehmaschine eine Einziehvorrichtung auf, die
Faden zum Beispiel durch Webblatt, Litze, Lamelle und durch Bestandteile eines Fadenkreuzes fihrt. Die eingezogen
Lamellen und Litzen miissen "abristseitig" aus der Nahe der Einziehvorrichtung abtransportiert werden, um einen
Ruckstau zu verhindern. In der Einziehvorrichtung werden Litzen und Lamellen vorwiegend schnell Giber kurze Weg-
strecken transportiert, um eine hohe Taktzahl beim Einziehen zu erreichen. Nach erfolgten Einzug missen die Webge-
schirrelemente ber vorwiegend lange schienenartige Fiihrungen geschoben werden. Dieser Abtransport erfolgt in
Uiberwiegend langsamer Geschwindigkeit, allerdings sind verhaltnismaRig grole Wegstrecken fiir die Webgeschirrele-
mente zuriickzulegen. Dies sind typischerweise 2 bis 3 m, teilweise sind aber auch bis zu 6 m erforderlich. Oft sind
"abristseitig" Lamellen und Litzen parallel in nebeneinander angeordneten Vorrichtungen abzutransportieren. Diese
Transportaufgaben sind zumindest nicht fir alle Gattungen von Webgeschirrelementen (wie Lamellen und Litzen) zu-
friedenstellend automatisiert geldst. Haufig muss ein Bediener der Einziehmaschine Webgeschirrelemente von Hand
Uber die Schienen schieben.

[0002] Die DE688493C1 offenbart eine Einziechmaschine, bei der einzelne Lamellen durch Mithehmerstabe, die am
oberen Ende der auf einer Schiene hadngenden Lamellen angreifen, von einer Abteileinheit zu einer Einzieheinheit und
schlief3lich eine kurze Strecke von dieser Einzieheinheit weg transportiert werden. Der aufwandige Aufbau oberhalb der
Schienen, auf denen die Lamellen hangen, eignet sich nicht fir einen Weitertransport der Lamellen iber den weiteren
Verlauf der Lamellentragschienen, so dass die Lamellen von Zeit zu Zeit von Hand weitergeschoben werden missen.
[0003] Die EP496232A1 offenbart eine Einziehmaschine, bei der Lamellen durch eine sich drehende Gewindespindel
Uber die gesamte Lange einer Lamellentragschiene transportiert und verteilt werden kénnen. Der Antrieb der Gewinde-
spindel bedingt allerdings eine hohe Zahl zusatzlicher Teile, die die gesamte Vorrichtung verteuern und deren Handha-
bung erschweren. Auflerdem ist der Transport mittels der Gewindespindel nicht zuverlassig und zudem verschleiRbe-
haftet, so dass auch die Lamellen in ihrer Qualitat beeintrachtigt werden kénnen.

[0004] Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein Verfahren und
eine Vorrichtung zum automatischen Transport von Webgeschirrelementen lber sich in einer Langsrichtung erstrecken-
den Schiene anzugeben, das zuverlassig und doch preisglinstig durchzufiihren ist und die Webgeschirrelemente scho-
nend transportiert.

[0005] Das erfindungsgemale Verfahren zum automatisierten Transport von Webgeschirrelementen umfasst die Be-
reitstellung einer Vorrichtung, die mindestens eine Schiene und mindestens einen Schienentrager aufweist. Der min-
destens eine Schienentrager tragt die Gewichtskraft der mindestens einen Schiene, auf der Webgeschirrelemente in
der Langsrichtung der Schiene verschiebbar angeordnet werden kénnen. Das erfindungsgemafie Verfahren ist gekenn-
zeichnet durch das Verschieben des mindestens einen Schienentrager in der Langsrichtung der Schiene relativ zu der
mindestens einen Schiene, um an der Schiene angeordnete Webgeschirrelemente entlang der Langsrichtung der Schie-
ne verschieben zu kénnen. Der Transport der Webgeschirrelemente langs der Schienen wird bewirkt durch Schienen-
trager, die die Schienen von unten umgreifen und abstiitzen und gleichzeitig groRflachigen Anlagepunkten fir Lamellen
aufweisen. Durch die Verschiebung der Schienentrager werden auch gleichzeitig die Lamellen auf den Schienen ver-
schoben und transportiert.

[0006] Durch die Vereinigung zweier unterschiedlicher Funktionen, namlich Abstitzen und Transportieren, an den
Schienentragern entfallen zusatzliche Bauteile, die die Kosten fiir die Vorrichtung und deren Fehleranfalligkeit erhdhen.
AuRerdem kénnen die Lamellen durch grofflachige Anlage an den Schienentragern schonend transportiert werden und
werden so nicht in ihrer Qualitét beeintrachtigt.

[0007] Das Verschieben der Schienentrager kann intermittierend erfolgen. Insbesondere kdnnen die Schienentrager
nur dann verschoben werden, wenn gerade keine neuen Webgeschirrelemente an dem einen Ende der Schiene, die
der Einzieheinrichtung zugeordnet ist, aufgereiht werden. Dadurch werden Kollisionen zwischen der Schienentragern
und den Webgeschirrelementen vermieden. Zwischen jeweils zwei Schienentragern kann somit eine Vielzahl von Web-
geschirrelementen transportiert werden.

[0008] Mindestens ein Schienentrdger kann von einem Ende der mindestens einen Schiene bis zum anderen Ende
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der mindestens einen Schiene in deren Langsrichtung verschoben werden. Dadurch kénnen die Webgeschirrelemente
Uiber die gesamte Lange der Schiene verschoben und nach Bedarf gleichmaRig verteilt werden. Insbesondere kann
dabei ein Schienentrager, der als erster der Schienentrager an dem Ende der Schiene, das der Einzieheinrichtung
zugeordnetist, in Kontakt zu den Webgeschirrelemente kommt, intermittierend bis an das Ende der Schiene, das entfernt
von der Einzieheinrichtung liegt, verschoben werden und so die zuerst eingezogenen Webgeschirrelemente Gber die
gesamte Lange der Schiene transportieren.

[0009] Die erfindungsgemaRe Vorrichtung zum automatisierten Transport von Webgeschirrelementen weist mindes-
tens eine Schiene, auf der Webgeschirrelemente in der Langsrichtung der Schiene verschiebbar angeordnet werden
kénnen auf. Weiterhin weist die Vorrichtung mindestens einen Schienentrager, der derart angeordnet ist, dass er die
Geuwichtskraft der mindestens einen Schiene abtragen kann, auf. Die erfindungsgemafe Vorrichtung ist gekennzeichnet
durch Schienentrager, die die Schienen von unten umgreifen und abstlitzen und gleichzeitig grof3flachigen Anlagepunk-
ten fir auf den Schienen hangende Lamellen aufweisen.

[0010] Durch die Vereinigung zweier unterschiedlicher Funktionen an den Schienentragern entfallen zusatzliche Bau-
teile, die die Kosten fiir die Vorrichtung und deren Fehleranfalligkeit erhdhen. AuRerdem werden die Lamellen durch
die grof¥flachige Anlage an den Schienentragern schonend transportiert und werden so nicht in ihrer Qualitat beein-
trachtigt.

[0011] Die mindestens eine Schiene kann gegen verschieben in Langsrichtung gesichert sein. Vorzugsweise ist die
mindestens eine Schiene an ihrem Ende, das entfernt von der Einzieheinrichtung angeordnet ist, gegen ihre Langsver-
schiebung gesichert, zum Beispiel geklemmt. Die Schiene kann an diesem Ende auch anders als von einem verschieb-
baren Schienentrager abgestiitzt sein, zum Beispiel durch einen feststehenden Schienentrager. Durch die Relativbe-
wegung der Schienentrager, die die Schienen abstiitzen, zu den Schienen, werden die Schienen immer auch eine Kraft
erfahren, die die Schienen mit den Schienentragern mitfiihren will. Diese Krafte kénnen am von der Einzieheinrichtung
entfernt liegenden Ende der Schiene zum Beispiel durch einen feststehenden Schienentrager abgeleitet werden.
[0012] Der mindestens eine Schienentrager kann mindestens eine Nut zur Aufnahme der mindestens einen Schiene
aufweisen. Durch die Nut kdnnen die Schienen gegen eine seitliche Verkippung gesichert werden. Die Nut kann vor-
zugsweise die gesamte Schiene aufnehmen. Somit kann eine moglichst grof3e Kontaktflache zwischen dem Schienen-
trager und einem auf der Schiene hadngenden Webgeschirrelement bereitgestellt werden.

[0013] Der mindestens eine Schienentrager kann Kontaktflichen umfassen, die senkrecht zur Langsrichtung der
mindestens einen Schiene angeordnet sind, um an der Schiene angeordnete Webgeschirrelemente in Langsrichtung
der mindestens einen Schiene verschieben zu kénnen. Zumindest die Kontaktflachen der Schienentrager kdnnen vor-
teilhaft Kunststoff umfassen oder aus Kunststoff bestehen. Der Kunststoff kann reibungsmindernd sein.

[0014] Der mindestens eine Schienentrager kann eine Einrichtung zum Anordnen eines Elements zum parallelen
automatisierten Transport von Webgeschirrelementen einer abweichenden Gattung aufweisen. Zum Beispiel kdnnen
die Schienentrager an ihrem oberen Ende eine Aufnahme aufweisen, in die ein zum Beispiel stabférmiges Element
eingebracht werden kann. Ein dermafen eingebrachter Stab kann in eine seitlich angrenzende Vorrichtung eingreifen,
in der Webgeschirrelementen einer abweichenden Gattung, zum Beispiel Litzen, aufgehangt sind. Dadurch kdnnen zum
Beispiel Litzen parallel zu Lamellen transportiert werden. Eine Einrichtung zur Aufnahme eines stabférmigen Elements
und ein Stab kénnen so eingerichtet sein, dass sie handisch gefligt werden kénnen, zum Beispiel durch Einklipsen oder
ahnliche l6sbare Verbindungen. Die Einrichtung am Schienentrager kann vorteilhaft aus Kunststoff ausgefiihrt sein.
[0015] Der mindestens eine Schienentrager kann vorteilhaft mehrteilig aufgebaut sein. Dann kann ein Oberteil des
mindestens einen Schienentragers abnehmbar sein. Das Oberteil kann zum Beispiel nach oben hin abnehmbar sein.
Das Oberteil kann zum Beispiel magnetisch an dem Schienentrager gehalten sein, sodass es von Hand abgenommen
werden kann, ohne dass Hilfsmittel erforderlich sind. Diese Ausfiihrung kann insbesondere zum Abriisten nach erfolgtem
Einzug vorteilhaft sein, wie spater ausgefiihrt werden wird.

[0016] Der mindestens eine Schienentrager kann in einem Unterteil mindestens eine Nut zur Aufnahme einer Kon-
taktschiene aufweisen. Durch diese Ausfiihrung kann ein Abristen vorteilhaft wie folgt erfolgen: Wenn alle Webgeschir-
relemente eingezogen und Uber die Schienen transportiert sind, kdnnen in die Nuten der Unterteile der Schienentrager
die (gezahnten) Kontaktschienen fiir einen Kettfadenwachter eingeschoben werden. Dann kénnen die Schienen, auf
denen die Webgeschirrelemente hangen, herausgezogen werden, so dass die Webgeschirrelemente nun auf der Kon-
taktschiene hangen. Nachdem die Oberteile der Schienentrager entfernt wurden, kénnen schlieBlich die Webgeschir-
relemente entnommen und in einen Kettfadenwachter eingebaut werden.

[0017] Dermindestens eine Schienentrager kann tber die gesamte Lange der Schiene verschiebbar angeordnet sein.
Insbesondere kann der mindestens eine Schienentrager an mindestens einem endlos umlaufenden Element angeordnet
sein. Das endlose Element kann ein Band, eine Kette oder ahnliches sein. Das umlaufende Element kann sich unterhalb
der Schienen Uber deren ganze Lange erstrecken. Zusatzlich kann ein Mittel zum Antrieb des endlosen Elements
angeordnet sein, zum Beispiel ein Elektromotor.

[0018] Die Erfindung umfasst aulRerdem einen fahrbaren Wagen, der eine erfindungsgemafe Vorrichtung aufweist.
So kénnen die eingezogenen Webgeschirrelemente schnell aus dem Arbeitsbereich einer Einziehmaschine entnommen
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werden und ein entsprechend vorbereiteter Wagen an eine Einziehmaschine gekoppelt werden, um die Stillstandzeit
einer Einziehmaschine gering zu halten.
[0019] Ebenso umfasst die Erfindung eine Einziehmaschine mit einer erfindungsgemafen Vorrichtung, die auf einem
fahrbaren Wagen angeordnet sein kann.

Fig. 1 Figur 1 zeigt eine symbolische, teilweise Schragansicht wesentlicher Komponenten der erfindungsgemafien
Vorrichtung.

[0020] Figur 1 zeigt eine systematische, teilweise Schragansicht wesentlicher Komponenten der erfindungsgemafien
Vorrichtung 1. Der Ubersichtlichkeit halber ist nur der Teil der Vorrichtung 1 gezeigt, der an eine nicht dargestellte
Einziehvorrichtung angrenzt. Die Vorrichtung 1 umfasst zwei parallel angeordnete endlose Elemente 10 in Form von
Bandern. Diese sind am nicht dargestellten Ende der Vorrichtung 1 jeweils wieder verbunden, so dass zwei umlaufende
endlose Bander 10 vorliegen. Es sind zwei Schienentrager 2 dargestellt, wobei der rechts dargestellte Schienentrager
2 sich noch nichtin Eingriff zu der dargestellten Schiene 3 befindet. In diesem Zustand kdnnen wiederholt nichtdargestellte
Lamellen von rechts iber die Schrage 12 am Ende der Schiene 3 auf die Schiene 3 aufgebracht werden. Wenn eine
vorbestimmte Zahl von Lamellen aufgebracht wurde, kénnen die Bander 10 angetrieben werden, so dass die Schienen-
trager 2 in Langsrichtung 4 nach links verschoben werden. Der rechts dargestellte Schienentrager 2 schwenkt dann mit
einer seinen Nuten 5 in seinem Oberteil 7 unter und um die Schiene 3 und kann so die auf der Schiene 3 hangenden
Lamellen in Langsrichtung 4 nach links transportieren. Die Schienentrager 2 bieten den Lamellen relative grofe Kon-
taktflachen 11, so dass die Lamellen zuverlassig und beschadigungsfrei transportiert werden. Die Schienentrager 2
weisen ein Unterteil 8 mit Nuten 9 auf, in die Kontaktschienen fir Kettfadenwachter unterhalb der Schiene 3 eingeschoben
werden kénnen. Aullerdem weisen die Schienentrager 2 an ihrem oberen Ende zwei Einrichtungen 6 in Form von
Halbschalen auf, in die eine nicht dargestellte passende Stange eingeklipst werden kann. Somit kdnnen nicht dargestellte
Litzen, die in einer nicht dargestellten Vorrichtung neben der erfindungsgemafien Vorrichtung angeordnet sein kdnnen,
parallel und automatisch mit den Lamellen transportiert werden, wenn ein Bediener die entsprechende Stange einklipst.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum automatisierten Transport von Webgeschirrelementen bei dem eine Vorrichtung (1) bereitgestellt
wird, die mindestens eine Schiene (3) und mindestens einen Schienentrager (2) aufweist, bei der der mindestens
eine Schienentrager (2) die Gewichtskraft der mindestens einen Schiene (3), auf der Webgeschirrelemente in der
Langsrichtung (4) der Schiene (3) verschiebbar angeordnet werden kdnnen, tragt
gekennzeichnet, durch
verschieben des mindestens einen Schienentragers (2) in der Langsrichtung (4) der Schiene (3) relativ zu der
mindestens einen Schiene (3), um an der Schiene (3) angeordnete Webgeschirrelemente entlang der Langsrichtung
(4) der Schiene (3) verschieben zu kénnen.
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Verfahren nach Anspruch 1
gekennzeichnet, durch
intermittierendes verschieben des mindestens einen Schienentragers (2).

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 2

gekennzeichnet, durch

verschieben mindestens eines Schienentragers (2) von einem Ende der mindestens einen Schiene (3) bis zum
anderen Ende der mindestens einen Schiene (3) in deren Langsrichtung (4).

Vorrichtung (1) zum automatisierten Transport von Webgeschirrelementen, die mindestens eine Schiene (3), auf
der Webgeschirrelemente in der Langsrichtung (4) der Schiene (3) verschiebbar angeordnet werden kénnen, und
mindestens einen Schienentrager (2), der derart angeordnet ist, dass er die Gewichtskraft der mindestens einen
Schiene (3) abtragen kann, aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der mindestens eine Schienentrager (3) in der Langsrichtung (4) der mindestens einen Schiene (3) verschiebbar
an der Vorrichtung (1) angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 4
dadurch gekennzeichnet, dass
die mindestens eine Schiene (3) gegen verschieben in Langsrichtung (4) gesichert ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 4 bis 5

dadurch gekennzeichnet, dass

der mindestens eine Schienentrager (2) mindestens eine Nut (5) zur Aufnahme der mindestens einen Schiene (3)
aufweist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 4 bis 6

dadurch gekennzeichnet, dass

der mindestens eine Schienentrager (2) Kontaktflachen (11) umfasst, die senkrecht zur Langsrichtung (4) der min-
destens einen Schiene (3) angeordnet sind, um an der Schiene (3) angeordnete Webgeschirrelemente in Langs-
richtung (4) der mindestens einen Schiene (3) verschieben zu kénnen.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 4 bis 7

dadurch gekennzeichnet, dass

der mindestens eine Schienentrager (2) eine Einrichtung (6) zum Anordnen eines Elements zum parallelen auto-
matisierten Transport von Webgeschirrelementen einer abweichenden Gattung aufweist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 4 bis 8

dadurch gekennzeichnet, dass

dermindestens eine Schienentrager (2) mehrteilig aufgebaut ist und ein Oberteil (7) des mindestens einen Schienen-
tragers (2) abnehmbar ist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 9

dadurch gekennzeichnet, dass

der mindestens eine Schienentrager (2) in einem Unterteil (8) mindestens eine Nut (9) zur Aufnahme einer Kon-
taktschiene aufweist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 4 bis 12
dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Schienentrager (2) Gber die gesamte Lange der Schiene (3) verschiebbar angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 4 bis 13
dadurch gekennzeichnet, dass
der mindestens eine Schienentrager (2) an mindestens einem endlos umlaufenden Element (10) angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 4 bis 14
dadurch gekennzeichnet, dass
ein Mittel zum Antrieb des endlos umlaufenden Elements (10) umfasst ist.
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Fahrbaren Wagen fir Webgeschirrelemente
dadurch gekennzeichnet, dass
der fahrbare Wagen eine Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 13 umfasst.

Einziehmaschine

dadurch gekennzeichnet, dass

die Einziehmaschine eine Vorrichtung nach einem der Anspriche 4 bis 13 und/oder einen fahrbaren Wagen nach
Anspruch 14 umfasst.
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