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Keksinnén kohteena on sisdovi, jossa on lasilla ja pienoilla
varustettu aukko, jossa lasiosan muodostaa vhtendinen lasiruutu, Jjo-
ka pysytetédsn aukossa kahden kehyselementin avulla.

Aikaisemmissa siséovissa on usein ollut runko, Jjoka on téytei-
nen ja jossa kehysaukon sivuihin on ollut jyrsitty enemm#n tai vehenm-
nin monimutkaisen muotoiset urat, Jjotka on tarkoitettu toimimaan tu-—
kipintoina lasiruutua varten, Jjoka tullaan sovittamaan aukkoon. Kui-
tenkin niiden urien Jjyrsiminen on verraten aikaavievid toimintaa, jo-
ka lisskei vastii kalliita erikoiskoneita, mika lisaa rakennusele~-
mentin hintaa.

Nykyaikaisessa rekennustekniikassa rakennetasn erityisesti o-
vissa elementtirunko erilaisista ainekerroksista kdyttéden usein eris-
tavssa keskikerrosta, mink# vuoksi t&yteinen runko vh& enemmdn 88
pois. T#mé tosiasia aiheuttaa sen, ettd sukon sivupinnoissa aikaisem-—
win tavalliset urat tulevat vaikeammiksi valmistaa ellei rungon auk-
koa varustets erillisillé tHyteisilld reunaelimill®. T&md menettely-
tapa vaikuttaa sasoin tuotteen hintaan.

Aikaisimmissa sisdovissa, joissa on pienoilla varustettuja la-
sitettujs osia, aukko on varustettu useilla "eidoilla" pienmoille,
jotka jakavat aukon useisiin pieniin aukkoihin. Jokaiseen téllaiseen
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pieneen aukkoon on sovitettu erillisesti leikattu lasiruutw, Jjoka sen
jélkeen on kiinnitetty eaukon reunoihin kitillsd tai tavallisemmin la-
silistoilla, jotka naulataan aukon kehykseen. Yksinkertaisemmassa,
myChemm&ssd versiossa on kdytetty aukkoon sovitettua yhtd lasiruutua,
joka on kiinnitetty aukon reunoihin tavallisilla kehyspuitteilla,
minkd jélkeen puite on varustettu erillisilléd pienoilla, jotka on
kiinnitetty kehyspuitteeseen monimutkaisilla kiinnityslaitteilla.

Ensimmaisess& tapauksessa "altojen" pienojen kyseessd ollessa
aukon tekeminen useiksi aukoiksi merkitsee kdsityomdistd ja huomat-
tavaa tydtd. Lisgksi pienien lasiruutujen leikkaaminen ja niiden
kiinnittédminen kehykseen merkitsee hyvin aikaavievdd ja siten tuotet-
ta huomattavasti kallistavaa tyota.

Toisessa tapauksessa, erillisten pienojen kyseessid ollessa,
Jotka kiinnitetz&sn puitteeseen, tyd ei tule niin suureksi kuin ensim-
m&isessd tapauksessa, mutta se merkitsee kuitenkin erillisten piena-
rakenteiden johdosta kallistuvaa lopputuotetta, jobhtuen ensi sijassa
liitoselimien monimutkaisesta rakenteesta tai asennuksen pulmallisuu~
desta.

Erdissd vanhemmissa pienoilla varustetuissa ikkunoissa liitos-
elimingd on tapit ja reiat, mikd on suhteellisen yksinkertaista ja huo-
keaa, mutta rakenteen muotoilu tekee sen, ettd pienat tdytyy asettaa
paikalleen jo itse ikkunan puitetta kokoon asennettaessa. T&émd& ei ole
erityisen haitallinen epgkohta ikkunoiden yhteydessd, mutta lasite-
tuissa sisdovissa, Jjoissa lasi usein valitaan kuluttajen yksildllisten
ngkokohtien mukaan mitd tulee lasin vdariin Jja eri kuviointiin, t&ama
merkitsee ovea tehtaalla asennettuine lasitettuine osineen sita, etta
tuotteen valmistus tulee kdsityomaiseksi, koska sarjat tulevat pie-
niksi ja ovet kalliiksi tai pakotetaan pitamdsén valmiiksi asennettu-
jen, erilaisilla lasityypeilld varustettujen ovien suurta varastoa.
Myoskin tdssd toisessa tapauksessa tehdasasennus merkitsee kallistu~
mista lis&dantyvien varastointikustannusten muodossa.

Témén keksinnén tarkoituksena on nyt aikaansaada Jjohdannossa
mainittua laastua oleva sisdovi, Jjoka on verraten huokea valmistsa ja
Jjohon ei 1liity edelld mainittuja epékohtia. Témé saavutetaan keksin-
non mukaan siten, ettéd kehyselementtien kehysprofiilit poikkileikkauk-
sessa ovat porrasaskelman muotoiset ja sovitettu asennetussa tilassa
ensimmédiselld porrasaskelmapinnallaan puristusvaikutuksella noJjaamsasan
ovilevyn toista sivupintaa vasten sek# toisella ensimm#@isen porras-
askelmapinnan kanssa yhdensuuntaisella porrasaskelmapinnalla nojaamasn
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lasiruutua vasten, ja ettd molemmat kehyselementit kumpikin on varus-
tettu kiintedsti sovitetuilla piemnoilla, Jjotka asennetussa tilassa on
sovitettu nojaamaan lasiruutua vasten, jolloin molemmat kehyselemen-—
tit on varustettu liitoselimills, Jjotka sindns& tunnetulla tavalla on
sovitettu pitdm#&n kehyselementit liitettyind toisiinsa.

NZin tullaan ratkaisemaan edelld mainitut ongelmat ja poista=-
maan epikohdat, koska lasin asennus oven aukkoon helposti voi tapah-
tua silld paikalla, Jjossa tuotetta tullaan kdyttémzdn, Jjolloin esi-
merkiksi ostajan valinnan mukaan etsattu lasiruutu sovitetaan aukkoon
ja kiinnitetdzn téhsn siten, ettd kehyskotelot pienoineen kiinnite-
tdsn aukkoon timdn keksinndn muksan selitetylld tavalla. Veihdettases—
sa mahdollisesti lasi aukkoon koteloelementit voidaan heposti irroit-
taa tdllaisen vaihdon mahdollistamiseksi ja tapaus on luonnollisesti
sama lasiruudun vahingoittuessa onnettomuustapauksessa, jolloin se
vaikeudetta voidaan vaihtaa koko ruutua vaihtamatta. Tama voidaan
suorittaa ainoastaan vaikeasti vanhemmissa rakenteissa. Koska tuote
muodostamalla kehyselementti kiinteZsti asennettuine pienoineen mer-
kitsee sitd, ettd pienat asennetaan yksikdksi jo lasiruudun kiinni-
asennuksen yhteydessd, tulee materiaalin sddstdn lisdksi huomattava
ajan sddstd, mikd voi tapshtua téméan keksinnon avulla aikaisemmin tun-
nettuihin rakenteisiin verrattuna.

Lisdksi rakennetta halventavat jyrsimistoiminnat, jotka voidaan
siirtdd aukosta tydoksppaleeseen, jossa jyrsintydkalun ja/tai -koneen
tdytyy antaa erikoinen muotoilu ja Jjoka tyckalu liséksi voi suorittaa
ainoastaan verraten lyhyen tyomatken ennenkuin jyrsintySkalua tai tyo-
kappaletta tdytyy siirtdd ensimmédiseen jyrsimismatkaan nahden 90° kul-
massa suorien kehysprofiileiden suurien pituuksien jyrsimiseksi, jot-
ka sen Jjdlkeen voidaan katkaista tarkoituksenmukaisiin pituuksiin Jja
sitten liittdd kyseessd olevaas lattua oleviksi kehyselementeiksi.

Keksintdd tullaan selittémddn ldhemmin seuraavassa viitaten
oheiseen piirustukseen, Jjoka esittaad ksaviollisesti lasilla varuste-
tun sisdoven erdstid sovellutusesimerkkig.

Kuvio 1 esittdd edestd ndhtynd keksinnon mukasan rakennettua
ovea,

kuvio 2 esittéd kuviosta 1. pitkin viivas II-II otettua poikki=
leikkauksen ossa suuremmassa koossa Ja

kuvio 3 esittda padlta nahtyna kuviota 2 vastaavaa oven osas.
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Kuviossa 1 esitetysséd keksinndn muksisessa sovellutusesimerkis-
s8 sisdoveen 1 kuuluu ovilevyn muodostama runko 2 Jja lasitettu osa 3.
Tamd osa on sovitettu ovilevyss&d olevaan leikkaukseen 4 ja on varus-
tettu pienoilla 5. Leikkaukseen on sovitettu lasiruutu 3, Jjoka on
kiinnitetty oveen kehyskoteloelementtien 6 avulla, Jjotka kulkevat la-
sin kaikkia sivureunoja pitkin.

Kuvio 2 esittdd suuremmassa koossa kuvion 1 mukaisen oven osaa
pitkin viivaa II-II otettuna osittaisena leikkauksena. Kuten ta&sta
leikkauksesta kdy selville, rungossa 2 olevassa leikkauksessa 4 on
oleellisesti suorat sivureunat 7. Kuten edella on omainittu, rakenne
k&sittdd kaksi samanlaista koteloelintd 6, Jjotka molemmat on varustet-
tu porrasaskelman muotoisilla olakkeilla 8, jotka muodostavat vastaa-
vasti ensimméisen ja toisen pintatason 9 ja 10. N&distd ensimmé@inen
pintsosa 9 on tarkoitettu asennetussa tilassa nojaamaan rungon toisen
laakasivupinnan reunaosaa vasten léhinnd rungon syvennysté, samalla
kun toinen pintataso 10, Jjoka sijeitsee lahinna rungon kesgkitasoa, on
tarkoitettu muodostamaan lasiruudun 3 reunsosan tukipinnan. Kuvioissa
esitettysé ovea asennettaessa toinen koteloelin 6 sijoitetaan olakkeel-
la varustetulla sivullasn ylospdin. Sen jédlkeen runko 2, eli ovilevy
sovitetaan siten, ettd se nojaa koteloelimen koko ensimméist& pinta-
tasoa O vastaan. Sen jdlkeen koteloelementti kiinnitet#@én esimerkiksi
naulaamalla tai ruuveilla runkoon, kuten on esitetty kohdassa 11, jol-
loin yksikkd periaatteessa on valmis toimitettaveksi rakennuspaikalle
silloin, kun halutasan erikoislasia. Sitten lasiruutu 3 sovitetaan kes-
kelle leikkausta siten, ettd se nojea reunaosallaan koteloelementin
koko toiseen pintatasoon 10. Toinen koteloelementti 6 sijoitetaan sit-
ten olakkeella varustetulla sivullaan alaspéin vastaavasti rungon 2,
ensimmiisen koteloelementin 6 Jja lasiruudun 3 padlle, minkéd jdlkeen
téméd toinen koteloelementti sovitetaan runkoon ja ruutuun néhden siten,
ettd aikasnssadasn samanlainen nojaus kuin ensimméisen koteloelementin
kyseess& ollessa.

Jos kédytetdsn edelld mainittua erikoislasia, tapshtuu lasiruu-
dun ja toisen koteloelementin sovitus sopivasti kéyttdpaikalla, jol-
loin t&mé toinen koteloelementti voidaan kiinnjttdd runkoon samalla
tavalla kuin ensimmédinen naulalla tai ruuvilla 11. Jos lasi on stan-
dardityyppid, kuitenkin sen téydellinen asennus voi tapahtua jo val-
mistettaessa ja t#lldéin naulat 11 voidean mashdollisesti jatt#ad pois.

T81ll8in molemmat koteloelementit voidaan yhdistaa toisiinsa
liitoselimilld 13, joina esitetyss& sovellutusmuodossa on puuruuvit.
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Molempien koteloelementtien 6 molempien pintatasojen 9 ja 10
vilinen valimatka on valittu siten, ettd vastakkaiset ensimmaiset pin-
tatasot 9, kun ruuvit kiinnitet&sn, puristuvat lujasti rungon 2 ympa-
rille, niin ettd koteloelementit pinnevaikutuksella kiinnittyvat run-
koon, samalla kun vastakkaiset toiset pintatasot 10 samalla tavalla
kiinnittsvat lasiruudun 3, niin ettd téméd pinnevaikutuksella kiinnit-
tyy varmasti koteloelementtiin ja siten runkoon, ilman ettda ruuvit kos-
kettavat runkoa tai lasiruutua.

Kuten on esitetty kuviossa 2, sopivan tiivistyskyvyn omaavat
vilike-elimet 12 voidaan sovittaa lasiruudun 3 ja pintatasojen 10 vé-
liin,

Koteloelementtien pienat 5 on sopivimmin kiintedisti yhdistetty
itse kehyskoteloiden kanssa esimerkiksi tapituksella tai sentapaisella
tavalla. Kuitenkin témin sijasta pienat voidesan kiinnittdéd yhté hyval-
15 tuloksella koteloelementteihin & liimaamalla tai koteloelementtien
sisdsivuun sijoitetuille ruuveilla.

Koteloelementit 6 on valmistettu sopivimmin puusta, mutta ne
voidean myds valmistaa sopivasta muoviaineesta, jolloin pienat voidaan
muodostaa rakenteen yhtendisiksi osiksi.

Keksintd ei ole rajoitettu kuvioissa esitettyyn ja niihin liit-
tyvddn sovellutusmuotoon, vaan monet vaihtelut ja muutokset ovat mah-
dollisia oheisten patenttivaatimusten puitteissa.
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PATENTTIVAATINUKSET

1. Sisdovi (1), Jjossa on lasilla (3) & pienoilia (7) varis-
tettu aukko (4), ;ossa lasiosan muodostaa yhten#Zinen lasiruutu, Joka
pysytetdsn sukossa kahden kehyselementin (6) avulla, tune t tu
e iit &, etti kehyselementtien (6) kehysprofiilit poikkileikkauk-
sessa ovat porrasaskelman muotoiset Jja sovitetut asennetussa tilassa
ensimmiiselld porrasaskelmapinnallaan (9) puristusvaikutuksella no-
Jaamaan ovilevyn (2) toista sivupintaa vasten sek# toisella ensimm#i-
sen porrasasxkelmapinnan (9) kanssa yhdensuuntaisella porrasaskelma-
pinnalla (10) nojasmeaen lasiruutua (3) vasten, ja ettd molemmat ke-
hyselementit (6) kumpikin on varustettu kiintedsti sovitetuilla pie-
noilla (5), jotka asennetussa tilassa on sovitettu nojsamaan lasi-
ruutua (3) vasten, jolloin molemmat kehyselementit (6) on varustettu
liitoselimilld (11, 13%), Jjotka sinZnsd tunnetulls tavalls on sovitet-
tu pit&mssn kehyselementit liitettyina toisiinsa.

2. Patenttivaatimuksen 4 mukainen sisZovi, t unn e t t u
s iit &, ettd lasin (3) ja kehyselementin (6) vdliin on sovitettu
vilike-elimet (12), Jjoilla on tiivist#via vaikutus.

PATENTKRAV

1. Innerddrr (1) med med glas (3) och sprojsar (5) foreedd
urtagning (4) dsr glaspartiet utgdres av en enda sammanhiéngande glas-—
ruta som fasthdlles i urtagningen med hjdlp av tvad ramelement (6),
kadannetecknad d 8rav, att ramelementens (6) remprofil-
ler i tvarsnitt a8r trappstegsformade och anordnade att i monterat
1ize med sin forsta trappstegsyta (9) under kliamverkan anligge mot
dsrrbladets (2) ena sidoyta samt med en andra med den férsta trapp-
stegsytan (9) parallel trappstegsyta (10) anligga mot glasrutan (3),
och att de tva ramelementen (6) vardera &r forsedda med fast anord-
nade sprojs (5) inrattade att i monterat ldge anligga mot glasrutan
(3), varjimte de tvd remelementen (6) &r fOrsedda med forbindelse-
organ (11, 13), vilka pad i och fOr sig kédnt satt &r anordnade att
hdlla ramelementen (6) inbdrdes forbundna.

2. Innerddrr enligt patentkravet 1, k annetecknad
d drav, att det mellan glas (3) och ramelement (6) &r anordnat
avstdndsorgan (12) med tédtande verkan.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansdkningar:
761893 (E 06 B 3/68).
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