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Bobine d’allumage pour moteur a combustion interne.

@a) L’invention conceme une bobine d’allumage pour
moteur & combustion inteme.
b) Bobine d'allumage caractérisée en ce que la section
(17) présente un évidement (19), dans lequel on peut en-
foncer a force le raccord (13). Al‘—
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« Bobine d'allumage pour moteur & combustion interne »

Etat de la technique

La présente invention concerne une bobine d'allu-
mage pour un moteur a combustion interne, avec un boitier
en matiére plastique, qui comprend une chambre avec au
moins une tour de raccordement raccordée & la chambre avec
un axe de raccordement qui est monté dans la tour de rac-
cordement et pénétre par une section dans la chambre, avec
un systéme d'enroulement qui contient au moins un enroule-
ment secondaire, et avec un raccord relié a l'extrémité de
l'enroulement secondaire, et avec un raccord qui est relié
par un conducteur électrique a la section.

Une telle bobine d'allumage est connue par le do-
cument DE 41 15 885-Al1. Dans le cas de cette bobine d'allu-
mage, on réalise la liaison électrique entre un raccord
disposé a l'extrémité de l'enroulement secondaire de la bo-
bine d'allumage et un axe de raccordement monté dans une
tour de raccordement par brasage.

Ce type de liaison réalisé a l'intérieur de 1la
bobine d'allumage nécessite, de méme que les types de liai-
son par soudage, par rivetage ou par sertissage, des espa-
ces libres pour la réalisation de la liaison, par exemple
pour des pinces de soudage ou de sertissage. Cela va a
l'encontre d'une fabrication économique et d'une construc-

tion compacte de la bobine d'allumage.
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Avantages de l'invention

La bobine d'allumage selon 1l'invention a 1l'avan-
tage d'éviter dans une mesure satisfaisante les inconvé-
nients qui ont été mentionnés ci-dessus. Pour cela, la
section de l'axe de raccordement qui pénétre 3 l'intérieur
de la bobine d'allumage présente un évidement dans lequel
on peut enfoncer a force un raccord disposé a l'extrémité
de l'enroulement secondaire de la bobine d'allumage. Ce
type de liaison est aussi possible a l'intérieur de la bo-
bine d'allumage en des endroits qui ne sont plus accessi-
bles a d'autres types de liaison.

Suivant d'autres caractéristiques de 1l'inven-
tion

- le raccord se termine par une fourche qui peut
étre enfoncée a la presse dans l'évidement constitué sous
la forme d'une rainure annulaire, perpendiculairement a
1’axe longitudinal de la section ;

- la fourche présente deux dents s'étendant au
moins a peu prés parallélement, dont les extrémités libres
sont arrondies ;

- 1'évidement présente une section transversale
de forme rectangulaire avec une largeur supérieure a
l'épaisseur de la fourche, et le diamétre de la section au
fond de 1'évidement est plus grand que l'ouverture de la
fourche ;

- 1'évidement va en s'élargissant de fagon coni-
que en formant un angle d'ouverture de son fond jusqu'a son
extrémité ouverte

Dessins

La présente invention sera décrite ci-aprés de
maniére plus détaillée a 1l'aide de deux modes de réalisa-
tion représentés sur les dessins annexés sur lesquels

- la figure 1 est une coupe verticale d'une bo-

bine d'allumage avec une section d'un axe de raccordement et
un élément de liaison comme raccord ;
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- la figure 2 est une coupe a travers la section
et le raccord le long de la ligne A-A de la figure 1 ; et

- les figures 3 et 4 sont des coupes a travers
l'axe de symétrie de la section le long de la ligne B-B de
la figure 1, la figure 3 représentant le premier et la fi-
gure 4 le second exemple de réalisation.

Description des exemples de réalisation

~

La bobine d'allumage, représentée a la figure 1
de maniére fragmentaire et destinée a un moteur & combus-
tion interne, présente un boitier 11 en matiére plastique,
qui est constitué en forme de cuvette et forme une chambre
12. Dans la chambre 12 est inséré, d'une maniére habituelle
et qui n'a pas été représentée, un systéme d'enroulement
qui comprend un nombre d'enroulements secondaires corres-
pondant au nombre des cylindres du moteur a combustion in-
terne. Chaque extrémité des enroulements secondaires est
reliée d'une maniére électriquement conductrice par un rac-
cord 13 qui a la forme d'un rail conducteur estampé dans
une tdle de laiton.

Chacun des raccords 13, dont l'un a été représen-
té de fagon fragmentaire a la figure 1, méne a un axe de
raccordement correspondant 14, & partir duquel 1la haute
tension fournie par 1l'enroulement secondaire est acheminée
ensuite vers une bougie d'allumage. L'axe de raccordement
14 est enfoncé a la presse par un alésage 16 dans le boi-
tier 11 et pénétre par une section 17 dans la chambre 12,
tandis que 1l'autre section terminale de l'axe de raccorde-
ment 14 est entourée par une tour de raccordement 18, qui,
ne formant qu'une seule piéce avec le boitier 11, est adja-
cente a la chambre 12.

La section 17 a une forme de base cylindrique.
Elle est toutefois pourvue d'un évidement 19 constitué sous
la forme d'une rainure annulaire. Perpendiculairement a un
axe longitudinal 21 de la section 17, on peut enfoncer a la

presse le raccord 13 se terminant par la fourche 22 avec
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celui-ci dans 1l'évidement 19 et le relier électriquement &
l'axe de raccordement en acier 14 par cet accouplement &
friction qui est conducteur.

Selon la figure 2, le raccord 13 ayant une forme
de base rectangulaire et constitué avec une épaisseur d'en-
viron 0,8 mm, présente des appendices 23 auxquels un outil
auxiliaire qui n'a pas été représenté transmet la force de
jonction du raccord 13 & la section 17 dans le sens de la
fléche 24. La fourche 22 est pourvue de deux dents 26 qui
s'étendent parallélement, du moins de fagon approximative,
dents dont les extrémités libres sont arrondies pour faci-
liter le processus de jonction.

Dans le cas du premier exemple de réalisation se-
lon la figure 3, 1l'évidement 19 présente une section trans-
versale de forme rectangulaire avec une largeur supérieure
a l'épaisseur de la fourche 22. En méme temps, le diamétre
de la section 17 au fond de 1'évidement 19 est plus grand
que l'ouverture de la fourche 22. Lors de 1l'enfoncement de
la fourche 22 dans 1l'évidement 19 les dents 26 s'évasent de
cette fagon jusqu'a ce que l'ouverture de la fourche attei-
gne aussi la surdimension de la section 17 dans 1l'évidement
19 qui, de fagon typique, est de l'ordre de 0,2 mm.

Dans le cas de ce deuxiéme exemple de réalisation
selon la figure 4, 1l'évidement 19 s'évase de fagon conique
en formant un angle d'ouverture 27 de sa base jusqu'a son
extrémité ouverte. L'ange d'ouverture 27, formé entre un
flanc de rainure 28 et 1l'axe longitudinal 21 de la section

17, se situe dans la zone comprise entre 91° et 120°, de

~

préférence a 105°.

Fondamentalement 1'épaisseur de la fourche 22 est
plus grande que la largeur de 1l'évidement 19 & sa base et
l'ouverture de la fourche 22 est plus petite que le diamé-
tre de la section 17 a l'extrémité ouverte de 1l'évidement
19. Les dimensions sont adaptées les unes aux autres de

telle fagon que la fourche 22 puisse étre enfoncée par
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pressage dans l'évidement 19 en formant une force de rappel
due a 1l'évasement des dents 26.

Les deux exemples de réalisation ont en commun le
fait que les bords des dents 26 se trouvant a l'intérieur,
voisins les uns des autres, ont une forme coupante de telle
sorte qu'ils s'enfoncent au fond dans 1l'évidement 19 lors
du premier exemple de réalisation et sur les flancs de 1la
rainure 28 dans le cas du second exemple de réalisation, en
formant en outre un engagement positif.

Comme matériau, on utilise dans le cas de la sec-
tion 17 de l'acier ou du laiton et dans le cas du raccord
13 du laiton ou du bronze, de telle sorte que le contact
obtenu entre le raccord 13 et la section 17, gréce a la fa-
culté de tassement de ces matériaux, demeure stable dans le
temps.

Ce type de liaison que l'on peut réaliser simple-
ment, est possible dans des conditions de place rétrécies
comme on les rencontre a l'intérieur d'une bobine d'allu-
mage, de sorte qu'on peut réaliser une construction com-
pacte et une fabrication économique de la bobine d'allu-
mage.
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REVENDICATIONS

1°) Bobine d'allumage pour un moteur & combustion
interne, avec un boitier (11) en matiére plastique, qui
comprend une chambre (12) avec au moins une tour de raccor-
dement (18) raccordée a la chambre (12), avec un axe de
raccordement (14) qui est monté dans la tour de raccorde-
ment (18) et pénétre par une section (17) dans la chambre
(12), avec un systéme d'enroulement qui contient au moins
un enroculement secondaire, et avec un raccord (13) relié a
l'extrémité de 1l'enroulement secondaire, et avec un raccord
(13) qui est relié par un conducteur électrique a la sec-
tion (17), bobine d'allumage caractérisée en ce que la sec-
tion (17) présente un évidement (19) dans lequel on peut
enfoncer a force le raccord (13).

2°) Bobine d'allumage selon la revendication 1,
caractérisée en ce que le raccord (13) se termine par une
fourche (22) qui peut étre enfoncée a la presse dans 1l'évi-
dement (19) constitué sous la forme d'une rainure annu-
laire, perpendiculairement 4 1’axe longitudinal (21) de 1la
section (17).

3°) Bobine d'allumage selon la revendication 2,
caractérisée en ce que la fourche (22) présente deux dents
(26) s'étendant au moins & peu prés parallélement, dont les
extrémités libres sont arrondies.

4°) Bobine d'allumage selon l’une des revendica-
tions 1 a 3, caractérisée en ce que l'évidement (19) pré-
sente une section transversale de forme rectangulaire avec
une largeur supérieure a l'épaisseur de la fourche (22), et
le diamétre de la section (17) au fond de 1l'évidement (19)
est plus grand que l'ouverture de la fourche (22).

5°) Bobine d'allumage selon la revendication 1 a
3, caractérisée en ce que 1l'évidement (19) va en s'élargis-
sant de fagon conique en formant un angle d'ouverture (27)
de son fond jusqu'd son extrémité ouverte.
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6°) Bobine d'allumage selon la revendication 5,
caractérisée en ce que l'angle d'ouverture (27) de la sec-
tion (17), formé entre un flanc de rainure (28) et l'axe
longitudinal (21), se situe dans une zone comprise entre
91° et 120°.

7°) Bobine d'allumage selon la revendication 6,
caractérisée en ce que l'épaisseur de la fourche (22) est
plus grande que la largeur de 1l'évidement (19) sur son
fond, et l'ouverture de la fourche (22) est plus petite que
le diamétre de la section (17) a l'extrémité ouverte de
1'évidement (19).

8°) Bobine d'allumage selon l'une des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que la section (17)
et le raccord (13) sont en métal.

9°) Bobine d'allumage selon la revendication 8,
caractérisée en ce que la section (17) est en acier ou en
laiton et le raccord (13) en laiton ou en bronze.
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