oo POPIS VYNALEZU | 224523

REPUBLIKA

2 s x__ o | an @
(19) K-AUTORSKEMU OSVEDCENI
(51) Int. C13
(22) PrihldZeno 23 12 81 C 04 B 21/00

(21} (PV 9728-81) C 09 K 3/10

(40) Zvetejnino 25 02 83

URAD PRO VYNALEZY | (15) y. a0, 15 12 85
A OBIJEVY
(75) '
Autor vynilezu SEQUENS JAN ing., BEZDECKA LUDVIK ing., Prsha

(54) Tepelné izolaéni hmota pro vyplilovani dutin paneid a jinych konstrukei
obvodového plasté staveb

1
Vynélez se tyké sloZen{ hmoty urdené pro vyplnovdni dutin panelﬁ a jinych konstrukei ob-
vodového pld¥t& budov, kterd soulasn¥ zvyluje tepelné izola¥nl vlastnosti t&chto konstrukef.
Hmota je formulovéna na bézi kombinovaného pojiva polymerni disperze a snorganického pojiva,
zp&novadla a velmi lehkého vyplnového materidlu.

V soufasné dob¥ jsou konstrukce obvodového pld¥td tvofeny rlznymi typy vrsivenych prefa-
brik4tt z oblasti tzv. t%3ké prefabrikace snebo montovenymi penely na metalo-plastické bdzi,
pripadnd s pouit{m sklen¥njch deskovych materisli. Jednim z dal¥ifch typl prefabrikéty, které
se nabfzejf pro pou¥it{ do obvodovych konstrukel staveb jsou tzv. keramické panely, to zname-.
né panely, které jsou sestaveny v panelérndch z riznych typd dutinovych keramickych vyrobkd,
napf. cihal, tvarovek apod. Vyhodou t¥chto prefabrikétd je oproti dosud poquvanjm t8Zkym
sendvidovym panellm sniZené mnoZstvi silikdtovych pojiv a ocelovych vyztufujfei{ch materi-

41% a vyu¥itf mén¥ exponované keramické surovinové béze. Nevyhodou t¥chto prefabrikdtd a ob-
vodovych Yonstrukei na bazi keramickych dutinovych vyrobkﬁ vibec je, %e v soulasné dob¥ jiZ
nevyhovujt z hlediska tepelnd izoladnich vlastnostf. Z t&chto divodld rozsah pouZit{ této su~
rovinov¥ vyhodné konstrukce obvodového plA%t¥ staveb je v soufasné dobd pomdrn& maly, protoZe
s vyjimkou vypliiovédn{ dutin v keramickych vyrobeich kusovym expsndovanym polystyrenem, neni
zndma hmota, kterou by bylo moZno tyto dutiny vyplnit. Tato vyplhovd hmota mus{ mft toti%
kromé vyreznjych tepelnd tzolainich vlastnost{ té%Z schopnost byt vnéd3ena do dlouhych dutin
(del3fch ne? 2 m) v keramickych prefabrikdtech a soudasn& musi mit alespon takovou pevnost,
resp. soudrinost, aby pfi porudeni vngjsiho pld3td keramické tvarovky nedo¥lo k jejimu vysy-
péni nebo jinému uniku z dutiny. (Zp&tné vyplnéni dlouhé dutiny v obvodovém pldsti stavby je
technicky velmi obtf{#né, ne-li neredlné.)
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Tyto pfoblémy jsou re3itelné pouZitim tepeln¥ izoladni hmoty podle tohoto vyndlezu,
jedi% podstets spo&fvd v tom, Ze obsshuje 40 a%¥ 75 % hmot. anorgenického pojiva nap¥. sddry
nebo cementu, 3 a% 15 % hmot. plniva s volnou sypnou hmotnost{ 10 a% 250 kg/m 3, 1 2% 10 %
hmot. vodné disperze filmotvorného termoplestického polymeru o suding 30 a%¥ 70 % hmot.

a popf. a% 2,5 % hmot. zpshujict pri{sady ne bdzi alkylsulfdtu nebo alkylsulfondétu (napt.
pPipravku na bdzi laurylsiranu nebo laurylsulfonenu sodného) a zém&sovou vodu v mnoZstvi{,
doplnujicim vyse uvedend slo¥ky do 100 % hmot. P¥i pouZiti siln¥ p¥nivé disperze termoplas-
tického polymeru nap¥. styrenskryldtového typu, tato disperze nshrazuje i zp&hujict piisadu.
Jako lehké plnivo lze pouZft p&novy polystyren, polyureten, sklo, expandovany perlit nebo
jejich kombinace, prifem% velikost dstic le¥f v rozmezi 0,1 a% 10 mm a nejvyhodn¥jsi je
obly tvar nep¥. granule nebo kuli&ky. Jeko disperze filmotvorného termoplastického polymeru
je mo¥no pou¥ft disperzi homopolymeru styrenu, 2-etylhexylakryldtu, metylmetakryldtu, butyl-
akryldtu, vinylacetdtu nebo jejich kopolymerd, priZemZ polymer pFfpadn¥ obsahuje sekxunddrni
zm¥k¥ovedlo nep¥. dibutilftaldt v mnoZstvi 3 a% 25 % hmot. na obsah polymeru.

Hmotou tohoto principidlniho sloZenf je moZné snadno vyplnovat i dlouhé Gutiny keramic-
kych paneld, nebo¥ po Jejim namfchén{ mé charakter tekouc{ husté p&ny obsshujfci tepeln¥ izo-
1adnf plnive. Po vytvrzen{ hydraulicky aktivnfho pojiva zlstane pak dutins vyplnZna tuhym
materiélem, ktery zarufuje, ¥e ani p¥i poru¥eni obvodové st¥ny tvarovky (nap¥. pti zasekdvd-
n{ elektroinstalace apod.) nedojde k uvolnén{ vyplhového materidlu, ktery ztstane v duting.
Tyto vliestnosti jsou dokumentovény v nésledujficfch pi#fkladech.

P¥r¥{klad 1

Byla vyrobena hmota ndsledujfcfho slo¥enf:

rychlovazny cement t¥. 500 67,23 % hmot.
expandovany polyuretan v kuli&kéceh 5,04 % hmot.
styrenakrylétové disperze (su¥ina 5t % hmot.) 1,68 % hmot.
,zpénujici prissda lsurylsfirenového typu 0,84 % hmot.
vods 25,21 % hmot.

Hmotou byly vypln¥ny dlouhé dutiny v keramickém panelu. Po vytvrzeni wmdls hmots tyto zdkladnd
fyzikéln{ vlastnosti:

objemové hmotnost v suchém stavu 183 kg/m , soudinitel tepelné vodivosti 0,052 W/m K.
Pr{i{kxlad 2

Byla vyrobens hmota nésledujiciho sloZeni:

expandovany polystyren drceny na granule 9,08 % hmot.
styrenskrylétové disperze (sudina 51 % hmot.) 2,58 % hmot.
zp&nujici{ piisads ne bdzi lsurylsulfonanu sodného 0,86 % hmot.
sédra stavebnf 60,00 % hmot.
voda 27,15 % hmot,

Hmota byla urfena pro vypllovéni dutin v monolitickém obvodovém plé¥ti stevby. Po vytvrzent
m¥le tyto zékladnf fyzikdlnf vlastnosti:
objemovd hmotnost v suchém stavu 151 kg/m @ soulinitel tepelné vodivosti 0,039 W/m K.

P¥{kxlad 3

Byla vyrobens hmota nédsledujfctho slo¥eni:

p¥nové sklo v kuli¥kédch 13,73 % hmot.
disperze metylmetakrylétu ve vod& (sudine 40 % hmot.) 5,23 % hmot.
zp&nujfe! p¥fseda na bdzi laurylsfrenu sodného 0,97 % hmot.
sddra stavebnt 57,44 % hmot.
voda ) 22,63 % hmot.

Hmota slou¥ila jeko tepeln¥ izola¥ni vyplh do metaloplastického panelu lehkého obvodové-
ho plé&ts. Po vytvrzeni m&la tyto zdkladni fyzikdlnf vlastnosti:
objemovd hmotnost v suchém stevu 267 kg/m3 a soulinitel tepelné vodivosti 0,061 W/m K.
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Hmotu lze pouZivet ve stavebrnictvi pro~vyplﬁovéni dutin v kefamickych tvarovkéch, panelech,
monolitiekych obvodovieh pléd&tich nebo metaloplastickych panelech obvodovych p143%d staveb,
el u? bytovych, obsenskych nebo primyslovyéh..

PREDMET VYNALEZU

1. Tepelnd izola®ni hmota pro vyplnovéni dutin paneld a jinych konstrukef obvodového
pléstd staveb, vyznaend tim, Ze obsshuje 40 aZ 75 % hmot. enorganického pojiva, nap¥fklad
sddry nebo cementu, 3 a% 15 % hmot., plniva s volnou sypnou hmotnosti 10 a% 250 kg/m”, 1 a
10 % hmot. vodné disperze filmotvorného termoplastického polymeru o sudin& 30 aZ 70 % hmot.
e popripads a¥ 2,5 % hmot. zp&hujfef pPisady na bézi alkylsulfdtu nebo alkylsulfondtu, ne-
priklad p¥ipravku na bdzi laurylsiranu nebo laurylsulfonenu sodného a zém¥sovou vodu v mno#-
stvi, doplhujfcim vyde uvedené sloZky do 100 % hmotnosti.

2. Hmota podle bodu !, vyznadend tim, Ze pri obsahu siln& p&nivé disperze termoplastic-
kého polymeru, nep¥. styrenakrylédtového typu tato disperze ve sloZeni hmoty nehrazuje i zp¥-
nujici prisadu. '

2., Hmota podle bodu ! a 2, vyznalend tim, Ze jako plnivo obsahuje pZnovy polystyren,
polyureten, sklo, expandoveny perlit, pPffpadné jejich kombinaci, pFitom velikost &dstic
tohote plniva le%i v rozmezi 0,1 a% 10 mm,

4, Hmota podle bodd 1 a% 3 vyznalend tim, Ze jsko disperzi filmotvorného termoblastid—
kého polymeru obsshuje disperzi homopolymeru styrenu, 2-etylhexylakryldtu, metylmetakrylétu,
butylakryldtu, vinylacetdtu nebo jejich kopolymerd, ptifemZ polymer obsahuje piipadnd
sekunddrni zmé&kéovadlo, napiiklad dibutylftaldt v mnoZstvi 3 8% 25 % hmot. na obsah polymeru.
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