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(57) Hauptanspruch: Fiillelement einer Fillmaschine, ins- o3
besondere Fillmaschine umlaufender Bauart zum Fillen e
von Flaschen oder dgl. Behalter (6) mit einem flissigen
Faligut, mit einem in einem Fillelementgehause (2) ausge-
bildeten Flissigkeitskanal zur gesteuerten Abgabe des
Flllgutes in einen am Fiillelement (1) angesetzten Behalter
(6) Uber eine Abgabedffnung (4) an einer Unterseite des
Fillelementgehauses (2) mit einem Behaltertrager (7), der
in Richtung einer Flllelementachse (FA) gesteuert beweg-
bar ist und der den jeweiligen Behalter (6) an einer behal-
terseitigen Anlage- oder Tragflache (6.2) erfassend fiir das
Fuallen mit seiner Behaltermiindung (6.1) gegen eine in ei-
ner Ausnehmung (15) am Fullelement gebildete Anlage
(12) andruckt, mit wenigstens einem weiteren in die Aus-
nehmung (15) oder in den am Fiillelement (1) angesetzten
Behalter (6) miindenden Kanal (5.1), wobei im oder am Be-
haltertrager (7) eine Spllplatte (16, 16a) zum VerschlieRen
der Ausnehmung (15) zur Schaffung eines nach auf3en hin
geschlossenen Splilraumes wahrend eines Reinigens oder
Spulens des Fullelementes (1) angeordnet ist, und...
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Fllele-
ment gemafn Oberbegriff der Patentanspruchs 1.

Stand der Technik

[0002] Fullelemente, insbesondere auch solche zur
Verwendung bei Fullmaschinen umlaufender Bauart
sind in unterschiedlichsten Ausfiihrungen bekannt.
Bekannt ist ferner, diese Fullelemente sowie die beim
Fullen mit kritischen Bereichen der Behalter in Berih-
rung kommenden Flachen der Fillelemente in einer
Reinigungs- oder Spulphase mit einem beispielswei-
se flissigen und/oder dampfférmigen Medium zu rei-
nigen und/oder zu spulen. Kritische Bereiche der Be-
halter sind insbesondere Behalterinnenflachen sowie
Flachen im Bereich der Behaltermindung.

[0003] Fur das Reinigen und/oder Spulen ist es Ub-
lich, an den Fillelementen im Bereich der Abgabe6ff-
nungen, Uber die beim Fullen das flissige Fullgut in
die Behalter eingeleitet wird, beispielsweise kappen-
artige Verschlie3- oder Spullelemente anzubringen,
und zwar zur Bildung geschlossener Spuilraume. Das
Reinigen und/oder Spilen der Fillelemente, ein-
schlielich deren Kanale und deren mit kritischen Be-
reichen der Behalter beim Fullen in Berihrung kom-
menden Flachen ist dann durch das u.a. den jeweili-
gen geschlossenen Spulraum durchstrémende Spiil-
und Reinigungsmedium mdglich, welches dem Spiil-
raum beispielsweise Uber die jeweilige Abgabeoff-
nung des Flussigkeitskanals zuflieRt und Uber we-
nigstens einen weiteren, ebenfalls in den Spulraum
mindenden Kanal, beispielsweise Uber den Riick-
gaskanal abgeflihrt wird.

[0004] Das Aufsetzen und Fixieren der kappenarti-
gen Verschlielelemente zur Vorbereitung der Spl-
oder Reinigungsphase sowie das Abnehmen dieser
VerschlieRelemente nach der Spil- und Reinigungs-
phase ist aufwandig.

[0005] Da die Handhabung der Spulelemente ins-
besondere dann zweitaufwandig und teuer ist, wenn
die erforderlichen Tatigkeiten manuell ausgefuhrt
werden, wurden in der Vergangenheit zahlreiche Vor-
richtungen vorgestellt, welche diese Tatigkeiten auto-
matisieren sollten.

[0006] So wurde z.B. in der JP 2001-122394 A eine
Ausgestaltung vorgeschlagen, bei welcher der Be-
haltertrager und ein Spulelement in einer V-Anord-
nung an einer senkrecht angeordneten Drehachse
angeordnet sind. Dabei ist die Drehachse um ihre
Hochachse zwischen zwei Endstellungen schwenk-
bar. In der einen Endstellung der Schwenkbewegung
befindet sich der Behaltertrager unterhalb der Abga-
bedffnung, in der anderen Endstellung befindet sich
das Spulelement in dieser Position, so dass das Fiil-

lelement gereinigt werden kann.

[0007] Zwar vereinfacht eine Vorrichtung gemafn
der JP 2001-122394 A das Reinigen der Fullelemen-
te erheblich, doch bedingt die vorgeschlagene Aus-
gestaltung einen hohen mechanischen Aufwand.

[0008] Des Weiteren wurde durch die DE 43 44 614
A1 eine Vorrichtung vorgeschlagen, bei welcher der
Behaltertrager radial zum Fullelement verschiebbar
ist. Ebenfall weist diese Vorrichtung ein Spulelement
auf, welches direkt am Behaltertrager angeordnet ist,
und durch dessen radiale Bewegung in eine Stellung
unterhalb der Abgabedéffnung verbracht werden
kann, so dass das Fillelement gereinigt werden
kann. Dadurch, dass sich Behaltertrager und Splile-
lement im Wesentlichen auf einer Hohenebene befin-
den, erfordert eine derartige Ausgestaltung einen
nicht unerheblichen mechanischen Aufwand.

[0009] Weitere Ausgestaltungen mit radial ver-
schiebbaren Spllelementen wurden z.B. durch die
JP9-309593 A und die JP4-102586 A vorgestellt.

[0010] So stellt die JP9-309593 A eine Flllmaschi-
ne vor, bei welche je zwei Flllstellen eine Spulvor-
richtung zugeordnet ist, wobei diese Spulvorrichtung
eine Verschiebeeinheit, zwei Hubelemente und zwei
Spulelemente aufweist. Durch die Vielzahl an erfor-
derlichen Bauteilen ist eine derartige Ausgestaltung
aufwandig und teuer.

[0011] Da auch die JP4-102586 A dieser Ausgestal-
tung im Wesentlichen folgt, gelten die zuvor genann-
ten Kostennachteile auch hier.

Aufgabenstellung

[0012] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Full-
element aufzuzeigen, welches auf einfache Art und
Weise gereinigt werden kann, und welches gleichzei-
tig die zuvor genannten Nachteile vermeidet.

[0013] Zur Losung dieser Aufgabe ist ein Fillele-
ment entsprechend dem Patentanspruch 1 ausgebil-
det.

[0014] Bei dem erfindungsgemaflen Fullelement
wird das in einer Aufnahme des Behaltertragers an-
geordnete bzw. aufgenommene Verschliel3- oder
Spllelement zur Bildung des jeweiligen geschlosse-
nen Spullraumes durch den Behaltertrager gegen
eine Dichtfliche angepresst, die die Offnung einer
Ausnehmung an der Unterseite des Fillelementes
umschliefdt, in welcher die Abgabedéffnung vorgese-
hen ist und in welche die Behalter beim Fillen mit ih-
rer Behaltermindung hineinreichen.

[0015] Der Behaltertrager ist bevorzugt so ausgebil-
det, dass er die Behalter jeweils an einem etwas un-
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terhalb der Behaltermindung gebildeten Behalter-
flansch z. B. gabelartig hintergreift.

[0016] Die VerschlieRelemente sind vorzugsweise
zumindest an ihrem bei jeweils geschlossenem Spiil-
raum gegen die Dichtflache des Fiillelementes anlie-
genden Teilbereich plattenartig ausgebildet.

Ausfihrungsbeispiel

[0017] Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriche.

[0018] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der
Figuren an Ausflihrungsbeispielen naher erlautert.
Es zeigen:

[0019] Fig. 1 in vereinfachter Darstellung ein Fille-
lement einer Flllmaschine umlaufender Bauart zum
Fillen von Behaltern in Form von PET-Flaschen mit
einem flissigen Fullgut (Getrank), zusammen mit ei-
nem an dem Fullelement in Dichtlage befindlichen
Behalter;

[0020] Fig.2 eine Darstellung des Fillelementes
entsprechend Fig. 1, jedoch mit einem, flr eine Rei-
nigung (CIP-Reinigung) durch ein VerschlieRelement
in Form einer Spllplatte verschlossenem Flllele-
ment;

[0021] Fig. 3 das Fillelement in einer Ansicht radial
zu einer vertikalen Maschinenachse.

[0022] In den Figuren ist 1 ein Fiillelement, welches
bei der dargestellten Ausfuhrungsform als fillrohrlo-
ses Fullelement ausgebildet ist und mit seinem Flille-
lementgehause 2 zusammen mit einer Vielzahl
gleichartiger Fullelemente am Umfang eines um eine
vertikale Maschinenachse umlaufend antreibbaren
Rotors 3 einer ansonsten nicht ndher dargestellten
Fillmaschine vorgesehen ist. In dem Gehause 2 sind
in an sich bekannter Weise u. a. ein Flissigkeitskanal
mit einem Flissigkeitsventil zur gesteuerten Abgabe
des Flllgutes sowie wenigstens ein steuerbarer Gas-
weg vorgesehen, wobei der Flissigkeitskanal mit ei-
nem am Rotor ausgebildeten Behalter oder Kanal
zum Zufuhren des Fillgutes und der wenigstens eine
steuerbare Gasweg mit wenigstens einem im Rotor
vorgesehenen Gaskanal in Verbindung stehen, wie
dies dem Fachmann grundsatzlich bekannt ist.

[0023] An der Unterseite des Gehauses 2 bildet der
durch das nicht dargestellte Fliissigkeitsventil steuer-
bare Flissigkeitskanal eine ringformige Abgabedff-
nung 4 fur das flissige Fullgut. Die Abgabedffnung 4
umschlief3t ein Rickgasrohr 5, welches mit seiner
Achse die vertikale Fullelementachse FA definiert
und einen am unteren Ende offenen Riickgaskanal
5.1 bildet. Uber diesen wird beispielsweise beim Fiil-
len des in der Eig. 1 in Dichtlage mit dem Fllelement

1 befindlichen Behalters 6 unter Gegendruck das
durch das zuflieBende Fullgut aus dem Behalterin-
nenraum verdrangte Inertgas (CO2-Gas) abgefihrt,
wie dies dem Fachmann ebenfalls bekannt ist. Das
Ruckgasrohr 5 bzw. der Kanal 5.1 kdnnen auch noch
weiteren Funktionen dienen, beispielsweise zum
Spilen und/oder Vorspannen des Behalterinnenrau-
mes mit Inertgas usw..

[0024] Bestandteil des Flllelementes 1 ist weiterhin
ein Behaltertrager 7 an der Unterseite des Gehauses
2. Dieser Behaltertrager 7 ist am unteren Ende zwei-
er parallel zur Fillelementachse FA orientierter Fih-
rungsstangen 8 befestigt, die im Gehause 2 bzw. in
dort gebildeten Flihrungen um einen vorgegebenen
Axialhub verschiebbar und in Umlaufrichtung des Ro-
tors 3 gegeneinander versetzt sind. Am oberen Ende
sind die beiden Fihrungsstangen 8 jeweils am Ende
eines Joches 9 miteinander verbunden, welches mit
seiner Langserstreckung radial zur Fullelementachse
FA orientiert und an welchem eine Steuerrolle 10 frei
drehbar gelagert ist, die zumindest im normalen Fll-
betrieb mit wenigstens einer ortsfesten Steuerkurve
11 derart zusammenwirkt, dass bei umlaufendem
Rotor 3 jeder Behaltertrager 7 im Bereich eines Be-
héaltereinlaufs der Fullmaschine abgesenkt ist, an
dem die leeren Behalter 6 einzeln einer jeden von ei-
nem Fllelement 1 gebildeten Fllposition zugefihrt
werden, sowie an einem Behalterauslauf, an dem die
gefillten Behalter 6 von der jeweiligen Fillposition
abgenommen werden, wahrend im Winkelbereich
der Drehbewegung des Rotors 3 auf den Behalterein-
lauf folgend und vor Erreichen des Behalterauslaufs
die Behaltertrager 7 derart angehoben werden, dass
der jeweilige an einem Behaltertrdger 7 gehaltene
Behalter 6 mit seiner Behaltermindung 6.1 gegen
eine die Abgabedffnung 4 umschlieflende Ringdich-
tung 12 in Dichtlage angedrickt ist. Durch zwei je-
weils eine FuUhrungsstange 8 umschlieRende und
zwischen der Oberseite des Gehauses 2 und dem
Joch 9 wirkende Druckfedern 13 ist jeder Behaltertra-
ger 7 in seine angehobene Stellung vorgespannt und
wird durch die mit der Steuerkurve 11 zusammenwir-
kende Steuerrolle 10 am Behaltereinlauf und Behal-
terauslauf sowie in dem Winkelbereich der Drehbe-
wegung des Rotors 3 zwischen Behélterauslauf und
Behaltereinlauf gegen die Wirkung der Druckfedern
13 in die untere Position bewegt.

[0025] Ebenfalls bekannt ist eine Ausgestaltung, bei
der die Vorspannung der Behaltertrager 7 nicht durch
Druckfedern 13, sondern durch innerhalb des Fllele-
mentes 1 angeordnete Mittel, wie z.B. Pneumatikzy-
linder und/oder Rollmembranen bewirkt wird, wobei
es dabei von besonderem Vorteil ist, die Druckbeauf-
schlagung dieser Mittel durch unter Vorspann- oder
Falldruck stehendes Inertgas erfolgt.

[0026] Der Behaltertrager 7 besteht u.a. aus einem
Tragelement 7.1, welches einstlckig mit zwei Stegen
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7.1.1 und einem wand- oder schenkelformigen Ab-
schnitt 7.1.2 ausgebildet ist. Die Stege 7.1.1 sind mit
ihrer Langserstreckung radial oder in etwa radial zur
vertikalen Maschinenachse orientiert und an ihren —
bezogen auf die Maschinenachse — aulienliegenden
Enden jeweils mit dem unteren Ende einer der beiden
Flhrungsstangen 8 verbunden. An ihren innenlie-
genden Ende gehen die Stege 7.1.1 in den Abschnitt
7.1.2 Uber, der die beiden Stege an diesen Enden
miteinander verbindet und nach untern, in Richtung
der Fullelementachse FA uber die dem Gehause 2
abgewandte Unterseite der Stege 7.1.1 vorsteht. Der
Abschnitt 7.1.2 liegt weiterhin mit seinen Oberfla-
chenseiten in Ebenen parallel zur Fillelementachse
FA sowie parallel zu einer Tangente an eine gedachte
kreisformige Umlaufbahn, auf der sich die Fullele-
mente 1 bzw. deren Achsen FA bei umlaufender Fll-
maschine bewegen.

[0027] An der Unterseite des Abschnitts 7.1.2 ist
eine gabelartige Tragplatte 7.2 des Behaltertragers 7
befestigt. Diese Tragplatte 7.2, die mit ihren Oberfla-
chenseiten in Ebenen senkrecht zur Flllelementach-
se FA orientiert ist, erstreckt sich von dem der Flille-
lementachse FA beabstandeten Abschnitt 7.1.2 be-
zogen auf die vertikale Maschinenachse radial nach
auflen bis in den Bereich der Fiillelementachse FA
und bildet an der bezogen auf die Maschinenachse
radial auRenliegenden Seite eine zu diese Seite hin
offene Ausnehmung 14. Mit dieser hintergreift die
Tragplatte 7.2 den jeweiligen von dem Fullelement 1
aufgenommenen Behalter 6 an einem unterhalb der
Behaltermindung 6.1 ausgebildeten Trag- oder Be-
héalterflansch 6.2, sodass dieser Behéalter 6 an sei-
nem Behalterflansch 6.2 hangend am Behaltertrager
7 gehalten und von diesem mit der Behaltermiindung
6.1 in Dichtlage gegen die Ringdichtung 12 ange-
presst ist.

[0028] Wie die Figuren zeigen, sind die Abgabedff-
nung 4, das untere Ende des Riickgasrohres 5 sowie
die Ringdichtung 12 innerhalb einer Ausnehmung 15
vorgesehen, die in einem Uber die Unterseite des Ge-
hauses 2 wegstehenden Fortsatz 2.1 gebildet und an
ihrem unteren, dem Gehause 2 abgewandten Ende
offen ist. Der in Dichtlage mit dem Fllelement 1 be-
findliche Behalter 6 reicht mit seinem die Behalter-
mindung 6.1 aufweisenden Ende in die Ausneh-
mung 14 hinein, die dadurch auch der Zentrierung
des Behélters 6 am Fillelement 1 dient. Wie die
Fig. 1 zeigt, wird der Gehausevorsprung 2.1 bei in
Dichtlage mit dem Fullelement 1 befindlichem Behal-
ter 7 von den beiden, voneinander beabstandeten
und in Drehrichtung des Rotors 3 aufeinander folgen-
den Stegen 7.1.1 gabelartig umgriffen, d. h. der Ge-
hausevorsprung 2.1 steht durch die zwischen den
Stegen 7.1.1 gebildete Offnung liber die dem Gehau-
se 2 abgewandten Unterseite der Stege 7.1.1 vor.

[0029] Von Zeit zu Zeit ist ein Reinigen oder Spulen

der Fullmaschine, deren Fullelemente 1 und dabei
insbesondere auch der in diesen Fllelementen 1
ausgebildeten Flussigkeits- und/oder Gaswege, ein-
schl. des Riickgaskanals 5.1 erforderlich. Bei diesem
Reinigen und/oder Spilen (auch als CIP-Reinigung
bezeichnet) werden nicht nur die verschiedenen
Flussigkeits- und/oder Gaswege samtlicher Fullele-
mente 1 der Fullmaschine von den Reinigungs-
und/oder Spilmedien durchstromt, sondern es ist
auch erforderlich, samtliche mit Flachen des Behal-
ters insbesondere im Bereich der Behaltermindung
6.1 in Beriihrung kommende Flachen des jeweiligen
Fullelementes 1 zu reinigen und dabei speziell auch
die Ringdichtung 12, die Innenflachen der Ausneh-
mung 15 sowie das Rulckgasrohr 5.

[0030] Fur die Reinigung wird der Gehausevor-
sprung 2.1 jedes Fillelementes 1 an seinem unteren,
offenen Ende durch eine bei der dargestellten Aus-
fuhrungsform rechteckférmige Spllplatte 16 dicht
verschlossen, wobei jedem Fullelement 1 eine eige-
ne Spulplatte 16 zugeordnet ist, die dann mit ihren
Oberflachenseiten in Ebenen senkrecht zur Fullele-
mentachse FA angeordnet ist. Die Spulplatte 16, die
beispielsweise aus Metall oder einem geeigneten
Kunststoff gefertigt ist, ist mit ihren beiden, sich in
etwa radial zur Maschinenachse erstreckenden
Langsseiten an dem Tragelement 7.1 bzw. an den
einander zugewandten Langsseiten der Stege 7.1.1
gefuhrt. Hierfur weisen die Stege 7.1.1 an diesen
Langsseiten jeweils eine Flhrungsnut 17 auf, in die
jeweils ein Langsrand der Spiilplatte 16 eingreift.

[0031] In dieser Fuhrung ist die Spulplatte 16 radial
zur Maschinenachse aus einer Nichtgebrauchs- oder
Ausgangsposition, in der sich die Spllplatte 16 im
normalen Fullbetrieb der Fillmaschine befindet und
die in der Fig. 1 dargestellt ist, radial nach aulen
(Pfeil A der Fig. 2) in eine Spulposition bewegbar, die
in der Fig. 2 dargestellt ist und in der sich die Spul-
platte 16 mit einer an ihrer Oberseite vorgesehenen
Dichtung 16.1 unmittelbar unterhalb des offenen En-
des der Ausnehmung 15 befindet, sodass die Spiil-
platte 16 dann durch Anheben des Behaltertragers 7
mit ihrer Dichtung 16.1 in Dichtlage gegen den unte-
ren, die Offnung der Ausnehmung 15 umschlieRen-
den Rand 2.1.1 des Gehausevorsprunges 2.1 ge-
bracht werden kann. Hierdurch bildet die Ausneh-
mung 15 einen geschlossenen Spllraum, der dann
von dem jeweiligen Reinigungs- oder Spulmedium
zum Reinigen und/oder Spulen aller Flussigkeits-
und Gaswege sowie aller kritischen Flachen durch-
stromt werden kann. Das Reinigungs- oder Spulme-
dium flieRt dem Spllraum beispielsweise ber den
Gaskanal 5.1 zu und wird Uber die Abgabedffnung 4
abgefihrt. Auch eine umgekehrte Strdmungsrichtung
und/oder ein Wechseln der Strdmungsrichtung wah-
rend der Reinigungs- oder Spulphase sind moglich.

[0032] Zur Vorbereitung der Reinigungs- oder Spuil-
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phase wird somit jede Spulplatte 16 bei abgesenktem
Behaltertrager 7 aus ihrer Ausgangsposition radial
nach Aullen in die Spulposition bewegt, sodass sich
die Dichtung 16.1 unmittelbar unter dem Gehause-
vorsprung 2.1 befindet. Durch Anheben des Behal-
tertragers 7 wird die Spulplatte 16 mit ihrer Dichtung
16.1 in Dichtlage gegen den Rand 2.1.1 gebracht.
Nach Beendigung der Reinigungs- oder Spulphase
und nach Absenken des Behaltertragers 7 wird die je-
weilige Spulplatte 16 radial nach Innen aus der Spll-
position in die Ausgangsposition bewegt. Das Reini-
gen oder Spulen der Fillelemente 1 erfolgt bei um-
laufender Maschine.

[0033] Das Bewegen der Spilplatten 16 samtlicher
Fullelemente 1 der Flllmaschine aus der Ausgangs-
position in die Spulposition (Pfeil A) bzw. aus der
Spllposition in die Ausgangsposition (Pfeil B der
Fig. 1) erfolgt bei der dargestellten Ausfiihrungsform
automatisch uber einen Stellantrieb, von dem in den
Figuren lediglich eine von einem U-Profil gebildete
Flhrung bzw. ein Mithnehmer 18 dargestellt ist. Jedem
Fullelement 1 ist beispielsweise ein solcher Mitneh-
mer 18 zugeordnet, der radial zur Maschinenachse
verschiebbar am Rotor 3 oder an einem Element die-
ses Rotors vorgesehen und dem jeweils ein Betati-
gungselement, beispielsweise ein Pneumatikzylinder
fur die radiale Bewegung zugeordnet ist. Auch ande-
re Ausbildungen sind denkbar, beispielsweise auch
eine mechanische Kopplung mehrerer Mitnehmer 18
mit einem gemeinsamen Stellantrieb. Weiterhin ist es
moglich den Mitnehmer 18 nur einmal fur alle Fllele-
mente 1 gemeinsam an einer bestimmten Position
der Umlaufbahn der Fillelemente 1 und mit dem Ro-
tor 3 nicht mitdrehend vorzusehen, beispielsweise im
Winkelbereich der Drehbewegung des Rotors 3 zwi-
schen Behalterauslauf und Behaltereinlauf und/oder
zum Bewegen der Spulplatten 16 zwischen der Aus-
gangsposition und der Spulposition den oder die Mit-
nehmer 18 mit einem manuell betatigbaren Betati-
gungselement antriebsmafig zu koppeln.

[0034] Jede Spilplatte 16 besitzt an ihrer bezogen
auf die vertikale Maschinenachse radial innen liegen-
den Seite einen mit einem Ende an der Spiilplatte 16
befestigten und Uber die Unterseite der Spllplatte
wegstehenden Mitnehmerzapfen 19, der in den Mit-
nehmer 18 hineinreicht, und zwar sowohl bei abge-
senktem Behaltertrager 7 als auch bei angehobenen
Behaltertrager 7, sodass unabhangig von der Positi-
on des Behaltertragers 7 eine antriebsmalige Ver-
bindung zwischen der Spulplatte 16 und dem Mitneh-
mer 18 besteht. Der oder die Mitnehmer 18 befinden
sich bei dieser Ausfihrung bezogen auf die vertikale
Maschinenachse radial innerhalb der kreisférmigen
Bewegungsbahn, auf der sich die Fiillelemente 1 bei
umlaufendem Rotor bewegen.

[0035] In der Fig. 1 ist mit 16a eine Spulplatte be-
zeichnet, die bei einer Flllmaschine verwendet wer-

den kann, welche die Spiilplatten 16 und die Betati-
gungsmittel (Mitnehmer 18, Mitnehmerzapfen 19
usw.) flr diese Spulplatten 16 nicht aufweist. Die
Spllplatte 16a, die wiederum fir jedes Fullelement 1
der Fullmaschine vorgesehen ist, wird fur die Vorbe-
reitung der Reinigungs- oder Spulphase jeweils bei
abgesenktem Behaltertrager 7 mit ihren Langsseiten
in die Nuten 17 dieses Behaltertragers eingesetzt,
sodass sich die Dichtung 16a.1 unterhalb des Ge-
hausevorsprunges 2.1 bzw. des offenen Endes der
Ausnehmung 15 befindet und dann durch Anheben
des Behaltertragers 7 die Spulplatte 16a mit ihrer
Dichtung 16a.1 wiederum in Dichtlage mit dem Rand
2.1.1 gebracht werden kann. Nach dem Spulen bzw.
Reinigen wird jede Spllplatte 16a nach dem Absen-
ken des Behaltertragers 7 wieder entnommen.

[0036] Den beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen
ist gemeinsam, dass das Bewegen der Spllplatten
16 zwischen der Ausgangsposition und der Spllposi-
tion bzw. das Einsetzen und Entnehmen der Spiilplat-
ten 16a dort erfolgt, wo die Behaltertrager 7 durch die
wenigstens eine Steuerkurve 11 abgesenkt sind, d.h.
am Behaltereinlauf oder Behalterauslauf oder aber
im Winkelbereich zwischen dem Behalterauslauf und
dem Behaltereinlauf. Insbesondere bei dem manuel-
len Einlegen der Spulplatten 16a wird hierfir der Ro-
tor 3 der Fullmaschine mit geringer Drehzahl oder
aber auch getaktet angetrieben.

[0037] Diese Ausbildung hat den Vorteil, dass fur
die Einleitung und Beendigung der Reinigungs- oder
Splilphase grundsatzlich keine weiteren Anderungen
und/oder Einstellungen an der Flllmaschine notwen-
dig sind, insbesondere auch keine Einstellungen der
wenigstens einen Steuerkurve 11 oder weiterer Fuh-
rungs- oder Steuerelemente. Grundsatzlich sind aber
auch andere Verfahrensweisen fir die Einleitung und
Beendigung der Reinigungs- oder Spulphase denk-
bar.

[0038] Wie namlich die Figuren zeigen, befindet
sich bei einem in Dichtlage mit dem Fullelement 1 an-
geordneten Behalter 6 beispielsweise die Dichtung
16.1 in Richtung der Achse FA in einem gréRReren ra-
dialen Abstand vom Rand 2.1.1 als die gegen die Be-
haltermindung 6.1 anliegende Unterseite der Ring-
dichtung 12. Der Hub, um den der Behaltertrager 7
aus seiner in der Fig. 1 dargestellten Position flr die
Aufnahme oder Freigabe eines Behalters 6 durch die
Steuerkurve 11 nach unten bewegt werden muss,
kann also kleiner sein als derjenige Hub, der erforder-
lich ist, um die Spllplatte 16 soweit abzusenken, wie
dies fur ihre Bewegung zwischen der Ausgangsposi-
tion und der Spulposition notwendig ist.

[0039] Hierdurch besteht die Moglichkeit, zusatzlich
zu der wenigstens einen Steuerkurve 11, welche die
Bewegung der Behaltertrager 7 wahrend des norma-
len Fullvorgangs steuert, eine Steuerkurve 11.1 vor-
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zusehen, die ebenfalls mit den Steuerrollen 10 der
Fillelemente zusammenwirkt und mit der die Behal-
tertrager 7 nur wahrend der Vorbereitung und Been-
digung der Reinigungs- und Spllphase weiter als
durch die Steuerkurve 11 nach unten bewegt werden.
Wahrend der Reinigungs- und Spiulphase ist die
Steuerkurve 11.1 dann unwirksam geschaltet, so-
dass wahrend der Reinigungs- und Spllphase trotz
der mit der Steuerkurve 11 zusammenwirkenden Rol-
len 10 in jeder Drehstellung des Rotors 3 die Dichtun-
gen 16.1 oder 16a.1 samtlicher Spulplatten 16 bzw.
16a durch die Druckfedern 13 zur Schaffung ge-
schlossener Spulrdume ausreichend gegen den je-
weiligen Rand 2.1.1 angedriickt anliegen.

Bezugszeichenliste

1 Fullelement

2 Gehause

21 Gehausevorsprung

211 Rand des Gehausevorsprungs
3 Rotor

4 Abgabedffnung

5 Rickgasrohr

5.1 Ruckgaskanal

6 Behalter

6.1 Behaltermiindung

6.2 Behalterflansch

7 Behaltertrager

71 Tragelement des Behaltertragers
711 Steg des Tragelementes

7.1.2 Schenkelabschnitt des Tragelemen-
tes

7.2 Tragplatte

8 Flhrungsstange

9 Joch

10 Steuerrolle

1" Steuerkurve

1.1 zusatzliche Steuerkurve

12 Ringdichtung

13 Druckfeder

14 Ausnehmung

15 Ausnehmung

16, 16a Spllplatte

16.1, 16a.1 Dichtung

17 Fuhrungsnut

18 Mitnehmer

19 Mitnehmerzapfen

Patentanspriiche

1. Fullelement einer Fullmaschine, insbesondere
Fillmaschine umlaufender Bauart zum Fillen von
Flaschen oder dgl. Behalter (6) mit einem flliissigen
Fillgut, mit einem in einem Fillelementgehause (2)
ausgebildeten FlUssigkeitskanal zur gesteuerten Ab-
gabe des Flllgutes in einen am Fillelement (1) ange-
setzten Behalter (6) Gber eine Abgabedffnung (4) an
einer Unterseite des Flllelementgehauses (2) mit ei-
nem Behaltertrager (7), der in Richtung einer Fllele-

mentachse (FA) gesteuert bewegbar ist und der den
jeweiligen Behalter (6) an einer behalterseitigen An-
lage- oder Tragflache (6.2) erfassend flir das Fiillen
mit seiner Behaltermiindung (6.1) gegen eine in einer
Ausnehmung (15) am Fllelement gebildete Anlage
(12) andrickt, mit wenigstens einem weiteren in die
Ausnehmung (15) oder in den am Fullelement (1) an-
gesetzten Behalter (6) mindenden Kanal (5.1), wo-
bei im oder am Behaltertrager (7) eine Spllplatte (16,
16a) zum VerschlieBen der Ausnehmung (15) zur
Schaffung eines nach auflen hin geschlossenen
Spulraumes wahrend eines Reinigens oder Spllens
des Fullelementes (1) angeordnet ist, und wobei am
Behaltertrager (7) wenigstens eine Aufnahme oder
Fihrung (17) zum Positionieren der Spulplatte (16,
16a) unter der Offnung der Ausnehmung (15) vorge-
sehen ist, und wobei die Spulplatte (16) in der Fuh-
rung (17) zwischen der Ausgangsposition und der
Spllposition radial oder annahernd radial zur Fillele-
mentachse (FA) verschiebbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Aufnahme oder Fuhrung (17)
fur die Spulplatte (16, 16a) am Behaltertrager (7)
oberhalb einer Anlage- oder Mitnehmerflache (7.2)
fur den Behalter (6) befindet.

2. Fllelement nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das an dem Behaltertrager (7)
angeordnete VerschlieRelement (16, 16a) durch den
Behaltertrager (7) gegen eine die Offnung der Aus-
nehmung (15) umschlieBende Dichtungsflache
(Rand 2.1.1) anpressbar ist.

3. Fullelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das VerschlieRelement (16,
16a) an seiner gegen die Dichtungsflache (Rand
2.1.1) anliegenden Seite plan ausgebildet ist.

4. Fullelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die gegen
die Dichtungsflache (Rand 2.1.1) anliegende Flache
des VerschlieRelementes (16, 16a) von einer, am
VerschlieRelement (16, 16a) angeordneten Dichtung
(16.1, 16a.1) gebildet ist.

5. Fullelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
schlieelement (16, 16a) zumindest an einem mit der
Dichtungsflache (Rand 2.1.1) zusammenwirkenden
Teilbereich plattenformig ausgebildet ist.

6. Fullelement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Be-
haltertrager (7) zum Greifen und Halten des jeweili-
gen Behalters (6) an einem am Behalter unterhalb
der Behaltermiindung (6.1) gebildeten Behalter-
flansch (6.2) ausgebildet ist, und zwar beispielsweise
gabelartig.

7. Fullelement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
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schliefelement (16, 16a) durch Einfihren oder Be-
wegen radial zur Fillelementachse unter der Offnung
der Ausnehmung (15) in einer Spulposition positio-
nierbar ist.

8. Fillelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Spu-
lelement (16a) manuell in die Spulposition verbring-
bar und/oder in dieser positionierbar ist.

9. Fillelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Spu-
lelement (16) zwischen einer Nichtgebrauchs- oder
Ausgangsposition auferhalb eines von dem jeweili-
gen Behalter (6) beim Fullen eingenommenen Rau-
mes und der Spilposition beweglich am Fillelement
(1) oder an dem Behaltertrager (7) vorgesehen ist.

10. Flllelement nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Spulelement (16) fir das Be-
wegen zwischen der Ausgangsposition und der Spil-
position antriebsmafig mit einem Stellmechanismus
(18, 19) verbunden ist.

11. Flllelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die den
Behalter (6) beim Fullen mit seiner Behaltermindung
(6.1) aufnehmende Ausnehmung (15) in dem Fllele-
mentgehause (2) oder in einem Vorsprung (2.1) eines
Fullelementgehauses (2) ausgebildet ist.

12. Fillelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
nehmung (15) von einem Zentrierelement am Fllele-
mentgehduse oder von einer Zentriertulpe gebildet
ist.

13. Fillelement nach einem der vorhergehenden

Anspriche, gekennzeichnet durch seine Ausbildung
als flllrohrloses Flllelement.

14. Fillelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, gekennzeichnet durch seine Ausbildung
als solches mit kurzem Fillrohr.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen

46&.4
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