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Kahdesta suunnasta asetettavia, péddasiallisesti putki-
maisia suojaustuotteita sekd laite ja menetelmd niiden

valmistamiseksi ja kidyttdmiseksi

Keksinnén taustaa

Keksinndn alue

Esilla olevan keksinnén kohteina ovat yleensd lai-
poitetut, tavallisesti putkimaiset tuotteet, mukaanlukien
kaksisuuntaisesti kannettavat monilaippaiset kondomituot-
teet, sekd menetelmd ja laite ndiden tuotteiden valmistus-
ta ja kayttda varten

Aikaisemmin tunnettujen sovellutusten selostus

Viime wvuosina sukupuolisesti levidvien sairauksien
esiintymistiheydessd ja mddrdssd on tapahtunut huomatta-
vaa lisdystd ja té&md ilmid on puolestaan aiheuttanut kon-
domien kasvaneen kaytén ehkaisyvidlineind t&dllaisten sai-
rauksien tarttumis- ja siirtymisvaaran vidhentémiseksi.

Erddnd syynd sukupuolisesti levidvien sairauksien
(SLS) esiintymis- ja levidmistiheyden 1lisaa&ntymiseen on
sairauksia aiheuttavien organismien esimerkiksi syfilik-
sen ja tippurin yhteydessd esiintyvad jatkuvasti lisdéntyvé
vastutuskyky antibiocottien vaikutusta vastaan. Erd#dna toi-
sena syyn# on ollut tehokkaan parannuskeinon puute hankit-
tua vastustuskyvyttomyyssyndroomaa (AIDS'ia) varten.

Edelld selostetuista syistd johtuen ja ottaen huo-
mioon, ett& kondomit tarjoavat kayttdédn turvallisen, hal-
van ja yleens& luotettavan védlineen SLS-sairauksien, AIDS
mukaanlukien, levidmistd vastaan, kondomien kysyntd on
jatkuvasti lis&antynyt.

Useimmat kondomit valmistetaan nykyisin lateksi-
hartsista kastamisprosessin avulla, jonka yhteydessd lie-
ridmdinen ja pddstdidn pydristetty muotti upotetaan hartsi-
hauteeseen, jolloin muotti tulee peitetyksi ohuella latek-
simateriaalikerroksella. Muotissa olevan lateksipddllys-
teen paksuus riippuu lateksin viskositeetista ja siita
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nopeudesta, jolla muotti vedetdsdn pois lateksihauteesta.
Samanlaisia lateksiupotusprosesseja on kdytetty sopivasti
muotoiltujen muottien yhteydessd tiukasti kdteen sopivien
kdsineiden, kuten kirurgien kdytt&mien hansikkaiden, val-
mistuksessa.

Edelld mainittua lateksiupotusprosessia on kdytetty
vuosikymmenien ajan ja se antaa tulokseksi yleensd tyydyt-
tdvdn suojaustuotteen kohtuullisin kustannuksin.

AIDS'in jatkuvasti levitessd yleensd viestdssid ja
kondomin k&8ytdn taas lisd8ntyessd sukupuolitoimintojen yh-
teydessd on kiinnostusta ruvennut esiintymdidn kondomien
lujuus- ja 1luotettavuusominaisuuksien parantamiseksi Ja
parannusten aikaansaamiseksi valmistusprosessien ja talou-
dellisuuden suhteen STS-sairauksien, erityisesti AIDS'in,
levidmistsd vastaan yleisesti taisteltaessa, sekd myds tur-
vallisen, luotettavan ja helppokiyttdisen ehkdisyvalineen
aikaansaamiseksi. Tdssd suhteessa on olemassa jatkuva tar-
ve kondomien valmistamiseksi valmiiksi pakatussa muodossa.
Itse pakkauksen olisi varmistettava kondomin fyysinen kos-
kemattomuus, turvallisuus ja tehokkuus. Pakkaus ja Kondomi
olisi suunniteltava tavalla, joka helpottaa kondomin pois-
tamista pakkauksesta ja sen kdyttdHa, kondomin kayttdon
liittyvdn kiinnostuksen lisdamiseksi sukupuoliyhteyksien
aikana.

US-patenttijulkaisussa nro 4 576 156, myOnnetty 18
marraskuuta 1986 Manfred F. Dykelle, selostetaan kestomuo-
vigsesta polyuretaanimateriaalista tehty kondomi, joka on
muodoltaan yleensd lieridmdinen ja sisdltdd avoimen 1&hi-
péd&n ja suljetun poispuolisen p#idn. Tdss8 julkaisussa se-
lostetun kondomin paksuus on noin 0,01 millimetria tai
vahemmdn, noin 0,25 millimetrid. Kondomin wvalmistuksessa
kdytetyn kestomuovipolyureéetaanin keskim8drdinen Shore 2
kovuus on noin 50 - noin 90; vetojdnnitys 100 % venymidlla
noin 300 - 1000 psi:ta ; ja vetorasitus 300 % venymalla
noin 800 - 3000 psi:tad. Sopivia kestomuovipolyuretaanima-



10

15

20

25

30

35

teriaaleja +t&mdAn kondomin valmistamiseksi on selostettu
Dyken patenttijulkaisun sarakkeessa 2, rivilli 55 - sarak-
keessa 3 rivilla 10, polyesteriuretaanielastomeerin tai
polyesteripohjaisen uretaanielastomeerin ollessa suositel-
tavin. Dyken patentissa selostettua kestomuovipolyuretaa-
nikondomia valmistettaessa polyuretaanikalvo, esimerkiksi
sivumitaltaan kuusituumaisen nelidn muodossa, kuumennetaan
lampdtilaan, joka on riittadvan korkea pehmentamddn poly-
meerin, mutta kyllin alhainen kemiallisen huonontumisen
vdlttémiseksi, sopivimmin pinnekehyksessd ja noin 400 -
500 °C lampotilassa. Kuumennettu kalvo saatetaan sitten
kosketukseen esimuovatun karan kanssa kalvon tekemiseksi
taman karan muotoiseksi sopivimmin kohdistamalla jarjes-
telmddn tyhj® seinadpaksuuden tekemiseksi yhtendiseksi (sa-
rake 3, rivit 7 - 50 td&ssid patenttijulkaisussa).

Eurooppalaisessa patenttihakemuksessa 0 147 072,
julkaistu 3 heindkuuta 1985, hakijoina Robert A. Taller et
al, selostetaan menetelm& polyuretaanin kondomin valmista-
miseksi, jolla on noin 1,5 - 4 tuuman tuhannesosan yhte-
ndinen paksuus. Kuumakovettuvaa polyuretaaniesipolymeeri-
luosta kidytetddn ja muotti upotetaan tahdn liuokseen ja
vedetiidn pois muotin kuumakovettamista varten. Upotusai-
neena kiytetty polyuretaaniesipolymeeri kdsittd4 polyiso-
syanaatin reaktiotuotteen ja ainakin yhden pitkdketjuisen
polyolin. Polyoli on amorfinen huoneld&mpdtilassa, sen
keskimddrédinen molekyylipaino on noin 500 - neoin 5000 ja
hydroksyyliluku 225 - noin 22,4. Polyuretaaniesipolymee-
rin NCO/OH suhde on noin 0,95:1 - noin 1:1.

US-patenttijulkaisussa nro 009 717, hakijana C.H.
Allen, selostetaan sisdisen ja ulkoisen suojakuoren si-
s8ltdvd kondomi, sisdkuoren tilavuuden muodostaessa juok-
sevaa vidliainetta varten tarkoitetun varastosidilién, jol-
loin sisdisen suojakuoren sisédpuoli pysyy kuivana. Ulkoi-
nen suojakuori on yhdestd p&&std suljettu ja toisesta

paddstd avoin. Sisdinen suojakuori on molemmista p&distéd
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avoin ulkoisen suojakuoren sisdlld, sisdisen ja ulkoisen
suojakuoren vdlisen vi#lineen muodostaessa nestetiiviin
suljennan nestesdilidn muodostamiseksi niiden valiin.

US-patenttijulkaisussa nro 4 955 392, hakijana R.
Sorokin, selostetaan elastomeerisestd kalvomateriaalista
valmistettu kondomi, jonka putkimainen muoto sis&ltdid sul-
jetun poispuolisen pddn ja avoimen ladhip#&n, kiintedn hi-
pysuojuksen ollessa muodostettuna avoimeen l&ahip&&hédn.

US-patenttijulkaisussa nro 232 675, hakijana E.N.
Meldahl, selostetaan pituudeltaan tavallisesti ké&ytetty&
kondomia pienempi muunnettu kondomi, jonka sis&lld on
siittiditd tuhoava rengas ja penistd tukeva valjasyhdis-
telma.

Erilaisia kondomisovellutuksia on kehitetty, jotka
sisdltidvidat kondomin poispuclisessa pddssd olevan kaksisei-
ndisen kammion, joka sisdltdd hedelmditystid ehkiisevid tai
léddketieteellists materiaalia. Esimerkkein3 voidaan maini-
ta US-patenttijulkaisu nro 4 332 243, hakijana M. Gut-
nick; US-patenttijulkaisu nro 2 410 60, hakijana J.P. Ro-
binson; US-patenttijulkaisu nro 4 446 860, hakijana M.
Gutnick:; ja US-patenttijulkaisu nro 2 577 345, hakijana
F.L. McEwen.

Lansi-saksalaisessa Offenlegungsschrift’'isss
2020280 selostetaan kondomi, joka kdsittdd kaksi sisdkkdin
asetettua suojakuorta, sis@isen suojakuoren ollessa varus-
tettuna aukolla, josta siemenneste voi purkautua, jolloin
tiamd kondomi voidaan asettaa paikoilleen kahden kumiren-
kaan avulla.

US-patenttijulkaisussa nro 2 433 538, hakijana H.W.
Werner, selostetaan siemennestettd wvastaanottava tuote,
joka sisdltd8 irrotettavan s&ilién. Tdmd sdilid on varus-
tettu poispuolisella vastaanottoaukolla ja sisiltidsd imu-
kykyisté materiaalia spermandytteen absorboimiseksi. T&min
selostuksen mukaisesti n8ytt8d siltd, ettd vastaanottoelin
on asetettu miehen sukupuolielimeen peniksen poispuolisen
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pdan sijaitessa spermasdilitn l&dhiseindn l&heisyydessa
olematta kuitenkaan asetettuna kulkemaan spermasidilidn
aukon kautta.

US-patenttijulkaisussa nro 2 586 674, hakijana F.
Lonne, selostetaan ehkdisyvé@linerakenne (ks. tdmén patent-
tijulkaisun kuvio 3 ja siihen liittyva selostus sarakkees-
sa 2, rivit 26 - 36), jonka yvhteydessi kaksikerroksinen
kondomi k&sittédd sisdisen kalvon varstettuna rengasmaisil-
la ulkonemilla tai jatkeilla t&médn ehkdisyvidlineen pituu-
den suhteen poikittaisessa suunnassa.

US-mallisuojapatenttijulkaisussa nro 253 009, ha-
kijana T. Okamoto, selostetaan ehkdisyvdline, jonka etuosa
(poispuolinen osa) kdsitt&ds parin hammastettuja pintaosia,
jotka muodostavat kehdurat t&dhdn ehkdisyvdlineeseen poi-
kittain sen pituusakselin suhteen.

US-patenttijulkaisussa nro 3 295 15, hakijana R.E.
Erickson, selostetaan virtsankokoojalaite pikkulapsia var-
ten, kisitt8en etu- ja takalevyn, jotka on suljettu toi-
siinsa kiinni nieluosan muodostamiseksi, joka jakaa tdmén
kokoojalaitteen yld- ja alaosastoon. Kokoojalaitteen taka-
levyyn on muodostettu aukko, jota ympdrdi kosketusherkkd
sideaine kokoojalaitteen kiinnitta&miseksi pikkulapsen
iholle. Kokoojalaitteen levyt on sopivimmin muodostettu
pddasiassa ldpindkyvédstd kestomuovikalvosta, kuten poly-
etyleenistd, vinyylikopolymeereistd tai vastaavista, joi-
den paksuus on noin 0,5 - 3,0 tuuman tuhannesosaa.

Us-patenttijulkaisussa nro 4 022 213, hakijana D.
Stein, selostetaan miehid varten tarkoitettu tiputusuri-
naali sisdltden ohuen kumisen suojakuoren, joka venytetaan
peniksen yli sulkutarkoituksia varten. Rei'itetty jousta-
va levy kulkee urinaalituppilon suuosan poikki sulkeutuen
peniksen tyviosan ympdrille taustasuljennan muodostami-
seksi sisdisen suojakuoren mahdollisesti repeytyessd. Le-
vyd kannattaa rengasmainen elin, joka muodostaa urinaali-

tuppilon suuosan.



10

15

20

25

30

35

Us-patenttijulkaisussa nro 2 448 938, hakijana A.
Wayne, selostetaan suojaava saniteettilaite, joka voidaan
muodostaa kilven kaltaisen runko-osan avulla, jolla on
hieman kupera muoto sivupystykuvantona tarkastellen ja
joka on varustettu harmonikkamaisella sormiosalla, joka
voidaan taittaa taaksepdin runko-osan kuperaa pintaa vas-
ten. Ta&md sormiosa kulkee konvergoivasti poispuolisesta
paddstddn l&hip&ddosaan asti. Tdmadn laitteen runko-osa si-
séltasd yleensd keskelld olevan aukon vdyldn muodostamisek-
si sormiosan sis88n sekd@ kiinte&n liuskan laitteen poista-
misen helpottamiseksi kdytdén j&lkeen. Runko-osan takapinta
(poispuolinen pinta) on kehdlldén pddllystetty sideainema-
teriaalilla liuskaa lukuunottamatta. Tamdn sideainep&dl-
lysteen p&&dlle on asetettu harsokansi, joka voidaan pois-
taa laitteen kiinnitt&8miseksi lisdvarusteiden peittémistad
tai suojelemista varten.

US-patenttijulkaisussa nro 4 753 621, hakijana L.
Hessel, selostetaan tuppimainen suojaava kondomin kaltai-
nen laite, joka kdsittdd joustavan ohutseindisen putken
vyhdessd pddss8dn ja jonka vastakkaisessa avoimessa pdédssé
on kaulusmainen ulospdin ulkoneva osa varustettuna vaAli-
neelld kauluksen eli avoimen pddn radiaalista venyttamista
varten. Erds selostettu laitesovellutus on varustettu en-
simmdiselld ulospdin ulkonevalla rengasmaisella vdlineel-
18, joka on tarkoitettu venyttdm#in radiaalisesti avointa
paatd, ja toisen ulospdin ulkonevan rengasmaisen vdlineen,
joka on tarkoitettu venyttamddn radiaalisesti suljettua
pdédntd. T&md toinen rengasmainen valine kiinnittiid lait-
teen emdttimeen tai pit34 sen siind kiinni kalvon tavoin.

US-patenttijulkaisussa 964 416, hakijana Robert G.
Wheeler, selostetaan kondomi, jonka sis&ltdmid p&ddasialli-
nen suojakuoriosa on suljettu poispuolisessa p#diss8&n ja
avoin ldhip&dssddn, jolloin tdmd osa voidaan tehda kesto-
muovisesta elastomeerimateriaaleista. Té&m& kondomi sisdl-
tdaad myds Joustavasta materiaalista tehdyn rengasmaisen
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suljentaelementin, joka ympdrdi sisdista aukkoa, joka on
pienempi kuin kondomin lahipddssd oleva aukko, tamidn sul-
jentaelementin ollessa liitettynd ulkokeh#lladn padasial-
liseen suojakuoreen lahipddaukon kohdalla tai sen ldhei-
syydessa. Tadllainen rakenne tarjoaa siis kdyttdidén sulku-
elimen kondomin poispuolisessa segmentissd sen tehokkuuden
lisdgdmiseksi ehkdigyvidlineend ja sukupuolisesti levidvien
sairavksien esiintymisen minimoimiseksi.

US-patenttijulkaisussa 4 83 113, hakijana A.V.K.
Reddy, selostetaan ehkdisyvdline, jota pidetdan sukupuo-
liyhteyden vastaanottavassa elimessd ja jossa kdytetddn
rullattua pussimaista osaa keho-ontelon sisddnmeno-ohjai-
mena. TAllainen laite voidaan sellaisenaan asettaa kdytté-
jéan kehoon vai yhdessd suunnassa asianmukaista kayttds
varten.

US-patenttijulkaisussa 4 15 548, hakijana A.V.K.
reddy, selostetaan siittiéitd tappava voideltu ehkdisyva-
line, tdm&n kondomin molempien puolien ollessa varustettu-
na siittiditad tappavalla voiteluaineella.

Kondomituotteihin liittyy kuitenkin useita puuttei-
ta, joita on vield tarkasteltava ja joiden poistaminen
saisi aikaan huomattavan parannuksen. Ndmd puutteet kdsit-
tdvat avoimen (so. rullaamattoman eli luonnollisen ihon
kaltaisen) kondomin kaytdn aiheuttaman ilmataskun, kitkan
tal "vedon", joka liittyy avoimen kondomin k&yttdodn; hy-
vdksyttdvdn ja mukavan aukkokoon; vélttamattoOmyys aikai-
semmin rullattujen tai paikoilleen liu'utettavien kondo-
mien oikean puolen saattamisen kosketukseen peniksen kans-
sa sen kayton tekemiseksi menestykselliseksi; ja kondomin
kdsittelyn suuremman helppouden tarpeen kdytdn vhteydessd.

Edelld mainittuun "oikeaan puoleen" liittyvdn puut-
teen suhteen on todettava, ettd tdm& ominaisuus on erityi-
sen kdyttdkelpoinen rullattujen kondomien yhteydessd, jot-
ka on "rullattu ylés" koko suojakuoren pituudelta yleensd

tasaisen tdysin rullatun tuotteen muodostamiseksi, jolloin
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suojakuoren poispuolista p#dteosaa ympardi rengasmainen
elin, joka kd&dsittdd rullatun suojakuorimateriaalin. Kun
tdllainen rullattu kondomi poistetaan pakkauksestaan eri-
tyisesti hdmidrdssd tai pimedssd8 ymparistéssid, tapahtuu
usein, ettd kondomi asetetaan terskan kdrkeen "vaAardidn
suuntaan”, niin ettd sit&8 ei voida rullata auki penista
pitkin pakottamalla se kédsin kulkemaan peniksen varren
yli. Kayttdjd nédpsdyttidsd sitten té&midn viAirin suunnan ha-
vaittuaan rullatun kondomin pois paikoiltaan ja asettaa
sen oikealla tavalla penikseen, mutta tdllaisen prosessin
yhteydessd kuitenkin kondomikalvon pinta, joka on alkupe-
riisessd kosketuksessa terskan kanssa, on ulkoisesti avoi-
mena kondomissa sen lopullisen asetuksen tapahtuessa Tami
saattaa johtaa sukupuolisesti levidvien sairauksien ja/tai
sperman siirtymiseen sukupuoliyhteyden toiseen osapuoleen,
jolloin kondomin ehkdisevdt ja sairauksilta suojaavat vai-
kutukset tulevat kyseenalaisiksi.

Tdysin valaistussakin ympdristtssd kokemattomat
kondominkdyttdjét asettavat alunperin rullatut kondomit
"vddrd puoli edelld" penikseen.

Esilli olevan keksinnén tarkoituksena on siten saa-
da aikaan laipoitetut putkimaiset tuotteet, esimerkiksi
kondomit, jotka voidaan muodostaa helposti, yksinkertai-
sesti ja ilman suuria kustannuksia.

Esilld olevan keksinntn erddnd toisena tarkoitukse-
na on saada aikaan parannetut kondomituotteet, jotka p&d&-
asiassa eliminoivat ilmataskut, v3hentdvit kondomituotteen
kdyttdon liittyvaa kitkaa, poistavat aikaisemmin tunnettu-
jen kondomien "yhden ainoan oikean puolen” kasittavin omi-
naispiirteen ja mahdollistavat yksinkertaisemman kisitte-
lyn ja helpomman kadytén tavanomaisiin kondomeihin verrat-
tuna.

Esilld olevan keksinndn erddnd lisatarkoituksena on
saada aikaan hyvéksyttdvd ja mukava aukkokoko t&dllaisessa
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kondomituotteessa, jollaista aukkoa ei esiinny aikaisemmin
tunnetuissa laipoitetuissa kondomituotteissa.

Keksinndn er&énd lis&dtarkoituksena on saada aikaan
laite ja menetelmédt tyypiltd&n kuvatunlaisten kondomien
valmistamista ja kiyttod varten.

Esilld olevan keksinndn muut kohteet ja edut kdyvat
ilmi seuraavasta selostuksesta ja oheisista patenttivaati-
muksista.

Yhteenveto keksinndsta

Esilld olevan keksinndn kohteena on laajassa mie-
lessd tuote, joka késittdd pddasiallisen suojaputkiosan,
jolla on pitkdnomainen muoto ojennettuna tdyteen pituu-
teensa, sen poispuolisen pd&n ollessa suljettuna ja l&hi-
pddn avoimena. Ensimmdinen laippaelin on kiinnitetty t&mén
padasiallisen suojaputken avoimeen p&dhdn ja wvarustettu
aukolla, joka on muodostettu tai voidaan muodostaa puris-
tuspaineen avulla laippaelementtiin, yleens# kohdistettuna
suojaputken avoimen ldhipddn kanssa. Toinen laippaelement-
ti on Kkiinnitetty ulkoisesta keh8osastaan ensimmédiseen
laippaelementtiin. T&m& toinen laippaelementti sisdltda
siihen puristusmuovatun aukon, joka on kohdistettu yleensd
ensimmidisen laippaelementin kanssa. Tdss8 tuotteessa pai-
asiallinen suojaputki voidaan saattaa tiivistettyyn muo-
toon, joka voidaan asettaa ensimmdisen ja toisen laippale-
mentin valiin.

Tamdn tuotteen tiivistetty muoto voli k3sittdd rul-
latun rakenteen, jonka yhteydessd suojaputki rullataan
tiivistettyyn tilaan, joka kdsitt&3 rengasmaisen tai ympy-
rdn muotoisen rullan, joka on tyypilt&dn esimerkiksi ta-
vanomaisten rullattujen kondomien kaltainen. Té&m& tiivis-
tetty muoto voi vaihtoehtoisesti kdsittdd kokoonpuristetun
tai muulla tavoin tiiviiseen muotoon saatetun rypytetyn
suojaputkirakenteen tai suojaputki voidaan muulla tavoin
saattaa tiivistettyyn muotoon milld tahansa sopivalla ta-

valla, kuten esimerkiksi yksinkertaisen kokoamisen ja tii-
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vistédmisen, siksak-taiton, harmonikkataiton tai muunlaisen
taiton tai vaihtoehtoisten menetelmien vAlityksellsd, joi-
den avulla suojaputki saatetaan tiivistettyyn muotoon.
Tédssd yhteydessi kdytetty ilmaisu "puristusmuovaus”
keksinndn laippaelementin tai -elementtien aukkoihin wvii-
tattuna tarkoittaa aukkoja, jotka voidaan muodostaa hel-
posti kooltaan ja muodoltaan ennalta madrattyind suojatta-
van runko-osan tai -rakenteen puristuspaineen avulla, joka
kohdistetaan laippaelementtid vasten, johon aukko halutaan
muodostaa. Laippaelementti voidaan varustaa puristusmuova-
tulla aukolla tekemdlld laippaelementtiin esimerkiksi hei-
kennetty alue, kuten hammastettu leikkauslinja, tai mate-
riaalipaksuudeltaan vdhennetty alue aukon aiotulla kehdl-
1a, joka kohdistaa puristuspaineen runko-osaa tai -raken-
netta vasten halutun aukon muodostamiseksi. Erdind lisia-
esimerkkingd voidaan mainita, ettada esilld olevan keksinndn
mukaisen tuotteen kondomikdytén vhteydesséd esiintyvd laip-
paelementti tai -elementit, joka sisdltidd siing tai niissa
olevat aukot, voi kdsittid8 sarjan samankeskisid renkaita,
jotka rajoittavat vastaavan sarjan hammastetusti leikattu-
ja "lavistyskohtia", jolloin kondomin asetuksen yhteydes-
s8 erektioasennossa olevaan penikseen asianmukaisesti ham-
mastettu materiaaliympyrd ja siihen liittyv3 kiekkolevy
tulevat ldvistetyiksi kondomituotteella suojattavan penik-
sen erityisen koon mukaisella tavalla. Keksinn®n mukaisen
tuotteen sisdltamdn suojaputken erityisen suositeltavana
tiivistettynd tilana on keskeisesti tiivistetty tila. Tés-
sd yhteydessd kaytetty ilmaisu "Keskeisesti tiivistetty"
merkitsee sitd, ettd keksinndn mukaisen tuotteen suojaput-
ki on ké&innetty osittain ulospdin (sis&ltd ulos), jolloin
tamén suojaputken pituuden erds osa on asetettu suojaput-
ken muun segmenttiosan sisdpuolelle, minkd jdlkeen tdllai-
sen sisddnpistividn rakenteen kédsitt&vd suojaputki saate-
taan tiivistettyyn tilaan. Tdm8 keskeisesti tiivistetty
muoto sisdltdd sen, ettd suojaputken poispuolinen segment-
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tiosa on pistetty uudelleen suojaputken muun l&dhisegment-
tiosan sisdd@n ennen suojaputken lisdatiivistystd, esimer-
kiksi rullaamalla, taittamalla, kokoamalla tai saamalla
muulla tavoin aikaan lopullinen tiivistetty tila.

Suojaputken avoimeen l8hip&&dh&n liitettyyn laippa-
elementtiin 1liittyen t#llainen keskeisesti tiivistetty
rakennemuoto mahdollistaa suojaputken poispuolisen pé&&n
asettamisen laippaelementin (muodostetun tai painemuovat-
tavan) aukon l&dheisyyteen ja yleensd kohdistettuna sen
kanssa. T&lld tavoin suojaputki asetetaan erityisen edul-
lisesti runko-osaan tai -rakenteeseen (suocjattavaan ele-
menttiin tai tuotteeseen) jommassakummassa vastakkaisessa
suunnassa, jolloin suojaputki tulee luonteeltaan "kaksi-
suuntaisesti Kkannettavaksi" "tai kaksisuuntaisesti k3y-
tettaviksi".

Esilléd olevan keksinndn erds toinen huomattava omi-
naispiirre kohdistuu tuotteen, joka k&sittdia piddasiallisen
suojaputken, jolla on tdysin ojennettuna pitk&nomainen
muoto, poispuolisen pddn ollessa avoin ja lahipddn suljet-
tu, laippaelementin ollessa kiinnitetty t&dm&n piddasialli-~
sen suojaputken avoimeen 1l&hip&dh&n ja sisidltdessd laip-
paelementtiin muodostetun tai painemuovattavan aukon ylee-
nsd@ kohdistettuna suojaputken avoimen 1l&hip&d&n Kkanssa.
Padasiallinen suojaputki on keskeisesti tiivistetyssid muo-
dossa laippaelementtiid vasten, tidmian keskeisesti tiiviste-
tyn pddasiallisen suojaputken poispuolisen p#in ollessa
yleensd kohdistettuna laippaelementin aukon kanssa. T&ama
tuote, jonka poispuolisessa pddssad olevaan laippaelement-
tiin on kiinnitetty keskeisesti tiivistetty suojaputki,
antaa tuotteelle kaytdnndssd kaksisuuntaisen kiyttékelpoi-
suuden.

Esilld olevan keksinndn laajana kdytidnnén ominais-
piirteend on se, ettdé tidssd keksinndllisessa tuotteessa
kdytetylld pddasiallisella suojaputkella on mik#d tahansa

sopiva koko ja muoto. Pddasiallinen suojaputki voi esi-
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merkiksi olla muodoltaan lieridmd3inen ja putkimainen tai
se voi vaihtoehtoisestl siséiltd4 pussimaisen muodon. Suo-
japutken erityisen muodon voivat alaan perehtyneet henki-
16t helposti méddrittdd sen erityisen loppukdyttotarkoituk-
sen mukaisesti.

Esilld olevan keksinndn erds toinen erityinen omi-
naispiirre kohdistuu tuotteeseen, joka kasittidi vyleensa
putkimaisen p&d3asiallisen suojaputken, jonka poispuolinen
pdd on suljettu ja ldhipds avoin. T&md suojaputki on ylee-
nsd muodoltaan putkimainen rullaamattomassa tai tiivistd-
mattbmissd muodossa ja se on rullattuna tai voidaan rulla-
ta rengasmaiseksi rullaksi, joka ympdrdi suojaputken pois-
puolista pddteosaa, tai muulla tavoin tiivistettynd tai
saatettavissa tiivistettyyn tilaan. Suojaputki on tehty
joustavasta ja/tai kimmoisesta materiaalista, ensimmidisen
laippaelementin ollessa muodostettuna tdstd joustavasta ja
kimmoisasta materiaalista ja Kkeskitettynd pddasiallisen
suojaputken avoimen l&hip&&n suhteen ensimmiisen laippa-
elementin keskiaukon avulla ja kiinnitettyna tdahdn 1&hi-
pddhdn. Joustavasta ja kimmoisasta materiaalista tehty
toinen laippaelementti on asetettu vastakkain ensimmiisen
laippaelementin suhteen ja kiinnitetty siihen, t&dm&n toi-
sen laippaelementin keskiaukon ollessa yleensi kohdistet-
tuna ensimméisen laippaelementin keskiaukon kanssa., Ensim-
mdinen ja toinen laippaelementti on kiinnitetty siten,
ettd suojaputki voi rullattuna tai muulla tavalla tiivii-
seen muotoon saatettuna levéatd ensimmdisen ja toisen laip-
paelementin vé&lissd (suojaputken ollessa rullatussa tai
muulla tavoin tiivistetyss& muodossa), suojaputken pois-
puolisen p&dteosan ollessa yleensd kohdistettuna ensimmai-
sen ja toisen laippaelementin sisdltdmien aukkojen kanssa
ja suojaputken ollessa valinnaisesti pidennettdvissd tii-
vistetystd muodosta vaihtoehtoiseen suuntaan, joka k&dsit-
tdd ensimmdisen suunnan, jolloin pituuteensa ojennettu

suojaputki kulkee ensimmidisen laippaelementin aukon kaut-
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ta, ja toisen suunnan, jonka yhteydessad pituuteensa ojen-
nettu suojaputki kuikee toisen laippalementin aukon kaut-
ta.

Pddasiallinen suojaputki ja laippaelementit voivat
toisistaan riippumatta olla tehtyjd mistd tahansa sopivas-
ta materiaalista tai materiaaleista (so. suojaputki ja
vastaavat laippaelementit voivat olla tehtyind samasta
rakennemateriaalista tai erilaisista materiaaleista muihin
vastaaviin komponentteihin verrattuna). Esimerkkeind mate-
riaaleista, joita voidaan kayttdd esilld olevan keksinndn
yleiskdytdn yhteydess#d p&dasiallisen suojaputken ja vas-
taavien laippaelementtien valmistusmateriaaleina, voidaan
mainita luonnon- ja tekokumit, kuten lateksi; luonnonnah-
kamateriaalit; ja tekomuovit ja/tail joustavat materiaalit,
kuten kestomuovimateriaalit ja edullisimmin joustavat kes-
tomuovimateriaalit.

Putkimainen tuote voi ké&sittdd diametraalisesti
vastakkaiset vastakkaiset kuumasaumat, jotka kulkevat pi-
tuussuunnassa pddasiallista suojaputkea pitkin ja erkane-
vat toisistaan pé&dasiallisen suojaputken poispuolisessa
pddssd. Ensimmidinen laippaelementti voidaan liitt&48 pH&a-
asialliseen suojaputkiosaan sen ldhip#ddssd minkd tahansa
sopivan kiinnitysvdlineen ja/tai -menetelm&n, kuten sau-
mauksen tai muunlaisen kiinnityksen avulla, ja toinen lai-
ppaelementti voidaan myds kiinnitt8& ensimmidiseen laippa-
elementtiin minkd& tahansa sopivan vdlineen ja/tai menetel-
man avulla.

Esilld olevan keksinndn mukaista putkimaista tuo-
tetta voidaan kdyttdd useassa erilaisessa loppukédyttdso-
vellutuksessa ja useaan erilaiseen tarkoitukseen. Keksin-
non mukaisia putkimaisia tuotteita voidaan esimerkiksi
kdyttdd sormisuojina, putkimaisina siteini, kondomeina,
hansikkaina, lapasina tai muina kédsineind sek& kenganp&idl-
lyksing, jalkaldmmittimind jne. Erityinen kdytt&tarkoitus-
ta madrittdd tietenkin myds rakennemateriaalin, jota on
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edullista kayttda, kuten kudotun tai huovikekudoksen, luo-
nnon- tai tekokumin, synteettiset polymeerikalvomateriaa-
1it jne.

Eréddn suositeltavan sovellutusmuodon yhteydessa
keksinn®n mukaista putkimaista tuotetta kdytetddn kondomi-
na ehkdisytarkoitusta varten ja vdlineen saamiseksi, joka
vihentdada sukupuolisesti levidvien sairauksien vaaraa.

Esilléd olevan keksinndn kohteena on erddn toisen
ominaispiirteensd mukaisesti edelld yleensd selostetun
kaltainen kondomituote, jossa ensimmiisen ja toisen laip-
paelementin toisiinsa tapahtuvan kiinnitt&misen yhteydessé
muodostunut ontelo sis&ltd&d kondomin p&dasiallisen suoja-
putkiosan tiivistetyssd muodossa, esimerkiksi rengasmaise-
na rullana. T&hdn onteloon voidaan sopivalla tavalla aset-
taa voiteluainetta, siittisditd tappavaa ainetta, l33keai-
netta tai muuta tidyteainetta tai kahden tai useamman edel-
134 mainitun komponentin seoksia.

Esilld olevan keksinnén mukaiset putkimaiset tuot-
teet voidaan tehdd minkd tahansa sopivan valmistusmenetel-
médn avulla, kayttdmdlla esimerkiksi kastamista, l&mpdmuo-
vausta, puhallussuulakepuristusta, esimuovatun kalvomate-
riaalin kuumasaumausta tai mitd tahansa muuta sopivaa me-
nettelytapaa.

Keksinnén muut ominaispiirteet tarjoavat k&yttddn
laitteen ja menetelmén edelll yleensd selostettujen tuot-
teiden valmistamista varten.

Keksinndén muut ominaispiirteet ja ominaisuudet kéy-
vdt selvemmin ilmi seuraavasta selostuksesta ja oheisista
patenttivaatimuksista.

Piirustusten lyhyt kuvaus

Kuvio 1 esittdd perspektiivikuvantoa putkimaisesta
padasiallisesta suojusaihiosta, joka on tehty kahdesta
tasaisesta materiaalilevystd, jotka on kohdistettu suun-
nilleen toistensa kanssa ja samalla leikattu ja sen jal-
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keen kuumasaumattu jatkuvasti molemmilta sivuilta ja pyod-~
ristetysta pddstd jattden yvhden pdadn avoimeksi:

kuvio 2 esittdd perspektiivikuvantoa kuvion 1 mu-
kaisesta 1lopullisesta putkimaisesta p&ddasiallisesta suo-
jusaihiosta;

kuvio 3 esittdd perpsektiivikuvantoa kuvion 2 mu-
kaisesta lopullisesta putkimaisesta pddasiallisesta suo-
jusaihiosta, laippamateriaalin ollessa taitettuna osit-
tain kondomin putkimaisen p&ddasiallisen suojusaihion avo-
imen p&&n yli;

kuvio 4 esittd8 perspektiivikuvantoa lopullisesta
putkimaisesta p#ddasiallisesta suojusaihiosta ja tdysin
taitetusta laippamateriaalista, joka on valmis suljentaa
ja meistileikkausta varten;

kuvio 5 esittdsa perspektiivikuvantoa putkimaisesta
piddasiallisesta suojusaihiosta ja laippamateriaalista sen
jalkeen kun laippamateriaali on saumattu putkimaiseen pis-
asialliseen suojusaihioon ja aukko on meistileikattu laip-
pamatertiaalin ja putkimaisen pd#asiallisen suojusaihion
avoimen pddn kautta; tdmidn Kuvion ndyttdesssd myods "lippu-
elimen", jota kédytetddan saumaustoimenpiteen yhteydessa
estamdin putkimaisen padasiallisen suojuksen seinien tule-
misen saumatuiksi toisiinsa kiinni;

kuvioc 6 esittdd perspektiivisti padlliskuvantoa ku-
viosta 5 sen jalkeen kun laippamateriaali on taitettu au~
ki, t8m&n kuvion ndyttédessd avatun putkimaisen p&dasialli-~
sen suojusaihion ja laippamateriaalin kiinnitettyind toi-
siinsa putkimaisen péd&asiallisen suojusaihion avoimessa
pddssd, aukon ollessa muodostettuna laippaan. Kuviossa né-
kyy myds putkimaisen p&idasiallisen suojusaihion ja laipan
valinen sisdinen sauma.

kuvio 7 esittdd perspektiivikuvantoa keksinndn mu-
kaizsesta putkimaisesta pddasiallisesta suosjuaihiosta kdy-
tettynd mydhemmin suoritettavan avoputkihitsauksen yhtey-

dessd;
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kuvio 8 esittidd perspektiivikuvantoa kuvion 7 mu-
kaisesta putkimaisesta p&dasiallisesta suojusaihiosta,
johon kiinnitetty laippa sis&dltad aukon;

kuvio 9 esittdd pddlliskuvantoa kuvion 8 mukaisesta
keskinnén sovellutusmuodosta, nédyttden laippamateriaalin
varustettuna meistileikatulla aukolla ja rullatun ja ko-
koontaitetun putkimaisen p3dasiallisen suojusaihion laip-
pamateriaalin alapuolella, té@mdn Kokoontaitetun putkimai-
sen pddasiallisen suojusaihion sisdltdessd siihen kiinni-
tetyn toisen laippa-aukkoelementin (kaukana oleva puoli);

kuvio 10 esitt&id sivukuvantoa kuvion 9 linjaa 10 -
10 pitkin otettuna toisesta laippaelementistd, joka on
kiinnitetty keh&dllddn ensimmdiseen laippaelementtiin ja
joka ympardi putkimaista suojuskappaletta;

kuvio 11 esittdd perspektiivikuvantoa yksilaippai-
sesta putkimaisesta tuotteesta, jonka poispuolinen seg-
mentti on sisdidnpistdvidsti asetettu suojuksen ldhisegmen-
tin sisddn, niin ettd poispuolinen pd& tulee laippaelemen-
tissd olevan aukon ldheisyyteen sen kanssa kohdistetulla
tavalla;

kuvio 12 esitt&éd leikkauskuvantoa kuvion 11 mukai-
sesta tuotetyypistd, joka on osittain rullattu sisddnpis-
tetysti taitetun suojaputken pituutta pitkin laippaele-
menttid kohti;

kuvio 13 esittdad pystykuvantoa kuvioiden 11 ja 12
mukaisesta tuotteesta tdysin tiivistetyssd muodossa Kes-
keisesti tiivistettynd tuotteena:;

kuvio 14 esittdd pystykuvantoa tuotteesta, joka
kdsitt8d osittain ulospdin kddnnetyn suojaputken, joka on
valmis tiivisté@mistd varten keskeisesti tiivistetyn tuot-
teen valmistamiseksi;

kuvio 15 esitt&& kuvion 14 mukaista tuotetta kes-

keisesti tiivistetyssd muodossa;
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kuvio 16 esittdsd osittaista p&dalliskuvantoa lait-
teesta, jota voidaan kdyttdd saumaamaan yhteen laippamate-
riaali ja putkimainen péd&asiallinen suojusaihio;

kuvio 17 esittd3d osittaista sivupddlliskuvantoa
putkimaisesta p&dasiallisesta suojaputkiaihiosta asennet-
tuna kuvion 16 mukaisen laitteen sis&lt&mdan rengasyhdis-
telmdan;

kuvio 18 esittdd osittaista sivupdidlliskuvantoa
putkimaisesta p&dasiallisesta suojusaihiosta asennettuna
kuvion 16 mukaisen laitteen sisdlt&mdidn rengasyhdistel-
m&&dn, puhalluksen tultua tehdyksi sen kautta, tdman putki-
maisen pédasiallisen suojusaihion ollessa k&dnnettynd
yldsalaisin asennusrengasyhdistelmdn keskiosan kautta:;

kuvio 19 esittadd osittaista p&alliskuvantoa kuvion
18 mukaisesta rengasyhdistelm&std ja puhalletusta putki-
maisesta p&dasiallisesta suojusaihiosta asennettuna tyhjo-
petin p&ddlle, johon on asetettu laippamateriaali;

kuvio 20 esittdd osittaista sivupdslliskuvantoa
putkimaisesta p#dasiallisesta suojusaihiosta ja laippama-
teriaalista, jotka on saumattu yhteen kuvion 16 mukaisessa
laitteessa, t&mdn putkimaisen p&adasiallisen suojusaihion
ollessa osittain esivenytettynd karan avulla ennen suljen-
nan tapahtumista;

kuvio 21 esittdd osittaista sivupddlliskuvantoa
putkimaisesta pddasiallisesta suojusaihiosta tdysin veny-
tettynd puhallusvenytetyn muodostusputken sisdlls;

kuvio 22 esittdd osittaista sivupadlliskuvantoa
taysin venytetystd plutkimaisesta p&dasiallisesta suojus-
aihiosta, sen rullauskokoontaiton alussa laippamateriaa-
liin kayttden kuviossa osittain naytettyid Keskitysmidntdyh-
distelmd&;

kuvio 23 esittdd osittaista sivupdilliskuvantoa
tdysin venytetystd putkimaisesta p&dasillisesta suojus-
aihiosta taitettuna kaksinkerroin itsenssd p#alle sen j&al-

keen kun keskitysmdntd& on vedetty tdysin ulos;
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kuvio 24 esittad osittaista sivupddlliskuvantoa
kuvion 18 mukaisesta putkimaisesta péddasiallisesta suo-
jusaihiosta sen kokoontaittamisen jdlkeen keskitysmdntda
tai -karaa vasten;

kuvio 25 esittdd pddlliskuvantoa asennusrengasyh-
distelmdstd nostetussa ja sisiddnvedetyssid asennossa;

kuvio 26 esittdd osittaista sivupddlliskuvantoa
kuvion 23 mukaisesta putkimaisesta p3&dasiallisesta suo-
jusaihiosta rengasyhdistelmin poistamisen ja poistorul-
lausmekanismin osittaisen aktivoimisen j&lkeen putkimaisen
paddasiallisen suojusaihion rullauksen aloittamiseksi;

kuvio 27 esittd88 osittaista sivukuvantoa taysin
aktivoidusta poistorullausmekanismista ja putkimaisesta
pddasiallisesta suojusaihiosta rullattuna tdysin kokoon-
taitettuun tilaan;

kuvio 28 esittdd etupystykuvantoa laitteesta kek-
sinnédn erddn sovellutusmuodon mukaisen putkimaisen tuot-
teen muotoilemista varten;

kuvio 29 esittdid pystykuvantoa kuvion 30 mukaises-
sa laitteessa kdytetyn puhallusvenytysputken yl&éosasta
vyhdesséd siihen liitettyjen tiivistysrengas/O-rengasele-
menttien kanssa:;

kuvio 30 esgittdsd pdidlliskuvantoa kuvion 28 mukaisen
laitteen osasta kuvion 28 linjaa 30-30 pitkin otettuna,
ndyttden osan tdstd laitteesta, joka sisdltidid puhallusve-
nytysputken ja tiivistysrenkaan sekd tyhjdlevyn;

kuvio 31 esittéa osittaista pystykuvantoa osasta
puhallusvenytysputkea ja jousi/sulkusylinteriyhdistelmds
sekd8 karasta, ndyttden ensimmidisen vaiheen esilli olevan
keksinntdn erddn sovellutusmuodon mukaisesta suojaputki-
tuotteen muodostusprosessista;

kuvio 32 esittdd kuvantoa kuvion 31 mukaisesta lai-
tteesta, ndyttden tdmd&n laitteen avulla suoritetun proses-

sin toisen vaiheen;
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kuvio 33 esittdsd kuvion 31 mukaista laitetta yhdes-
g4 kaidntokaran kanssa tdman laitteen avulla suoritetun
prosessin kolmannessa vaiheessa;

kuvio 34 esittdd kuvion 31 mukaista laitetta té&mén
laitteen avulla suoritetun prosessin neljdnnessd vaihees-
sa;

kuvio 35 esittdd kuvion 31 mukaista laitetta t&mén
laitteen avulla suoritetun prosessin viidennessd vaihees-
sa;

kuvio 36 esittdid kuvion 31 mukaista laitetta t&mi3n
laitteen avulla suoritetun prosessin kuudennessa vaihees-
sa;

kuvio 37 esittdid kuvion 31 mukaista laitetta yhdes-
sd4 siihen liitetyn tyhjdlevy-yhdistelmdn kanssa ta&madn
laitteen avulla suoritetun prosessin seitsemdnnessd vai-
heessa:;

kuvio 38 esittda kuvion 37 mukaista laitetta t&man
laitteen avulla suoritetun prosessin kahdeksannessa vai-
heessa:

kuvio 39 esittdd kuvion 28 mukaisen laitteen toista
lavistysasemaa tédmidn laitteen avulla suoritetun prosessin
kahdeksannessa vaiheessa.

Keksinndén yksityiskohtainen selostus ja sen suosi-

teltavat sovellutusmuodot

Esilld olevan keksinntn kohteena oleva tuote on
tyypiltddn yleinen ja sisdlt343 yleensd putkimaisen paéd-
asiallisen suojusaosan, jonka poispuolinen pdd@ on suljettu
ja lahipdd avoin.

Esillsd olevan keksinnén mukainen tuote voidaan,
kuten edelld on selostettu, muodostaa minkd tahansa sopi-
van valmistusvdlineen ja/tai -menetelmdn avulla, Kuten
kastamisen (lateksiin tai polymeerimateriaaliliuockseen tai
-dispersioon), suulakepuristuksen, puhallusmuovauksen,
lémpSmuovauksen jne. vdlityksells.
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Erddssid edullisessa sovellutusmuodossa putkimaisen
tuotteen péddasiallinen suojuscsa voidaan muodostaa sopi-
vasti kuumasaumauksen avulla tai liittdmdlli muulla tavoin
sopivasta Jjoustavasta ja/tai kimmoisasta materiaalista
tehdyt levyt toisiinsa tuotteen pddasiallisen suojaputki-
osan muodostamiseksi.

Kuten edelld on myds selostettu, esillsd olevan kek-
sinndn mukaiset komponenttiosat ja putkimaisen tuotteen
osat voidaan tehdd suuresta mddrdstéd sopivia materiaaleja,
jolloin ndidenb materiaalien valinnan mddrittidvdat tuotteen
loppukadyttotapa ja tehokkuusvaatimukset. Kéyttodkelpoiset
materiaalit t&t38 varten tuotteen loppukiayttétavastaa riip-
puen sis&ltavidt kudotut ja huovikerainamateriaalit, kuten
sulapuhalletut, kehrédtyt, hydrovyyhdetyt ja muut huovike-
rainamuodot; luontaiset kavlomateriaalit, Kuten lampaan-
suolet ja muut luontaiset kalvot; luonnon- ja tekokumit
sekd muut elastomeerit; ja muoviset ja kestomuoviset kal-
vomateriaalit; kuten ei-elastomeeriset kalvot; sekd t&hin
luetteloon sisdltyvien sopivien materiaalien yhdistelmit
ja seokset.

Hansikkaiden, lapasten, jalkaldmmittimien, sukkien
ja muiden vaatekappaleiden kaltaisia sovellutuksia varten
voidaan kayttdad kudotuista ja huovikemateriaaleista teh-
tyja kudoksia sekd muovikalvomateriaaleja, kuten nailonia,
polypropyleenid sekd luonnon- ja tekokuitujen seoksia sor-
misuojusten, kondomien ja kKirurgisten sovellutusten yhtey-
dessd, jolloin suositeltavat rakennemateriaalit voivat
sisdltdd lateksikumin, kestomuoviset joustavat kalvot ja
vastaavat.

Keksinndn erddn suositeltavan sovellutusmuodon mu-
kaisesti tuotteen pddasiallinen suojaputki, jota wvoidaan
edullisesti kdyttdda kondomisovellutuksissa, voidaan muo-
dostaa asettamalla padllekk&in vastaavat kestomuovisesta
joustavasta materiaalista tehdyt levyt ja kuumasaumaamalla
ja katkaisemalla ndmd levyt putkimaisen pddasiallisen suo-
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jusosan muodostamiseksi, jonka poispuolinen p&d on sul-
jettu ja 1l&hipd& avoin. Siten tuotteen tdlld tavoin muo-
dostettu suojaputkiosa sisdltdd kehdreunat, jotka on Kuu-
masaumattu halutussa muodossa, esimerkiksi pitkidnomaista
U-muotoista pintaprofiilia kayttéen.

Esilld olevan keksinndn mukaisia tuotteita voidaan
myds muodostaa edullisesti puhallusmuovaamalla tuotteen
putkimainen péddasiallinen suojusosa sopivasta kestomuovi-
materiaalista. T&ssid yhteydessd kdytetty ilmaisu "puhal-
lusmuovaus" on tarkoitettu sisdlté@mdsdn laajasti ottaen (1)
puhallussuulakepuristusmuovauksen, jonka yhteydess8 kesto-
muovimateriaalista suulakepuristetaan putkimainen kalvo ja
paineistettua juoksevaa v&liainetta johdetaan sen sis&&n
vleensd ilmakuplan muodossa, jonka paine ja virtausnopeus
maddrittdvit puhalletun putkimaisen kalvon mittaominaisuu-
det, ja (2) puhallusmuovauksen, jossa kuumennetusta kesto-
muovimateriaalista tehty putki siirretdaén ympdrillsd ole-
van muotin sisddn, jossa tdmdn putkimaisen kalvon sisdlla
oleva paineistettu kaasu laajentaa kalvon kosketukseen
muotin sisdpintojen kanssa. Putkimaisen pddasiallisen suo-
jusosan l&apimitan olisi tietenkin oltava sen aiotun k&yt-
totarkoituksen mukainen, sen toimiessa esimerkiksi kondo-
mikdytdssa peniksen pddlle asetettavana sulkuvilineend.

Keksinnén mukaiset tuotteet voivat sisdltid3d muodol-
taan yleensd lieridmdisen pddasiallisen suojaputken. Esil-
148 olevan keksinndn mukaisen putkimaisen tuotteen sisdlté-
midn suojuksen erityisti rakennetta voidaan kuitenkin suu-
resti vaihdella aiotusta kayttdtarkoituksesta ja kidytetty-
jen materiaalien rakenteesta riippuen.

Keksinndn mukaisten kondomituotteiden valmistusta
varten erityisen kéyttokelpoiset materiaalit kasittavit
elastomeeriset materiaalit sek& joustavat ei-elastomeeri-
set materiaalit, kuten nailonit, polyetyleenitereftalaa-
tin ja olefiiniset homopolymeerit sekd kopolymeerit, esi-

merkiksi tiheydeltd&n erilaisen alhaisen polyetyleenin.
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Tdssd vhteydessd kdytetty ilmaisu "elastomeerinen”
kestomuovimateriaalien yhteydessd, joita voidaan kayttasd
esilld olevan keksinndn mukaisten tucotteiden valmistukses-
sa, tarkoittaa materiaalia, joka vetovoiman avulla suori-
tetun venytvksensd jdlkeen saa takaisin ainakin huomatta-
van osan alkuperdisistd mitoistaan, kun t&md vetovoima
poistetaan.

Kestomuoviset elastomeerimateriaalit, joita voidaan
vleensd ottaen kédyttdd esilld olevan keksinndn yhteydesséd,
sisdaltadvat polyuretaanimateriaalit, esimerkiksi polyeste-
ripohjaiset polyuretaanimateriaalit, joita on kaupallises-
ti saatavana Mobay Corporation'ista (Plastics and Rubber
Division, Pittsburgh, Pa.) kauppanimelld TEXIN varustet-
tuina, ja kestomuoviset polyuretaanielastomeerit, joita
myy BASF Corporation (Parsippany, N.J.) kauppanimell& ELA-
STOLLAN; polyesterielastomeerin, kuten polybutyleeniteref-
talaatin 1lohkopolymeerit ja pitkdketjuiset polyeetteri-
glykolit, joita myy E.I. du Pont de Nemours and Company
Inc. (Polymeerituotteiden osasto, Engineering Polymers
Division, Wilmington, Del.) kauppanimelld HYTREL; polyeet-
terilohkoamidit, joita myy esimerkiksi Atochem Inc. (Gle-
nnrock, N.J.) kauppanimelld PEBAX; monilohkoiset kumipoh-
jaiset kopolymeerit, erityisesti sellaiset, joiden kumi-
lohkokomponentti perustuu butadieeniin, isopreeniin tai
etyleeniin/butyleeniin, joita myy esimerkiksi Dow Chemical
Company (Midland, Mich.) kauppanimelld ATTANE; seki muut
sopivat monopolymeerit ja kopolymeerit ja niiden seokset
ja yhdistelm&t.

Edelld mainittujen materiaalien joukossa polyeette-
ri- ja polyesteripohjaiset polyuretaanit sekd monilohkoi-
set kumipohjaiset kopolymeerit ovat erityisen suositelta-
via esilld olevan keksinndn mukaisten kondomituotteiden
valmistusta varten. Kaikkein suositeltavimmat materiaalit
esilld olevan keksinndn mukaisten kondomituotteiden val-

mistusta wvarten ovat edelld mainitut kestomuoviset poly-
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uretaanielastomeerit, joita myyd&adn kauppanimelld ELASTOL-
LAN, ja niiden seokset.

Esilléd olevan keksinnén mukaisten tuotteiden raken-
nemateriaaleina kaytettyjen monilohkoisten kumipohjaisten
kopolymeerien koostumus voi suuresti vaihdella, jolloin on
selvdd, ettd kopolymeerin ei-kumisia toistoyksikditd voi-
daan saada mistd tahansa sopivasta monomeeristd tai mono-
meereistd, esimerkiksi (met)akrylaattiestereistd, kuten
metyyliakrylaatista, sykloheksyylimetakrylaatista jne;
vinyyliaryleeneistd, kuten styreenistd jne.

Yleensd oOttaen ei-kumiset lohkot monilohkoisessa
kumipohjaisessa kopolymeerissd saadaan sopivimmin monomee-
rista tai monomeereist&, jotka ovat luonteeltaan ei-elas-
tomeerisia, Jjolloin t&llainen monilohkoinen kopolymeeri
sisdltdd "pehmedt" kumilohkot ja "kovat" ei-elastomeeri-
set lohkot. Tdllaiset kovat lohkot voidaan sopivimmin saa-
da lasisiirtolémpdtilaltaan (Tg) sopivista monomeereistd,
styreenin ollessa yleensd suotavin. T&dllaisten moniloh-
koisten polymeerien kumilohko voidaan muodostaa toistoyk-
sik&istd, jotka saadaan tekokumista, kuten butadieenista,
isopreenistd, etyleeni/butyleenistd jne., butadieenid ja
etyleeni/butadieenia sisdltdvien elastomeeristen lohkojen
ollessa yleensd suotavimpia.

Edullisimmat monilohkoiset kumipohjaiset kopolymee-
rit ovat niitd, joiden A-B-A rakenne kiadsittdd polystyree-
nipddtelohkot ja elastomeerisen keskilohkon.

Esimerkkeind monilohkoisista butadieenipohjaisista
kopolymeereistsd, joita voidaan k&yttdd laajassa mielessd
esilld olevan keksinnén yhteydessd, voidaan mainita US-
patenttijulkaisuissa nrot 3 297 793; 3 595 942; 3 402 159;
3 842 029; ja 3 694 523 selostetut kopolymeerit, joiden
selostus on liitetty viiteaineistona mukaan t&hdn yhtey-
teen. Useita erilaisia monilohkoisia styreenid sisdltaviid
polymeerejd voidaan kayttdd esilld olevan keksinnén mu-

kaisten tuotteiden valmistamiseen. Esimerkkeind tyypil-
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tadn tillaisista polymeereist& voidaan mainita styreeni-
butadieeni-styreenikopolymeerit ja styreeni-etyleeni/but-
vleeni-styreeni terpolymeerit, joita Shell Chemical Compa-
ny (Houston, Texas) myy kauppanimelld KRATON. Muita esi-
merkkejd pienilohkoisista butadieeni-styreeni kopolymee-
reistd myy Firestone Synthetic Rubber & Latex Company (Ak-
ron, Ohio) kauppanimelld STEREON,

Monilohkoisia kumipohjaisia kopolymeerejd kdytettéd-
essd yvleensd rakennemateriaalina esilld olevan keksinnén
mukaisia tuotteita varten tai niiden yhtend ainesosana,
tdalle kopolymeerimateriaalille ovat yleensd tunnusomaisia
seuraavat fyysiset ominaisuudet: Shore A kovuus noin 30 -
noin 100; vetolujuus noin 250 ~ noin 4500 psi:td; ja lo-
pullinen venymd& noin 200 - noin 1300 %.

Polyuretaaneja kéaytettdessd rakennemateriaaleina
esillid olevan keksinntn mukaisia tuotteita varten, suosi-
teltavat materiaaliominaisuudet ovat seuraavat: Shore A
kovuus noin 65 -~ noin 100; 1lopullinen vetolujuus noin
4500 - noin 10 000 psi:td; vetolujuus 50 % venym#lli noin
400 -noin 2400 psi:td; lopullinen venymd@ noin 350 - noin
600 %; ja repdisykestdvyys noin 300 - noin 1000 psi:ta.

Luonnonkumia kdytettédessi rakennemateriaalina esil-
14 olevan keksinndn mukaisissaa tuotteissa suositeltavat
materiaaliominaisuudet késittdvdt suuruusluokkaa 3000 psi
olevan vetolujuuden, suuruusluokkaa 700 % olevan venymin
ja suuruusluokkaa 300 pli olevan repdisylujuuden.

Luonnonkalvoja kdytettdessd8 rakennemateriaalina
esilld olevan keksinndn mukaisia tuotteita varten suosi-
teltavat materiaaliominaisuudet sisdltavét suuruusluokkaa
1000 psi olevan vetolujuuden markaarvon ja suuruusluockkaa
1500 psi:td olevan kuiva-arvon; 25 % venymdn mdridssd tai
kuivassa tilassa; ja 150 pli:n repdisylujuuden mérdssa
tilassa ja 220 pli:n repdisylujuuden kuivassa tilassa.

Esilld olevan keksinntn mukaisten tuotteiden eri-

laiset komponenttiosat, so. putkimainen p#ddasiallinen suo-
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Jjaputki, ensimm@inen laippalementti, ja toinen laippaele-
mentti, voidaan kaikki tehdid erilaisista materiaaleista,
tai kaksi tai useampi naistd osista voidaan tehdid samasta
materiaalista. Lis3ksi eri osat voidaan tehdd erilaisista
materiaaleista erilaisissa alaosissaan, tail voidaan muu-
toin k&yttd8 useita erilaisia materiaalikomponentteja
tuotteen valmistuksen yhteydessd.

Edellsd selostettujen suojaputken valmistusmenetel-
mien yhteydessd voidaan havaita, ettd kdsittelyolosuhteet
ja ~laitteet voivat suuresti vaihdella puhallusmuovausta
kdytettdessd esilld olevan Keksinndn mukaisten tuotteiden
putkimaisten pd&asiallisten suojusosien muodostamiseksi
puhallusmuovaustoimenpiteesssd kdytetystd erityisestd kes-
tomuovimateriaalista, prosessijdrjestelmidn tilavuusvaati-
muksista sekd menetelmdstd ja laitteesta riippuen, joita
kdytetddn sulkemaan putkimaisen p&dasiallisen suojusosan
poispuolinen pdad lopullisen suojaputkirakenteen valmista-
mista varten jne. Erityiset kdsittelyolosuhteet, materiaa-
1it ja vastaavat voivat alaan perehtyneet henkil®t helpos-
ti valita madrdttyd tuotesovellutusta varten ilman kohtuu-
tonta kokeilutarvetta.

Puhallussuulakepuristusta kdytettdessd tuotteen
pddasiallisen suojaputkiosan muodostamiseksi esimerkin
tavoin kolmivyShykkeisen suulakepuristimen lampdtilat ovat
suuruudeltaan noin 300 - noin 380 °F polyesteripohjaista
polyuretaanimateriaalia tai monilohkoista butadieenipoh-
jaista styreenikopolymeerid varten, lampdtila-alueen sa-
massa suulakepuristimessa tiheydelt&in erittdin alhaista
etyleeniokteenikopolymeerid tai  polyeetterilohkoamidia
varten ollessa noin 400 - noin 450 °F; asiasan liittyvien
puhalluspaineiden ollessa suuruudeltaan 1 - 1 2 uns-
sia/nelidtuuma/puhallettu kalvo kAytetyssid erityisessa
materiaalissa.

Kun puhallussuulakepuristusta kdytetddn tuotteen
putkimaisen p#ddasiallisen suojusosan puhallusmuovaukseen,
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tulokseksi saatu putkimainen suojaosa voi sisdltadd kaksi
avointa pd&td, minkd jdlkeen yksi tdllainen avoin p&i voi-
daan sulkea tuotteen suojaputkiosan muodostamiseksi. Tam#
sul jentatoimenpide voidaan suorittaa milld tahansa sopi-
valla tavalla, esimerkiksi kuumasaumauksen avulla, ja so-
pivimmin automaattisesti lopullisen tuotteen suurella no-
peudella tapahtuvan sarjavalmistuksen mahdollistamiseksi.
Siten puhallussuulakepuristuksen avulla valmistettu putki-
mainen runkokappale voidaan samalla sulkea ja katkaista
sd8dnndllisin vdlein pitkin pituuttaan jatkuvan prosessiké-
sittelyn sallimiseksi.
Puhallussuulakepuristettu putkimainen pd&dasiallinen
suojusosa suljetaan sopivimmin kuumasaumauksen avulla,
silléd tamd menetelmd on edullinen silloin, kun késtomuo—
vimateriaaleja kdytetddn tuotteen valmistamiseen.
Erityinen suljentamenetelm& riippuu suuresti tuot-
teen putkimaista suojusosaa varten kaytetystd erityisesta
rakennemateriaalista sekd tdman osan paksuudesta. Tuotteen
suojaputkiosan seindpaksuus voi vaihdella suuresti, ollen
kuitenkin sopivimmin suuruusluckkaa noin 0,01 - noin 0,10
millimetrid. Tdllaisten paksuuksien yhteydessid on tdrkedi,
ettd sul jentamenetelmd ei aiheuta differentiaalirasituksia
tai muita materiaalipuutteita putkimaiseen p&ddasialliseen
suojukseen poispuolisen pd&tesauman ldheisyydessd. Siten
kuumasaumausta kédytettdessd suljentatekniikkana kondomin
suljetun poispuolisen p&an muodostamisessa, lampdimpuls-
sin avulla toimiva kuumasaumaus on erittdin suositeltava,
koska se voi k8ynnistdd saumausprosessin alhaisessa l1Amp&-
tilassa, minkd jédlkeen saumattavan materiaalin l&mpotila
nousee nopeasti haluttuun korkeaan saumauslampédtila-arvoon
ja palaa sitten pian ymparistoldmpdtilaan. Siten tietyn
alueen nopea saumaus saadaan aikaan tavalla, joka estda
saumattavan kalvon vieressd olevien alueiden joutumisen
huomattavien lédmpdtilamuutosten alaisiksi, mikd voisi muu-
toin tapahtua materiaalin ominaisuuksien muuttuessa hai-
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tallisella tavalla sauman l&heisyydessd. Tamd seikka on
erityisen térked ohuiden kalvojen yhteydessd, joiden pak-
suus on esimerkiksi 0,05 millimetri& tai pienempi, ja eni-
ntddn 0,1 millimetrisa.

Siten jatkuvassa puhallussuulakepuristusjirjestel-
massd, jossa puhallettu kalvoputki muodostetaan jatkuvasti
erillisiksi suojaputkituotteiksi, t&m& saumausmenetelmi
voidaan yhdistdd kalvon katkaisuun erillisiksi putkimai-
siksi segmenttiosiksi haluttua tuotetta varten tai muulla
tavoin vaikuttaa tahdn katkaisutoimenpiteeseen. Voi esi-
merkiksi olla mahdollista k&éyttdd ultradidnisaumausyhdis-
telmidsd, johon liittyy terdelementti Kiintesni osana sarvi-
maista rakennetta, joka yhdessd yhteensopivan alasimen
kanssa katkaisee p&dasiassa samanaikaisesti putkimaisen
kalvon erillisiin per&kkdisiin putkimaisiin segmentti-
osiin, joiden yksi poispuolinen p&a voidaan liimata ultra-
ddnisidonnan avulla tdydellisten suojaputkielinten muodos-
tamiseksi tuotteita varten. Vaihtoehtoisesti putkimaisen
puhallussuulakepuristetun kalvon katkaiseminen voi olla
suotavaa erillisten pdistddn avointen putkimaisten paa-
asiallisten suojusosien muodostamiseksi, joiden poispuoli-
set pdat saumataan sen jdlkeen erillisen toimenpiteen avu-
lla.

Esilli olevan keksinnén yleisen soveltamisen vhtey-
dessa suojaputki voidaan muodostaa tasaisesta kalvo- tai
levymateriaalista, joka taitetaan ja kuumasaumataan tai
nuodostetaan muutoin tuotteeksi tai sen padasialliseksi
suojaputkiosaksi.

Kastamisprosesseja voidaan myds kayttdd esilli ole-
van keksinndn mukaisten tuotteiden pdidasiallisen suojaput-
kiosan valmistamista varten. T&dllaisten prosessien yhtey-
dessa kdytetddn karaa tal muuta putkimaista muotokappalet-
ta, joka upotetaan lateksihartsin tai jonkin muun kalvon
muodostavan materiaalin, kuten polymeerihartsin, hautee-

seen. Hauteeseen kastetun karan, jonka p&dlld on kalvon
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muodostavaa materiaalia, annetaan tyhjentya ylimddrdisesta
materiaalista hauteeseen tultuaan poistetuksi siita, ja
pddllystetty kara voidaan sitten asettaa ldmp&tilaltaan
kohonneeseen ympdristdédn, tai voidaan myds kéyttdd muita
vdlineitd kuivatuksen suorittamiseksi ja/tai p&didllystetyn
ma&rdn kalvon kovettamiseksi, Kuten esimerkiksi ultravio-
lettis&teilyv8lineits, kun kalvon muodostava materiaali on
luonteeltaan valokemiallisesti sdteilyn avulla kovettuva.

Tdllaisten kastamisprosessien sijasta voidaan vaih-
toehtoisesti kayttidi karaa, johon on ruiskutettu tai muu-
lla tavoin levitetty kalvon muodostavaa materiaalia, minka
jdlkeen tamd markd pdallyskalvo kovetetaan edelld seloste-
tulla tavalla.

Lampdmuovausprosesseja voidaan myds kayttdsd esilla
olevan keksinndn mukaisen tuotteen putkimaisen p&ddasialli-
sen suojusosan muodostamniseksi, jolloin on mahdollista
kdyttdsa 1lampdbd ja painetta laajentamaan ja/tai muotoile-
maan ldihdemateriaalia, kuten virtaavaa nestettid tai edel-
tdjdkalvoa, joka sitten asetetaan laajentumisen alaiseksi
lémp&muovausolosuhteiden alaisena.

On selvdd, ettd useita erilaisia tavanomaisia ja
kaupallisesti kaytettdvissd olevia ja alaan perehtyneiden
henkildéiden tuntemia prosesseja voidaan kayttidid esills
olevan keksinnén mukaisten tuotteiden putkimaisen p&&-
asiallisen suojusosan muodostamiseksi.

Kuten edelld on selostettu, esilld olevan keksinndn
mukaisten tuotteiden suojaputkiosat voidaan valmistaa muo-
doltaan erilaisiksi, mukaanlukien putkimaiset tai lierio-
mdiset muodot, md&rdtyn muodon valinnan riippuessa kysei-
sistd rakennemateriaaleista ja t&mdn tuotteen tarkoite-
tuista k8sittely-, pakkaus- ja kidyttodympidristdisti.

Vaikka esilld olevan keksinndn suositeltavien so-
vellutusmuotojen edelld oleva selostus kohdistuu keksinndn
mukaisen kondomituotteen valmistukseen ja rakenteeseen,

niin on selv&dsd, ettda tdmd selostus on vain luonteeltaan



10

15

20

25

30

29

havainnollistava ja ettd keksintdd voidaan laajassa mie-
lessd soveltaa muidenkin tuotteiden kuin kondomien, kuten
edella selostettujen useiden muiden tuotesovellutusten,
valmistukseen. Seuraava selostus ei siten rajoita esilla
olevan keksinndn laajaa k#yttdaluetta.

Keksinntn mukaisessa tuotteessa ensimmdinen laippa-
elementti, joka on sopivimmin tehty joustavasta ja kimmoi-
sasta materiaalista, on asetettu p&3asiallisen suojaputken
avoimen ldhip&dn pddlle ja kiinnitetty siihen keskiaukkon-
sa avulla. Vaikka keksintdad selostetaan seuraavassa paa-
asiassa kaksoislaippaelementilld wvarustettuun kondomira-
kenteeseen viitaten, joka edustaa esillé olevan keksinnén
erdstd erittdin suotavaa sovellutusmuotoa, niin on selvas,
ettd yksilaippaiset elementtirakenteet sekd myds useilla
laippaelementeilld varustetut rakenteet, jotka sisdltavat
enemman kuin kaksi laippaelementti&d, sis&ltyvdt esilléa
olevan keksinnén laajaan suojapiiriin.

Kondomisovellutuksissa sekd myds muiden kdyttdso-
vellutusten (esimerkiksi sormisuojusten ja putkimaisten
siteiden) vhteydessd, jolloin putkimainen suojus rullataan
ihmisen sormeen, raajaan tai muuhun elimeen, laippaele-
mentti tai -elementit toimivat "liuskana" tai "liuskoina"
tai tarttumiskyvyltdidn parempina rakenteina helpottaen
tuotteen kdsin tapahtuvaa kiinnitystd ja kdyttdmista.

Yksilaippaisessa sovellutuksessa laippaelementtid
voidaan kdytt&d vaihtoehtoisesti yhdessd piddtinrakenteen
kanssa tdman sovellutuksen kdyttdd varten. Vaihtoehtoises-
ti voitaisiin k&yttd8d useita laippoja, jotka sisaltavat
enemmédn kuin kaksi laippaelementtid, ensimmdisen laippa-
elementissd olevan aukon mitoittamiseen, jolloin n&mé& use-
at laipat voitaisiin valmistaa ja asettaa "poiskuoritta-
vaan" muotoon, jolloin erilaiset aukot mitoitetaan sopi-
maan ihmisen md&rdttyyn sormeen, raajaan tai muuhun eli-

mneen.
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Esilld olevan keksinndn sovellutusmuoto, Jjoka kéa-
sittdd ainakin kaksi laippaelementtid, sis8ltdda edelld
mainitun pddasiallisen suojaputkiosan ja ensimmdisen laip-
paelementin lisdksi toisen laippaelementin, joka on tehty
joustavasta ja kimmoisasta materiaalista (joka edelld mai-
nittuun tapaan voi olla sama tai erilainen kuin ensimmai-
sen laippaelimen materiaali). T&amd toinen laippaelin on
asetettu ensimmdistsd laippaelintd vastapddtd ja kiinnitet-
ty ensimmidiseen laippaelimeen, niin ettd toisen laippaeli-
men aukko on yleensd kohdistettuna ensimm8isen laippaeli-
men aukon kanssa.

Ensimmainen ja toinen laippaelementti on kiinnitet-
ty toisiinsa mahdollistaakseen suojaputken asetuksen sen
ollessa rullattuna rengasmaiseksi rullaksi, joka ympdrdi
suojaputken poispuolista pditeosaa, tai muulla tavoin tii-
vistettynd toisiaan vastassa olevan ensimmdisen ja toisen
laippaelimen vdliin. Tdllaisessa "piddtetyssd" rakennemuo-
dossa suojaputken poispuolinen pddteosa, kun suojaputki on
keskeisesti tiivistetyssd muodossa, on yleensd kohdistet-
tuna ensimmdisen ja toisen laippaelementin linjattujen
aukkojen kanssa. T8lld tavoin ensimméinen ja toinen laip-
paelementti muodostavat pussin tai sdilién, jonka sisdinen
ontelo on yhteydessd aukkojen kanssa, jotka wvastaavasti
ensimmdinen ja toinen laippaelementti rajoittavat. Koska
rullatussa muodossa olevan suojaputken poispuolista pddtd
ympdrdi rengasmainen rulla keskeisesti rullatun suojaput-
ken ollessa asetettuna ontelon sis&din, suojaputki voidaan
rullata aukili kummasta +tahansa vastakkaisesta suunnasta
kédsin toistensa suhteen linjattujen aukkojen rajoittamaa
vleisakselia pitkin asettamalla yksinkertaisesti suojatta-
va sormi, raaja tai muu kehon elin ontelossa olevan suoja-
putken poispuolista pddteosaa vasten, jolloin suojaputki
tulee rullatuksi auki tdm&n kehon osan pididlle tuotteen

vastakkaisella sivulla olevan onteloaukon valityksella
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siitd aukosta lahtien, jonka ldpi suojattava sormi, raaja
tai kehon muu elin on ensin asetettu.

Siten ensimmdisen ja toisen laippaelementin rajoit-
taman piddtysrakenteen sisdin asetettu rullattu suojaputki
voidaan valinnaisesti laajentaa valitussa vaihtoehtoisessa
suunnassa, joka kdsitt&a ensimmdisen suunnan, jossa suoja-
putki ulottuu ensimmdisen laippaelementissd olevan aukon
lapi, ja toisen suunnan, jossa suojaputki ulottuu toisessa
laippaelementissd olevan aukon ldpi. Suojattavan sormen,
raajan tai kehon muun elimen ojennussuunnasta riippumatta
tdmd kehon osa suojataan helpolla tavalla v&lttden sidon-
taa, haitallista kitkaa tai muita ep&edullisia kayttdon
liittyvia ominaisuuksia, jotka voisivat lis&td koko tuot-
teen tai sen suojaputkiosan vahingoittumisvaaraa.

Siten suojaputki on kiinnitetty yhden laippaelemen-
tin ldhip&&hdn, t&8ma&n laippalementin (kun vahintd&n kahta
laippaelementtid kdytetddn) ollessa puolestaan kiinnitet-
tynd toiseen laippalementtiin, jolloin ensimmdisessd ja
toisessa laippalementissd olevat aukot on tarkoitettu pdi-
asiallisen suojaputken laajentamista (aukirullaamista)
varten ojennettuun pituuteensa jomman kumman vastaavan
laippalemenetin aukon kautta riippuen "laippaelementtipak-
kauksen" kautta asetetun kehon osan ojennussuunnasta. Tad-
mdn rakenteen yhteydessd ei ole mitddn "ainoaa oikeaa"
suuntaa ja kondomituotetta kidytettdessd keksinndn mukaisen
tuotteen rakenteessa wvaltetdidn aikaisemmin tunnettujen
rullattujen kondomien yhteydessd esiintyneet vaikeudet ja
puutteet.

Keksinndn yhteydessa kdytetyilla laippaelementeilla
voi olla mikd tahansa sopiva muoto ja niillé voi olla huo-
mattava radiaalinen ulottuvuus, joka ylittdd itse suoja-
putken poikkileikkauksen, ja niiden t&dllaiset "alueeltaan
laajennetut" rakennemuodot voivat olla pytreistd poikkea-
via, kuten suorakulmaisia, soikeita tai sopivalla tavalla

monikulmion muotoisia. T&llaiset alueeltaan laajennetut
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laippamuodot voivat olla, kuten edelld on mainittu, avuksi
kdden avulla helposti tartuttavan alueen muodostamiseksi
tuotteen kaytdn helpottamista varten.

On lisdksi selvdd, ettd esilld olevan keksinndn
mukaisten putkimaisten tuotteiden laippaelementin tail
-elementtien sisdltam&t aukot voivat olla millid tahansa
sopivalla tavalla muotoiltuja. Laippaelementti voi esimer-
kiksi sis&ltdda aukon, joka on muodoltaan pydred tai ympy-
rdn muotoinen tai wvaihtoehtoisesti nelidmdinen, soikea,
suorakulmainen tai muulla tavoin pydredstda poikkeava tai
monikulmion muotoinen. Laippaelementtiaukko voi myds ka-
sittdad raon, joka on lineaarinen tai ei-lineaarinen, esi-
merkiksi serpentiinin tai sahanhampaan muotoisen raon.

Edellsd selostetun perusteella on selvdd, ettd esil-
1a olevan keksinnén mukaisen tuotteen sisd@ltdmd laippaele-
mentti tai -elementit kondomisovellutuksissa tarjoavat
kdyttdon parantuneen suljentarakenteen aikaisemmin tunnet-
tuihin kondomeihin verrattuna. Yksityiskohtaisemmin tar-
kastellen laippaelementin sisdkehd (joka rajoittuu laippa-
elementin keskiaukkoon) tukeutuu kokoonpuristuvalla taval-
la peniksenn tyveen Kkysymyksen ollessa laippaelementistid,
jonka l&dpi penis on alunperin asetettu kadyttdtarkoituksia
varten, kdytdssd olevan toisen laippaelementin sisdltdessa
sisdreunan, joka rajoittaa keskiaukon, joka paikoilleen
asetetussa kondomissa on kokoonpuristuvassa tukikosketuk-
sessa paikoillaan olevan ulkopintaa vasten ja puristaa
allaolevaa suojaputkiseindmidd radiasalisesti penistd wvas-
ten, Siten tdllaisessa kaksilaippaisessa kondomirakentees-
sa saavutetaan kondomituotteen "kaksoissuljenta" penistd
vasten lisdten siten kondomin vuototiiviytta ja sen ehk&i-
sytehokkuutta ja sairautta estdvdd wvaikutusta verrattuna
kondomeihin, jotka eivit sis&lla tdllaista laipparakennet-
ta.

Siten esilld olevan keksinndn mukaisten tuotteiden

kondomisovellutuksissa saavutetaan ehkdisevyyteen liittyvéa
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huomattava etu ja samalla lis&t&i4n huomattavasti kondomi-
tuotteen turvallisuutta, kayttdévarmuutta ja tehokkuutta
sekd sen kdytodn helppoutta sen soveltuvuuden ansiosta kak-
sisuuntaiseen kdyttdion.

Kuviossa 1 esitetdsdn perspektiivikuvantoa eraasta
esilld olevan keksinn®n mukaisesta suositeltavasta "kondo-
miaihiotyypistd" (edelté&j&rakenne). Kuten kuviosta nakyy,
kondomin putkimainen p&&asiallinen suojusaihio 1 k&sittaa
kaksi tasaista levyd 2, jotka on tehty kondomin putkimai-
sen pddasiallisen suojausaihion materiaalista, ndiden le-
vyjen ollessa suunnilleen kohdistettuina toistensa suhteen
kondomin putkimaista pddasiallista suojusaihiota 1 leikat-
taessa samanaikaisesti molemmista kondomin putkimaisen
pddasiallisen suojusaihion materiaalista tehdysta levystéd
2, sivujen 3 ja pydristetyn pdan 4 ollessa jatkuvasti kuu-
masaumattuina jattden kondomin putkimaisen p&ddasiallisen
suojusaihion 1 avoin pdd 5 sulkematta. Leikkaus ja kuuma-
saumaus voivat kdsittdd yhden ainoan samanaikaisen proses-
sin tai ne voidaan suorittaa per&kkdisessid jarjestyksessa.
On suotavinta kdyttdd samanaikaista prosessia. Vaikka eri-
tyiset prosessiparametrit ja -laitteistot eivat ole kriit-
tisen t&drkeitd ja ne ovat alalla yleisesti tunnettuja,
niin US-patenttijulkaisussa nro 5 036 863 selostettu pro-
sessi on havaittu kidyttdkelpoiseksi, ja té&mdn julkaisun
sisdltdmd selostus on liitetty kokonaisuudessaan mukaan
tdhdn yhteyteen viiteaineistona.

Kuvio 2 esitt&& kuvion 1 mukaista kondomin téydel-
lisesti leikattua ja kuumasaumattua putkimaista pd&asial-
lista suojusaihiota, ylimddrdisen aihiomateriaalin ollessa
poistettuna.

Kuvio 3 esittdad kuvion 2 mukaista kondomin tadydel-
lisesti leikattua ja kuumasaumattua putkimaista pddasial-
lista suojusaihiota, laippamateriaalin 6 ollessa taitettu-

na osittain ympdrdéim3&8n avointa pddtd 5.
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Kuvio 4 esittidd kondomin putkimaista padasiallista
suojusaihiota 1, jonka avoin pdd 5 on suljettu tdydelli-
sesti té8ysin taitetun laippamateriaalin 6 avulla.

Kuvio D esittidid sauman 7, esimerkiksi Kuumasuljetun
hitsisauman, valityksella kondomin putkimaiseen p&dasial-
liseen suojusaihioon suljetusti liitettyd laippamateriaa-
lia 6, meistileikatun aukon 8 ollessa tehtynid laippamate-
riaaliin 6 ja kondomin putkimaiseen p#é&asialliseen suo-
jusaihiocon 1 avoimessa pddssd 5, jonka sisdinen pidatys-
sauma 9 rajoittaa.

Vaikka keksintdd on selostettu edelld havainnolli-
sesti ensimmdisen laippaelimen kiinnityksen yhteydessa
suojaputkeen kuumasaumauksen vadlitykselld, niin on selvda,
ettd ensimmdisen ja toisen laippaelementin kiinnitt&minen
edelld selostetulla tavalla voidaan suorittaa milld tahan-
sa sopivalla tahansa kdyttden mitd tahansa kiinnitysvali-
neitd ja/tai -menetelmid, joita voidaan edullisesti kayt-
tdd rakenteellisten elementtien yhteenliittidmisessd, kiin-
nityksessd8 jne. ja joita voidaan soveltaa esilld olevan
keksinndén mukaisten laippaelementtien ja suojaputkiosan
vhteydessd. Kuumasaumauksen lisdksi muut mahdollisesti
kdyttdkelpoiset kiinnitysmenetelmdt sisdltdvédt ultradsdni-
sidonnan, sulasidonnan, sideainesidonnan, mekaaniset kiin-
nittimet, keskindiset lukitusjirjestelyt, kiintedt muodos-
telmat (joiden yhteydessd suojaputkiosa ja laippaelementit
on tehty erikseen yhtendisenid tuotteena), puristusliitidn-
ndn tai minkd tahansa muun sopivan sidonta- tai liit&nta-
menetelmén.

Kuvion 5 mukainen suojuselin sis&dltdsa "lippuelemen-
tin" A, joka toimii estesovitteena suojuselimen vastaavien
sivujen estédmiseksi liimautumasta toisiinsa, kun laippa-
elementti € on kuumasaumattu suojuselimeen. "Lippuelement-
ti" A tehdadn lampbdd kestivastd liimautumattomasta raken-
nemateriaalista, joka on riitt&van joustavaa liittd&ékseen

sitten laippamateriaalin suojukseen, jolloin t&mad lippu-
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elementti voidaan vetdd ulos kuumasaumatun rakenteen si-
s81t8 meistileikatun aukon 8 kautta.

Kuvio 6 esittdd perspektiivistd pédidlliskuvantoa
keksinndn erddstd suositeltavasta sovellutusmuodosta,
ndyttden laippamateriaaliin 6 suljetulla tavalla sauman 7
valitykselld 1liitetyn putkimaisen pddasiallisen suogjus-
aihion 1 ja sisdisen piddtyssauman 9. Laippamateriaalin 6
kautta meistileikattu aukko 8 sisdltyy t&h&n rakenteeseen
kondomin putkimaisen pddasiallisen suojusaihion 1 avoimes-
sa lahipaédssd.

Kuvio 7 esittdd perspektiivikuvantoa keksinndn mu-
kaisen kondomin putkimaisen pé&ddasiallisen suojusaihion 1
erddstd toisesta suositeltavasta sovellutusmuodosta, t@man
aihion avoimen ldhipddn 5 ollessa p&ddlletaitettuna suljen-
tapinnan 11 muodostaman ulkoisen renkaan tai wvaipan 10
muodostamiseksi.

Kuvio 8 esitt&d kuvion 7 mukaista kondomin putki-
maista pddasiallista suojusaihiota, laippamateriaalin 6
ollessa kiinnitettynd sauman 7 v3alityksellsd ja meistilei-
katun aukon 8 laippamateriaalissa 6 ollessa suunnilleen
kohdistettuna kondomin putkimaisen pé&&asiallisen suojus-
aihion 1 avoimen pddn 5 (katso kuvio 7) kanssa.

Kuvio 9 esittéda p&&dlliskuvantoa keksinndn kuviossa
8 esitetystd sovellutusmuodosta, ndyttden meistileikatulla
aukolla 8 varustetun laippamateriaalin 6 ja kondomin put-
kimaisen pddasiallisen suojusaihion rullatussa muodossa,
joka kidsittdd laipan 6 alapuolella olevan rengasmaisen
rullan 12.

Kuvio 10 esittdd Kuvio 10 esittda pystypoikkileik-
kausta kuvion 9 linjaa 10-10 pitkin otettuna, nédyttden
kondomin putkimaisen pddasiallisen suojusaihion 1 rulla-
tussa muodossa, sen kdsittdessd rengasmaisen rullan 30,
joka ympdr®i lahip&dosaa 32 ja sijaitsee laippamateriaa-
liin 6 kuumasauman 36 avulla suljetun suojaputken ldhiosan
34 sisdlld. Laippamateriaali 6 sisdltd3d meistileikatun 8
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aukon kondomin pddasiallisen putkimaisen suojusaihion avo-
imessa pddssd. Tdamén j8rjestelyn avulla laippamateriaali 6
tarjoaa kiyttodn ensimmdisen laippaelementin, jonka sisdl-
tdmd aukko 8 on suunnilleen kohdistettuna p&dasiallisen
suojaputken poispuolisen p&&n kanssa. Kuten kuviosta néa-
kyy, kondomin putkimaista p&3asiallista suojusta, joka
kdsittdd rengasmaisen rullan 30 ja poispuolisen péddteosan
30 kuvion esittédmiélld tavalla, ympdrdi toinen laippamate-
riaalilevy 20, joka on saumattu laippamateriaaliin 6 sen
kehdn ymp&rilld kuumasauman 38 vidlitykselld. T&mi toinen
laippalevy 20 sis&dltdd meistileikatun 21 aukon, joka on
pddasiassa kohdistettu laippamateriaaliin 6 meistileikatun
auvkon 8 ja rullatun pddasiallisen suojuksen poispuolisen
pddteosan 32 kanssa.

Siten kuvio 10 esittdd esilld olevan Kkeksinnén
kaikkein suositeltavinta sovellutusmuotoa. Kuten kuviosta
nékyy, kondomi 20 k&sittda putkimaisen piiasiallisen suo-
Juksen, joka sisdltdd suljetun poispuolisen padteosan 32
Jja avoimen lahipddteosan 34, joka on liitetty ensimmdisiin
laippaelementteihin 6 kuumasauman 36 avulla. Ensimmidiseen
laippaelementtiin 6 kiinnitetyn kondomin avoin 1l&hip&a
sisdltdd meistileikatun aukon 8, jonka l&dpimitta ja poik-
kileikkaus voi olla ja sopivimmin onkin pienempi kuin kon-
domin padasiallisen suojaputken lapimitta ja poikkileik-
kaus. Kondomin putkimainen p&&asiallinen suojusaihio 1 on
taitettu kokoon taittamalla esimerkiksi suojaputken pois-
puolinen suljettu p&sd suojaputken sisisn ja rullaamalla
tai taittamalla kaksinkertainen putkimainen pd#asiallinen
suojaputki itsensd pddlle, kunnes se tulee tédysin taite-
tuksi kokoon (esimerkiksi rullatussa muodossa) ensimmaista
laippaelementtid 6 vasten. T&mdn j&lkeen toinen laippaele-
mentti 20 asetetaan tdysin kokoontaitetun piddasiallisen
suojaputken pddlle ja toinen elementti saumataan keh#insi
pitkin ensimmdisen laippaelementin 6 kehdlle. Toinen laip-
pa sisdltdd leikatun aukon 21, jonka ldpimitta ja poikki-
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leikkaus wvoivat o©lla ja sopivimmin ovat pienempid kuin
itse pésdasiallisen suojaputken 1l&pimitta ja poikkileik-
kaus. Tdllid tavoin aukko 21 on pddasiassa linjattuna pad-
asiallisen suojusaihion poispuolisen p8&teosan sekd ensim-
méisen laippaelementin aukon 8 kanssa. Saumatut laippaele-
mentit 6 ja 20 leikataan sitten sopivasti lopullisten kon-
domituotelaippojen lopullisen halutun muodon saavuttami-
seksi, joka voi kdsittdd esimerkiksi kuviossa 9 katkovii-
voilla esitetyn soikean muodon. Tamid leikkaus voidaan suo-
rittaa samanaikaisesti saumausvaiheen kanssa tai erikseen
mybhemmin. Laipan leikkaus- tai katkaisuvaihe sen lopul-
lista muotoilua varten muodostaa wvaihtoehtoisen lig&vai-
heen ja laippaelementit wvoidaan j&tt&a& lopulliseen muo-
toonsa, kuten kuvion 9 esittidm3idn suorakulmaiseen muotoon.
Témd lopullinen muoto voidaan valita helpottamaan késin
tarttumista kondomituotteeseen sen asettamiseksi kayttdjan
penikseen, ja siten vastaavan ensimmdisen ja toisen laip-
paelementin koko ja muoto voivat suuresti vaihdella tuot-
teen valitun lopullisen muodon mukaisesti.

Edella selostetun mukaisesti on selviai, ettd esilla
olevan keksinnén mukaiset putkimaiset tuotteet voidaan
tiivistdd mill&d tahansa sopivalla tavalla niiden pakkaami-
seksi, varastoimiseksi jne. ennen niiden kayttsda. Putki-
mainen tuote voidaan esimerkiksi rullata keskitetysti ku-
vion 11 mukaisella tavalla, jolloin yhden ainoan laipan
sisdltavad putkimainen tuote 50 k8sittdd pidsasiallisen suo-
japutkiosan 52, joka on osittain k&idnnetty ulospdin myod-
hemmin tapahtuvaa rullausta varten. Putkimainen tuote 50
sisdlt8a yhden ainoan laippaelementin 56, johon suojaputki
52 on kuumasaumattu sauman 58 valitykselld yleensi keskei-
sen laippaelementtiaukon 60 muodostamiseksi, jonka koko on
suojaputken ldhiaukkoa pienempi (t&m&n l&hiaukon liitty-
essd yleensd kuumasaumaan 58 ja ollessa sen rajoittama).
Suojaputken 52 poispuolinen osa 62 on kddnnetty ulospdin

sen asettamiseksi ldhiosansa 54 sisddn.
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Tdssd suojaputken 52 ulospdinkddnnetyssd rakenne-
muodossa suojaputken poispuoclinen pdd 61 on aukon 60 la-
heisyydessd ja yleens& linjattuna sen kanssa sekd valmiina
tuotteen lisdtiivistystd varten keskeisesti tiivistetyn
tuotteen muodostamiseksi.

Kuvio 12 esittdd pystyleikkauskuvantoa kuvion 11
tyyppisen tuotteen ulospidinkdidnnetystd suojaputkesta sen
osittaisen rullauksen jdlkeen kohti laippaelementtid 56.
Kuviossa 12 ndkyvdt elementit on numeroitu samalla tavoin
kuin kuvion 11 elementit helpon ymmdrtamisen vuoksi. Kuten
kuviosta nadkyy, osittain ulospédin k&dnnetty suojaputki 50,
joka ké&sittdd ldhiosan 54 sis&sn pistetyn poispuolisen
osan 62, on rullattu kohti laippaa 56 rengasmaisen rullan
64 muodostamiseksi, rullaussuunnan ollessa esitettyna nuo-
len Y avulla kuviossa 12.

Kuvio 13 esitt&dd kuvion 12 mukaista tuotetta t&y-
sin tiivistetyssd muodossa keskeisesti rullattuna tuottee-
na. Kuten kuviosta 13 n&dkyy, jossa kaikki elementit on
numeroitu kuviota 12 vastaavalla tavalla, suojaputken poi-
spuolinen pd&d 61 on laipan 56 aukon 60 ldheisyydessi ja
linjattu sen kanssa, rengasmaisen rullan 64 nojatessa lai-
ppaelementtia 56 wvasten. Tdllaisessa keskeisesti rulla-
tussa rakennemuodossa tuotetta voidaan kdyttiid kaksisuun-
taisesti kummassa tahansa suunnassa A tai B. Suojattava
kehon osa tai muu rakenne voidaan asettaa poispuolisen
paan 61 sisdpintaa vasten, minkd jdlkeen suojattavaa kehon
osaa tai rakennetta siirret&dn eteenpidin nuolen A ilmoit-
tamassa suunnassa. Vaihtoehtoisesti suojattava kehon osa
tai rakenne voidaan asettaa suojaputken poispuolisen p&&n
61 ulkopintaa vasten aukon 60 kautta, minkd j&dlkeen t&t&
kehon osaa tai rakennetta siirretddn eteenpidin nuolen B
suunnassa.

Kuvio 14 esittd8 pystyleikkauskuvantoa esilld ole-
van keksinndén toisen sovellutusmuodon mukaisesta yhdelld
laipalla varustetusta tuotteesta 68, suojuksen 70 ollessa
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osittain kaidnnettynd ulospdin, suojaputken poispuolisen
osan 74 ollessa pistettynd suojaputken ldhiosan 72 sisdén.
Tama tuote gisdltdd laippaelementin 76, joka on liitetty
suojaputkeen 70 sen avoimessa ldhipd&dssd kuumasaumojen 78
valitykselld. Tassd ulospdin k&3nnetyssd rakennemuodossa
suojaputken poispuolinen pdd 75 on laippaelementin 76 au-
kon B0 ldheisyydessd ja yleensd linjattuna sen kanssa.

Osittain ulospainkadnnetyn suojaputken kdsittava
tuote voidaan siten tiivistdd taittamalla se harmonikan
tavoin kuviossa 14 esitettyjé taitelinjoja 82 pitkin ku-
viossa 15 ndkyvdn vastaavasti tiivistetyn tuotteen 68 muo-
dostamiseksi, jolloin kaikkia elementtejd on numeroitu
vastaavasti kuvion 14 mukaisella tavalla.

Kuten kuviossa 15 on esitetty, suojaputken 1&8hip&a
75 on asetettu nojaamaan laippaelementtid vasten, niin
ettd putkimaista elementti& voidaan k&yttdd kummassakin
nuolien A ja B osoittamassa suunnassa. Lisdksi rypytetty
tai tiivistetty suojaputkirakenne mahdollistaa keskeisesti
tiivistetyn tuctteen helpon pakkaamisen lopullista kEyttd-
tarkoitusta varten.

Kaytanndssd kuvion 15 esittéma tuote voidaan aset-
taa kehon osaan tai muuhun suojattavaan kohteeseen, taman
kehon osan tai kohteen ollessa kosketuksessa suojaputken
poispuolisen pddn 75 yldpinnan kanssa Kuvion 15 esitté@més-
58 suunnassa, minkd jdlkeen tdm8 suojattava kokonaisuus
pidennetdin tai siirretddn eteenpdin nuolen A suunnassa.
Vaihtoehtoisesti suojattava kokonaisuus voidaan asettaa
suojaputken poispuolisen p&dn 75 pohjapintaa vasten aukon
80 wvalitykselld, jota seuraa t&mé&n kokonaisuuden siirto
eteenpdin nuolen B suunnassa.

Kuviossa 10 esitettyyn kahdella laipalla varustet-
tuun kondomituotteeseen viitaten, kun kuvion 10 esittdma
kondomituote on asetettu kayttdjan penikseen, penis voi-
daan asettaa kondomituotteen kummalta puolelta tahansa
ensimmdisen laippaelementin 6 aukon 8 kautta tai wvaihto-
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ehtoisesti toisessa laippaelementiss& olevan aukon 21 ka-
utta, jolloin penis voidaan sitten ojentaa tai suunnata
kondomin pd&asiallisen suojaputken sisddn, tai suojaputken
ollessa rullatussa muodossa ja kdsittden poispuolisen pdd-
teosan 32 ympardivin rengasmaisen rullan kuvion 10 mukai-
sesti, penis voi sis&lt&d siihen asetetun kondomin, kun
terska asetetaan suojaputken poispuolista p&idteosaa 32
vasten, minkd jadlkeen tarttumalla kasin saumattujen laip-
paelementtien 6 ja 20 kehdlle ja vetdmdlld kdsin laippoja
kadyttdjadd kohti suojaputki rullataan auki penikseen ta-~
vanomaisella tavalla kuin rullattujen kondomivdlineiden
yvhteydessa.

Kuvion 10 mukaisen kondomituotteen asennuksen jal-
keen k&yttdjan penikseen vastaavien laippa-aukkojen ra-
joittavat reunat tukeutuvat kokoonpuristavalla tavalla
penikseen asianomaista osaa vasten, toisen laippaelemen-
tin aukon reunan tukeutuessa suoraan suojaputken ulkopin-
taa vasten ja epdsuorasti peniksen keh#d vasten sen alla,
saaden siten aikaan pidatyksen ja lisdesteen siemennesteen
vuotamiselle kondomista siemensydksyn j&lkeen sekd myds
gairauden siirtymiselle sukupuoliyhteyden osapuolten va-
1il1a&.

Asettamalla kokoontaitettu ja keskeisesti rullattu
kondomisuojaputki kahden laippamateriaalikerroksen vdliin,
kaksi laippaa sisdltdva yhdistelmdpaketti sdilyttd&d ehey-
tensd kiyttbHtoimenpiteen aloittamiseen asti. Rakenteelli-
sen luonteensa ansiosta témdn kondomin suositeltava sovel-
lutusmuoto "korvaa" kondomin suojaputken, kaksilaippaista
rakennetta vedettidessd samanaikaisesti alaspdin peniksen
vartta pitkin. Tamd rakenne vahentdd siten ilmataskuja
kondomin rungon sisdlld sen kaytdn aikana. Se vidhentid
myds huomattavasti rullaamattoman kondomin kayttédHoén 1liit-
tyvdad jarrutusvoimaa eliminoimalla kondomin aukirullauk-
sen tai aukitaiton ennen kayttdd. Siten kondomin suojaput-

ken ollessa puoliksi rullattuna tai kokoontaitettuna it-
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sensd pddlle ja pidettynd kahden laipan vdlissd, suojaput-
ki ei rullaudu auki tai ojennu muulla tavoin ulospdin en-
nen kiayttotoimenpiteen alkamista. Lisdksi tatd kondomia on
kaksilaippaisen pakkausyhdistelmdn ansiosta huomattavasti
helpompi pidelld ja suunnata oikealla tavalla aikaisempiin
kondomirakenteisiin verrattuna. Tdssd&8 suhteessa keksinndn
mukaisen tuotteen laippaelementit tarjoavat kayttdén alu-
eeltaan laajemman rakenteen tarttumista wvarten helpottaen
siten putkimaisen tuotteen kdsin tapahtuvaa k&sittelyd ja
asennusta. Lis&ksi toisin kuin aikaisemmin tunnetuissa
kondomivdlineissd, joissa on kaytetty hédpysuojusta tai
muuta kondomin l&hipd&hdn kiinnitettyd elintd, joka kdy-
tdnnossd vol pyrkid irtautumaan kondomin suojaputken ja
h&pysuojuksen valisestd liitoksesta, keksinnon mukainen
putkimainen tuote, jossa kdytetddn useita toisiinsa kiin-
nitettyjid laippaelementtejid, saa aikaan lisd&ntyneen ra-
kenteellisen eheyden ja kestévyyden aikaisemmin tunnettui-
hin hépysuojus/kondomituotteisiin verrattuna.

Kaikki aikaisemmin tunnetut kondomit, mukaanlukien
paikoilleen 1liu'utetttavat ja rullattavat kondomit, on
ollut pakko asettaa oikealla tavalal paikoilleen penikseen
ennen menestyksellistd k&yttdd. Kysymyksen ollessa pai-
koilleen rullattvaista kondomeista, on valttdmdatdntid tun-
nustella kondomi tai tarkastaa se silmdmddrdisesti sen
asettamiseksi oikealla tavalla penikseen. Sen sijaan esil-
13 olevan keksinndn mukaine monilaippainen kondomi voidaan
asettaa helposti paikoilleen kummalta puolen tahansa, niin
ettd mit&3n eroa ei esiinny ndiden asetusten ja niihin
liittyvdn kondomin k&ytéon wv&alilld. Tam& tarjoaa selvén
edun aikaisemmin tunnettuihin kondomeihin verrattuna, jol-
loin t&llaisen aikaisemmmin tunnetun kondomin vaard asetus
penikseen aiheutti vaaran sukupuolisesti leviadvien sai-
rauksien tarttumisen ja siemennesteen siirtymisen suhteen

sukupuoliyhteyden toiseen osapuoleen.
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Esilld olevan keksinndn erds stoinen etu liittyy
voiteluun siind suhteessa, ettd voiteluaine yllapidet&din
jatkuvasti kondomissa estden siten sen kulkeutumisen pak-
kausmateriaaliin. Keksinnén edelld selostetussa sovellu-
tusmuodossa kuvioon 10 ja siihen liittyviin piirustuksiin
viitaten kaksi laippaa on suljettu yhteen keh&d&nsi pitkin
"paketin" muodostamiseksi, joka sis&ltdd kondomin runko-
kappaleen, jonka ainocat aukot sijaitsevat sen kummallakin
sivulla. Joissakin tapauksissa voi olla suotavaa sopivan
pakkausjdrjestelyn tai edullisesti hieman tahmean sideai-
neen, kuten esimerkiksi Poly-ox'in, yhteydessd, ettid kon-
domin runkokappaleen kdrkeen johtavat laippa-aukot sulje-
taan, jolloin tulokseksis saatu suljettu paketti voi si-
sdltédd m3&rdtyn mddrdn voiteluainetta tai "tdytemateriaa-
lia" tai -materiaaleja kondomin kummallakin puolella. T&l-
laista tdyteainetta voitaisiin kaytt&d& laippatartuinosien
paksuuden lis&&miseksi ja siten kdsittelyn parantamiseksi
edelleen. Tdyteaine voi myds sis&dltiéd l&dkeainetta, esi-
merkiksi siittiditd, bakteereita tai viruksia tappavaa
ainetta jne. Lievd tahmeus voi myds olla avuksi kondomi-
tuotteen eheyden ylldpitdmisessé.

Erds vaihtoehtoinen tapa suojaputkielimen tdydelli-
seksi sulkemiseksi paketin muodostamista varten kasittiis
Poly-ox'in kaltaisen materiaalin asettamisen tdysin pake-
tin molemmille sivuille vastaavien aukkojen keh&n liimaa-
misen sijasta suojaputken poispuoliseen k&drkiosaan. T&al-
laisen rakenteen vhteydessd ulkoiset kalvopakkauskerrokset
voitaisiin yksinkertaisesti kuoria pois tai avata muulla
tavoin kdsin keskinndn mukaisen kondomituotteen poisvetoa
varten, tai ulkoiset pakkauskerrokset voitaisiin vaihtoeh-
toisesti rei'ittdd tai heikentdd (esimerkiksi niiden pak-
suutta vdhentdmdlld), jotta penis voisi murtautua t&llais-
ten ulkoisten pakkauskerrosten l&pi, jotka voisivat muo-

dostaa koko rakenteen lis#laippaelementit.
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Erd&dnd lis&vaihtoehtona laippaelementit, erityises-
ti monilaippaisen rakenteen yhteydess&d, voisivat itse si-
sdltdad rei'itetyt tai heikennetyt alueet, jolloin niiden
asennuksen yhteydessd peniksen ldpimurtautuminen muodos-
taisia aukot vastaaviin laippaelementteihin toisin kuin
tdllaisten aukkojen aikaisemman muodostamisen yhteydesséa
meistileikkauksen tai jonkin muun tavan avulla.

On selvdd, ettd keksintbHa voidaan soveltaa usealla
eri tavalla putkimaisen tuotteen pakkaamisen suhteen, ja
ettd rakennemateriaalien, steriilisyyteen liittyvien seik-
kojen ja sarjatuotantokelpoisuuden kaltaiset tekijat voi-
vat maarittdd tuotteen erityisen pakkausmuodon, jota on
edullisinta kdyttdd esilld olevan keksinndn erityisessa
sovellutusmuodossa. Erddnd toisena edelld olevan Keksinnén
tarjoamana etuna on se, ettd laippamateriaali ja suojaput-
kimateriaali voidaan tehd& erilaisista materiaaleista.
Keksinndn mukaisen tuotteen suositeltavaa wvalmistustapa
sallii myds suojaputken rasituspehmennyksen, kuten on tay-
dellisemmin selostettu US-patenttihakemuksessa nro 07/775
783, jatetty sisddn 11. lokakuuta 1991, hakijoina Robert
G. Wheeler ja William D. Hawley, t&mdn hakemuksen selitys-
osan ollessa liitettynd mukaan t&hdn yhteyteen viiteai-
neistona, tdllaisen suojaputken rasituspehmennyksen olles-
sa suoritettuna ennen kuin suojaputki kiinnitetdsn laippa-
elementtiin tai -elementteihin.

Kahden laipan kayttd esilla olevan keksinndn mukai-
sessa tuotteessa sallii hd&mmastyttdvin suurten aukkojen
muodostamisen vastaaviin laippoihin. Putkimainen elin
(péddasiallinen suojaputkiosa) tulee aina kdytdn yhteydessd
kaksoislaipparakenteen johdosta vedetyksi yhden aukon lapi
suojattavan kehon osan vAlityksellid. Vastaavasti tamd ke-
hon osa on aina suunnattuna kulkemaan kahden aukon kautta,
ollen asetettuna ndiden kahden aukon sis&din. Tamin kehon
osan ja aukon vdlisen suojaputken kalvopaksuus, molempien
erillisten laippojen aikaansaama pidédtysvoima ja kummankin
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aykon suhteellinen asento mahdollistavat yhdessd@ l&pimi-
taltaan hdmmidstyttdvdn suuren laippa-aukon muodostamisen.
Esimerkiksi kun esilld olevan keksinndn mukaisessa kondo-
mituotteessa kdytetddn joko ELASTOLLAN-polyuretaania tai
Deerfieldin KRATON-seospolyuretaania, voidaan kdyttda la-
pimitaltaan enintddn 1 1/4 tuumaa olevaa aukkoa. Aikai-
semmissa yksilaippaisissa sovellutuksissa, kuten esimer-
kiksi US-patenttijulkaisun 4 964 416 kuvion 3 mukaisessa
lJaipoitetussa kondomissa, on kdytetty ladpimitaltaan 1/2 -
3/4 tuumaa olevia aukkoja. Kaksoislaippa-aukkojen suurim-
paan sallittuun ldpimittaan vaikuttavat yleensid muutokset
kalvopaksuudessa, kalvotyypissd, pintak8sittelyssd seks
voiteluaineen tyypiss&8 ja mddrissd, kuten alaan perehty-
neet henkildt wvoivat helposti todeta ilman kohtuutonta
kokeilutarvetta.

Esilld olevan keksinndn mukaisissa tuotteissa kdyte-
tyt laipat voivat sisdltdd minkd tahansa sopivan muodon,
koon tai paksuuden, joka on kyseisten tuotteiden loppukiy-
tén kanssa yvhteensopiva. Laippaelementin paksuus voi esi-
merkiksi olla suurempi tai pienempi tai pd&asiassa sama
kuin tuotteen p&dasiallisen suojaputken paksuus tuotteen
halutusta loppukdytOstd riippuen. Useimmissa sovellutus-
muodoissa, kondomit mukaanlukien, joiden yhteydess& laip-
paelementti tehddidn kalvomateriaalista, laippaelementin
paksuus voi tyypillisesti olla noin 0,1 - noin 20 kertai-
nen tuotteen suojaputken paksuuteen verrattuna, sopivimmin
noin 0,5 - 5 kertainen, ja edullisesti noin 0,75 - 3 ker-
tainen suojaputken paksuuden suhteen. On selvdid, ettd ei-
kalvomaisia rakennemateriaaleja voidaan myds kidyttdd laip-
paa varten, esimerkiksi vaahtomuovi- tai kudosmateriaale-
ja, joilla on huomattavasti suurempi paksuus ja laip-
pa/suojaputkipaksuuksien suhteet kuin esilld olevan kek-
sinndn mukaisilla tuotteilla, jotka k&sittdvat kalvomate-

riaaleista tehdyt laippaelementit.
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Laippaelementti wvoi, Kuten edelld on selostettu,
olla muodoltaan millainen tahansa siihen 1liittyvé&n tuot-
teen, jonka osan se muodostaa, loppukdytdn mukaisesti.
Laippa voi o0lla muodoltaan esimerkiksi nelidm&inen tai
suorakulmainen tai se woi wvaihtoehtoisesti olla pybéres,
soikea tai esimerkiksi monikulmion muotoinen tai olla muu-
lla tavoin tunnettu siitd, ettd se sisdltdd kaarevat tai
epidsdidnndlliset kehareunat.

Laippaelementti voi lisdksi olla muunnetussa muo-
dossa laipparakenteeseen tarttumisen helpottamiseksi, jol-
loin se on varustettu esimerkiksi paksuudeltaan suuremmil-
la reunaosilla, joihin kAytté&ja tarttuu erityisesti kdsil-
14dn, tai aukoilla, joiden kautta sormet voidaan asettaa
ja lukita suojaputken asettamiseksi suojattavaan kehon
osaan tai muuhun rakenteeseen.

Lis8ksi, vaikka edelld on selostettu laippaelement-
ti, joka sisaltdd sopivimmin siihen muodostetun tai puris-
tusmuovattavan aukon, joka on kooltaan itse suojaputken
lahipd&daukkoa pienempi, niin keksinndn sucjapiiriin sisél-
tyy aukkojen kdyttd, jotka ovat suunnilleen suojaputken
lahiaukon kokoisia (kyseisen aukon ollessa tdlldin hieman
suojuksen lahiaukkoa pienempi suojaputken l8hip&dn kiin-
nittamiseksi laippaelementtiin). On kuitenkin suotavaa
kdyttda aukkoa, joka on kooltaan sopivalla tavalla suojuk-
sen l&hiaukkoa pienempi positiivisen suljentavaikutuksen
saavuttamiseksi asettamalla (aukkoa rajoittava) reunapinta
tukikosketukseen sucojattua kohdetta vasten vuototiiviyden
saavuttamiseksi erityisesti esilld olevan keksinndn mukai-
sia tuotteita kadytettidessd kondomeina.

Vaikka piirustuksissa ei ole esitetty, niin on mah-
dollista, ettd esilld olevan keksinndén mukaiset kondomi-
tuotteet voivat kdsittdd suojaputken, joka sisaltéd sulje-
tussa poispuolisessa pddssd olevan sdilidn siemensyOksyn

vhteydessd esiintyvadn siemennesteen pididttamiseksi.
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Esilla olevan Kkeksinndn mukaiset Kkondomituotteet
tehdd3dn sopivimmin liitt&m&113 erilliset laippamateriaalit
(laippaelementit) esimuovattuun putkimaiseen padasialli-
seen suojukseen. Aikaisemmin (siis aikaisempien sovellu-
tuksien yhteydess&d) on pyritty saamaan aikaan laipoitettu
kondomi kulmavahvistamalla ja kuumasaumaamalla yksi ainoa
kalvomateriaalikappale. T&llainen aikaisemmin tunnettu
rakennemenetelmd aiheutti ongelmia kohdistuksen, konetole-
ranssien sekd kalvojannityksen ja -eheyden suhteen. Esilléd
oleva keksintd edustaa huomattavaa ja odottamatonta paran-
nusta n&illa alueilla. N&aitd aikaisempia sovellutuksia
vaivaavana erddnd péddasiallisena ongelmana on ollut liial-
lisen kitkan tai jarrutusvoiman md&rd kondomia kdytettées-
s8. Tamd johtuu pddasiassa siitd, miten kKondomi on muodos-
tettu ja suljettu tasaisessa muodossa. Edelld selostetun
kaksilaippaisen tuotteen valmistuskoneen avulla tam& on-
gelma voitetaan 1liittd8m&dlld erillinen laippamateriaali
esimuovattuun putkimaiseen pddasialliseen suojaputkeen
siten, ettd kondomin runkokappale on "avoimen putken" muo-
toinen. Tamd jédrjestely antaa kondomille automaattisesti
mahdollisuuden olla avoimessa muodossa. Ta&md pieni ero
tulee hyvin huomattavaksi silloinkin, kun kaytetddn esillé
olevan keksinndn mukaista irtainta rullaamatonta kondomia,
yvksinkertaisesti sen johdosta, ettd penis ei pyri "irtau-
tumaan” kondomin seindmistd tunkeutuessaan sen sisdlle.
Keskeiseen rullaukseen +tai harmonikkataittoon l1iittyen
suojaputken ympyran muotoinen kiinnitys laippaelementtiin
esilld olevan keksinndn mukaisissa kondomituotteissa hel-
pottaa vaivattomampaa asetusta.

Kaksoisglaippaisia kondomeita valmistavassa konees-
sa, jota selostetaan havainnollisesti seuraavassa kondo-
min erillisten komponenttiosien avulla, saavutetaan pal-
jon valvontaa kalvomateriaalin suhteen ja yksinkertaiste-
taan kohdistusta ja reikien l&vistystd sallimalla raken-

teen suurimman osan valmistus tiiviilla pysdytyslaitteella
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varustetulla tybasemalla. Vaikka seuraava selostus kohdis-
tuukin leveydeltddn yvksinkertaisen laippamateriaalin ke-
loihin, niin on selvdda, ettd vastaavaa laitetta wvoidaan
kdyttadsd tdysleveyksisten kalvokelojen yhteydessa.

Seuraavassa selostettu kaksilaippaisten kondomien
valmistuskone yhdistdd itsessddn aukkojen leikkauksen,
laipan ja kondomin vdlisen putkimaisen pddasiallisen suo-
jusaihion kiinnityksen, rasituspehmennyksen ja lopullisen
tuotteen rullauksen sekd keh#dleikkauksen ja saumauksen.
Tukihitsaus ja laatuleimaus voidaan suorittaa td&mdn loppu-
toimenpiteen yhteydessa, koska laipat ovat litteind tasai-
sessa asennossa muovausprosessin aikana. Erddssd sovellu-
tusmuodossa laitteen yhtena péddasiallisena komponenttiosa-
na on mantd (uppomdntd)/rakkolaite (muutakin vadlinettd
kuin rakkoa voitaisiin kayttdd t&ssd laitteessa yhtd edul-
lisesti), joka kaantdad ympari tdyteenpuhalletun puhallus-
pehmennetyn putkimaisen p&&asiallisen suojusaihion. Kek-
sinndn kaikkein suositeltavimmassa sovellutusmuodossa kay-
tetddn keskusrullaa, joka mahdollistaa kondomin vaivatto-
man aukirullauksen vain pienelld voimank&dytdllda kummasta
suunnasta tahansa.

Kuvio 16 esittdd asennusrengasyhdistelmasd 16, joka
kdsittdd kaksiosaisen rengasliittimen 101, joka Kkykenee
ottamaan vastaan esileikatun putkimaisen pé&dasiallisen
suojusaihion 1 ollessaan yh& leikkaus/saumauskehyksessa.
Putkimainen p&dasiallinen suojusaihio 1 on asetettu asen-
nusrengasyhdistelmdn 101 p&ille, joka puolestaan siirtyy
tyhjopetin 102 padlld olevaan asentoon. Tamd8 tyhjopeti
pitdd taas laippamateriaalin 6 (ei ndytetty havainnolli-
suuden vuoksi) kohdistuneena. Ohjausjidrjestelmidn (ei ndy-
tetty havainnollisuuden vuoksi) avulla valvottu laippama-
teriaali 6 sis&ltdd meistileikatun aukon 8, joka on muo-
dostettu ennen siirtoliikettd& yhdessd rengasyhdistelman

101 kanssa.
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Kuvio 17 esittdd putkimaista padasiallista suojus-
aihiota 1 asennettuna asennusrengasyhdistelmddn 101.

Kuvio 18 esittdd kondomin putkimaista pddasiallista
suosjusaihiota 1, joka on k&&dnnetty ympdri asennusrengas-
vhdistelmdn 101 keskiosan kautta. Tdmd suojusaihion ympdri
kddntdminen asennusrengasyhdistelmédssd 101 voidaan suorit-
taa mink& tahansa usean ohuisiin kalvoyhdistelmiin pereh-
tyneiden henkiléiden tunteman vdlineen avulla, kdyttadmdlli
esimerkiksi jatkuvaa ilmavirtausta (ei ndytetty havainnol-
lisuuden vuoksi) tai mekaanisten vdlineiden avulla.

Kuvio 19 esittdsd rengasyhdistelmd@dn 101 asennettua
putkimaista p&sdasiallista suojusaihiota 1 ja laippamateri-
a2aliin meistileikattua aukkoa 8 pystysuorasti kohdistet-
tuina. Rengasyhdistelmdssd 101 oleva putkimainen padasial-
linen suojusaihio 1 siirretddn sul jentakosketukseen tyhjo-
petissd 102 olevan laippamateriaalin 6 kanssa. Suljenta-
saumauksen tapahduttua esivenytyskara 103 kulkee rengasyh-
distelmdn 101 l&8pi ja venyttdid kondomin putkimaista pa&-
asiallista suojusaihiota 1 ennalta médridtyn etdisyyden
verran kuvion 20 esittdmdllad tavalla.

Kuvio 21 esittdd sis8d&nvedettyd esivenytyskaraa
103, puhallusvenytysputken 104 kdantyessd linjassa ja tul-
lessa keskitetyksi suojusputkeen. Ilmansydttdjérjestelmis-
td (ei ndy) tuleva ilma virtaa vidyla&n 105 kautta ja tayt-
tdd putkimaisen pddasiallisen suojusaihion 1 ennalta ma#-
rattyyn tilavuuteen asti.

Ilmatdytén tullessa tdysin suoritetuksi keskitys-
uppomdntd 107 poistorullausrakkoineen asetetaan putkimai-
sen p#ddasiallisen suojusaihion 1 poispuocliseen suljettuun
pd&hd&n 4 ympdrikaidntdprosessin aloittamiseksi kuvion 22
esittdmidlla tavalla.

Keskitysma&ntd 107 voi sisdltdd tyhjopinnan tai olla
sisdltdmattd sitd, tdmén pinnan ollessa kosketuksessa tay-
teenpuhalletun putkimaisen pd&dasiallisen suojusaihion 1
poispuolisen p&d&dn kanssa keskityksen ylldpitémiseksi. On
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selvdd, ettd kondomin putkimaisen pddasiallisen suojus-
aihion 1 sisdlla oleva ilma on syrjdytettdvda mannadn 107
tilavuuden lis8&miseksi puhallusvenytysputken 104 sis&l-
18. T&t& tarkoitusta wvarten ilmaa padstet&dn virtaamaan
vayldn 105 kautta. Kuten kuviosta 22 edelleen n3kyy, on
olemassa ilmatiivis suljenta 106 tyhjoépetin 102 ja esi-
venytyskaran 103 valilli.

Kuvio 23 esittdsd putkimaista pddasiallista suojus-
ta, joka on taitettu kaksinkerroin itsensid p&dlle keski-
tysmdnndn 107 ollessa tdysin ojennettuna, jolloin keski-
tysmdntddn liittyvd poisrullausrakko on tyhjdnid ja vaih-
toehtoinen rullausnauha 108 asetettuna putkimaisen p&aa-
asiallisen suojuksen rullauksen aloittamiseksi kohti laip-
paa 6.

Tassd vaiheessa esiintyy wvain vdhdn tai ei ollen-
kaan ilmanpainetta putkimaisen pddasiallisen suojuksen
venyttdmistd varten. Tyhjd voidaan sen jadlkeen kohdistaa
putkimaiseen péd8asialliseen suojukseen vdyldn 105 kautta,
vetden siten kondomin putkimainen p&&asiallinen suojus
tiukasti keskitysmé&ntdd 107 ja laippamateriaalia 6 vasten
kuvion 24 esittd&mdlla tavalla.

Kuvio 25 esittdd rengasyhdistelmda 101 nostettuna
ja vedettynd sis8dn kondomista. Kuvio 26 esittdd poisrul-
lausrakkoa 109 ilmatdytdn alkuvaiheessa, jolloin (wvaih-
toehtoinen) rullauskd&ynnistin 108 aktivoi putkimaisen paa-
asiallisen suojuksen nopean rullausaloituksen kohti laip-
pamateriaalia 6.

Kun poisrullausrakko 109 on tdysin tdytetty ilmalla
(kuvio 27), kondomin suojaputki on tdydellisesti rullattu-
na ylds rullattuun tilaan, jolloin t&md rulla nojaa laip-
pamateriaalia 6 wvasten. T&dssd vaiheessa yksilaippainen
kondomi, joka on nyt rullattuna, on keskitettynd aukon
ympédrille ja valmis ottamaan vastaan meistileikatulla au-

kolla 21 varustetun toisen laipan 20 (ks. kuvio 10).
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Toista laippamateriaalia 20 siirret&dn sopivan Kkul-
jetusjdrjestelmdn (ei ndy) valitykselld, joka ylldpitaa
molempien meistileikattujen aukkojen 8 ja 21 keskindisen
linjauksen ja kohdistuksen. Lopuksi, kun jokainen Kkompo-
nentti on kerrostettu ja linjattu pystysuorassa suunnassa,
laippojen kehd leikataan ja saumataan rengasmaisen tai
muodoltaan muunlaisen laipparakenteen muodostamiseksi.
Voiteluainetta ja/tai jotain muuta tdyteainetta voidaan
lis&8td tédssd vaiheessa haluttaessa. Ympyrdn muotoinen hit-
sisauma, joka pit&sd rullatun kondomin muodon yhdesséd, ja
mikad tahansa muu pintakdsittely- tai saumausjérjestely
voidaan toteuttaa saman meisti-iskun yhteydessd. Halutta-
essa laippoihin voidaan painaa teksti myds t&ssd vaihees-
sa, koska tyhjopeti 102 yllapitad yhd kohdistuksen. Kaksi-
laippainen kondomi muodostaa tdlldéin osan jatkuvasta kal-
vokaistaleesta, joka voidaan leikata ja/tai pakata.

Kuviot 28 - 30 esittavadt erilaisia kuvantoja kon-
domien kuumasaumaus- ja rullauskoneesta esilléd olevan kek-
sinndn mukaisten kondomituotteiden sarjavalmistusta wvar-
ten. Tadllaisen laitteen toiminta on selostettu yksityis-
kohtaisemmin kuvioissa 31 - 39, jotka esittdvdt tamén
laitteen osia, jotka ovat kadytdssd kuvioiden 28 - 30 mu-
kaiseen koneeseen liittyvén kondomien valmistusprosessin
vaiheiden 1 - 9 yhteydessd.

Kuvioon 28 wviitaten kuumasaumaus- ja rullauskone
202 k&sittdd muodoltaan yleensa suorakulmaisen ulkokehyk-
sen tai -kotelon 204, jonka sis&ddn koko jarjestelmén useat
erilaiset komponentit on asennettu toimintaa varten. Tamdn
kotelon yldosaan on asennettu esivenytyskara ja -sylinteri
varustettuna sulkuputkella 206, jonka alapuolella sijait~
see sulkukuumasaumaussylinteriyhdistelmd 208, joka késit-
td3a kuumasaumauselementin ja sulkusylinterin. Esivenytys-
kara 214 kulkee alaspdin karan sylinteristd 216, joka on
varustettu sulkuputkiyhdistelm&llia 206.
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Samankeskisesti esivenytyskaran ja sylinterin muo-
dostaman yhdistelmd@n kanssa on linjattu puhallusvenytys-
putki 218, joka on esitetty vksityiskohtaisemmin kuviossa
29 ja kasittdad irrotettavan tiivistysrenkaan 220 ja siihen
liittyvd&n uran 222.

Puallusvenytysputken alapuolelle samankeskisessd
linjauksessa sen kanssa on asetettu ympdrik#intdsylinterin
ja karan muodostama yhdistelmd 224. Tyhjtlevy 226 ja -sdi-
1i% 228 saavat aikaan kondomin suunnanvaihdon. Sy&ttérul-
laa 230 ja kuorintarullaa 232 k3ytetddn laippamateriaalin
sybttémiseksi jdrjestelmddn, sopivien kokoojatankojen (ei-
vat ndy) toimittaessa ylasydttbmateriaalin 234 laitteen
tasaisen ja luotettavan toiminnan varmistamiseksi.

Kuvion 28 mukainen laite sis&ltaa lavityssylinterin
ja meistin muodostaman yksikén 236.

Tdmad laite sisdltd3d myds pohjakuumasaumaussylinte-
rin 240 ja rei&nldvistysyksikén 242 sydttodtelan 244 ja
kuorintarullan 246 toimittamaa pohjalaippamateriaalia var-
ten. Jérjestelmd sisdltdd myds parin vastakkaiseen suun-
taan pydrivid tukiteloja 248, jotka syStetdidn kayttdlait-
teen avulla (ei ndy), ja rullan 250.

Kotelon 204 oikeanpuoleisella sivulla on tyhjennys-
meistin ja -sylinterin muodostama yksikk® 252 ja vastaan-
ottotela 254 tuotteita varten.

Kuvio 30 esittdd p&d&dlliskuvantoa kuvion 28 linjaa
30 - 30 pitkin otettuna, nayttden koteloon 204 asennetun
laitteen sis8isen rakenteen. Kuten kuviosta ndkyy, puhal-
lusvenytysputki 218 ja irrotettava sulkurengaskantaosa 220
on asennettu varteen 260, joka kd&ntyy saranaelimen 262
ympdri kuviossa 30 ndkyvien asentojen "A" ja "B" valill4.
Tamédn siirtoliikkeen helpottamiseksi varteen 260 on kiin-
nitetty toinen varsi 264, jonka yksi pdd on liitetty 1lii-
tdntdrakenteen 266 vdlitykselld varteen 260 ja vastakkai-
nen pai saranaelimen 268 avulla kehyksen 204 seindin, joka
on varustettu médntdjatkeyksikslla 270, jonka vdlityksellad
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suoritetaan puhallusvenytysputken k&antdliike asentojen
"A" ja "B" vdlilla. Puhallusvenytysputki on asennossa "B"
asetettu tyhjdlevyn 226 pddlle.

Kuvioiden 28 - 30 esittédmé&n laitteen toimintaa se-
lostetaan seuraavassa kuvioihin 31 - 39 wviitaten.

Kondomin muodostusprosessin (kuvio 31) vaiheessa 1
suojaputkielin asetetaan puhallusvenytysputkeen 218 1ii-
tettyyn tiivistysrenkaaseen. Puhallusvenytysputki kierre-
td4n t&mén jidlkeen alemman tyhjdlevyn 226 p&ille (ks. ku-
vio 30; tyhjdlevyad ei ole esitetty kuviossa 31 havainnol-
lisuuden vuoksi) ja suojaputken 274 suunta vaihdetaan tyh-
jbn avulla, niin ettd se kulkee puhallusvenytysputken si-
s838n. Sulkuputki sulkee sitten suojaputken esilévistettyid
rullamateriaalia 230 vasten.

Kuvion 32 esittdmdssd vaiheessa 2 esivenytyskara
214 venyttdd suojaputken 274 ennalta madarattyyn pituuteen.

Vaiheessa 3 suojaputki 274 tdytetddn ilmalla ennal-
ta madrattyyn paineeseen ja kokoon puhallusvenytysputken
218 sisdl118 (ks. kuvio 33).

Kuviossa 34 esitetyssd vaiheessa 4 ympérikddntodkara
280 taittaa suojaputken itsensd sisddn, kun suojaputkesta
on poistettu ilma painetyhjennyksen avulla puhallusveny-
tysputken ylaosan kautta (erityistd tyhjennysvdlinettd ei
ole ndytetty).

Kuvion 35 esittémdssd vaiheessa 5 ympdrikdantokara
aktivoidaan, sen rullatessa suojaputken puhallusvenytys-

putken 218 yl&dosaan.
Kuvion 36 esittémdssid vaiheessa 6 rullattu suoja-

putki on esitetty puhallusvenytysputken yl&osassa, sulku-
putken 282 ollessa nostettuna yl6s ja puhallusvenytysput-
ken 218 laskettuna alas.

Vaiheessa 7 (ks. kuvio 37) yksilaippainen kondomi
siirretddn magneettihihnan avulla toiseen suljenta-asen-

toon.
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Vaiheessa 8 (ks. kuvio 38) tulokseksi saatu tuote
sydtetddn kehyksen kautta sopivasti muodostetun aukon 1&-
pi.

Kuvion 39 esittdmidssd vaiheessa 9 kondomituote sii-
rtyy eteenpdin toiselle lavistysasemalle, jossa se voidaan
ldvistdd tai rei'ittdd myShemmin tapahtuvaa poistamista
varten.

Kuvioiden 28 - 30 mukaista laitetta, jonka toimin-
taa on selostettu kuvioiden 31 - 39 yhteydessid, voidaan
kdyttdd esilld olevan keksinntn mukaisten tuotteiden, ku-
ten kondomien, sarjavalmistusta varten, ndiden tuotteiden
ollessa tehtyind sopivista rakennemateriaaleista, kuten
polvuretaanimateriaaleista. Kuvioissa 28 - 39 esitettyyn
laitteeseen voidaan myds 1iitt84 kiintedsti muita konetoi-
mintoja ja laitteistoja, kuten aikaisemmassa vireilla ole-
vassa patenttihakemuksessa nro 07/775 783, jadtetty sisddn
11. lokakuuta, selostettuja rasituspehmennys- ja vuototes-
tauslaitteita, tédmén patenttihakemuksen selityksen ollessa
liitettynd mukaan tdhidn yhteyteen viiteaineistona.

Parhaat tavat keksinndén toteuttamista varten

Erddn suositeltavan ominaispiirteensid mukaisesti
esilld olevan keksinndn mukainen putkimainen suojaustuote
valmistetaan sopivasta kestomuovisesta elastomeerigestd
materiaalista kuvioissa 1 - 10 esitetylld ja selostetulla
tavalla. Keksintd tarjoaa k&yttd6n kahdella aukolla varus-
tetun suojaustuotteen, jota voidaan kdyttdd kaksisuuntai-
sesti (siis joko ylhdalta- tai alhaaltapdin kuviossa 10
esitetyn tuotteen asentoon viitaten), jolloin jokin tuote,
kehon osa tai jokin muu fyysinen kokonaisuus tai rakenne
voidaan helposti suojata siirtdmalla suojattava elementti
ensin yhden aukon kautta kaytén yhteydessd ja sen jdlkeen
tdmdn suojatun elementin jatkuvan k#ytdn aikana toisen
aukon kautta, jolloin sisdisesti asetetun elementin tiukka

suljentasuojaus saadaan aikaan suojattavan elementin lo-
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pullisen ja tdydellisen ojentumisen yhteydessd putkimaisen
suojuksen sisatilaan.

Erddn toisen suositeltavan ominaispiirteensd mukai-
sesti putkimainen suojuselementti voidaan muotoilla Kuvion
13 mukaisella tavalla ja saattaa sis8dnpistetylld tavalla
taitettuun tiiviiseen muotoon.

Suositeltavat laitteet keksinndn mukaisen putkimai-
sen suojustuotteen muodostamista varten sisdltavidt kuvi-
ocissa 16 - 39 esitetyt ja selostetut laitteet, joissa k3y-
tetdidn n&diden kuvioiden yhteydessd aikaisemmin selostettua
menetelmas.

Keksinndn suositeltavat sovellutusmuodot ja omi-
naispiirteet sisdltdvidt kondomien valmistuksen ja KkKayton
peniksen suojaamiseksi, sukupuolisesti levidvien sairauk-
sien siirtymisen ehk3isemiseksi ja/tai siirtymisvaaran
vahentimiseksi.

Eslld olevan keksinndn mukaisten kondomituotteiden
suositeltavat rakennemateriaalit ké&sittdvat polyuretaani-
elastomeerit ja niiden seokset muiden polymeerimateriaali-
en kanssa, mukaanlukien polyuretaanikompolymeerit.

Teolliset kidyttdosovellutukset

Esillsd olevan keksinndn mukaisia suojaustuotteita
voidaan kayttidd useissa erilaisissa kaupallisissa sovellu-
tuksissa, kuten erilaissa varusteissa, erilaisten teollis-
ten kulutustuotteiden pakkaamisessa, ja laitteissa, Jjotka
on tarkoitettu peitté&mddn suojaavalla tavalla kehon elimid
tai osia, esimerkiksi sormisuojuksissa, kondomeissa, ki-
rurgin hansikkaissaa ja vastaavissa.

Keksinndén mukaisia tuotteita voidaan erityisen edu-
llisesti kayttdd kondomituotteina, jotka on sopivalla ta-
valla tehty joustavasta ja kimmoisasta rakennemateriaalis-
ta, kuten polyuretaanielastomeerikalvosta, jolloin t&llai-
sia kondomituotteita voidaan sarjavalmistaa helposti ja
taloudellisesti sukupuolisest levidvien sailrauksien siir-

tymisen ehkdisyd8 ja siirtymisvaaran vdhent&mistd varten.
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Tallaisista kestomuovisista elastomeerimateriaaleista teh-
dylld kondomilla on huomattavasti pitempi s&ilytysika ja
vastustuskyky pilaantumista vastaan tavanomaisiin lateksi-

kondomeihin verrattuna.
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Patenttivaatimukset:

1. Kaksisuuntaisesti kdytettdva yhtendinen tuote
elinsuojausta varten, sis8ltden pddasiallisen suojaputki-
osan, jolla on pitk&nomainen muoto tdysin ojennettuna ja
joka on varustettu poispuolisella p&8118 ja l3hipsslls,
tunnettu siitd, etta

tdmd tuote kidsittdd ensimmldisen laippaelementin
(6), joka on liitetty kiinte&dsti p&sasiallisen suojaput-
kiosan (52) avoimeen 1l&hip&&hin (34) ja sisidltid ensimmii-
sen laippa-aukkovélineen (B), joka on kohdistettu yleensi
suojaputkiosan avoimen 1l8hip&dn kanssa, t&mdn ensimmiisen
laippaelementin aukkovédlineen l&pimitan ollessa p&dasial-
lisen suojaputkiosan ldpimittaa pienempi,

pddasiallisen suojaputkiosan sisdltiessd ensimmiis-
td laippaelementtid vasten olevan keskeisesti tiivistetyn
rakenteen, tdmd&n keskeisesti tiivistetyn p&3asiallisen
suojaputkiosan poispuolisen p#dn ollessa yleensd kohdis-
tettuna ensimmdisen laippaelementin ensimmiisen laippa-
aukkovédlineen kanssa,

jolloin ensimmdisen laippaelementin aukkovdline on
mitoitettuna siten, ettd se on puristavassa tukikosketuk-
sessa tuotteen avulla suojatun elimen keh&did vasten.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tuote, tun -
nettu siitd, ettd ensimmidinen laippa-aukkovidline k&-
sittda aukkovidlineen, joka wvoidaan puristusmuovata ensim-
midiseen laippaelementtiin tai muodostaa siihen muulla ta-
voin.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tuote, t un -
nettu siitd, ettd se sisdltdsd toisen laippaelementin
joka on kiintedsti ja pysyvdsti liitetty ulkoisesta kehé&-
osastaan ensimmdiseen laippaelementtiin, t&man toisen
laippaelementin sisdlt8essd toisen laippa-aukkovdlineen
(21), joka on pddasiassa kohdistettuna ensimmdisen laippa-

elementin (6) ensimmidisen laippa-aukkovalineen (8) kanssa,
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tamdn toisen laippa-aukkovdlineen ldpimitan ollessa paa-
asiallisen suojaputkiosan Il&pimittaa pienempi, jolloin
suojaputkiosa voidaan puristaa kokoon tiivistettyyn muo-
toon ensimmdisen ja toisen laippaelementin vdlisss,

jolloin toisen laippaelementin aukkovdline on mi-
toitettuna siten, ettd se on puristavassa tukikosketukses-
sa tuotteen avulla suojatun elimen kehdad vasten.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen tuote, tun -~
nettu siitd, ettd suojaputkiosa on tehty joustavasta
ja/tai kimmoisasta materiaalista ja ettd ensimmdinen ja
toinen laippaelementti on tehty joustavasta ja/tai kimmoi-
sasta materiaalista, ja myds ettd suojaputki on tehty
elastomeerisestd kestomuovimateriaalista, joka on valittu
ryhméstd, joka kdsittdda polyuretaanit; polyeetterilohko-
amidit; styreeni-kumi-styreenilohkokopolymeerit; polyeste-
rit; olefiiniset homopolymeerit ja kopolymeerit; ja niiden
kopolymeerit, yhdistelmdt ja seokset, ja lisdksi ettd
tuotteen rakennemateriaali on wvalittu ryhmdstd, joka ké&E-
sittas kudotut kangasmateriaalit; huovikemateriaalit; kes-
tomuovikalvomateriaalit; ja niiden yhdistelm&t, sekoituk-
set ja seokset.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tuote, tun -
nettu siitd, ettd suojaputkiosan paksuus on suuruus-
luokkaa 0,01 - 0,10 mm, sopivimmin 0,02 - 0,05 mm, ettad
suojaputkiosan lapimitta on ensimmé&isen ja toisen laippa-
aukkovdlineen lapimittaa suurempi, ja ettd ensimmdisen ja
toisen laippa-aukkovdlineen l&pimitta on 12,7 - 31,75 mm.

6. Patenttivaatimuksen 3 mukainen tuote, tun -
nettu siitd, ettd tuote késittdd kondomin, ettd téy-
teainetta on asetettu ensimmdisen ja toisen laippaelemen-
tin vdliin, ja ettd té&md tdyteaine kdsittdd materiaalin,
joka on valittu seuraavasta ryhmidstd: voiteluaineet; 18&-
keaineet; ehkdisymateriaalit; ja niiden seokset, ja lisak-
si myds siitd, ettd ensimmd3inen ja toinen aukkovdline ki&-

sittdvat vastaavissa laippaelementeissd olevat aukot, ja



10

15

20

25

30

35

58

edelleen, ettd tuote on asetettu pakkaukseen ja on varus-
tettu lisidlaippaelementeillsd, jotka sijaitsevat ensimméi-
sen ja toisen laippalementin p&&ll&, niin ettd lisdlaippa-
elementit voidaan poistaa késin ensimm8isestd ja toisesta
laippaelementistd.

7. Patenttivaatimuksen 3 mukainen tuote, tun -
nettu siitda, ettd pddasiallinen suojaputkiosa on kes-
keisesti tiivistetysssd tilassa, joka kdsittdd kokoonrulla-
tun olomuodon, ettd timd kokoonrullattu olomuoto k#sittii
suojaputkiosan poispuolista pdadteosaa ympardivan rengas-
maisen rullan (30), ja ettd ensimmdinen ja toinen laippa-
elementti rajoittaa sisdtilavuuden, johon kokoonrullattu
suojaputkiosa on asetettu siten, ettd suojaputken poispuo-
linen p&dteosa on pddasiassa linjattuna ensimméisen ja
toisen laippa-aukkové@lineen kanssa.

8. Laite kaksisuuntaisesti kdytettdvan suojaustuot-
teen valmistamiseksi elinsuojausta varten, késittden
vleensd putkimaisen pddasiallisen suojaputkiosan varustet-
tuna avoimella 1&hip&illa ja suljetulla poispuolisella
pddllad, tunnettu siitd, etti:

t&md laite k&sittdad vdlineen (101, 102) (i) jousta-
vasta ja kimmoisasta materiaalista tehdyn ensimmdisen
laippaelementin asettamiseksi putkimaisen pé&ddasiallisen
suojaputkiosan avoimen l1&8hip&3n p&ddlle, ja (ii) ensimmii-
sen laippaelementin liittd@miseksi kiintedsti ja pysyvasti
tdamén suojaputkiosan avoimeen lahip&&han;

vdlineen aukon muodostamiseksi ensimmdiseen laippa-
elementtiin suunnilleen samassa linjassa suojaputkiosan
avoimen p&&n kanssa, jolloin ensimmdisen laippaelementti-
aukon l&pimitta on suojaputkiosan lapimittaa pienempi:;

vdlineen (107, 108) suojaputkiosan saattamiseksi
tiivistettyyn muotoon ensimmdistd laippaelementtia vasten;

v&lineen joustavasta ja kimmoisasta materiaalista
tehdyn toisen laippaelementin asettamiseksi ensimmdisen

laippaelementin ja sitd vasten tiivistetun suojaputkiosan
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pddlle ja toisen laippaelementin kiintedksi ja pysyvédksi
kiinnittdmiseksi niiden vastaavien ulkokehien ympédrille;
ja

valineen aukon muodostamiseksi toiseen laippaele-
menttiin, tam&n aukon l&pimitan ollessa pienempi kuin pda-
asiallisen suojaputkiosan 1ldpimitta, jolloin ollessaan
kiinnitettynd ensimmdiseen laippaelementtiin toisen laip-
paelementin aukko on p#dasiassa linjattuna ensimmiisen
laippaelementin aukon kanssa ja jolloin vdline aukon muo-
dostamiseksi ensimmd3iseen ja toiseen laippaelementtiin saa
aikaan vastaavat laippaelementtiaukot, joiden lédpimitta on
mitoitettu puristavaa tukikosketusta varten suojaustuot-
teen suojaaman elimen ulkokehdd vasten.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd vdline suojaputkiosan saattamiseksi
tiivistettyyn muotoon ensimmdistd laippaelementtid vasten
kdsittdd vdlineen suojaputkiosan rullaamiseksi keskitetys-
ti kokoon ensimmi3istid laippaelementtid vasten, ja etta
vdline laippaelementin kiinnittdmiseksi suojaputkiosan
avoimeen l3hipAd&hdn kasittdd kuumasuljentavdlineen.

10. Menetelmd kaksisuuntaisesti kdytettivén yhte-
nadisen tuotteen valmistamiseksi elinsuojausta varten, ti-
man suojaustuotteen kdsittidessd yleensd8 putkimaisen paa-
asiallisen suojaosan varustettuna avoimella 1&hip&&l13 ja
suljetulla poispuolisella p&ddlla, tunne t tu siitd,
ettd tdmd menetelmid kasittda:

joustavasta ja kimmoisasta materiaalista tehdyn
ensimmdisen laippaelementin kiinnitt&misen kiintedlld ja
pysyvdlld tavalla padasiallisen suojaputkiosan avoimeen
lahipd&dhdn;

yvhden muotoillun tai painemuovattavan aukon muodos-
tamisen ensimmdiseen laippaelementtiin, t&man aukon lapi-
mitan ollessa pddasiallisen suojaputkiosan lapimittaa pie-

nemman, ja
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sucojaputkiosan saattamiseksi keskeisesti tiivistet-
tyyn muotoon, sen poispuoclisen pa&n ollessa p&ddasiassa
kohdistettuna muotoillun tai painemuovattavan aukon kans-
sa,

ensimméisen laippaelementin l&pimitan ollessa mi-
toitettuna siten, ettd témd elementti tulee puristavaan
tukikosketukseen suojaustuotteen avulla suojatun elimen
ulkokehdd vasten.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd joustavasta ja kimmoisasta
materiaalista tehty toinen laippaelementti asetetaan en-
simm&isen laippaelementin padlle, jota vasten suojaputki-
osa on tiiviisti puristettu, ja ettd toinen laippaelement-
ti on kiinnitetty Kkiintedsti ja pysyvédsti ensimmdiseen
laippaelementtiin niiden vastaavien ulkokehien ymparille;
ja

muctoillun tai painemuovattavan aukon muodostamisen
toiseen laippaelementtiin p&dasiassa linjauksessa ensim-
méisessd laippaelementissd olevan muotoillun tai painemuo-
vattavan aukon kanssa, t&md@n toisen laippaelementtiaukon
l8pimitan ollessa pddasiallisen suojaputkiosan lapimittaa
pienempi;

jolloin ensimmd3isen laippaelementin aukkol&pimitta
ja toisen laippaelementin aukkoldpimitta on mitoitettu
siten, ettda muodostuu puristava tukikosketus tuotteen

avulla suojatun elimen ulkokehdd vasten.
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Patentkrav:

1. En tvariktat enhetlig artikel fo6r skyddande av
en del, och som innehdller ett huvudskydd som har en av-
lang form da det &r helt utstrdckt, med en sluten bortre
dnde och en 6ppen nidrliggande &nde, k & nne teck -
n ad av, att den har ett fdrsta flanselement (6) integ-
rerat sakrat till huvudskyddets (52) &ppna n#rliggande
dnde (34), och som har f8rsta flénsSppningsdon (8) gene-
rellt riktade med skyddets ndrliggande Sppna &nde, varvid
sagda forsta flanselementdppningsdon har en diameter som
dr mindre &n diametern hos huvudskyddet, att huvudskyddet
dr anpassat f0r centrumsammanpressat utfdrande mot det
forasta flanselementet, med den bortre &nden av det cent-
rumsammanpressade skyddet generellt i linje med med de
forsta flénsSppningsdonen pad det fdrsta flénselementet,
och sagda forsta flidnselementdppningsdon ar dimensionerat
att ligga pressande an mot delens omkrets da det &r skyd-
dat i artikeln.

2. En artikel enligt patentkrav 1, k&nne -
tecknad av, att det fétrsta flinsdppningsdonet &r
tryckformat i det férsta flidnselementet eller bildat i det
forsta flénselementet.

3. En artikel enligt patentkrav 1, kdnne -
tecknad av, att den har ett andra flanselement (20)
integrerat och permanent s8krat i sin yttre periferala del
till det fdrsta flédnselementet, varvid det andra flansele-
mentet har andra flansSppningsdon (21) huvudsakligen lika
riktade med det f&rsta flansdppningsdonet (8) till det
forsta flanselementet (6), dadr sagda andra flénsbppnings-
don har en diameter som &r mindre &n diametern hos huvud-
skyddsdelen, varvid huvudskyddet kan sammantryckas till en
sammantryckt form som kan l&ggas mellan det fOrsta och det
andra flédnselementet, dar sagda fl8nselementdppningsdon 3r
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dimensionerat att ligga sammanpressande an mot organets
omkrets da det dr skyddat i artikeln.

4. En artikel enligt patentkrav 3, k&d8anne -
tecknad av, att skyddet bildas av ett flexibelt
och/eller elastiskt material och att det f6rsta och andra
flanselementet bildas av flexibelt och elastiskt material,
och &ven kinnetecknad av att skyddet bildas av ett termo-
plastelastomermaterial valt ur en grupp bestdende av poly-
uretaner; polyeterblockamider; styren-gummi-styren block-
kopolymerer; polyestrar; olefina homopolymerer och kopoly-
merer; och kopolymerer, blandningar och legeringar darav,
och yvtterligare kannetecknad av, att artikeln omfattar ett
konstruktionsmaterial valt ur en grupp bestaende av: véavt
vavnadsmaterial; icke vavt vivnadsmaterial; termoplast-
filmmaterial; och kombinationer, blandningar och lege-
ringar av dessa.

5. En artikel enligt patentkrav 1, k&nne -
tecknad av, att skyddet har en tjocklek i omradet
0,01 - 0,10 mm, fordelaktigt i omraddet 0,02 - 0,05 mm, att
skyddet har en diameter som ar storre dn diametern hos det
férsta och andra flanstppningen, att det forsta och andra
flénséppningsdonet har en diameter i omrddet 12,7 -
31,75 mm.

6. En artikel enligt patentkrav 3, kd&dnne -
tecknad av, att artikeln 8r en kondom, och ytter-
ligare kédnnetecknad av, att en fyllning placeras mellan
det forsta och andra fl&nselementet, och att fyllningen
bestadr av ett material wvalt ur en grupp bestdende av:
smérjmedel; mediciner; preventivmedel; och blandningar av
dessa, och ytterligare kadnnetecknad av, att det fdrsta och
andra &ppningsdonet &r O6ppningar i respektive flénsele-
ment, och ytterligare k&nnetecknad av, att artikeln skall
placeras i en fdrpackning, och har tilldggsflénselement,
vilka ligger 6ver det fdrsta och andra flanselementet, sa
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att tillaggsflénselementen manuellt kan avldgsnas fran det
forsta och andra fla&nselementet.

7. En artikel enligt patentkrav 3, kd&d8dnne -~
tecknad av, att huvudskyddet dr i ett centrumhop-
tryckt tillstand, dir det centrumhoptryckta tillstandet &r
ett hoprullat tillstdnd, dar det hoprullade tillsténdet
bildar en toroidrulle (30), som omger den bortre &anddelen
av skyddet, och att det fdrsta och andra flénselementet
definierar en inre rymd, i vilken det rullade skyddet &r
placerat, med den bortre &nddelen av skyddet i huvudsaklig
inriktning med det forsta och andra fldnsdppningsdonet.

8. En apparat f£f6r framstdllning av en tvariktad
skyddsartikel for att skydda ett organ, och omfattande ett
generellt rorformigt huvudskydd innehdllande en Oppen ndr-
liggande &nde och en sluten bortre &nde, kdnne -
tecknad av, att den har don (101, 102) £or att (i)
placera ett forsta flanselement, bildat av ett flexibelt
och elastiskt material Over den 6ppna nérliggande dnden av
det roformiga huvudskyddet, och (ii) att integrerat och
permanent sdkra det forsta fldnselementet till den &ppna
nidrliggande &nden: don f&r att bilda ett 6ppning i det
férsta flinselementet, huvudsakligen i linje med med den
Sppna anden hos skyddet, varvid sagda forsta fldnselement-
6ppning har en diameter som &r mindre &n skyddets diame-
ter; don (107, 108B) for att sammantrycka skyddet till en
sammantryckt form mot det f&érsta fldnselementet; don for
placering av ett andra flénselement, bildat av ett flexi-
belt och elastiskt material &ver det forsta flénselementet
och skyddet som &ar sammantryckt mot detta, och for att
integrerat och permanent sdkra det andra flanselementet
runt dess respektive periferier; och don £46r bildande av
en Oppning i det andra flanselementet, som har en diameter
som &r mindre &n diametern hos huvudskyddsdelen, s& att da
det sakras till det forsta flanselementet ligger det andra
fladnselementets Oppning huvudsakligen i linje med det
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forsta fldnselementets 6ppning, ddr sagda don £06r bildande
av en Oppning i det fdrsta flidnselementet och andra flans-
elementet bildar respektive flanselementdppningar med en
diameter dimensionerad att sammantryckt ligga an mot om-
kretsen till organet som skall skyddas i skyddsartikeln.

9. En apparat enligt patentkrav 8, kdnne -
tecknad av, att donet f8r sammantryckning av skyd-
det mot det fdrsta flénselementet omfattar don fo6r att
centrumrulla skyddet mot det fdérsta fldnselementet, att
donet f6r sdkring av flanselementet till den 6ppna narlig-
gande &nden av skyddet omfattar varmefdrseglingsdon.

10. En metod for framstidllning av en tvariktad en-
hetlig artikel for att skydda ett organ, dér sagda skydds-
artikel innehaller en generellt rdrformig huvudskyddsdel,
som innehdller en Oppen nirliggande &nde och en sluten
bortre 8nde, k& nne tecknad av, att den omfat-
tar:

integrerad och permanent s&kring av ett fbrsta
fladnselement av ett flexibelt och elastiskt material till
den 6ppna ndrliggande &nden av huvudskyddsdelen;

alstring av en formad eller tryckformad dppning i
det forsta flénselementet, d&r Oppningen har en diameter
som &r mindre &n diametern hos huvudskyddsdelen; och

sammantryckning av skyddet i en centrumsammantryckt
form, med den bortre &nden av skyddet huvudsakligen i lin-
je med den formade eller tryckformade &ppningen, dar dia-
metern hos det forsta fldnselementet &r dimensionerad att
sammantryckt ligga an mot organets omkrets, da& det &r
skyddat i1 skyddsartikeln.

11. En metod enligt patentkrav 10, kdnne -
tecknad av, att ett andra fladnselement av ett fle-
xibelt och elastiskt material placeras over det forsta
flidnselementet, som har skyddet sammantryckt mot sig, och
att det andra flanselementet integrerat och permanent sdk-



10

65

ras till det férsta flanselementet runt deras respektive
yttre periferier; och

alstring av en formad eller tryckformad &éppning i
det andra flanselementet, huvudsakligen i linje med den
formade eller tryckformade O6ppningen i det férsta fldns-
elementet, dadr sagda andra flanselementsdppning har en
diameter som &r mindre &n diametern hos huvudskyddsdelen,
ddr den férsta flénselementsdppningen och diametern hos
det andra flanselementet &r dimensionerade att samman-
tryckande ligga an mot organets omkrets, dd det dr skyddat

av artikeln.
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