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Sposéb wpgtwarzania elastycznego pasa damskiego bez szwu, formowanego
i urzqdzenie do przeprowadzania tego sposobu

Patent trwa od dnia 14 maja 1956 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia elastycznego pasa damskiego bez szwu, for-
mowanego i urzadzenie do przeprowadzania tegn
sposobu.

Dotychczas damskie pasy wytwarzane sg z
tasm elastycznych, ktére w dalszej fazie sg ciete
i konfekcjonowane na pasy o réznych wymiarach.
Pasy takie dla wytworzenia wla$ciwej formy
oraz dla zapiecia wymagajq zastosowanie sznuro-
wadel, haftek lub guzikéw i z tego wzgledu sa
niewygodne.

Znane s3 réwniez pasy dziane, workowe, ktére
sa wytwarzane na maszynach dziewiarskich.
Pasy takie maja zasadniczg wade, ze rozciagaja
sie we wszystkich kierunkach, przy tym defor-
muja sie.

Pas workowy tkany bez szwu, elastyczny i
formowany, wytworzony sposobem wedlug wy-
nalazku, nie posiada wymienionych wad paséw

*) Wilasciciel patentu oéSwiadczyl, ze wspél-
twércami wynalazku sg Jan Kwas$ny, Jézef
Tarnowa i Gustaw Krzywon.

konfekcjonowanych lub dzianych, Jako tkanina
rozciaga sie tylko poprzecznie ze wzgledu na
elastyczny watek, przy tym pas jest miekki,
elastyczny i lagodnie przylega do ciala, a Scig-
gajac je wszedzie jednakowo mocno — jedno-
czeSnie masuje. Pas wytwarzany sposobem
wedlug wynalazku nie posiada ostrych zamknie¢,
wiec nie uszkadza bielizny, Pas workowy tkany
bez szwu, elastyczny, formowany, wedlug wy-
nalazku, wytwarzany jest na-kro$nie tkackim i
posiada osnowe najlepiej bawelniania lecz moze
by¢ réwniez z sztucznego jedwabiu ewentualnie
z wibkien syntetycznych lub innych. Watek wy-
konany jest z nici gumowych, okrecanych naj-
lepiej przedza bawelniang, ewentualnie sztuczno-
jedwabng albo inng. Pas workowy, tkany bez
szwu elastyczny, formowany wedlug wynalazku
wytwarzany jest na krosnach pasmanteryjnych
odpowiednio przerobionych, Przerobienie krosna
polega na tym, Ze zamiast normalnie stosowa-
nego grzebienia zaklada sie grzebien o ksztalcie
trapezoidalnym mogacy byé przesuwany pionowo
W ramce, w czasie produkcji pasa, za pomocg
§rub. Ramka wraz z grzebieniem zamontowana



jest w bidle. Ten rodzaj grzebienia i sposéb jego
zamontowania umozliwia tkanie paséw bez szwu
zaréwno okragltych zwyktych jak i fqnnowanych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony ty-
tulem przykladu na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia widok z przodu krosna do produkcji
pasow, fig. 2 — widok krosna z boku, fig. 3 —
grzebien wedlug wynalazku, fig. 4 — ramke
w ktérej grzebien jest osadzony i prowadzony,
a fig. 5 — figure kobiety przed ubiorem pasa
(linia kropkowana) i po jego wlozeniu (linia
ciggla) oraz fig. 6 — wzér splotu wedtug ktérego
pas zostal utkany.

Fig. 1 przedstawia widok znanego Kkrosna
pasmanteryjnego na ktéry zalozono zamiast
zwyklego grzebien traperoidalny 25, osadzony
w ramce 26, ktéra jest zamontowana w bidle 3.
Grzebien traperoidalny 25 jest przesuwalny pio-
nowo w ramce za pomocg Srub 28.

Uruchomienie krosna odbywa sie za pomoca
drazka (fig. 1) zelaznego 49, ktéry przez wy-
lacznik 9 wprawia w ruch silnik I1/. Za po-
Srednictwem pasa i elementéw napedowych (34,
33, 32, 31) uruchamia sie¢ poprzez drazek ruchomy
12 (fig. 2) maszynke nicielnicowg 13 i nicielnice
14. Uruchomienie walkéw odbiorczych 15 odbywa
sie z watu gléwnego za posrednictwem mimo-
- §rodu na walek gléwny /7. Na waitku tym umeo-
cowane s3 dwa ramiona K z zapadkami 23 poru-
szajgce koto zebate 7 za poSrednictwem S$limaka
1¢ i watek odbiorczy 15.

Fig. 1

Osnowa umieszczona jest z tylu krosna na
cewkach 20 umieszczonych w szeregu osnowo-
wym 10 (fig. 2), dalej prowadzona jest do niciel-
nic /4 i do ruchomych grzebieni 25 traperoidal-
nych w bidle, przy pomocy ktérych nadaje sie

" pasom zadane formy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elastycznych damskich
paséw formowanych bez szwu, znamienny
tym, ze osnowe przeciaga sie przez grzebien
traperoidalny (25) krosna nadajacy forme
pasom.

2. Spos6b wediug zastrz. 1 znamienny tym, ze
stosuje si¢ osnowe z przedzy normalnej, a
watek z tworzywa elastycznego, np. gumy, co
powoduje rozciggliwo§¢ pasa tylko w
kierunku poprzecznym.

3. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1—2, znamienne tym, Zze stanowi je
krosno pasmanteryjne zaopatrzone w grzebien
traperoidalny (25) osadzony w ramce (26)
i posiadajgcy ruch pionowy.

Bielska Fabryka Przemystu
Pasmanteryjnego

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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