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EGYSZER HASZNALATOS TORLOLAP, VALAMINT ELJARAS
ILYEN TORLOLAP ELOALLITASARA

Kivonat

A talalméany térlélap, amelynek melegen ragaszthaté mdgyanta
hordozérétege (10), valamint ezen meleg-ragasztassal els6 irany-
ban elhelyezkedten rogzitett, melegen ragaszthaté migyantabdl
készllt, hosszu szalai (25) vannak. A szalak (25) a hordozéréte-
10 gen (10) olyan ragasztasvonalak (9) mentén vannak régzitve,
amelyek az els§ iranyba tekintve szakaszosan helyezkednek el.
Lényege, hogy a hosszu szalak (25) burkolattal (46) és magrésszel
(47) rendelkez6, egymassal kapcsolédd szalakbdél vannak kialakit-
va, amelyeknél a burkolat (46) olvadaspontja legalabb 30°C-kal
15 alacsonyabb, mint a magrész (47) olvadaspontja. Az ilyen térldlap
gyartasi eljarasanal a hosszu szalakat (25) magrészbdl (47) és
burkolatbdol (46) allé6 hullamos szalként alakitjak ki, amelynél a
burkolat (46) olvadaspontjat legalabb 30°C-kal alacsonyabbra va-
lasztjak, mint a magrész (47) olvadaspontjat. A hordozorétegnek
20 (10) a ragasztas-vonalak (9) mentén mért olvadaspontja, valamint
a hullamos szal (25) burkolatanak (46) olvadaspontja ké6zo6tti ki-
lénbséget legalabb 20°C-ra valasztjuk. A hordozéréteget (10) és a
hosszu széalakat (25) olyan hémérsékleten kétjuk 6ssze, amely le-
galabb 20°C-kal magasabb, mint a hulldmos szal burkolatanak (46)
25 olvadéaspontja, de alacsonyabb, mint a hullamos szal magrészének

(47) olvadaspontja. (5. dbra) | ‘]:c_,z_&_m.z A
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EGYSZER HASZNALATOS TORLOLAP, VALAMINT ELJARAS
ILYEN TORLOLAP ELOALLITASARA

A jelen talalmany targya egyszer hasznalatos téri6lap, amely alkal-
mas példaul padlérél vagy falfeluletekr6l a por és/vagy egyéb
szennyezddés letorlésére, eltavolitasara. A taldlmany targya tovab-

ba az ilyen torl6lap gyartasi eljarasa.

A JP-1997-135798. sz. szabadalmi bejelentésbdl mas ismert olyan
egyszer hasznalatos torlélap, amely melegen ragaszthatdé migyanta
hordozérétegb6l és ezen elsé iranyban ragasztassal régzitett
hosszU szalakbdl all. Ezeket a szalakat folyamatos szalak halmaza-
bél szétbontassal allitjdk el6 és a hordozéréteghez olyan ragasz-
tasvonalak mentén régzitik, amelyek a szalakra keresztiranyban
helyezkednek el és szakaszosak.

A szalhalmazbodl szétbontassal nyert hosszu szalakat tehat ragasz-
tasvonalak mentén régzitik a hordozéréteghez, amihez helyi prése-
lést és h6t alkalmaznak, ennek soran a szalak megolvadnak és a ki-
keményedésik utan nagy slridségl rétegként ragadnak a hordozé6-
réteghez. A szomszédos ragasztasvonalak parjai k6zétt a szalak
konvex hid-szer(i szakaszokat képeznek, amelyek folfelé kidombo-

rodnak a hordozérétegbél.

A fenti technolégianal a termelékenység javitasa céljabél a melegen
ragaszthaté milgyantabdl készult hordozéréteget és szalakat nagy
sebességgel adagoljak a gyartésorba, hogy a hordozdanyag és a
szalak a hé hatasara nagy sebességgel ragadjanak 6ssze, a nagy

beadagolasi sebességnek megfeleléen. A melegragasztas sebessé-
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gének névelésére olyan migyantat javasolnak hasznalni, amelynek
viszonylag alacsony az olvadaspontja. Tovabba, egyazon mugyantat
javasoljak alkalmazni a hordozéréteghez és a szalakhoz, valamint
nagy hémérsékletii és nyomdasu prések alkalmazasat részesitik

elényben.

A gyakorlati tapasztalatok azonban azt mutatjak, hogy ha a prés
homeérsékletét olyan értékre allitjdk be, amely lényegesen nagyobb,
mint a migyanta olvadasi hémérséklete, akkor mind a hordozéréteg,
mind pedig a szalak az atadott hé hatasara azokban a szakaszokban
deformalédnak, amelyek koézvetlen érintkeznek a préssel. Ennek pe-
dig az a kévetkezménye, hogy igen nehéz a térlélap eredeti alakjat
megtartani. Ennek megfeleléen, a termelékenység névekedése ér-
dekében meglehetésen korlatozott mértékben lehet csak a préselés

hémérsékletét névelni.

A jelen taldlmannyal célunk a fenti hidnyosséagok kikuszéboélése,
azaz olyan tékéletesitett megoldas létrehozasa, amellyel javithato
az egyszer haszndlatos toérlélap min6sége, azaz viszonylag nagy

préselési hémérséklet alkalmazhaté a térlélap gyartasa soran.

A Kkitizo6tt feladatot a talalmany szerint olyan térlélappal oldottuk
meg, amelynek melegen ragaszthaté mligyantabol készult hordozo-
rétege, valamint ezen elsé iranyba elhelyezkedéen, melegen ra-
gasztassal rogzitett, melegen ragaszthaté mdigyantabol készilt
hosszU szdalai vannak. A hosszu szalak a hordozorétegen melegen
ragasztassal olyan ragasztasvonalak vannak régzitve, amelyek az

elsé iranyba tekintve szakaszosan vannak elrendezve.

A taldlméany szerinti térlélap lényege, hogy a hosszu szalak burko-
lattal és magrésszel rendelkezd, egymassal kapcsolédé szalakbdl
vannak kialakitva, amelyeknél a burkolat olvadaspontja legalabb

30°C-kal alacsonyabb, mint a magrész olvadaspontja.

A talalmany szerinti torlélap célszerd kivitelénél az olvadaspontok

kulénbsége legalabb 70 °C.
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Elényés tovabba az olyan kivitel, amelynél az egymassal kapcsolodod
szalak poliésztergyanta anyagl magrészbdél és polietilén gyanta

anyagu burkolatbol vannak kialakitva.

Az egyméassal kapcsolédd szalak elényésen hullamos alakuak, ami-

vel a szalas réteg terjedelmessége fokozhato.

Célszerlien - a ragasztasvonalak mentén mérve- a hordozdréteg ol-
vadaspontja, valamint a hullamositott szal burkolatanak olvadasi
pontja kézotti kuldnbség kisebb, mint 20°C.

A talalméany szerinti térlélap tovabbi elényés kivitelénél a hordozo-
réteg magbél és burkolatbdl allé hullamos szalakbdl készitett, nem-
szovott réteget foglal magaban, amelyben a nem-sz6évétt rétegben
lévé szalak burkolatanak olvadaspontja, valamint a hosszu szalakat
képezé hullamos szdalak burkolatanak olvadaspontja kéz6tti kalénb-
ség 20°C-nal kisebb, tovabba amelynél a burkolatok egymassal

6ssze vannak kapcsolva.

De adott estben a hordozéréteg laminalt lapként is kialakithatd,
amely legalabb két mugyanta rétegbdl all, amelyek kulénb6z6 olva-
daspontokkal rendelkeznek, tovabba a hosszu szalakat képezé hul-

lamositott szalak burkolatai egymassal éssze vannak kétve.

Célszerlien a hordozoréteget képezé hullamos szalak burkolata
olyan olvadasponttal rendelkezik, amely legaldbb 30°C-kal alacso-
nyabb, mint a magrész olvadasi hdmérséklete. Adott estben az olva-
daspontok kilénbsége lehet legalabb 70 °C.

Elénydsen a laminalt lapnal a hullamos szalak burkolatahoz kotétt
komponensréteg olvadaspontja és a burkolathoz nem kététt kompo-
nens réteg olvadaspontja kézétti kulénbség legalabb 30 °C. De az

olvadaspontok kézé6tti kulénbség legalabb 70 °C is.

A talalmany szerinti egyszer hasznalatos tériélap olyan eljarassal
gyarthato, amelyet melegen ragaszthaté migyanta hordozdrétegbdl
és ezen els6 iranyban elhelyezked6 helyzetukben melegen ragasz-

tott, mligyantabol készult hosszu szalak sorozatabdl alakitunk Kki.
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Ennek soran a hosszU szalakat melegen ragasztassal régzitjuk a
hordozdrétegen olyan ragasztasvonalak mentén, amelyeket szaka-
szosan alakitunk ki elsd iranyban. A javasolt eljaras Iényege, hogy a
hosszU szalakat magrészbdl és burkolatbdl all6 hullamos szalként
alakitjuk ki, amelynél a burkolat olvadaspontjat legalabb 30°C-kal
alacsonyabbra valasztjuk, mint a magrész olvadaspontjat. Tovabba,
a hordozoérétegnek a ragasztasvonalak mentén meért olvadaspontja,
valamint a hullamos szal burkolatanak olvadaspontja k6zétti kulénb-
séget legalabb 20°C-ra valasztjuk. A hordozéréteget és a hosszu
szalakat olyan hémérsékleten kétjuk 6ssze, amely legalabb 20°C-kal
magasabb, mint a hulldmos szal burkolatdnak olvadaspontja, de ala-

csonyabb, mint a hulldmos szal magrészének olvadaspontja.

A talalmany szerinti eljaras célszerl foganatositasi modjanal az ol-
vadaspontok kézétti kulénbséget legalabb 70°C-ra valasztjuk. To-
vabba, a hordozoréteget a hosszU szalakhoz olyan hémersékleten
ragasztjuk, amely legalabb 60°C-kal magasabb, mint a hullamositott
szal burkolatanak olvadaspontja, de alacsonyabb, mint a hullamos

szal magrészének olvadaspontja.

Elényés tovabba, ha a hordozoréteget magrészbdél es burkolatbdl ki-
alakitott hullamos szalak olyan nem-szévétt rétegébdl alakitjuk ki,
amelynél a nem-sz6vott hordozéréteget képezd szalak burkolatanak
olvadaspontja, valamint a hosszU szalakat képezé hullamos szalak
burkolatanak olvadaspontja k&ézotti kulénbséget 20°C-nal kisebbre

valasztjuk, tovabba a szalak burkolatait egymassal ¢sszekdtjuk.

Elényésen a hordozoréteget képezé hulldmos szélak magrészének
és burkolatanak olvadaspontjat ugy valasztjuk meg, hogy ezek koé-

z6tti kulénbség legalabb 70°C legyen.

Adott esetben a hordozéréteget laminalt lapbdl is kialakithatjuk,
amelynek legalabb két komponensét mligyanta-rétegbdl keészitjik,
ezek olvadaspontjait kuléonb6zé hémérsékletiire valaszthatjuk. To-
vabba, az egyik komponens réteg olvadaspontjat viszonylag alacso-
nyabbra valasztjuk, valamint a hosszu szalakat képez6 hullamositott
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szalak burkolatait 6sszekéthetjuk.

A talalmanyt részletesebben a csatolt rajz alapjan ismertetjuk,
amelyen a talalmany szerinti megoldas példakénti kiviteli alakjat

tuntettuk fel. A rajzon:

az 1. abran a talalmany szerinti toérlélap perspektivikus képe lat-

haté hasznalati allapotaban;

— a 2. 4bra az 1. abra szerinti toérl6lapot kivetitett képben szemlél-
teti;

— a 3. abra a talalmany szerinti torlélap részletének perspektivikus
képe;
— a 4. abran A, B és C részletek szemléltetik a talaimany szerinti

térlélap hordozérétegének kulénbézé kiviteli valtozatait,

— az 5. 4bra metszetben szemlélteti a hosszu szalakat.

Az 1. abran a talalmany szerinti egyszer hasznalatos 1 térlélap 2
tartora felszerelt hasznalati helyzetében lathaté. A 2 tarténak 3
alaplapja és 4 fogantyuja van. Az 1 térlélap a 3 alaplap als6 fellle-
tére van fektetve, 7 hossz-szélei pedig vissza vannak hajtva a 3
alaplap felsé feluletére, és ott helyzetikben 8 csipeszekkel vannak
régzitve. A csipeszek a 3 alaplap felsé oldalan vannak elrendezve.
A 2 tartora felfogott 1 térlélappal, pl. a padlézatrél vagy falfeluletek-
rél por és/vagy egyéb szennyezédés egyszerlen letérélhetd, mikoz-

ben a 2 tartét a takaritast végzé személy a 4 fogantyunal fogja.

A 2. abran kiteritett képben szemléltettik a talalmany szerinti 1 tor-
I6lapnak az 1. abran feltuntetett kiviteli valtozatat, részben kitorve.
Az itt feltuntetett 1 torlélapot tehat leszereltuk a 2 tarté 3 alaplapja-

rél, és ugy teritettiik ki, hogy a térléfeltulete helyezkedik el felul.

Az 1 torlélapnak 10 hordozérétege van, amely hére ragaszthatéo mu-
gyantafilmbél vagy nem-sz6voétt rétegbél, valamint 20 torlérétegbdl

all, amelyet viszont melegen ragaszthaté hosszu 25 szalak halma-
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zabol alakitottuk ki. A 25 szalak a 2. abran a 10 hordozdérétegnek

csak a felsé feliiletén vannak ragasztassal régzitve.

A 10 hordozoréteg a jelen esetben téglalap-alaku kendd, amelynek
hosszoldali szélszakaszait 11, a révidoldali 12 szélszakaszait pedig
12 hivatkozasi szammal jeldltuk. A hosszoldali 11 szélszakaszok és

a rovidoldali 12 szélszakaszok egymassal parhuzamosak.

A talalmany szerint az 1 térlélapnak a hosszoldali 11 szélszakaszain
szalagszer(i 13 erdsitélapokat alkalmaztunk, amelyek a jelen eset-
ben migyanta-filmbdél készultek és melegen ragasztassal vannak
régzitve a hosszoldali 11 szélszakaszokon, mégpedig a 15 hivatko-
zasi szammal jel6lt helyeken. A szalagszerld 13 erdsitélapok alkal-
mazasanak az a célja, hogy ezzel javitsuk az 1 térlélap hosszoldali

11 szélszakaszainal a termék szilardsagat.

A 2. abran j6l lathatd, hogy a 20 torléréteg szembefekvd 11 szélsza-
kaszait is fedik a talalmany szerint a szalagszerlG 13 erésitélapok
belsd 14 szélszakaszai. A 10 hordozoréteg hosszoldali 11 szélsza-
kaszai a 2. abran lathaté médon 16 bevagasokkal vannak ellatva,
ezek valbéjaban keresztulhaladnak a hosszoldali 11 szélszakaszo-
kon, valamint az azokkal ¢sszeragasztott szalagszerli 13 erdsitdla-
pokon. Ezek a 16 bevagasok arra szolgalnak, hogy megkonnyitsék
az 1 torldlapnak a 2 tartora valo felszerelését és rogzitéséet a 8 csi-

peszek révén (1. ébra).

A 20 térléréteg hosszu 25 szalak halmazat foglalja magaban, azaz
olyan folytonos szalakat, amelyek Iényegében a 10 hordozdreteg
hosszoldali 11 szélszakaszaival parhuzamosan helyezkednek el.
Ezeket a hosszU 25 szalakat melegen ragasztassal régzitettuk a 10
hordozéréteghez 9 ragasztasvonalak mentén, amelyek a 2. abran
lathaté6 mdédon a hosszoldali 11 szélszakaszok kézétt lényegében
egymassal parhuzamosan helyezkednek el, és a hosszoldali 11

szélszakaszokra keresztiranyban szakaszosan vannak kialakitva.

A hosszU 25 szalak részben - viszonylag hosszu - hid-szerl 26A ré-
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szeket képeznek, ezek 6sszekétik a szomszédos 9 ragasztasvona-
lakat egymassal, valamint viszonylag révid bolyhos 26B részekkel
rendelkeznek, amelyeket a szomszédos 9 ragasztasvonalak kdzotti
hosszU 25 szalak egy részének elmetszésével alakithatunk ki. Ezek
az atvagott részek metszett 29 szakaszokat képeznek, amelyek a

hosszu 25 szalak iranyara keresztiranyuak.

A fentiekben ismertetett 20 térléréteg olyan eljarassal gyarthato,

amelynek miveleti |épései a kévetkezdk:

Elsd |épésként a hosszu 25 szalak kotegét szétbontjuk vagy "nyit-
juk" elére meghatarozott szélességi méretre. Ezeket a hosszu 25
szalakat a melegen ragaszthaté hordozéréteg folyamatosan beada-
golt palyajara adagoljuk folyamatosan. Ezt kévetden kialakitjuk a 9
ragasztasvonalakat a melegen ragaszthaté hordozdanyag-palyan,
mégpedig szakaszosan, azaz egymastol tavkézzel alakitjuk ki a
melegen ragaszthaté hordozoéréteg-palya menesztési iranyaba te-
kintve. A szomszédos 9 ragasztasvonalak pérjai k6zétt a hosszu 25
szalakat szakaszosan elmetsszik a 25 szalak beadagolasi irdnyara

keresztiranyban.

A 3. abran a 2. abra szerinti tériélap részletét viszonylag nagyobb
lépték(i képben szemléltetjuk, részben kitérve. A 9 ragasztasvonalak
kialakitdsa pontosabban ugy térténik, hogy ehhez melegitjuk a 10
hordozoréteget a hosszu 25 szalak kétegével egyutt, és ezzel egyi-
dejlileg nyomast alkalmazunk, amelynek révén a rétegeket a vastag-
sag irdnyba ésszenyomjuk. A 25 széalak kétege meglehetdsen terje-
delmes. A késztermékként szereplé 1 térlélapot a 9 ragasztasvo-
nalak kozelében 26C valyuk sorozataval alakitjuk ki, amelyeknél a
25 szalakat ésszepréseljuk a hevités és a nyomas alkalmazésa ré-
veén.

A 25 szalak folyamatosan végigérnek a szomszédos 9 ragasztas-
vonalak kozott. Ennek kévetkeztében a 25 szalak hid-szeri 26A ré-
szeket képeznek, amelyek a 10 hordozérétegen felfelé domborodd

ives (konvex) részek. A 25 széalakat a szomszédos 9 ragasztasvo-
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nalak kozotti részukén helyenként atvagjuk a 3. abran j6l lathaté
modon, ezaltal ezeken a részeken bolyhos 26B részeket alakitunk

ki, amelyek szerepére fentebb mar utaltunk.

A melegen ragaszthatdo 10 hordozérétegnek a szalas 20 toérléreteg-
gel valé egyesitése tehat a fentiekben ismertetett médon térténik. A
hosszoldali 11 szélszakaszokon ellatjuk a terméket a szalagszerl 13
erdsitélapokkal, majd az igy nyert terméket az elére meghatarozott
hosszUsagura daraboljuk, és végul is igy nyerjuk a végtermékként

szerepl6 1 torlélapokat.

A szalas anyagu 20 térléréteg mérete lehet 10-100 mm ko6z6tti, eld-
nyésen 20-60 mm ko6z6tti, a 10 hordozérétegnek a hosszoldali 11
szélszakaszainak legkuls6 széleitdl befelé mérve. llyen kialakitassal
elérjuk, hogy a talalmany szerinti 1 torlélap igen kénnyen rogzithetd
a 3 alaplapon (lasd 1. abra), valamint a hosszu 25 szélak igen gaz-
dasagosan hasznalhatok, hiszen a 25 szalak az 1 toriélapnak a ke-
resztiranyban k6zéps6 szakaszaban vannak elrendezve. A 20 térl6-
rétegnek a rovidoldali szélszakaszai Iényegében egyvonalban lehet-
nek a 10 hordozdéréteg rovidoldali 12 szélszakaszaival, és azokhoz
régzitheték. Ezzel tovabb javithaté a 10 hordozéréteg révidoldali 12

szélszakaszainak alaktartasa, szilardsaga.

A 4. abra A), B) és C) részletein a talalmany szerinti 10 hordozoére-
teg harom példakénti kiviteli alakjat tuntettik fel viszonylag nagyobb
lépték( képben. A 4. abra A) részlete a 10 hordozoréteg kétréteges
laminalt kiviteli valtozatat szemlélteti metszetben, amely valdjaban
két, kulénb6zdé tipusu gyantabél all. Az egyik réteget melegen ra-
gaszthatd 31 réteg képezi, amely a hosszu 25 szalakkal ésszeraga-
do rétegként van kialakitva. A masik réteget viszont melegen nem
ragaszthatdé 32 rétegként alakitottunk ki, amely nincs ragasztva a
hosszu 25 szalakhoz. A 31 réteg olvadaspontja alacsonyabb, mint a
melegen nem ragaszthaté 32 réteg olvadaspontja, igy a 31 reteg
kénnyen Osszeragaszthaté az el6irt hémérsékleten a hosszu 25

szalakkal.
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A 31 és a 32 rétegek olvadaspontjai koézé6tti kilénbség célszerlden
70°C, vagy akar ennél nagyobb a talalmany szerint. Ezzel a melegen
nem ragaszthaté 32 réteg deformaciéja megakadéalyozhatdé még ak-
kor is, amikor a melegen ragaszthatdé 31 réteget kissé az olvadas-
pontjanal magasabb hdmérsékletre hevitjuk. A 10 hordozoréteg ilyen
kialakitasahoz hasznalhatunk példaul polietilén-gyantat a melegen
olvaszthaté 31 réteghez, valamint poliészter-gyantat a melegen nem

olvaszthaté 32 réteghez.

A 4. abra B) részletén a taldlmany szerinti 10 hordozéréteg harom-
réteges kiviteli valtozatat tuntettik fel metszetben. Ez két kulénb6z6
tipust migyantabdl van kialakitva. A felsé és alsé rétegként mele-
gen ragaszthatd 31 réteget alkalmaztunk, és ezek szendvicsszeruen
kézrefogjak a melegen nem olvaszthatdé kézépsd 32 réteget. A 10
hordozoréteg ilyen konstrukcidja esetén a hosszi 25 szalak melegen

jol ragaszthatok a 10 hordozéréteg mindkét kulsé 31 rétegéhez.

A 4. abra C) részletén a talalmany szerinti 10 hordozéréteg ismét
tovabbi kiviteli valtozata lathaté, amelynél azonban a 10 hordozé6-
réteg nem-szoévott rétegként van kialakitva. Ezt magrésszel és bur-
kolattal rendelkezd és egymassal 6sszekapcsolt 33 széalak képezik.
Az egymassal 6sszekapcsol6dé 33 szalak egymassal mechanikusan
vannak 6sszekapcsolva és/vagy melegen vannak 6sszeragasztva, és
igy egyuttesen képezik a nem-sz6vott réteget. Az egymassal 6ssze-
kapcsolédd 33 szalaknal a kulsé burkolatot 36 hivatkozasi szammal
jeléltuk, amelynek olvadaspontja alacsonyabb, mint a 37 hivatkozasi
szammal jelélt magrész olvadasi hémérséklete. A taldlmany szerint
az olvadasi pontoknak ez a kulénbsége célszerlien legalabb 30°C,
kulénésen elényds, ha ezt a kulénbséget legalabb 70°C-ra véalaszt-
juk.

A 10 hordozéréteg ilyen kialakitasaval elérjuk, hogy a 37 magrész
még akkor is megtartja az eredeti alakjat, ha a 36 burkolatot megol-
vasztjuk a hosszU 25 szalakhoz vald ragasztédsa céljabol, kdvetke-

zésképpen a 10 hordozéréteg egészében is megtartja az eredeti
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funkcidjat és alakjat. Az ilyen 10 hordozoéréteg lehetové teszi, hogy
a hosszU 25 szalakat melegen ragasztassal a teljes feluletén régzit-
hessik. Példaul polietilén-gyantat hasznalhatunk a 36 burkolathoz,

a 37 magrészhez pedig alkalmazhatunk polipropilén-gyantat.

Az 5. abran azt a részletet kivanjuk szemléltetni, amelyben a hosszu
25 szalak hid-szer(i 26A részt képeznek. Ha a hosszu 25 szalak ma-
gos-burkolatos egymasba kapcsol6dé szalakbol készulnek, akkor
célszerlien ezek mechanikusan és/vagy melegen ragasztassal van-
nak egymashoz régzitve, de az 5. abran feltuntetett kiviteli alaknal a
hosszU 25 szalak végei nincsenek rogzitve. A hosszu 25 szalak
magrészét itt 47 hivatkozasi szammal, a burkolatat pedig 46 hivat-
kozasi szammal jel6ltuk. A 46 burkolat anyaganak olvadaspontja
alacsonyabb, mint a 47 magrészé, a talalmany szerint ez az olva-

daspont-kulénbség legaldbb 30 °C, elényésen legalabb 70 °C.

Amikor a hosszu 25 szalakat raszoritjuk a 10 hordozérétegre hé al-
kalmazasa ko6zben, hogy azokat régzitsuk melegen ragasztassal a
10 hordozoréteghez, a préselési hdmérsékletet ugy allitjuk be, hogy
az célszerlen legaldbb 20°C-kal, vagy még inkébb elényésen 60°C-
kal magasabb legyen magasabb legyen, mint a 46 burkolat olvadas-
pontja, viszont alacsonyabb legyen, mint a 47 magrész olvadas-
pontja. llyen préselési hdmérsékletnél ugyanis a 47 magrész meg-
tartjia a hosszu 25 szalak eredeti alakjat, példaul a 25 szalak hulla-
mos, vagy ivelt alakzatot vesznek fel és azt meg is tartjak. Polieti-
lén-gyantat alkalmazhatunk példaul a 46 burkolathoz, valamint poli-

észter-gyanta hasznalhaté a 47 magrészhez.

A talalmany szerinti eljarasnal célszeri a 10 hordozoéréteget és a
hosszu 25 szalakat egyidejlileg legyenek megolvasztani, ezaltal
azok egymassal gyorsan és megbizhatéan melegen Osszeragaszt-
haték. Ennek a célnak az eléréséhez a 10 hordozdréteg és a hosszu
25 szalak anyagat célszerlien ugy valasztjuk meg a talalmany sze-
rint, hogy a melegen ragasztassal régzitendd komponensek olva-

daspontjai k6zo6tti kulonbség legaldbb 20°C értékd legyen.
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Példaként emlitjuk, hogy a 4. abra A) és B) részletén bemutatott
melegen ragaszthaté 31 réteg, valamint az 5. abra szerinti egy-
méassal kapcsol6dé szalak 46 burkolata készitheté polietilén-gyan-

tabél, igy ezek Iényegében azonos olvadasponttal rendelkeznek.

A talalmany szerint a burkolattal ellatott magrészes szalakbdl ké-
szllt, egymassal kapcsol6d6 hosszu szalak alkalmazasa esetén cél-
szer(i az olvadaspontokat iugy megvalasztani, hogy a burkolat olva-
daspontja legalabb 30°C-kal, elénydsen legalabb 70°C-kal alacso-
nyabb legyen a mag olvadaspontjanal. Az olvadaspontok kulénbsé-
gének ilyen megvalasztasaval elérjuk, hogy az egymassal kapcsol6-
dé szalak lehetévé teszik a térlélap nagy termelékenységi témeg-
gyartasat, anélkil azonban, hogy a hosszi szalak a hordozéreéteg
és a szalak viszonylag magas hdémérsékleten térténd melegen ra-

gasztasakor deforméalédnanak.

A talalmany szerinti megoldasnal tehat a torlélap hordozérétegét
képezé mligyantaréteg tartalmazhat olyan szerkezeti réteget, amely
a toébbi szerkezeti rétegekhez képest magasabb olvadaspontu. Eb-
ben az esetben, a hosszU szalaknak az alacsonyabb olvadaspontu
rétegeihez valé melegen ragasztdsa kézben a magasabb olvadas-
pontu réteg eredeti alakjat megtartja. Ezzel az intézkedéssel tovabb

javithato a taldalmany szerinti térlélap gyartasanak termelékenysége.
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Szabadalmi igénypontok

1. Egyszer hasznalatos tériélap, amelynek melegen ragaszthaté
m(igyanta hordozérétege, valamint ezen melegen ragasztassal rég-
zitett, elsd irdnyban elhelyezkedd, melegen ragaszthaté mlgyanta-
bél készllt, hosszU szalai vannak, tovabba a hosszu szalak a hor-
dozbérétegen melegragasztassal olyan ragasztasvonalak vannak rég-
zitve, amelyek az elsé irdnyba szakaszosan vannak elrendezve,
azzal jellemezve, hogy a hosszu szalak burkolattal és magrésszel
rendelkezé, egymassal kapcsolédd szalakbdl vannak kialakitva,
amelyeknél a burkolat olvadaspontja legalabb 30°C-kal alacso-

nyabb, mint a magrész olvadaspontja.

2. Az 1. igénypont szerinti egyszer hasznéalatos tériélap, azzal

jellemezve, hogy az olvadaspontok kulénbsége legaladbb 70°C.

3. Az 1. igénypont szerinti egyszer hasznalatos tériélap, azzal
jellemezve, hogy az egymassal kapcsolodd szalak poliészter-gyanta
anyagu magrészbél és polietilén-gyanta anyagu burkolatbol vannak

kialakitva.

4. Az 1. igénypont szerinti egyszer hasznalatos térl6lap, azzal
jellemezve, hogy az egymassal kapcsol6dé széalak hullamositott

alakuak.

5. Az 1. igénypont szerinti egyszer hasznalatos térl6lap, azzal
jellemezve, hogy — a ragasztasvonalak mentén mérve - a hordozo-
réteg olvadaspontja, valamint a hulldmositott szal burkolatanak ol-
vadasi pontja k6z6tti kulonbség kisebb, mint 20°C.

6. Az 1. igénypont szerinti egyszer hasznalatos térlélap, azzal
jellemezve, hogy a hordozéréteg magbdl és burkolatbdl allé hulla-
mos szalakbdl készitett, nem-szévott réteget foglal magaban,
amelynél a nem-sz6vott rétegben 1évé szalak burkolatdnak olvadas-
pontja, valamint a hosszu szalakat képezé hullamos szélak burko-
latdnak olvadaspontjai koz6tti kulonbség 20°C-nél kisebb, tovabba
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amelynél a burkolatok egymassal é6ssze vannak kétve.

7. Az 1. igénypont szerinti egyszer hasznélatos téridlap, azzal
jellemezve, hogy a hordozéréteg laminalt lapként van kialakitva,
amely legaldabb két mlgyanta-rétegbdl all, amelyek k4ldnb6zd olva-
daspontokkal rendelkeznek, tovabba a hosszu széalakat képezd hul-

lamositott szalak burkolatai egymassal 6ssze vannak kétve.

8. Az 1. igénypont szerinti egyszer hasznélatos tériélap, azzal
jellemezve, hogy a hordozéréteget képezd hullamos szalak burko-
lata olyan olvadasponttal rendelkezik, amely legalabb 30°C-kal ala-

csonyabb, mint a magrész olvadasi hémérséklete.

9. A 8. igénypont szerinti egyszer hasznalatos térl6lap, azzal

jellemezve, hogy az olvadaspontok kulénbsége legalabb 70°C.

10. A 7. igénypont szerinti egyszer hasznalatos toérlélap, azzal
jellemezve, hogy a laminalt lapnal a hullamos szalak burkolatahoz
kététt komponensréteg olvadaspontja és a burkolathoz nem kotott
komponens réteg olvadaspontja k6z6tti kulénbség legalabb 30°C.

11. A 10. igénypont szerinti egyszer hasznalatos térlélap, azzal
jellemezve, hogy az olvadaspontok koézotti kulénbség legalabb
70°C.

12. Eljaras egyszer hasznalatos térlélap gyartasara, amelyet me-
legen ragaszthaté mligyanta hordozérétegb6l és ezen els6 iranyban
elhelyezkedé helyzetukben melegen ragasztott, migyantabol keszalt
hosszU szalak sorozatabdl alakitunk ki, amelynél a hosszu széalakat
melegen ragasztassal rogzitjuk a hordozérétegen olyan ragasztas-
vonalak mentén, amelyeket az elsé irdnyban szakaszosan alakitunk
ki, azzal jellemezve, hogy a hosszu szalakat magrészbdl és burko-
latbol allé hullamos széalként alakitjuk ki, amelynél a burkolat olva-
daspontjat legaldbb 30°C-kal alacsonyabbra valasztjuk, mint a mag-
rész olvadaspontjat; a hordozorétegnek a ragasztasvonalak mentén
mért olvadaspontja, valamint a hulldmos szal burkolatanak olvadas-

pontja kozétti kulénbséget legalabb 20°C-ra valasztjuk; tovabba a
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hordozéréteget és a hossz(U szalakat olyan hémérsékleten kotjak
o6ssze, amely legalabb 20°C-kal magasabb, mint a hullamos szal
burkolatanak olvadaspontja, de alacsonyabb, mint a hullamos szal

magrészének olvadaspontja.

13. A 12. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az ol-
vadaspontok koézétti kulénbséget legalabb 70°C-ra valasztjuk, to-
vabba a hordozéréteget a hosszu szalakhoz olyan hémérsékleten
ragasztjuk, amely legalabb 60°C-kal magasabb, mint a hullamositott
szal burkolatdnak olvadaspontja, de alacsonyabb, mint a hullamos

szal magrészének olvadaspontja.

14. A 12. igénypont szerinti eljaréas, azzal jellemezve, hogy a hor-
dozdréteget magrészbdl és burkolatbdl kialakitott hullamos szalak
nem-sz6vott rétegeként alakitjuk ki, amelynél a nem-szévoétt réteget
képezb szalak burkolatanak olvadaspontja, valamint a hosszu szala-
kat képezé hullamos szalak burkolatanak olvadaspontja kézoétti ka-
l6nbséget 20°C-nal kisebbre valasztjuk, tovabba a burkolatokat

egymassal 6sszeko6tjuk.

15. A 14. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a hor-
dozoréteget képezd hullamos szalak magrészének és burkolatanak
olvadaspontjat ugy valasztjuk meg, hogy ezek koézétti kulénbség le-
galabb 70°C legyen.

16. A 12. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a hor-
dozdréteget laminalt lapbdl alakitjuk ki, amelynek legalabb két kom-
ponensét mlgyanta-rétegbdl készitjuk, ezek olvadaspontjait kulon-
b6zd hémérsékletlire valasztjuk, tovabba az egyik komponens réteg
olvadaspontjat viszonylag alacsonyabbra valasztjuk, valamint a
hosszU szalakat képezd hullamositott szalak burkolatat egymassal

0sszekotjuk.

A meghatalmazott:
F :
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