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64 Verfahren und Vorrichtung zum Beschicken einer Karde oder Krempel mittels zweier Fillschichte.

Bei einem Verfahren zum Beschicken einer Karde

oder Krempel mittels zweier Fullschiachte wird das
Fasergut (I) durch eine Offnerwalze (8) von einem Reser-
veschacht (2) in einen nachgeschalteten Speiseschacht
(9) geférdert. Der Speiseschacht (9) ist zum Verdichten
seines Fasergutes an seinem oberen Ende mit einer das
Fasergut mit durchstrémender Luft, die einen Verdich-
tungsiuftstrom (A2, As) bildet, beaufschlagenden Einrich-
tung versehen. Die schnelllaufende Offnerwalze (8) reisst
einen Luftstrom (B) mit. Der Verdichtungsluftstrom (As)
und der Offnerwalzeniuftstrom (B) durchstrémen zusam-
men einen kanalartigen Raum und treten in den Speise-
schacht (9) ein. Um die Strémung des Verdichtungsluft-
stroms (A2, Az} zu verbessern und eine verbesserte Fiih-
rung des Fasermaterials in den unteren Schacht (9) zu
erméglichen, trifft der Verdichtungsluftstrom (As) in Rich-
tung auf die Offnerwalze (8} strémend mit dem Offnerwal-
zenluftstrom (B) zusammen und wird zu einem Luftstrom
(C) vereinigt. Der vereinigte Luftstrom (C, D1) wird in sich
und in Richtung des Speiseschachtes (9) ausgerichtet und
stromt von der Offnerwalze (8) abbiegend in den Speise-
schacht (9).
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Beschi-
cken einer Karde oder Krempel mittels zweier
Fullschachte, bei dem das Fasergut von einem Re-
serveschacht in einen nachgeschalteten Speise-
schacht durch eine Offnerwalze gefdrdert wird, der
Speiseschacht zum Verdichten seines Fasergutes
an seinem oberen Ende mit einer das Fasergut mit
durchstrémender Luft, die einen Verdichtungsluft-
strom bildet, beaufschlagenden Einrichtung verse-
hen ist, die schnelllaufende Offnerwalze einen Luft-
strom mitreisst, der Verdichtungsluftstrom und der
Offnerwalzenluftstrom zusammen einen kanalartigen
Raum durchstrdmen und in den Speiseschacht ein-
treten und umfasst eine Vorrichtung zur Durchfih-
rung des Verfahrens.

Bei einem bekannten Verfahren (DE-OS
3 528 853) wird der Verdichtungsluftstrom etwa tan-
gential in den Bereich der Offnerwalze in Drehrich-
tung derselben eingefiihit. Der Verdichtungsluft-
strom und der von der Offnerwalze mitgerissene
Luftstrom treffen gleichgerichtet an einer Nase zu-
sammen, wobei eine Verwirbelung erfolgt. Die bei-
den Luftstréme treten dabei in den kanalartigen
Raum ein und vereinigen sich erst dort zu einem
Luftstrom. Der Luftkanal ist bis zum Eintritt in den
Speiseschacht und in Richtung auf diesen gebogen.
An seinem Ausgang ist der Luftkanal nicht wesent-
lich erweitert, d.h. der von der Schlagwalze weg
sich abldsende Luftstrom kann sich nicht wesentlich
ausbreiten, sodass beim Eintritt in den Speise-
schacht, auch unter dem Einfluss der Offnerwalze,
eine gewisse Verwirbelung auftritt.

Der Erfindung liegt demgegentber die Aufgabe
zugrunde, ein Verfahren der eingangs genannten
Art zu schaffen, das die genannten Nachteile ver-
meidet, das insbesondere die Strémung des Ver-
dichtungsluftstroms verbessert und eine verbesserte
Fihrung des Fasermaterials in den unteren Schacht
ermdglicht.

Die L&sung dieser Aufgabe erfolgt durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1.

Dadurch, dass der Verdichtungsluftstrom in Rich-
tung — d.h. unter einem Winkel — auf die Offnerwal-
ze stromt, erolgt ein Aufeinandertreffen mit dem
Offnerwalzenluftstrom, wobei sich beide Luftstrome
vereinigen. Der Offnerwalzenluftstrom reisst dabei
den Verdichtungsluftstrom in Drehrichtung der Off-
nerwalze mit in Richtung auf den kanalartigen
Raum. In den kanalartigen Raum tritt der bereits
vereinigte Luftstrom ein, wo dieser in sich und zu-
gleich in Richtung auf den Speiseschacht ausge-
richtet wird. Am Ausgang des kanalartigen Raums
tritt eine Ausbreitung des Luftstroms auf, d.h. er
kann etwa tangential zusammen mit den Faserfio-
cken von der Offnerwalze sich ablésend in Richtung
des Speiseschachtes leicht abbiegend stromen. Der
Luftstrom kann sich dabei ausbreiten, wodurch auch
verhindert wird, dass er von der Offnerwalze wieder
in den Spalt zwischen Offnerwalze und gegeniber
liegender Wandflache zuriick mitgerissen wird. Auf
diese Weise ist mit Vorteil ein gerichteter, unverwir-
belter Verdichtungsluftstrom gebildet, der mit Kraft
in den Speiseschacht eintritt.
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Zweckmassig treffen der Verdichtungsluftstrom
und der Offnerwalzenluftstrom in einem rechten
oder stumpfen Winkel zusammen. Vorteilhaft tritt
der vereinigte Luftstrom in einen sich verengenden
kanalartigen Raum ein. Vorzugsweise stromt der
vereinigte Luftstrom in den kanalartigen Raum etwa
tangential zur Offnerwalze. Bevorzugt tritt der verei-
nigte Luftstrom aus einem sich erweiternden kanal-
artigen Raum aus. Zweckmassig biegt der vereinig-
te Luftstrom in einer leichten Biegung entgegen der
Krimmung der Offnerwalze in Richtung Speise-
schacht ab.

Die Erfindung umfasst auch eine vorteilhafte Vor-
richtung zum Beschicken einer Karde oder Krempel
mittels zweier Fullschachte, bei der das Fasergut
von einem Reserveschacht in einen nachgeschatte-
ten Speiseschacht durch eine Offnerwalze férderbar
ist, der Speiseschacht zum Verdichten seines Fa-
sergutes an seinem oberen Ende mit einer das Fa-
sergut mit durchstromender Luft, die einen Verdich-
tungsluftstrom bildet, beaufschlagenden Einrichtung
versehen ist, die schnelllaufende Offnerwalze einen
Luftstrom mitreisst, der Verdichtungsluftstrom und
der Offnerwalzenluftstrom zusammen einen kanalar-
tigen Raum durchstrdmen und in den Speise-
schacht eintreten, bei der der Verdichtungsluftstrom
in Richtung auf die Offnerwalze stromend mit dem
Offnerwalzenluftstrom zusammenfihrbar und zu ei-
nem Luftstrom zu vereinigen ist, der vereinigte Luft-
strom in sich und in Richtung des Speiseschachtes
ausrichtbar ist und von der Offnerwalze abbiegend
in den Speiseschacht zu strémen vermag. Zweck-
massig vermdgen der Verdichtungsluftstrom und
der Offnerwalzenluftstrom in einem rechten oder
stumpfen Winkel zusammenzutreffen. Vorteilhaft
vermag der vereinigte Luftstrom in einen sich ver-
engenden kanalartigen Raum einzutreten. Vorzugs-
weise vermag der vereinigte Luftstrom in dem ka-
nalartigen Raum etwa tangential zur Offnerwalze
entlang der Mantelflaiche zu stromen. Bevorzugt
vermag der vereinigte Luftstrom aus einem sich er-
weiternden kanalartigen Raum auszutreten.

Zweckmassig vermag der vereinigte Luftstrom in
einer leichten Biegung entgegen der Krimmung der
Offnerwalze abzubiegen.

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausbildung ist
der Offnerwalze eine Einzugswalze zugeordnet. Der
Verdichtungsluftstrom strdmt in  Drehrichtung der
Offnerwalze an der Offnerwalze entlang. Der Ver-
dichtungsluftstrom strdmt an derjenigen Seite der
Einzugswalze und der Offnerwalze, auf der der
Speiseschacht beginnt, zuerst an der Einzugswaize
und anschliessend an der Offnerwalze entlang.
Zweckmassig fliesst der Verdichtungsluftstrom konti-
nuierlich. Vorteilhaft rotiert die Einzugswalze gegen-
sinnig zu der Offnerwalze. Vorzugsweise ist der
Verdichtungsluftstrom entgegen der Drehrichtung
der Einzugswalze gerichtet. Bevorzugt strdmt der
Verdichtungsluftstrom im Wesentlichen an der Man-
telflache der Einzugswalze entlang. Zweckméssig
stromt der Verdichtungsluftstrom an dem Spaltraum
zwischen der Einzugs- und der Offnerwalze auf der-
jenigen Seite entlang, auf der die Faserflocken von
der Offnerwalze abgeschleudert werden. Vorteilhaft
bilden der Verdichtungsluftstrom und der von der
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Offnerwalze gebildete Luftstrom einen rechten oder
stumpfen Winkel miteinander. Vorzugsweise weist
eine Breitenwand des Speiseschachtes eine Verlan-
gerung auf, die der Einzugswalze gegenuUberliegt.
Bevorzugt ist im kanalartigen Raum der Querschnitt
der Engstelle etwa 50 bis 70% des Querschnitts im
Bereich der Einzugswalze. Bevorzugt bilden die
Einzugswalze und die Gegenflache einen kanalarti-
gen Raum. Zweckmaéssig sind in dem Spaltraum
zwischen Einzugs- und Offnerwalze der eintretende
Verdichtungsluftstrom und der von der Offnerwalze
erzeugte Luftstrom in einem stumpfen Winkel zuein-
ander  ausgerichtet.  Vorteilhaft  bilden die
Breitschlitzdiise und der Reserveschacht eine ge-
meinsame Wandflache. Vorzugsweise ist die Ebene
durch die Drehachse der Einzugs- und Offnerwalze
unter einem Winkel von etwa 30° bis 90° gegenu-
ber der Vertikalebene durch die Drehachse der Off-
nerwalze in Drehrichtung der Offnerwalze geneigt.
Bevorzugt arbeitet die Einzugswalze mit einer Ein-
zugsmulde zusammen. Zweckmaéssig verbreitet sich
der kanalartige Raum nach der Engstelle in Stro-
mungsrichtung.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
zeichnerisch  dargesteliten  Ausfuhrungsbeispielen
naher erlautert.

Es zeigt:

Fig. 1 schematisch in Seitenansicht die erfin-
dungsgemasse Vorrichtung,

Fig. 2a Detailansicht der Vorrichtung geméss
Fig. 1 mit Luftstromungsveriauf,

Fig. 2b Luftstromungsverlauf vor und nach der
Engstelle des kanalartigen Raumes,

Fig. 3 die erfindungsgeméasse Vorrichtung mit
Umluftsystem fiir den Verdichtungsluftstrom und

Fig. 4 bis 6 weitere Ausbildungen der Erfindung.

Vor einer Karde 1 ist nach Fig. 1 ein senkrechter
Reserveschacht 2 vorgesehen, der von oben her
mit fein aufgeldstem Fasergut beschickt wird. Die
Beschickung kann beispielsweise {ber einen Kon-
densor durch eine Zufihr- und Verteilerleitung 3 er-
folgen. Im oberen Bereich des Reserveschachtes 2
sind Luftaustrittsoffnungen 4 vorhanden, durch die
die Transportiuft G nach Trennung von den Faser-
flocken aus oder/und in eine Absaugeinrichtung 5
eintritt (Pfeil H). Das untere Ende des Reserve-
schachtes 2 ist durch eine Einzugswalze 6 abge-
schlossen, die mit einer Einzugsmulde 7 zusam-
menwirkt. Durch diese Einzugswalze 6 wird aus
dem Reserveschacht 2 das Fasergut 1 einer dar-
unter  befindlichen, mit Stiften 8b  oder
Séagezahndraht belegten schnelllaufenden Offner-
walze 8 zugefiihit, die auf einem Teil ihres Umfan-
ges mit einem unteren Speiseschacht 9 in Verbin-
dung steht. Die in Richtung des Pfeils 8a umlau-
fende Offnerwalze 8 férdert das von ihr erfasste
Fasergut in den Speiseschacht 9. Der Speise-
schacht 9 weist am unteren Ende eine entspre-
chend dem eingezeichneten Pfeil umlaufende Ab-
zugswalze 10 auf, die das Fasergut der Karde 1
vorlegt. Dieser Kardenspeiser kann z.B. ein Tritz-
schler Kardenspeiser EXACTAFEED FBK der Fir-
ma Tratzschler, Monchengladbach, sein. Die Ein-
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zugswalze 6 dreht sich langsam im Uhrzeigersinn
(Pfeil 6a), und die Offnerwalze 8 dreht sich entge-
gen dem Uhrzeigersinn (Pfeil 8a), sodass eine ent-
gegengesetzte Drehrichtung verwirklicht ist.

Die Wande des Speiseschachtes 9 sind im unte-
ren Teil bis zu einer gewissen Hohe mit Luftaus-
trittséffnungen 11a, 11b versehen. Oben steht der
Speiseschacht 9 mit einem kastenférmigen Raum
12 in Verbindung, an dessen einem Ende der Aus-
gang eines Ventilators 13 angeschlossen st
(Fig. 3). Durch die umlaufende Einzugswalze 6 und
die umlaufende Offnerwalze 8 wird laufend in der
Zeiteinheit eine bestimmte Menge Fasergut in den
Speiseschacht 9 befordert und eine gleiche Menge
Fasergut durch die Abzugswalze 10 aus dem Spei-
seschacht 9 herausgeférdert und der Karde 1 vor-
gelegt. Um diese Menge gleichméssig zu verdichten
und konstant zu halten, wird durch den Ventilator
13 Uber den kastenférmigen Raum 12 durch eine
am anderen Ende des kastenférmigen Raumes 12
vorgesehene Verengung 14 das Fasergut im Spei-
seschacht 9 mit durchstrémender Luft beaufschlagt.
In den Ventilator 13 wird Luft aus dem Ab-
stromkanal 15a angesaugt und durch die im Spei-
seschacht 9 befindiiche Fasermasse hindurchge-
drickt, wobei die Luft dann aus den Luftaustritts-
6ffnrungen 11a, 11b am unteren Ende des
Speiseschachtes 9 austritt (Pfeil F). An diese
Luftaustrittséffnungen 11a, 11b ist mit seinem einen
Ende der Abstrdmkanal 15a angeschlossen, der mit
seinem anderen Ende an den das Fasergut mit Luft
beaufschlagenden Ventilator 13 angeschlossen ist.
Die Offnerwalze 8 ist von einem Gehause 16 mit
einer Wandflaiche und die Einzugswalze 6 von ei-
nem Gehéduse 17 mit einer Wandflaiche umgeben,
wobei die Wandbereiche dem Umfang der Walzen
6 bzw. 8 angepasst sind und diese umfassen. In
Drehrichtung 8a der Offnerwalze 8 gesehen, ist das
Gehduse 16 durch eine Abscheidedffnung 18 fur
das Fasermaterial unterbrochen. An die Abscheide-
offnung 18 schliesst sich der Wandbereich 16 bzw.
der Kanal 19 an, der bis zu der Einzugswalze 6
reicht. Am unteren Ende des der Einzugswalze 6
gegenuberliegenden Wandbereich ist die Einzugs-
mulde 7 angeordnet. Die Kante 7a der Einzugsmul-
de 7 weist in Drehrichtung 8a der Offnerwalze 8.
Die Ebene durch die Drehachse der Einzugswalze
6 und der Offnerwalze 8 ist unter einem Winkel o
2.B. von 35° gegeniiber der Vertikalebene durch die
Drehachse der Offnerwalze 8 in Drehrichtung der
Offnerwalze 8 geneigt. Der Raum 19, der kanalarti-
ge Raum 18 und der Speiseschacht 9 hangen mit-
einander zusammen und gehen ineinander Uber.
Die Wandflache 9a des Speiseschachtes 9 kann in
Breitenrichtung verstellt werden (Fig. 2a).

Der Verdichtungsluftstrom A tritt auf der Blassei-
te des Ventilators 13 aus und GUber die Leitung 15b
durch den kastenfdrmigen Raum 12 hindurch in die
Breitschlitzdiise 14 ein (Pfeil A2). Im weiteren Ver-
lauf stromt der Verdichtungsluftstrom (Pfeil Ap)
durch den Raum 19 an derjenigen Seite der Ein-
zugswalze 6 und der Offnerwalze 8, auf der der
zweite Schacht (Speiseschacht 9) beginnt, zuerst
an der Einzugswalze 6 und anschliessend an der
Offnerwalze 8 entlang. Dabei ist der Verdichtungs-
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juftstrom Az entgegen der Drehrichtung 6a gerichtet
und blast dadurch an der Einzugswalze 6 noch an-
haftende Flocken zurlck.

Die schnelllaufende Offnerwalze 8 reisst nach
Fig. 2a einen Luftstrom B mit. Der Verdichtungsluft-
strom As strdmt in Richtung auf die Offnerwalze 8
und trifft mit dem Luftstrom B unter einem stumpfen
Winkel p zusammen. Anschliessend werden die
Luftstréme A3 und B zu einem Luftstrom C verei-
nigt, der in Drehrichtung 8a der Offnerwalze 8 in
den kanalartigen Raum 18 mit einer Engstelle a
eintritt und durch diesen durchfliesst. Dabei wird
entsprechend Fig. 2b der vereinigte Luftstrom Cin
sich und in Richtung der oberen Offnung des Spei-
seschachtes 9 ausgerichtet und stromt von der Off-
nerwalze 8 leicht in der anderen Richtung abbie-
gend als Luftstrom D1 in den Speiseschacht 9. Da-
bei fuhrt der Luftstrom Dy die von der Offnerwalze 8
abgeschleuderten Faserflocken mit. Dadurch, dass
sich der kanalartige Raum 18 in Richtung Speise-
schacht 9 durch eine Biegung der Wandflache 18a
nach aussen vom Abstand a auf den Abstand b er-
weitert, kann sich der mit Faserflocken beladene
Luftstrom Dy von der Offnerwalze 8 weg ausbreiten;
er wird nicht von der Offnerwalze 8 wieder auf eine
Umlaufbahn mitgerissen, sondern in den Raum 19
tritt nur ein abgezweigter, geringer Restluftstrom E
ein.

Die Offnerwalze 8 fordert die Faserflocken in die
Luftstréme C und Di. Der kanalartige Raum 18 er-
streckt sich im Wesentlichen Uber den seitlichen
Bereich der Offnerwalze 8, sodass die der Verdich-
tung im Speiseschacht 9 dienenden Luftstrome As,
C und Dy entlang der Offnerwalze 8 wirken. Bei-
spielsweise wird die der Fliehkraft folgende AbI6-
sung der Faserflocken aus den Nadeln 8b der Ofi-
nerwalze 8 pneumatisch unterstutzt.

Entsprechend Fig. 3 ist ein geschlossener Kreis-
lauf fir die Luftstrdme A; bis F vorhanden (Umiuft-
system). Mit 20 ist das verdichtete Fasergut im
Speiseschacht 9 bezeichnet. In Bezug aut die Ein-
zugswalze 6 und die Offnerwalze 8 sind der Wal-
zengrundkdrper jeweils mit durchgezogener Linie
und der aussere Umfang der Zahne (Garnitur), Na-
deln o.dgl. strichpunktiert dargestelit.

Nach Fig. 4 mindet die Breitschlitzdlse 14 ober-
halb des waagrechten Durchmessers der Einzugs-
walze 6 auf die Mantelflache der Einzugswalze 6.
Entsprechend Fig. 5 mindet die Breitschlitzdise 14
unterhalb des waagrechten Durchmessers der Ein-
zugswalze 6 derart, dass die Mantelflache der Ein-
zugswalze 6 im Wesentlichen abgeschirmt ist. Nach
Fig. 6 bilden die Breitschlitzduse 14 und der obere
Schacht 2 eine gemeinsame Wandflache 2a, d.h.
es wird eine Blechwand gemeinsam genutzt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Beschicken einer Karde oder
Krempe! mittels zweier Flllschachte, bei dem das
Fasergut (1) von einem Reserveschacht (2) in ei-
nen nachgeschalteten Speiseschacht (9) durch eine
Offnerwalze (8) gefordert wird, der Speiseschacht
(9) zum Verdichten seines Fasergutes an seinem
oberen Ende mit einer das Fasergut mit durchstro-
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mender Luft, die einen Verdichtungsluftstrom (A
Ag) bildet, beaufschlagenden Einrichtung versehen
ist, die schnellaufende Offnerwalze (8) einen Luft-
strom (B) mitreisst, der Verdichtungsluftstrom (As)
und der Offnerwalzenluftstrom (B) zusammen einen
kanalartigen Raum (18) durchstrémen und in den
Speiseschacht (9) eintreten, dadurch gekennzeich-
net, dass_der Verdichtungsluftstrom (As) in Richtung
auf die Offnerwalze (8) strdmend mit dem Offner-
walzenluftstrom (B) zusammentrifft und zu einem
Luftstrom (C) vereinigt wird, der vereinigte Luftstrom
(C) in sich und in Richtung des Speiseschachtes
(9) ausgerichtet wird und von der Offnerwalze (8)
abbiegend in den Speiseschacht (9) stromt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verdichtungsluftstrom (As) und
der Offnerwalzenluftstrom (B) in einem rechten oder
stumpfen Winkel (B) zusammentreffen.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der vereinigte Luftstrom (C)
in einen sich verengenden kanalartigen Raum (18)
eintritt.

4. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der vereinigte Luft-
strom (C) in dem kanalartigen Raum (18) etwa tan-
gential zur Offnerwalze (8) stromt.

5. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der vereinigte Luft-
strom (C) aus einem sich erweiternden kanalartigen
Raum (18) austritt.

6. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der vereinigte Lutt-
strom (D) in einer leichten Biegung entgegen der
Krammung (8c) der Offnerwalze (8) in Richtung
Speiseschacht (9) abbiegt.

7. Vorrichtung zum Beschicken einer Karde oder
Krempel mittels zweier Fillschachte, bei der das
Fasergut (I} von einem Reserveschacht (2) in einen
nachgeschalteten Speiseschacht (9) durch eine Off-
nerwalze (8) forderbar ist, der Speiseschacht (9)
zum Verdichten seines Fasergutes an seinem obe-
ren Ende mit einer das Fasergut mit durchstromen-
der Luft, die einen Verdichtungsluftstrom (Ar—As) bil-
det, beaufschlagenden Einrichtung versehen ist, die
schnelllaufende Offnerwalze (8) einen Luftstrom (B)
mitreisst, der Verdichtungsluftstrom (A3s) und der
Offnerwalzenluftstrom (B) zusammen einen kanalar-
tigen Raum (18) durchstrdmen und in den Speise-
schacht (9) eintreten zur Durchfihrung des Verfah-
rens nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verdichtungsluftstrom
{Ar-A3) in Richtung auf die Offnerwaize (8) stro-
mend mit dem  Offnerwalzenluftstrom (B)
zusammenfihrbar und zu einem Luftstrom (C) zu
vereinigen ist, der vereinigte Luftstrom (C, Dy) in
sich und in Richtung des Speiseschachtes (9) aus-
richtbar ist und von der Offnerwalze (8) abbiegend
in den Speiseschacht zu stromen vermag.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Verdichtungsluftstrom (A3)
und der Offnerwalzenluftstrom (B) in einem rechten
oder stumpfen Winke!l (B) zusammenzutreffen ver-
mogen.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der vereinigte Luftstrom (C)

«
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in einen sich verengenden kanalartigen Raum (18)
einzutreten vermag.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der vereinigte Luftstrom (C) in
dem kanalartigen Raum (18) etwa tangential zur
Offnerwalze (8) entlang der Mantelfliche zu stré-
men vermag.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass der vereinigte
Luftstrom (C) aus einem sich erweiternden kanalar-
tigen Raum (18) auszutreten vermag.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass der vereinigte
Luftstrom (D4) in einer leichten Biegung entgegen
der Krimmung (8c) der Offnerwalze (8) abzubiegen
vermag.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass der Offnerwalze
(8) eine Einzugswalze (6) zugeordnet ist und die
Vorrichtung so ausgebildet ist, dass der Verdich-
tungsluftstrom (ArAs) an derjenigen Seite der Ein-
zugswalze (6) und der Offnerwalze (8) auf der der
Speiseschacht ()) beginnt, zuerst an der Einzugs-
walze (6) und anschliessend in Drehrichtung (8a)
der Offnerwalze (8) an der Offnerwalze (8) entlang-
zustrémen vermag.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass sie so ausgebil-
det ist, dass der Verdichtungsluftstrom (A~A3) kon-
tinuierlich fliesst.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, da-
durch gekennzeichnet, dass sie so ausgebildet ist,
dass die Einzugswalze (6) gegensinnig zu der Off-
nerwalze (8) rotiert.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriche 13
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Verdich-
tungsluftstrom (As) entgegen der Drehrichtung (6a)
der Einzugswalze (6) gerichtet ist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass sie so ausge-
bildet ist, dass der Verdichtungsiuftstrom (As) im
Wesentlichen an der Mantelflaiche der Einzugswalze
(6) entlangstromt.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13
bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass sie so0 ausge-
bildet ist, dass der Verdichtungsluftstrom (As) an
dem Spaltraum zwischen der Einzugs- und der Off-
nerwalze (6 bzw. 8) auf derjenigen Seite entlang-
stromt, auf der die Faserflocken von der Offnerwal-
ze (8) abgeschleudert werden.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
18, dadurch gekennzeichnet, dass_der Verdich-
tungsluftstrom (As) und der von der Offnerwalze (8)
gebildete Luftstrom (B) einen rechten oder stumpfen
Winkel (B) miteinander bilden.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13
bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass eine Wand-
flache (9a) des Speiseschachtes (9) eine Verlange-
rung aufweist, die der Einzugswalze (6) gegeniber-
liegt.

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verlangerung eben ist.

22. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verlangerung gebogen ist.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20
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bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Verlange-
rung, die zugehdrigen Seitenwande und die Ein-
zugswalze (6) einen kanalartigen Raum (18) be-
grenzen.

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20
bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Verldnge-
rung der Offnerwalze (8) gegeniberliegt und die
Offnerwalze (8) den kanalartigen Raum (18) be-
grenzt.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriche 7 bis
24, dadurch gekennzeichnet, dass stromauf des ka-
nalartigen Raumes (18) eine Breitschlitzdise (14)
fir den Verdichtungsluftstrom (Az) vorhanden ist.

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie so ausgebildet ist, dass sich
der kanalartige Raum (18) vom Ausgang der
Breitschlitzdiise (14) bis zu dem Speiseschacht (9)
erstreckt.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20
bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Abstande
der Mantelflachen der Einzugs- und der Offnerwalze
(6 bzw. 8) von der Vedangerung etwa gleich sind.

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20
bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass die Abstande
der Mantelfiachen der Einzugs- und der Offnerwalze
(6 bzw. 8) von der Verlangerung etwa 1:2 sind.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriche 13
bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass der kanalarti-
ge Raum (18) gegeniber der Offnerwalze (8) eben
und gegenuber der Einzugswalze (6) gebogen ist.

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
29, dadurch gekennzeichnet, dass der kanalartige
Raum (18) gegeniber der Offnerwalze (8) konkav
gebogen ist.

31. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
30, dadurch gekennzeichnet, dass der kanalartige
Raum (18) im Bereich der Offnerwalze (8) eine
Engstelle (a) aufweist.

32. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im kanalartigen Raum (18) der
Querschnitt der Engstelle (a) etwa 50 bis 70% des
Querschnitts im Bereich der Einzugswalze (6) ist.

33. Vorrichtung nach einem der Anspriche 13
bis 32, dadurch gekennzeichnet, dass die Einzugs-
walze (6) und die Gegenflache (17) einen Teil des
kanalartigen Raums (18) bilden.

34. Vorrichtung nach einem der Anspriche 13
bis 33, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Spalt-
raum zwischen Einzugs- und Offnerwalze (6 bzw.
8) der eintretende Verdichtungsluftstrom (As) und
der von der Offnerwalze (8) erzeugte Luftstrom (B)
in einem stumpfen Winkel (B) zueinander ausgerich-
tet sind.

35. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 25
bis 34, dadurch gekennzeichnet, dass die
Breitschlitzdiise (14) und der Reserveschacht (2)
eine gemeinsame Wandflache (2a) bilden.

36. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
35, dadurch gekennzeichnet, dass die Ebene durch
die Drehachsen der Einzugs- und Offnerwalzen (6
bzw. 8) unter einem Winkel («) von etwa 30° bis
90° gegentber der Vertikalebene durch die Dreh-
achse der Offnerwalze (8) in Drehrichtung der Off-
nerwalze (8) geneigt ist.

37. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13
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bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass die Einzugs-
walze (6) mit einer Einzugsmulde (7) zusammenar-
beitet.

38. Vorrichtung nach einem der Anspriche 31
bis 37, dadurch gekennzeichnet, dass sich der ka- 5
nalartige Raum (18) nach der Engstelle (a) in Stro-
mungsrichtung (D1} verbreitert (Abstand b}.
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