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DISPOSITIF ISOLANT.

L’'invention concerne un dispositif isolant permettant
lisolation thermique d’un objet, dans lequel ce dispositif iso-
lant est adapté pour recevoir un objet et est formeé pour, es-
sentiellement, épouser la forme externe de [objet,
caractérisé en ce que ce dispositif comprend une partie
structurante formée par thermo pression d’'un matériau plas-
tique tel qu'une mousse chauffée.
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DISPOSITIF ISOLANT

L’ invention concerne un dispositif isolant permettant

1’isolation thermique d’un objet.

Dans l’art antérieur, un dispositif selon
1’introduction est connu. Un dispositif isolant est,
par exemple, utilisé pour envelopper une bouteille de

vin blanc ou de champagne.

Le dispositif fournit une protection thermique
permettant de conserver le vin ou le champagne au

frais, dans un endroit avec une température ambiante.

Le dispositif selon l’art antérieur est typiquement
fabriqué & 1’aide d’une premiere et d’une seconde
feuille de plastique souple. Entre les deux feuilles de
plastique se trouve un gel. Ce gel, utilisé dans le
dispositif selon 1’art antérieur, peut accumuler des

frigories pour protéger thermiquement la bouteille.

Le dispositif, selon 1l’art antérieur, peut isoler une
bouteille de vin ou de champagne de fagon efficace.
Pourtant, le dispositif selon l’art antérieur présente

quelques inconvénients importants.

Un premier inconvénient du dispositif selon 1"art
antérieur est le fait que ce dispositif est fabriqué a
1"aide d’un matériau souple. Une fois disposé sur la
pouteille, le dispositif obtient une certaine rigidité.
Toutefois, le dispositif en soi, ne présente pas une

forme rigide.
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En vertu des observations ci-dessus, un but de
1’invention est de fournir un dispositif selon
1’introduction qui présente une certaine rigidité en

soi.

Pour cela, un objet de l’invention est un dispositif
isolant pour une isolation thermique d’un objet, dans

lequel ce dispositif isolant est adapté pour recevoir

un objet et est formé pour, essentiellement, épouser la

forme externe de 1l’objet, dans lequel le dispositif
comprend une partie structurante formée par thermo
pression d’un matériau plastique tel qu’une mousse

chauffée.

Grace au fait que le dispositif selon 1’invention
posséde une partie structurante, formée grace a la
thermo pression d’un matériau plastique tel qu’une
mousse chauffée, le dispositif selon 1l’invention peut
permettre la fabrication d’un objet avec une forme

structurante prédéfinie.

Cet aspect technique présente quelques avantages
importants. Si le dispositif selon 1’invention est
utilisé pour isoler thermiquement une bouteille, la
forme externe du dispositif isolant selon 1’invention
peut étre, essentiellement, de méme forme que la

bouteille qui doit étre isolée grace a ce dispositif.

Principalement dans 1l’industrie des boissons, la forme
externe d’une bouteille est une partie importante du

marketing de ladite bouteille. Souvent, la forme de la
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bouteille représente une part importante de la marque

de la boisson.

Selon 1’art antérieur, une bouteille, de n’importe
quelle marque, est couverte 4 1’aide d’un dispositif
général qui n’a aucun lien avec la forme externe de la
bouteille. Selon 1’invention, il est possible de
fabriquer un dispositif isolant dans lequel 1’extérieur
représente une bouteille présentant la méme forme que
1a bouteille & isoler, et dans laquelle, a 1l'intérieur,
le dispositif fournit un espace permettant de recevoir

la bouteille a isoler.

Un second avantage est le fait que le dispositif selon
1’7 invention comprend un élément structurant et le fait
gque 1l’utilisateur a une liberté totale pour produire le
dispositif isolant pour isoler thermiquement des
objets. Par exemple, le dispositif selon 1’invention
peut présenter la forme d’un plateau de serveur ayant
une certaine épaisseur. Ce plateau posséde des trous
permettant de recevoir des verres de vin ou de
champagne. Grace au fait que le dispositif selon

1’ invention est fabriqué a 1’aide de la technique de
thermo pression, le plateau lui-méme est suffisamment
rigide pour recevoir, supporter les verres remplis
d’une boisson et isoler, thermiquement, 1’extérieur de
ces verres afin de conserver la fraicheur de la

boisson.

I1 est a noter que le dispositif selon 1’invention peut

dtre utilisé de plusieurs autres fagons.
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Selon l’invention, il est possible que la mousse
soit une mousse faisant partie de la famille des
polyoléfines telle que polyéthylene ou
polypropyléne.

Selon 1’invention, il est possible que la partie

structurante soit rigidifiée par un insert.

En utilisant un insert, par exemple du plastique ou du
métal, la rigidité du dispositif selon 1’invention peut
&tre augmentée. Cela signifie qu’un designer possede
une liberté encore élargie pour développer un

dispositif isolant selon 1’invention.

Selon 1’invention, il est possible que le dispositif
comprenne une partie structurante et une matiere

pateuse, permettant d’accumuler 1’énergie thermique.

De plus, il est possible que la matiére pateuse soit un

gel.

Le fait que le dispositif selon 1’invention comprenne
une matiére pateuse tel qu’un gel permet a ce
dispositif d’accumuler 1’énergie thermique. Cela
signifie que ce dispositif peut étre entreposé dans un
endroit froid avant son utilisation. Dans ce cas la, il
est possible d’accumuler du froid dans le dispositif
selon 1’invention. En utilisant le dispositif refroidi,
le dispositif entraine une baisse de température et
apporte une plus grande fraicheur au produit enveloppé.
Si le dispositif est entreposé dans un endroit froid

avant son utilisation, le dispositif selon 1’invention
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ne se comporte pas uniquement comme un dispositif

isolant mais aussi comme un dispositif refroidissant.

De plus, il est possible que la matiere pateuse soit
recouverte d’une feuille telle que métallique.
L’utilisation de la combinaison d’une partie
structurante, formée a 1’aide du procédé de thermo
pression et une matiére pdteuse comme un gel, peut
améliorer le dispositif isolant selon 1’invention.

Si 1’on insére une matiére péteuse a l’intérieur du
dispositif en contact avec l’objet a isoler, une
pression intensive entre l’extérieur de 1l’objet a
isoler et le dispositif isolant selon 1’invention peut

encore améliorer la qualité de l’isolation elle-méme.

Pour assurer un contact thermique optimal entre 1l'objet
3 isoler et le dispositif isolant selon 1l’invention, il

est possible que la feuille d’aluminium soit tres fine.

Selon l’invention, il est possible que 1l’extérieur du
dispositif comprenne une protection sous la forme d’une

couche formée d’un matériel protecteur.

Par exemple, 1l est possible que le matériel protecteur

solt du cuir.

De facon alternative, il est possible que le matériel

protecteur soit du tissu.

L’utilisation d’une couverture en forme de tissu ou de
cuir peut donner un aspect esthétique au produit selon

1’ invention. Par exemple, il est possible d’utiliser un
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cuir d’une certaine couleur, afin de donner un aspect

de grande qualité au dispositif selon 1’ invention.

L’ aspect confort d’utilisation de 1’ objet selon
1’ invention peut également se trouver renforcé gréace a

1’utilisation de tissu ou de cuir.

Selon un second aspect, l’invention concerne un
procédé permettant de fabriquer un dispositif
isolant, dans lequel le procédé comprend les étapes

suivantes

- identifier la forme d’un objet a isoler,

- identifier la forme externe de l’objet,

- former un dispositif isolant adapté a
suivre, essentiellement, la forme externe
de 1’objet, dans lequel,

- le dispositif est formé par thermo

pression d’une mousse chauffée.

De plus, il est possible que la procédure comprenne
1’ étape de former le dispositif isolant a 1’aide
d’une polyoléfine telle que polyéthyléne ou

polypropylene.

17 invention est décrite ci-dessous en référence d’un
exemple non limitatif, en référence des figures

suivantes, dans lesquelles

La figure 1 montre une partie d’un dispositif
isolant selon la présente invention, destiné a

isoler une bouteille ;
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montre une partie en coupe,
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selon la

montre des exemples de dispositifs selon

4¢c montrent les différentes

le dispositif

invention en utilisant la thermo

La figure 5 montre

présente invention

La figure 6 montre

boisson ;

La figure 7 montre

un plateau de

.
14

une bouteille

un dispositif

invention permettant d’isoler la

figure 6 ;

selon la présente

compression ;

serveur selon la

contenant une

selon la présente

bouteille, selon la

La figure 8 montre la combinaison de la bouteille

selon la figure 6 et du dispositif selon la figure

7.

La figure 1 montre une partie 1 d’un dispositif

selon la présente invention permettant d’isoler une

bouteille. La partie 1 comprend une premiere partie

2 qui permet d’étre en contact avec la paroi de la

bouteille et une partie 3 qui forme le fond.
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Plusieurs parties 2 ensemble peuvent former un
élément permettant d’isoler une bouteille, tel que

montré sur la figure 3.

La figure 2 montre les deux parties 2 et 3, selon la

figure 1, en coupe.

La partie 2 comprend un premier élément 21 formant
la partie structurante. Cette partie 21 est
fabriquée a 1’aide de la technique de thermo
compression. Cela signifie la mise en forme d’un
matériau au moyen d’un outillage ou d’un
conformateur, préalablement chauffé, afin de leur
donner le degré de ramollissement nécessaire a

1’ opération.

Cette technologie est utilisée afin de donner une
forme définitive & la partie structurante 21, de

facon la plus efficace possible.

La thermo compression est une technique qui
s’adresse principalement a la famille des mousses de
polyoléfine, parmi lesquelles on trouve notamment le

polyéthyléne et les polypropylenes.

La partie thermo compressée 21 peut étre constituée
de différentes mousses. Cela signifie que plusieurs
mousses de densité, couleur ou famille chimique
différentes peuvent étre associées par soudage ou

collage.
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A 1l'extérieur de cette partie structurante 21, une
couverture, en tissu ou encore en culr, peut étre
appliquée. Grace a cette couverture, le style,
1’esthétique et le confort de 1'utilisation du

dispositif 1 peuvent étre modifies et optimisés.

Le cété destiné a étre en contact ou dirigé vers
1’objet & isoler, la piece structurante 21 peut étre
pourvue d’une matiére pateuse 23. Cette matieéere
pateuse est, par exemple, un gel. Cette partie
padteuse 23 forme une substance capable d’absorber et
d’ accumuler les calories/frigories. Selon
17application, le degré de viscosité de cette partie
pateuse peut étre modifié, passant de trés faible a

trés important.

En pratique, la présence d’une matiere pateuse
assure un bon contact entre l’intérieur du

dispositif 1 selon 1’invention et 1’ objet a isoler.

Afin de couvrir la matiére pateuse, une couche fine
24, par exemple une feuille en plastique, cellulaire
ou compacte, peut étre fournie. Alternativement, la
feuille peut étre métallisée. De plus, la feuille 24
peut étre recouverte d’un tissu ou de toute autre
matiére similaire. La feuille 24 permet de retenir
la matiére pateuse, opposant seulement une faible
résistance au passage des calories/frigories émises

par rapport a l’objet & isoler.
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La figure 3 montre trois bouteilles 31, 32 et 33,
pourvues d’un dispositif 10, 11 et 12 permettant

d’isoler les bouteilles 31, 32 et 33.

Dans la figure 3, la partie externe des dispositifs
10, 11 et 12 est montrée. L’ extérieur de ces
dispositifs 10, 11 et 12 est, par exemple, un
matériau mis en forme & 1’aide d’une certaine
matiére, & 1’aide de la technique de thermo
compression, c’est-a-dire par une couche permettant
de recouvrir ce matériau thermo compressé.

Le principe de la thermo compression d’un matériau,
tel que montré sur la les figures 4a, 4b et 4c. Un
matériau de base 40 est préalablement chauffé pour
atre ensuite déposé dans un moule comportant des
&éléments 41 et 42. Les éléments 41 et 42 sont
rapprochés 1l’un de 1'autre afin d’envelopper le

matériau 40.

Les éléments 41 et 42 donnent une forme au matériau
40 par le biais d’une pression tel que montré dans
la figure 4b. Le matériau 40 est refroidi dans les
moules 41, 42 avant d’étre démoulé tel gque montré
sur la figure 4c. A l’aide de cette méthode, le
produit final 40’ est produit. Comme indiqué ci-
dessus, les mousses employées pour former le produit
final 40’ peuvent étre des mousses polyoléfines. Les
mousses peuvent étre recouvertes de différents
textiles sélectionnés pour leurs qualités techniques
ou esthétiques. Le produit 41, obtenu par
1’utilisation de la technologie thermo pression,

peut aisément étre cousu, riveté ou encore popé.
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La figure 5 montre une possibilité d’utilisation de
la technologie décrite dans les figures 4a, 4b et
4c. La figure 5 montre un plateau de serveur 50,
pourvu de trous 51, permettant de recevoir des
verres 52. La mousse qui est formée a l’aide de la
technique de thermo pression présente suffisamment
de rigidité pour recevoir et supporter les verres
52. Les verres 52, remplis d’une boisson telle que
le champagne, peuvent étre isolés par rapport au

plateau 50.

En utilisant une couverture, le nom d’une marque ou
d’un style particulier peut étre donné au produit

50.

I1 est & noter que la rigidité d’un dispositif,
selon la présente invention, tel que montré en
figure 5 dans le tableau 50, peut étre augmentée
grace & l’utilisation d’un insert noyé ou
surfacique. Un tel insert peut étre en plastique ou

de encore de nature métallique.

L’utilisation de la technique de thermo compression,
selon la présente invention, pour la fabrication
d’un dispositif isolant, donne beaucoup de liberté a
toute personne désireuse d’utiliser cette

technologie.

En vertu des figures 6, 7 et 8, un autre exemple est

apporté.
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Dans la figure 6, une bouteille 60, destinée a
recevoir une boisson, est montrée. La bouteille 60
présente une forme particuliere. Pour des raisons de
marketing, la forme d’une bouteille peut étre un
élément déterminant. Le public peut reconnaltre la

bouteille gréace a sa forme.

Figure 7 représente un dispositif 70 montré selon
1’invention. Ce dispositif isolant 70 présente la
méme forme que la bouteille 60 selon la figure 6. Le
dispositif 70 est pourvu, en sa face interne, d’un
espace permettant de recevoir la bouteille 60.

L’ intérieur du dispositif 70 est adapté pour étre en
contact avec la face externe de la bouteille 60. Des
que la bouteille 60 est disposeée a l’intérieur du
dispositif 70, tel qu’illustré en figure 8,

1’ impression générale de la combinaison de la
bouteille 60 et du dispositif 70 est quasiment la
méme que celle présentée par la bouteille 60 seule.
I1 est noté que la thermo compression permet une
grande liberté lors de la fabrication de dispositifs
selon 1’invention selon une forme telle que

préférée.
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REVENDICATIONS

. Dispositif isolant pour une isolation thermique

d’un objet, dans lequel ce dispositif isolant est
adapté pour recevoir un objet et est formé pour,
essentiellement, épouser la forme externe de

1’ objet, caractérisé en ce que ce dispositif
comprend une partie structurante formée par
thermo pression d’un matériau plastique tel

qu’une mousse chauffée.

. Dispositif selon la revendication 1, caractériseé

en ce gue la mousse est une mousse faisant partie
de la famille des polyoléfines telle que
polyéthyléne ou polypropylene.

. Dispositif selon la revendications 1 ou 2, dans

lequel la partie structurante est rigidifiée par

un insert.

. Dispositif selon une des revendications

précédentes, caractérisé en ce que le dispositif
comprend une matiere pateuse, permettant

d’accumuler 1’énergie thermique.

. Dispositif selon la revendication 4, dans lequel

la matiére pateuse est un gel.

. Dispositif selon les revendications 4 ou 5, dans

lequel la matiére pateuse est recouverte d’ une

feuille telle que métallique.
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7. Dispositif selon une des revendications
précédentes, dans lequel l’extérieur du
dispositif comprend une protection sous la forme

d’une couche formée d’un matériel protecteur.

8. Dispositif selon la revendication 7, dans lequel

le matériel protecteur est du cuir.

9. Dispositif selon la revendication 7, dans lequel

le matériel protecteur est du tissu.

10. Procédé pour fabriquer un dispositif isolant,
dans lequel le procédé comprend les étapes

suivantes

- identifier la forme d’un objet a isoler,

- iddentifier la forme externe de 1'’objet,

- former un dispositif isolant adapté a
suivre, essentiellement, la forme externe
de 1’objet, dans lequel le procédé est
caractérisé en ce que,

- le dispositif est formé par thermo

pression d’une mousse chauffée.

11. Procédé selon la revendication 10, dans lequel
le dispositif est formé, par thermocompression,
d’une polyoléfine telle que polyéthyléne ou

polypropyléne.
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Numéro de la demande

ABSENCE D'UNITE D'INVENTION

FEUILLE SUPPLEMENTAIRE B FA 680572
FR 0605064

La division de la recherche estime que la présente demande de brevet ne satisfait pas a I'exigence relative
al'unité d'invention et concerne plusieurs inventions ou pluralités d'inventions, a savoir :

1. revendications: 1-3,7,10,11

Dispositif isolant, rigidifié par un insert
Document W02005/102667 montre toutes les caractéristiques
des revendications 1 et 2. L'élément technique particulier
de cette invention est que Te dispositif isolant est
rigidifié par un insert. Le probléme résolu par cet élément
est de rigidifier le dispositif isolant.

2. revendications: 4-6

Dispositif isolant, avec une matiére pateuse.
L'é1ément technique particulier de cette invention est,
qu'il comprend une matiére pateuse. Le probléme résolu par
cet élément est d'utiliser le dispositif aussi comme une
dispositif refroidissant.

3. revendications: 8,9

Dispositif isolant, avec une couverture de cuir ou de tissu.
L'é1ément technique particulier de cette invention est,
qu'il comprend une couverture de cuir ou de tissu. Le
probléme résolu par cet élément est de donner un aspect
esthétique au dispositif isolant.

La premiére invention a été recherchée.

Les é1éments techniques particuliers des differentes inventions ne sont
pas identiques, ni correspondants car ils se référent & des problémes
differents. Pour cette raison, la présente demande ne satisfait pas aux
dispositions de 1'article L.612-4 du CPI car elle concerne une pluralité
d'inventions qui ne sont pas liées entres elles en formant un seul
concept inventif général.
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