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DESCRIZICNE

La presente invenzione riguarda un rubinetitco di
scarico per un impianto idraulico, in particolare
per una caldala murale o simile.

Pi0 specificamente 1'invenzione ha per oggetto
un rubinetto di scarico comprendente

un corpo destinato ad sgsere collegato od in-
tegrato in detto impiante, e presentante un condot-
to idraulico che afferisce ad una sede di valvola;

un organo di apertura & chiusura ad azionamen-
to manuale, accopplato in medo disacoppiabile ad
una formazione coniugata di detto corpeo, in parti-
colare mediante un accoppiamento filettato, e

mezzi otturatorli connessi a detto organo d4di

apertura e chiusura ed atti a cooperare con detta



sede di wvalvola in modo fale per cul guando detto
organc &, vrigpettc al corpo, in una posizione di
chiusura e rispettivamente di apertura, i mezzl ot-
turatorl richiudono e rispettivamente liberanc det-
ta sede di wvalvecla, impedendc e rispettivamente
consentende la comunicazione fra una porzione
dell’'impianto a monte e una regione a valle di det-
ta sede di valvola.

Unc scopo della presente invenzione & di rea-
lizzare un rubinetto di scarico perfezionato.

Questi ed altri scopl vengono realizzati se-
conde 1finvenzione con un rubinetto di scarico del
tipo sopra specificato, caratterizzate dal fatto
che comprende un otturatore mecbile, separato
dall’organo di apertura e chiusura, e scllecitato
da associati mezzi elastici verso una posizione di
intercettazione in cul & atto, guando detto organe
& in posizione di chiusura, a impedire il passaggio
di liquido fra detto condotte del corpo e un pas-
gsaggic di scarico;

la disposizione egaendo tale per cul
lfotturatore & atto a spostarsl da detta posizione
di intercettazione, contro lfazione di detti mezzi
elastici, quandoe la pressione di fluido a monte

della sede di valvola supera un valere prefissato,



disponendosi in una posizione in cul consente uno
scarico di fluido dalla porzione dell’impianto a
monte di detta sede di valvola al suddetto passag-
gio di scarico.

Grazie a tali caratteristiche, il rubinetto di
sgarice secondoe l'invenzione € atto ad espletare
anche la funzicne di un veroc e proprio limitatore
di pressione.

Esso consente dungue di semplificare notevol-
mente la struttura e 1fassemblaggio dellfimpianto
idraulico in cul viene utilizzato.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi
dell’invenzione appariranno dalla descrizione det-
tagliata che segue, effettuata a puro titoleo d4i e-
sempio non limitativo, con riferimento ai disegni
allegati, nei quali:

la figura 1 & una vista sezionata di un primo
rubinetto di scarico seconde la presente invenzio-
ne;

la figura 2 & una vista sezionata che mostra
una variante di realizzazione di parte del rubinet-
to di scarico secondo la figura 1;

la figura 3 & una vista sezionata di un secon-
do modo di realizzazione di un rubinetto di scari-

oo secondo 1l/invenzione;



le figure 4 & S5 sono viste sezionate, rispet-
tivamente seconde la linea IV-IV e V-V della figura
3;

la figura 6 & una vista sezionata di un ulte-
riore modo di realizzazione di un rubinetto di sca-
rico gecondo l'invenzione; &

la figura 7 & una vista in sezione di una va-
riante di realizzazione del rubinetto di scarico
secondo la figura 6.

Con riferimento alla figura 1, un rubinetto di
gcarico 1 per un impianto idraulico, e in partico-
lare per una caldaia murale di un impianto di ri-
scaldamento domestico, comprende un corpo 2. Tale
corpo € destinato ad esgsere collegato, o al limite
integrato nell’impiante di utilizzo, © nel corpo
della caldaia a culi & associato.

I1 corpo 2 presenta al suo interno un condotto
idraulico 3 che afferisce ad una sede di wvalvola
indicata con 4.

I1 rubinetto 4di scarico 1 comprende inoltre un
organc di apertura e chiusura 6, ad azionamente ma-
nuale, che & accoppiato in modo disacoppiabile ad
una formazione coniugata del ocorpo 2.

Nella realizzazione illustrata nella figura 1,

a valle della sede di valvola 4, nel corpo 2 & de-



finito un passaggio 5 che presenta una porzione su-
periore S%a a parete liscia, ed una porzione infe-
riore 5b la cul parete & filettata. Tale porziocne
5b del passaggio 5 sbocca inferiormente all’esterno
del corxrpo 2.

L’organc di apertura e chiusura 6 & accopplato
in modo disacoppiabile al corpo 2. Nella realizza-
zione 1illustrata l’organc 6 presenta una forma es-
senzialmente tubolare, e una sua porzione interme-
dia 6a & egsternamente filettata, ed & avvitate nel-
la porzione corrispondentemente filettata 5b del
passaggio 5 del corpo 2.

L‘organo di aziconamento 6 presenta una porzio-
ne di estremitd inferiore &b, anch’essa essenzial-
mente tubolare, presentante un diametro maggiorato.

Sulla sua periferia, tale porzione 6b dell’organc 6

F

[ir2

preferibilmente provvista di una pluralitd di ri-~
salti 7 atti ad agevolarne la presa e la rotazicne
manuale.

Alla porzione inferiore 6b dellforgano di a-
zionamento 6 & connesso, ad esemplo Con un accop-
piamento a scatto, un elemento di raccordoe tubolare
8. Nella realizzazione illustrata tale elemento di

raccorde 8 presenta una porzione assiale superiore

8a, di diametro vrelativamente maggiore, inserita



nella porzione 6b dell’organco di azionamento 6 con
l'interpesizione di un anello 4i tenuta 9.

L’elemente di raccorde 8 presenta una porzione
inferiore 8b, di diametrco ridotto, sulla quale pud
egsere innestata una tubazione d4i gcarico 10, che
pud egsere ad esempic una tubazione flessibile.

Lforgano di apertura = chiusura & e
lrassociato elemento di raccordc 8 possono essere
convenientemente realizzati cliascuno in un sol pez-
zo di materia plastica stampata.

L’elemento di raccordo 8 nella realizzazione
illustrata presenta una formazione integrale a cro-
ciera 11 che, senza ostruire il passaggio di fluido
attraverso fale elemento di raccordo, serve Ccome
elemente di reazione inferiore per una molla eli-
coidale indicata con 12.

L’organo di apertura e chiusura 6 presenta una
porzione assiale superiore 6c nella quale & realiz-
zata una gola anulare esterna 13, in cui & allocato
un anello torico di temuta 14 che insiste contre la
parete liscia della porzione Sa del passaggic 5 del
corpo 2.

All’internc dell’organo di apertura e chiusura
6, nella zona 4i raccordo fra la sua porzione infe-

riore 6b e la sua porzione intermedia 6a & definito



un risalto anulare di arresto indicato con 6d.

Con 15 nella figura 1 & complesgssivamente indi-
cate un gruppo otturatore che nella realizzazione
illustrata comprends un corpo 16 egsenzialmente tu-
bolare, montato assialmente mobile nel passaggio
internc 6e definito all’interno della porzione in-
termedia 6a e della porzione di estremitd superiore
6c dell’organc di apertura & chiusura 6.

I1 corpe tubclare 14 termina superiocormente con
una testa 17 che, intorne ad uvna formazione 18 a
guisa di fungo, reca una guarnizione anulare 1%, ad
ezempico di materiale elastomerico, destinata nel
funzicnamento a fungere da otturatore veroc € pro-
pric, cooperante con la sede di valvola 4 del corpo
2.

Al di sotto della testa 17, nella parete del
corpo tubolare 16 & realizzata una pluralita di a-
perture 20, attraverso le guali la regione compresa
nella porzione 5Sa del passaggio 5, al di sopra
dell’anellc di tenuta 14, comunica con il passaggioc
assiale 14a del suddetto corpoe 16,

La molla elicoidale 12 si estende parzialmente
all‘interno dell‘elemento tubolare 16 del gruppo
otturatore 15, e reagisce alla sua estremita supe-

ricre contro uno spallamento interno di tale ele-



mento tubolare.

Con 21 & indicato un anello esternc scolidale
con l'estremitd infericre dell’elemento tubolare
16, affacciato alla formazione anulare di arresto
64 dell’corganc 4i apertura e chiusura 6.

La disposizione sopra descritta & tale per cul
quando 11 complesso includente 1l'organc di apertura
e chiusura 6, 1l gruppo otturatore 15 e 1l’elemento
di raccordo 8 & disacoppiatce dal corpo 2, la molla
12 mantiene il gruppe otturatore 15 nella condizio-
ne di massima  estrazione dall’estremita 6C
dell‘organc 6. In tale condizione l’anello 21 del
gruppe otturatore 15 & in battuta contro la forma-
zione anulare di arresto 64 dell’organc 6.

Quande 1l complesso sopra definito viene ac-
coppiato al COrPo 2 mediante avvitamento
dell'organc 6 nella porzione filettata 5b del pas-
saggio 5 e, ad avvitamento gquasi completato
l7otturatore 19 si abtesta contro la sede di valvo-
la 4. L 'ultericre avvitamento dell‘organo 6 fa si
che 1l'insieme s1 porti nella condizione illustrata
nella figura 1, in cuil l'anelle 21 del gruppo ottu-
ratore 15 risulta distanziato dalla formazione anu-
lare di arresto 6d, & la molla elicoidale 12 risul-

ta lievemente compressa.



Nell’ impiego, per scaricare 1/ impianto idrau-
lico a cuil il rubinette 1 & agsociato & gufficlente
svitare l'organo 6: inizialmente 1’otturatore 19
permane contro la sede di wvalvoela 4, sine a che
l7anello 21 viene impegnato dalla formazione anula-
re 6d dell‘organc 6, dopodiché, proeseguendo 1o svi-
tanento dell’organc 8, guest ‘ultimo allontana
l'eotturatore 19 dalla sede di wvalwvela 4. I1 fluido
idraulico pud allora fluire dal condotto 3 al pas-
sagglo S e, attraverso le aperture 20 raggiunge il
passaggic 16a interno al gruppo otturatore, e infi-
ne attraversc l’elemento di raccorde 8 perviene al-
la tubazicone di scarico 10.

Nel normale funzionamento dell’impianto idrau-
lico a cui il rubkinetto di scarico 1 & associato,
guest’ultino & atto a svolgere anche la funzione di
limitatore di pressicone: se la pressicne del fluido
a monte della sede di wvalvola 4 supera una soglia
prefissata, il cul wvalore dipende dalle caratteri-
stiche della molla 12, l/intero gruppo otturatore
15 trasla verso il basso, contro l’azione di detta
molla, permettendo uno scarico parziale di fluido
dal condotto 3 alla tubazicne di scarico 10.

Non appena la pressione e monte della sede di

valvola 4 diminuisce ad un valore prefissato, 1l



gruppe otturatore 15 si viporta nella condizione
mostrata nella figura 1, sotto l'azione della molla
1z.

Nella figura 2 & mostrata una variante di rea-
lizzazione dell’elemento di raccordo 8. In tale va-
riante nella porzione inferiore 8b di tale elemento
di raccordo & infilato un elemento tubolare di pro-
lunga 22. Tale elemento di prolunga ha una porzione
supericre 22a inserita in modo zcorrevole a tenuta
nella porzione inferiore dell'elemento di raccorde
8, ed una porzione inferiore 22b a guisa di nippleo,
su cul €& calzabile a forzamento la tubazione d4i
gscarico 10.

Un fermaglic 23 a guisa di copiglia impediace
ilo sfilamento dall'elemento di prolunga 22
dall’elemento di raccordo 8. L'elemento di prolunga
& comungue suscettibile di compiere una corsa d4di
traslazione assiale, seppur limitata, relativamente
all’elemento di raccordo 8.

Una mella 24 & interposta fra la porzione 22a
dell’elemente di prolunga 22 e uno spallamento in-
terno della porzione 8b dell’elemento di raccordo
8. Tale molla agisce nel senso di tendere a mante-
nere lfelemento di prolunga 22 nella posizione il-

lustrata nella figura 2, in culi la sua porzione su-



pericre 22a si attesta contro il fermaglio 23.

Convenlientemente, sebbene non necessariamente,
l’elemento di prolunga 22 presenta una formazione
intermedia 22c¢ sporgente ad esempio di forma esagoe-
nale, impegnabile a mezzo di una chiave ¢ gimile
gquando occorra ructare l’elemento di prolunga 22 e
la tubazione 10 ad esso connessa.

Nelle figure da 3 a 5 & illustrata una varian-
te di realizzazione di un rubinetto di scarico con
limitatore di pressione incorporato secondo la pre-
sente invenzione. In tali figure a parti e compo-
nentli funzionalmente corrispondenti a partl e com-
ponenti gid descritti sono stati nuovamente attri-
buiti gli stessi numeri di riferimento utilizzati
in precedenza.

Nella realizzazione secondo le figure da 32 a 5
il rubinetto di scarico 1 comprende un corpo 2 che
2 eggenzialmente di tipo “"maschio”, e presenta una
porzione intermedia 5b filettata esternamente.

Corrispondentemente, lforganc di apertura e
chiusura 6 ad azicnamentce manuale & di tipo “femmi-
na*, e presenta una porzicone 4l estremita éa inter-
namente filettata, per 1l’avvitamento sulla porzione
5b del corpo 2.

L'organo di apertura e chiusura 6 presenta una



porzione inferiore 6b, alla cul estremitd infericre
& accoppiato un elemento di prolunga 8 sul quale &
innestata la tubazione di scarico 10.

Anche nella figura 3 con 14 é& indicato un a-
nello torico di tenuta interposto fra 1l corpo 2 e
l'organo di apertura e chiusura 6. Nella realizza-
zione seconde le figure da 3 a & tale anello 14 &
peraltro disposto in una gola anulare nella parte
inferiore del corpo 2.

Come si vede nelle figure 3 e 4, al di sotte
della sede di valvola 4 la porzione éb dell’organc
6 forma uno spallamento trasversale anulare 25, il
guale definisce un‘apertura o passaggio centrale
26. Intorne al bordo d4i tale apertura 26 & posizio-
nato un elemento di guarnizione anulare 27, ad e-
sempic di materiale elastomerico c¢he in sezione
trasversale presenta una forma essenzialmente a
guisa di C.

Come si vede nella figura 3, nella condizione
operativa del rubinetto 1 la porzione superiore 27a
dell’anello di guarnizione 27 insiste contro la se-
de di wvalvela 4 del corpo 2.

Nello spallamente amulare 25 dellforgano & &
definita una pluralitd di aperture passanti 28, ra-

dialmente esterne all‘anello di guarnizione 27. La



funzione delle aperture 28 verrd descritta nel se-
guito.

Nella realizzazione secondo le figure da 3 a 5
nell‘organo di apertura e chiusura 6 & montato mo-
bile un gruppo otturatore 15 che nel esempic illu-
strate & costituitc da un semplice organo 16 a taz-
za, mantenuto dalla molla elicoidale 12 in impegno
con la porzicone o lato inferiore 27b dell’anellc di
guarnizione 27.

Come 81 vede nelle figure 3 e 5, conveniente-
mente nella porzione 6b dell’organc 6, al di sotto
dello spallamento anulare 25, & formata una plura-
litad di costole longitudinali 29, per guldare lo
scorrimento assiale del corpo 16.

Nella condizione di wutilizzo i1l zrubinetto 1
sopra descritto 81 trova nella condizione illustra-
ta nella figura 3. Se nell‘impianto cuil 1l rubinet-
to 1 & associato si verifica un eccesso di pressioc-
ne, tale rubinetto pud fungere da limitatore di
presgsione. La pressicne del fluide agisce infatti
sulla superficie superiore dell’organc otturatore
16, provocandone l’allontanamento dall’anelle di
guarnizione 27, contyo la reazione della molla 12
che wviene corrispondentemente compressa. Una gquan-

titd di fluido idraulico pud allora essere scarica-



ta attraversc 1 passaggi 30 definiti fra il mantel-
lo laterale dell’organo otturatcore 16 & le costole
di guida 29 {(figura 5)}.

Nell‘usoc come rubinetto di scariceo, l'organoc 6
viens manualmente svitato dal corpo 2, in modo tale
per cui l'anellc di guarnizione 27 si distanzia
dalla sede di wvalveola 4. Di conseguenza, pur rima-
nendo l'organc otturatore 16 in impegno con il lato
inferiore dell’anello di guarnizione 27, una guan-
titd 4i fluide idraulico pud fluire dal condotto 3
alla tubazione di scarico 10, passando attraverso
le aperture 28 dello spallamento 25 e i passaggli 30
definiti fra le costcle di guida 29 dell’organc 6.

La soluzione sopra descritta con riferimento
alle figure da 3 a 5 presenta il vantaggio che la
soglia di pressione in corrispondenza della quale
il rubinettc 1 interviene come limitatore di pres-
gione non dipende da quanto strettamente & avvitato
1’organo & sul corpe 2.

Anche nella versione seconde la figura 3
l'organc di raccordo 8 pud essere modificato secon-
do la scluzione mostrata nella figura 2.

Nella figura 6 & mostra un‘ulteriore variante
di realizzazione di un rubinetto di scarico secondo

la presente invenzione. Anche in tale figura ad al-



cuneg parti o componenti corrispondenti a parti e
componenti gid descrittl sono stati nuovamente at-
tribuiti gli stessi numeri 4i riferimento utilizza-
ti in precedenza.

Nella realizzazione sgecondo la figura 6, il
rubinetto di scarico 1 comprende un corpo 2, desti-
nato ad essere collegato ¢ al limite integrato nel-
1'impianto di utilizzo, © nel corpe della caldaia
cul & assoclato.

Nel corpo 2 & definito un condottce idraulico 3
che afferisce ad una prima sede di wvalvcla 4, rap-
presentata dal bordo di un'apertura realizzata in
una parete laterale del condotte 3. Tale condotto
afferisce incltre ad un'ulteriore sede di valvela,
indicata con 33.

I1 rubinetto 1 della figura 6 comprende an-
ch'esso un corgano di apertura e chiusura 6, ad a-
zionamento manuale, accoppliate in mode disacceoppla-
bile ad una formazione coniugata del corpo 2. In
particolare 1l corpo 2 forma un'appendice tubolare
nella guale & definito un passaggio 5, a valle del-
la sede di wvalvola 4. Tale porzione tubolare del
corpo 2 presenta una filettatura esterna 5b sulla
guale & avvitato l'organo di apertura e chiusura 6,

che & internamente filettato.



All'organc 6 & coasslialmente fissato uno stelo
34 essenzialmente cilindrico, provvisto di un anel-
lo periferico di tenuta 35 che impegna la superfi-
cie del passaggio 5. L'esstremita distale 34a dello
stelo 34 reca una guarnizione anulare di tenuta ch
cogtituisce l'otturatcore 12 cocperante con la sede
di valvola 4.

Il passaggic 5 comunica con una camera 36 rea-
lizzata nel corpoe 2 interno alla sede di valvola
33. Da parte opposta al passagglio 5, 1la camera 36
comunica con il condotte di scarico 32 realizzato
in un'appendice tubolare del corpo 2.

Con 31 nella figura 6 & indicato un ctturatore
a membrana, la cui periferia & rinservata fra il
corpe 2 ed un assocliato corpo 2 che & avvitato a
gquest'ultimo. L'otturatore a membrana 31 & connesso
ad una porzione di estremitd o testa 37a di un cor-
po mobile complessivamente indicate con 37. Una
molla 12 tende a sospingere 1l corpo 37 verso il
bassc in modo tale da mantenere la porzione centra-
le delltotturatore a membrana 31 in impegno con la
sede di wvalvola 33. In tale condizione, 11 passag-
gic di ingressc 3 & disaccoppatce dal passaggico di
scarico 32 per effetto della chiusura della sede di

valvola ¢ da parte dell'otturatore 15 & della chiu-



sura della sede di wvalvola 33 da parte dell'ottura-
tore a membrana 31.

Nell'impiego, quando liorgano 6 viene manual-
mente svitato dal corpo 2, il passaggic 3 viene po-
gto in comunicazione con il condotto di scarico 32
attraverso la camera 36, a seguito dell'allontana-
mento dell'otturatore 19 dall'apertura o sede di
valvela 4. In tale condizione peraltro liotturatore
a membrana 31 rimane in impegnoe con la sede 4i wval-
vola 33.

Cuande invece il rubinetto 6 & nella condizio-
ne avvitata al corpo 2, cosi come illustrato nella
figura 6, se la pressione del liquido nel passaggic
di ingressoc 3 supera una soglia predeterminata,
ltotturatore 31 s8i allontana dalla sede 33, contro
l'azione della molla 12, permetitendo una comunica-
zione fra il passaggio di ingresso 3 ed il condotto
di scarico 32. L'otturatore 31 ritorna ad impegnare
la sede 33 non appena la pressione del liquido nel
passaggic di ingresso 3 ritorna al di sctto di un
valore predeterminatoc.

Le realizzazioni secondo le figure 3 & 6 pre-
gentano il vantaggic che la funzione di rubinetto
di scarico & la funzicne 4di limitazione della pres-

sioneg sono realizzate utilizzando tenute idrauliche



separate. Cosi, guando la caldaia o impianto viene
scaricato a seguito dello svitamento dell'organo di
apertura e chiusura 6, la guarnizione di tenuta che
realizza la funzione di limitazione di pressione
non viene movimentata e c¢id consente di preservarne
la pulizia evitando che essa venga spercata da im-
puritd veicolate dal liquido gcaricate dall'impilan-
to. L'azione di temnuta della parte limitatrice di
presgione risulta dungue affidabllmente preservata.

Nella realizzazione seccondo la figura 6 non si
rende necessario adottare una soluzione del tipeo
illustrato nella figura 2, in quanto il raccordo in
cul & realizzato 11 condotto di scarico 32 & fisso.

Nella figura 7 & illustrata una wvariante di
realizzazione del rubinetto di scarico della figura
6. Nella figura 7 sono stati comunqgue utilizzati
gli stessi numeri 4di riferimento utilizzati in pre-
cedenza, per definire parti/componenti uguali o so-
stanzialmente equivalenti a parti/componenti gii
descritti.

In estrema gintesi, nella variante secondo la
figura 7 il condotto di gcearico 32 & gtato realiz-
zato coassiale attraverso la manopola 6 31 apertura
e chiusura. Il corpo 2 risulta corrispondentemente

semplificato, per effetto dell'eliminazione di un



raccordo.

Naturalmente, ferm¢ restando il principio del
trovato, le forme di attuazione particeclare di rea-
lizzazione potranne essere ampiamente variati ri-
spetto a gquanto & statce descritto ed illustrato a
puro titolo di esempic non limitativo, senza per
guesto uscire dall’ambito dell’invenzione come de-

finito nelle annesse rivendicazioni.



RIVENDICAZIONT

1. Rubinetto d4di scarico {1} per un impiante i-
draulico, in particolare per una caldaia mnurale,
comprendente

un corpe (2} destinato ad essere collegato od
integrate in detto impianto € presentante un con-
dotto (3} che afferisce ad una sede di valvola (4},

un crgance di apertura e chiusura (6} ad azio-
namento manuale, accoppiato in modo disaccoppiabile
ad una formazione coniugata {(5b) di detto corpo
{2}, in particolare mediante un accopplamento fi-
lettato,

mezzi otturatori (15, 1&, 19;: 15, 16, 27; 19}
connessi a detto organo di apertura e chiusura (6)
e atti a cooperare con detta sede di valvola (4),
in modo tale per cul quando detto organo (6} &, ri-
spetto al corpo (2), in una posgizione di chiusura e
rispettivamente di apertura, detti mezzi otturatori
richiudono e rispettivamente liberano detta sgede
{4}, impedendo e rispettivamente consentende la co-
municazicone fra una porzione dell’implanto a monte
e una regione a valle di detta sede di valvola (4);
caratterizzato dal fatto che

comprende un otturatore mobile {(13; 16; 31)

separato dall’‘organo di apertura e chiusura (6} @
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gsollecitato da associati mezzi elastici {12} wverso
una posizicne di intercettazione in cui & atto,
quando detto corgano {6} & in posizione di chiusurs,
a impedire il passaggioc di liquido fra il condotte
{3) del corpo (2} e un passaggic di scarico {(8b;
32} ;

la disposizione essendo tale per cui detto ot-
turatore (1%; 16; 31) & atto a spostarsi da detta
posizione di intercettazione, contro liazicone dei
mezzi elastici (12}, quando la pressicne del fluido
a monte di detta sede {4) supera un valore prefis-
sato, diasponendosi in una posizione in cul consente
uno scarico di fluido dalla porzione dell’impianto
a monte di detta sede {(4) al suddetto passaggio di
scarice (8b; 32}.
2. Rubinetto di scarico {1} secondo la rivendica-
zione 1,

caratterizzato dal fatto che

ltorgane di apertura e chiusura (6} definisce
al suo interno, a valle di detta sede di wvalvola
{4), almeno un passagglo {l6a; 30} per un flusso 4i
fluide idraulico, & dettil mezzi otturatori compren-
done, un  otturatore (19; 16} montato mebile
nell’organc di apertura e chiusura {6} e sollecita-

to da associati mezzi elastici (12} verso una posi-



zione di intercettazione in cui & atto, quando den-
to organs (6} & in posizione di chiusura, a inter-
cettare la comunicazione fra 1l condotto {3} del
corpe {2) e 11 passaggio interno {(l6a; 30) di detto
organo (6} ;

la disposizione essendo tale per cul detto ot-
turatore {(1%; 18} & atto a2 spostarsi da detta posi-
zione di intercettazione, contro lfazione dei mezzi
elastici (12}, guandc la pressione del f£luido a
monte di detta sede (4] supera un valore prefissa-
to, disponendeosi in una posizione in cul consente
uno scarico di fluido dalla porzione dell’impianto
a monte di detta sede (4) alls suddetta regione a
valle della sede (4).
3, Rubinetto di scarico seconde la rivendicazione
2, in cui l'otturatore (16, 192} si estende par=zial-
mente all'esterno dell’organc di apertura e chiusu-
ra (6} e reca una guarnizione di tenuta (192) atta a
cooperare con detta sede di valvola (4).
4. Rubinetto si scarico gecondo la rivendicazione
3, in cul l'organc 41 apertura e chiusura (6} pre-
senta una conformazione generale di tipo maschio,

ed & montato in medo smontabile in una sede {(5b) di

tipo femmina di detto corpo (2).
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5. Rubkinetto di scarico secondo la rivendicazione
2, in cui detti mezzi otturatori (15, 16, 27) com-
prendone un anello di tenuta {27) fissato
all'organeo di apertura e chniusura (6} ed atteo ad
insistere contro detta sede di valvola {4) quando
tale organo {€) € in posizione di chiusura, ed un
corpo otturatore (16} mobile in detto organo (&),
da parte opposta alla sede (4} rispetto a detto a-
nello di tenuta (27}, sctto lfazione dei mezzi ela-
stici (12}, 1 guali tendono a sospingerle contro
detto anello di tenuta (27);nel corpo di apertura e
chiusura (6) essendo definito almeno un passaggic
{28) che bypassa detto anello di tenuta (27} per
consentire lo scarico di fluildo dal condotto (3}
del corpe (2) guando l’organc di apertura e chiusu-
ra {(§) viene portato in una posizicone di apertura.
é. Rubinetto di scarico secondo la rivendicazione
5, in cuil l‘organo di apertura e chiusura (6} pre-
gsenta una conformazione generale di tipo femmina ed
& montate in modo smontabile su una formazione (5b}
di tipo maschio del suddetto corpo (2}.

7. Rubinetto di scarico secondo una gualsiasi
delle rivendicazioni precedenti, in cui allforgano
di apertura e chiusura (6) & accoppilatc un elemento

di raccordo {8) a cui & collegabile una tubazione



di scarico (10} in modc girevole (figura 2).

8. Rubinetto di scarico secondo la rivendicazione
1 o 5, comprendente primi e secondi mezzl di tenuta
idraulica (27a, 27b; 1%, 31} suscettibili di coope-
rare con rigpettivi elementi valvolari (4, 1%; 4,
33} per controllare, gli uni indipendentemente da-
gli altri, la comunicazione fra detto condotto (3}
del corpo {(2) e 1l passaggio di scarico {8b; 32}.

9. Rubinetto di scarico secondo la rivendicaziocone
8, in cuil i primi (1%} ed i secondi mezzi di tenuta
idraulica (31} cooperanc c¢n rispettive aperture o©
sedi 4i valveola (4, 33} distinte fra loro, ubicate
fra detto condotto (3) e il passaggic di scarxico
(32).

10. Rubinetto di scarico sgeconde la rivendicazione
9, in cuil il passaggioc di scarico (32) & realizzato
attraverso l'organco di apertura e chiusura (8).

11. Rubinetto di scarico sostanzialmente come de-

gscritto ed illustrato e per gli scopl specificati.
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