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Przedmiotem wynalazku jest wurzadzenie po-
prawiajagce bledy wystepujagce w obrabiarkach
zespolowych z zespolami obrotowo podziatowymi.
Znane dotychczas rozwigzania konstrukcyjne ma-
ja zesp6él obrotowo podzialowy jako niedzielony,
na skutek czego powstajg bledy rozstawienia zde-
rzakéw oraz gniazd pod pilot ustalajgcy. Doktad-
no$ci podzialu stoléw obrotowo podziatowych
wykonanych przez firmy zachodnie wynoszg
+ 0,02 mm do £ 0,1 mm dla stot6w o $rednicy
1000 mm. Dokladno$é podzialu stotéw wynosi
niekiedy dla tej $rednicy stolu * 0,056 .mm. Do
powyzszych bledéw i niedogodnoSci dochodzy je-
szcze bledy ustawienia jednostek i przyrzadéw.

Konstrukcje oparte na wynalazku eliminujg
calkowicie bledy podzialu stotu. Pozostaje tylko
sumaryczny blad ustawienia segmentu wraz
z przyrzadem, niezaleznie od S$rednicy elementu
obrotowo podzialowego, ktéory mie§ci sie w gra-
nicach 0,01 mm. Istota wynalazku polega na po-
dziale zespolu obrotowo podzialowego na podze-
sp6t wykonujgey ruchy przestawcze oraz nieza-
lezne segmenty w liczbie odpowiadajacej iloSci
wykonywanych podzialow. Kazdy segment ma
wlasne mocowanie i wlasne elementy ustawcze,
ktére automatycznie niezaleznie od bledu podze-
spolu przestawczego ustawiaja segment wraz
z przyrzgdem mocujgcym przedmiot obrabiany do
odpowiednich jednostek obrébczych. Urzadzenie
poprawiajace bledy wystepujace w obrabiarkach
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zespolowych z zespolami obrotowo podzialowymi
przedstawione sg przykladowo na stole obrébko-
wo podzialowym, ktory jest podzielony na nieza-
lezne segmenty plywajgce w iloSci odpowiadaja-
cej ilosci podzialéw.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidocznione jest
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia sche-
matycznie st6t obrotowy podzialowy z zaznaczo-
nym stanowiskiem roboczym, a fig. 2 — istote
pracy segmentu plywajgcego w przekroju po-
przecznym A—A na fig. 1.

Kazdy segment 1 stanowi niezalezny podzespdl,
w Kktoérego sklad wchodzg: tloczysko 4, tlok 5,
cylinder 6, oraz odpowiedni przyrzad mocujgcy
przedmiot obrabiany. Ten caly zespéi, po obrocie
podzialowym wykonanym za pomocg plyty pod-
stawowej stotu 7 umieszczonego w korpusie 8 jest
przesuwany i ustawiany dokladnie dwoma tlocz-
kami z pilotami 2. Zamocowanie segmentu 1 od-
bywa sie przez doprowadzenie ciS$nienia do cy-
lindra 6 przez otwér 9. Sila zamocowania seg-
mentu plywajgcego réwna jest sile podwdjnej
dzialajgcej na tlok 5.

Chcac osiggngé dokladno§¢ wedlug wynalazku,
ustawia si¢ obrabiarki wedlug nastepujgcych ko-
lejnych faz: ustawienie pierwszego przyrzadu mo-
cujacego (ustawiaka) na segmencie plywajgcym
1 przez doprowadzenie ciSnienia przez otwoér 9 do
cylindra 6, wstepne ustawienie pilotow 2 wediug
gniazd ustalajgcych w segmencie 1, dopuszczenie
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ci$nienia do cylindréw pilotow 2, ktére winny
ustawiaé¢ sie samoczynnie we wlaSciwym poloze-
niu, przykrecenie §ruby i zakotkowanie cylindrow
pilotow 2 do kolnierza korpusu 8 stolu. Na po-
zostatych stanowiskach postepuje sie analogicznie,
uzywajgc przyrzadu pierwszego. Natomiast samo
mocowanie przyrzadu mocujgcego przedmiot obra-
biany do segmentu odbywa sie wedlug jednostki
obroébczej na stanowisku drugim.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie poprawiajace bledy wystepujgce
w obrabiarkach zespolowych z zespolami obro-
towo podzialowymi, znamienne tym, Ze zespo-
ly obrotowo podzialowe skladaja sie z nieza-
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leznie ustawianych segmentéw (1) do ustawia-
nia przyrzadéow mocujgcych przedmioty obra-
biane skladajacych sie z tloczyska (4), tloka
(5), cylindra (6) oraz przyrzagdu mocujgcego
obrabiany przedmiot, przy czym caly zesp6l
po obrocie podzialowym wykonanym 2za po-
mocg plyty podstawowej stolu (7) umieszczo-
nego w korpusie (8) jest przesuwany i usta-
wiany dokladnie dwoma tloczkami z pilotami
@.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
kazdy ‘segment (1) ma wlasne mocowanie
i wlasne elementy ustawcze, ustawiajgce se-
gment z przyrzadem mocujgcym obrabiany
przedmiot, do odpowiednich jednostek obrdb-
czych automatycznie i niezaleznie od bledu
podzespotu przestawczego.
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