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Sposob oraz urzadzenie do cigglego otrzymywania folii miedzianej
w procesie elektrolizy
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb oraz urza-
dzenie do cigglego otrzymywania folii miedzianej
w procesie elektrolizy, znajdujacej zastosowanie
zwlaszcza w przemysle elektrotechnicznym.

Znane z polskiego opisu patentowego nr 78909
urzgdzenie w ktérym w segmentowym korpusie sa
zamontowane na obrotowym wale,
anody dyskowe, wyposazone w plytki magnetyto-
we. Na obrotowym wale jest osadzony komutator
oraz przekladnia przenoszgca naped z silnika. Do

korpusu, pomiedzy anodami, sg zamontowane stoz- -

kowe leje zsypowe. W korpusie sa' osadzone row-
niez membrany jonitowe i katody w postaci tasmy
bez konca. Otrzymana folia jest oddzielana od ka-
tody urzadzeniem odrywajgcym i zwijana na do-
datkowy beben odbierajgcy. Do goérnej pokrywy
korpusu jest zamontowany dozownik.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 94285
sposOb otrzymywania folii miedzianej metodg ciag-
ta w procesie elektrolizy, pozwala uzyska¢ folie
o zgdanych parametrach przy zastosowaniu jako
surowca zaré6wno miedzi anodowej jak i rafino-
wanej elektrolitycznie. Przy <zastosowaniu anody
z miedzi anodowej lgczy sie technike uzyskiwania
folii z jednoczesng rafinacjg miedzi anodowej z po-
minieciem etapu oddzielnej rafinacji elektrolitycz-
nej. Jako anode stosuje sie miedZ anodowsg lub
rafinowang elektrolitycznie. Komore elektrolitycz-
ng wypelnia sie do takiej wysokosci, przy ktorej
bebnowa katoda obrotowa zanurzana jest na gle-
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boko$¢é mniejszg od promienia bebna. Po urucho-
mieniu pompy, ktoéra tloczy kapiel przez filir oczy-
szczajacy jg ze szlamu i poddaje ja w bezposred-
nie sgsiedztwo katody, wlacza sie prad elektryczny
w obwod elektrolizera przy nieruchomej katodzie,
ktorg wprawia sie w ruch dopiero po pPewnym
czasie. Zadanag grubo$é folii uzyskuje sie drogg
zmiany szybko$ci obrotow katody bebnowej oraz
gestosci pradu.

Istota sposobu, wedlug wynalazku, polega ,na
tym, ze miedZz osadza sie na wykonujgcej ruch
posuwisty katodzie o pionowej osi zanurzonej w
elektrolicie przy zmiennej anodowej gestosci pradu.
Gestosé anodowa pradu w zespole anod od strony
wyjsScia folii z elektrolitu jest wieksza niz 'w po-
przedzajgcych jg anodach. W koncowym zespole
anod wielkos¢ zmiany pradu i czas jego ‘oddziaty-
wania- reguluje sie ruchem lub chwilowym zatrzy-
maniem katody. )

Urzadzenie, wediug wynalazku, ma zesp6t kato-
dowy korzystnie osadzony w ramie kwasoodpornej,
ktory stanowi katoda w postaci tasmy bez konca
rozpietej na dwédch bebnaéh o0 zmiennym rozsta-
wie. Gorny napedowy beben jest wykonany z ma-
terialu przewodzgcego prad i usytuowany jest po-
nad elektrolitem i przylegajg do niego walki czysz-
czace ulozyskowane w wahaczach i dociskane do
wytwarzanej folil sprezynami. Miedzy katodg a
Sciang zbiornika jest usytuowana kwasoodporna
izolacja. W poblizu katody jest umieszczony zespo6t



123 089

3
anod w formie przesuwnych segmentéw w postaci
ptyt miedzianych. Kazdy segment anody ma od-
dzielne doprowadzenie pradu o jednakowym lub
roéznym natezeniu. Poszczegblne segmenty anod od
strony wyjscia z elektrolitu majg takg sama lub
rézng gestosé pradu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
ktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schemat urzgdzenia w przekroju pionowym.

Urzadzenie, wediug wynalazku, ma w zbiorni-
ku 1 wypelnionym elektrolitem 2 umieszczony zes-
pot katodowy, osadzony w ramie kwascodpornej 3,
ktory stanow1 katoda 4 w postaci tasmy bez konca
rongeta na dwoeh bebnach 5 o0 zmiennym rozsta-
wie! Katoda 4 wykonana jest ze stali kwasoodpor-
neJ lub tytanowej. Gorny napedowy beben & jest
Wykonany z ‘materiatu przewodzgcego prad i usy-
tuowany ponad’ elektrolitem 2. Goérny beben 5 po-
rusza katode 4 ruchem postepowym dzieki czemu
przemieszcza sie ona wzgledem anod 6 i elektrolitu
2. Miedzy katodg 4 a $ciang zbiornika 1 jest usy-
tuowana kwasoodporna izolacja, wykonana z ma-
terialu kwasoodpornego lub stanowi jg warstwa
tarflenu nalozona na wewnetrzng powierzchnie
katody 4.

W poblizu katody 4 jest umieszszczony zespot
anod 6 w formie przesuwnych segmentéw, wyko-
nanych z plaskich ptyt miedzianych. Kazdy seg-
ment anody- 6 ma oddzielne doprowadzenie pradu
o jednakowym lub réznym natezeniu. Poszczegdlne
segmenty anody 6 od strony wyjscia z elektrolitu
2 majg takg samg lub rézng gestosé pradu.

Zbiornik 1 wypelnia sie kapielg do okreSlonego
poziomu, a nastepnie wigcza sie pompe, ktéra tto-
czy kapiel przez filtr do przestrzeni miedzyelektro-
dowej. Po wlagczeniu pragdu w obwod elektrolizera
najpierw przy nieruchomej katodzie 4, ktérg wpro-
wadza si¢ w ruch po pewnym czasie, na zanurzo-
nej czesci katody 4 wydzielaja sie jony miedzi
tworzgc folie 7. Oddzielenie folii 7 od katody 4 na-
stepuje nad elktrolitem 2 samoczynnie lub za po-
mocg zbieraka 8. N

Oddzielona folia 7 podawana jest przez rolke
czyszczaca 9 do przewijarki 10, gdzie zostaje zwi-
nieta w krgg. Rolka 9 pokryta jest materiatem
wsigkliwym usuwajacym z folii 7 resztki soli i
elektrolitu 2. Druga rolka czyszczaca 11 jest prze-
znaczona do oczyszczania ezynnej powierzchni ka-
tody 4. Rolki 9 i 11 sa ulozyskowane w wahaczach
12 i dociskane do powierzchni oczyszczanych spre-
zynami 13. Naciag katody 4 moze by¢ nastawiany
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w zakresie od 0 do 1500 kG przez zmiane odleg-
losci pomiedzy osiami bebnéw 5. Stuzy do tego
mechanizm napinania 14 katody 4.

Przyktad: Zbiornik wypelnia sie roztworem
o skladzie okolo 2 m/l H2SO4 i 1 m/l CuSOs . 5H:0.
Jedna cze$¢ anody znajduje sie w odleglo$ci 50 mm
od katody i ma anodowa gesto$¢é pradu 18 A/dcm?,
zas druga cze$¢ anody znajduje sie w odleglosci
10 mm od katody i ma anodowg gesto$§¢ pradu
30 A/dcm2®. W wyniku cigglego procesu otrzymuje
sie folie miedziang o grubo$ci 30 um charakteryzu-
jacg sie dobrg przyczepnoscia do podloza na ktore
jest naklejona.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cigglego otrzymywania folii miedzia-
nej w procesie elektrolizy, znamijenny tym, ze
miedZz osadza sie na wykonujgcej ruch posuwisty
katodzie tasmowej o pionowej 0si zanurzonej w
elektrolicie przy zmiennej anodowej gestosci pra-
du, przy czym gestoS¢ anodowa pradu w zespole
anod od strony wyjécia folii z elektrolitu jest wiek-
sza niz w poprzedzajacych ja anodach, a w kon-
cowym zespole anod wielkosé zmiany pradu i czas
jego oddzialywania reguluje sie ruchem lub chwi-
lowym zatrzymaniem katody.

2. Urzadzenie do cigglego otrzymywania folii mie-
dzianej w procesie elektrolizy zawierajgce zbior-
nik, katode oraz anody, znamienne tym, ze ma zes-
po6l katodowy osadzony w ramie kwasoodpornej (3),
ktéry stanowi katoda (4) w postaci taémy bez kon-
ca rozpietej na dwoéch bebnach (5) o zmiennym
nozstawie, przy czym gbérny napedowy beben (5)
jest wykonany z materialu przewodzacego prad
i usytuowany jest ponad elektrolitem (2), i przyle-
gaja do nliego rolki czyszczgce (9 i 11) za$§ w po-
blizu katody (4) jest umieszczony zesp6l anod (6)
w formie przesuwnych segmentéw w postaci ptas-
kich plyt miedzianych, przy czym kazdy segment
anody (6) ma oddzielne doprowadzenie pradu o
jednakowym lub réznym natgzeniu a poszczegdlne
s-gmenty anody (6) od strony wyjscia z elektroli-
tu majg takg samg lub rézng gesto§é pradu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze zespét rolek (9 i 11) jest utozyskowany w wa-
haczach (12) j dociskany jest.do powierzchni o-
czyszczanych sprezynami (13).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze miedzy katodg (4) a zbiornikiem (1) jest usytuo-
wana kwasoodporna izolacja.
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