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Przedmiotem wynalazku jest sposob otrzymywa-
nia wegla aktywnego do celéw przemystowych
z takich surowcoéw jak lorf, wegle brunatne, wegle
kamienne i im podobne. Znane przemysiowe me-
tody otrzymywania wegla aktywnego polegaja na
aktywowaniu surowca weglowego w podwyzszo-
nej temperaturze przy uzyciu c¢zynnikéw gazo-
wych (para wodna, dwutlenek wegla, gazy spali-
nowe) lub na aktywowaniu réwniez w podwyzszo-
nej temperaturze (czasami z udzialem gazéw) su-
rowca poddanego uprzednio dziataniu soli, kwasow
badZz alkaliéw. Dla otrzymania wyjatkowo aktyw-
nych wegli mozna poddawaé surowiec przed jego
aktywacja dodatkowym zabiegom. Na przyklad
wedlug niemieckiego opisu patentowego nr 533936
dziala sie na surowiec przed jego aktywacjg chlo-
rem w temperaturze 350—600°C.

Stwierdzono, ze mozna otrzymaé wegiel aktyw-
ny o wyjatkowo wysokiej aktywnos$ci jezeli su-
rowiec weglowy (odmineralizowany lub nieodmi-
neralizowany) podda sie we wstepnej fazie pro-
dukcji to jest, przed aktywacjg dzialaniu siarki w
temperaturze znacznie nizszej niz przewidujg to
znane dotychczas sposoby. Wedlug niniejszego wy-
nalazku na wymienione wyzej surowce dziala sie
w atmosferze gazu obojetnego w temperaturze
150° do najwyzej 400°C (optymalnie okolo 300°C)
siarkg w stanie stalym lub w stanie pary. Siarke
wprowadza sie do surowca w ilo§ci 20—1009, wa-
gowych w stosunku do jego suchej masy, przy
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czym czas trwania procesu kontroluje sie droga
oznaczenia ilosci wydzielajgcego sie siarkowodoru.

I'o§¢ wodoru usunietego w trakcie dehydroge-
nacji winna wynosi¢ co najmniej 609, w stosunku
do ilosci obecnej w surowcu przed dehydrogena-
cja. Fo tej wstepnej obrdbce odwodorniajacej
stalg pozostatos¢ aktywuje sie badz wylgcznie ter-
micznie w temperaturze 500—950°C badZ z para
wodng lub dwutlenkiem wegla (rozcieficzonymi
gazem obojetnym) lub mieszaning pary wodnej
i dwutlenku wegla w temperaturze 600—1000°C.
Zaktywowany produkt poddaje sie w razie potrze-
by przemyciu i wysuszeniu. Produkt ten mozna po
dokladnym zmieleniu brykietowaé¢ 2z dodatkiem
lepiszcza, nastebnie nalezy ponownie wypalié
i ewentualnie przemyé.

Uzyskany tym sposobem wegiel aktywny nada-
je sig¢ do uzycia jako katalizator, no$nik kataliza-
toréw, sorbent lub depolaryzator. Wegiel aktywny
otrzymany sposobem wedlug wynalazku wykazuje
w temperafurze pokojowej maksymalng chtonno$§é
par benzenu okolo dwukrotnie wyzszag niz
aktywny wegiel handlowy marki ,N”. W reakcji
rozkladu nadtlenku wodoru ilosé tlenu wydzielo-
nego w ciggu 30 minut wynosi dla wegla handlo-
wego ,N” okolo 100 cm3 O,, za§ dia wegla otrzy-

" manego sposobem wedlug wynalazku osigga war-

tosé okoto 200 cm3 O,.
Aktywnos¢ wegla otrzymanego metoda wedlug
wynalazku rowniez w temperaturze ponizej 0°C
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przewyzsza aktywno$§¢ znanych wegli handlowych.
Szczegdlnie godnym uwagi jest bardzo korzystny
przebieg kinetyki adsorpcji na weglu aktywnym
otrzymanym sposobem wedlug wynalazku. Chion-
no$§¢é par benzenu wynosi 38%, wagowych w poczat-
kowym okresie 0,5 godziny (liczac od poczatku
zetkniecia wegla z parami benzenu), tymczasem
dla wspomnianego wegla aktywnego handlowego
wielko$é ta rowna sie 7,49%,.

Przyklad. 2,0 kg odmineralizowanego wegla
brunatnego o wielkosci ziarna ponizej 0,2 mm
suszy sie w temperaturze 75°C przez okres 2 go-
dzin. Wysuszony wegiel miesza sie dokladnie ze
sproszkowang siarkg w iloSci 1,5 kg. Mieszanine
ogrzewa w reaktorze rurowym w temperaturze
280—330°C przez okres 3 godzin w atmosferze azo-
tu. Okres ten wedlug przeprowadzonych proéb jest
wystarczajgcy dla usuniecia okolo 609/, iloSci wo-
doru zawartego w badanym surowcu. Otrzymany
potprodukt rozdrabnia sie, granuluje lub brykietu-
je i nastepnie aktywuje parg wodng przez 0,5 go-
dziny w temperaturze 850°C w piecu szybowym
(w fazie stacjonarnej lub fluidalnej) bgdZz w piecu
obrotowym.

Zaktywowany wegiel w ilo§ci 35%, suchej masy
surowca stanowi po ochlodzeniu produkt gotowy
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do uzycia. Wydzielajace sie w trakcie produkcji

zwigzki siarki (glownie siarkowodér) poddaje sie

regeneracji. Chlonno§¢ par benzenu przez otrzy-

many w ten sposéb produkt wynosi 50—609, wa-

gowych.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb otrzymywania wegla aktywnego z tor-
fu, wegli brunatnych, wegli kamiennych i im
podobnych surowcéw znamienny tym, Ze do su-
rowca weglowego dodaje sie siarke i ogrzewa
w atmosferze gazu obojetnego w temperaturze
150—400°C, po czym po czeSciowej dehydrogena-
cji surowiec poddaje si¢ badz aktywacji termicz-
nej badz réwniez w podwyzszonej temperaturze
aktywacji za pomoca pary wodnej lub CO:z roz-
ciefniczonych gazem obojetnym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
siarke dodaje sie w ilosci 20—1009, wagowych
w stosunku do suchego surowca weglowego.

3. Sposob wedlug zastrz. 1—2 znamienny tym,
ze aktywacje termiczng prowadzi sie w tempera-
turze 500—950°C, za§ aktywacje parag wodng
i/ lub CO, rozcieniczonych gazem obojetnym w tem-
peraturze 600—1000°C.
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