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Niniejszy wynalazek dotyczy prasy hy-
draulicznej i zmierza do wzajemnego unie-
zaleznienia koncowych cisnieri cylindrow
zwierajacych i ttoczacych oraz do usunie-
cia spadku cisnienia w prasie w chwili
przelaczania.

Charakter materjatu prasowanego wy-
maga czestokroé¢ mozliwie krétkiego okre-
su zwierania prasy, czyli mozliwie krotkie-
go czasu od poczatku zwierania prasy do
osiagniecia zamierzonego cis$nienia tlocza-
cego. Srednica tlokow prasy zalezy od za-
danego catkowitego nacisku prasy i od
maksymalnego ci$nienia wody w cylin-
drach, dopuszczalnego ze wzgledow kon-
strukcyjnych i eksploatacyjnych. Zwarcie
prasy wymaga mniej pracy, niz osiggnie-
cie wymaganego cisnienia.

Celem ograniczenia wielkosci pomp
hydraulicznych przy jednoczesnem utrzy-
maniu szybkosci zwierania w prasach, nie
posiadajacych osobnych cylindréw zwiera-
jacych, przesyla sie w jednostce czasu za-
pomoca wielostopniowej pompy odpowied-
nio wigksza ilos¢ wody do cylindréw w o-
kresie zwierania prasy. Dopiero po zwar-
ciu prasy dostarcza sig, przewaznie przez
automatyczne wylaczenie nizszego stopnia
pompy, wode do cylindra pod takiem ci-
$nieniem, jakiego wymaga prasowanie. Jest
to niezalezne od uzycia kilkustopniowej
pompy, wzglednie kilku pomp. Nieraz uzy-
wa sig tez do zwierania prasy akumulato-
row hydraulicznych, ktére znajduja sie
pod mniejszem ci$nieniem, anizeli wyma-
gane do prasowania. Po zwarciu prasy
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pompa albo akumulator o wysokiem cisnie-
niu wywiera dalszy nacisk na prase.

Drugi znany sposéb pospiesznego zwie-
rania .prasy polega na’ uzyciu tylko jednej
jednostopniowej pompy, przyczem prace
zwierania wykonywa nie wlasciwy cylin-
der czy cylindry tloczace, ale jeden lub
kilka specjalnych cylindréw zwierajacych
o mniejszej $rednicy, tak dobranej, ze
najwyzsze ci$nienie w tych cylindrach wy-
starcza do pokonania oporéw, powstaja-
cych przy zwieraniu prasy. W miedzycza-
sie, w miare posuwania sie naprzod tloka
zwierajacego, napelnia si¢ woda cylinder
tloczacy w jeden ze znanych sposobéw,
np. z wysoko polozonego zbiornika. Po
zwarciu prasy odlacza si¢ od pompy cylin-
dry zwierajace, natomiast przylacza sie do
niej cylinder tloczacy, poczem pompa wy-
twarza w tym cylindrze wymagane maksy-
malne cisnienie.

Wymienione znane urzadzenie do po-
§piesznego zwierania zapomoca kilkustop-
niowych pomp i akumulatoréw jest sto-
sunkowo drogie i klopotliwe. Drugi sposéb
ma te wyzszoéé, ze mozna uzyé pomp jed-
nostopniowych. Dotychczasowe sposoby
wykonania urzadzenia do pospiesznego
zwierania prasy ze specjalnemi cylindrami
‘zwierajacemi posiadaja jednak nastepuja-
ce wady.

W wielu przypadkach wymaga sie, aby
maksymalne cisnienie w cylindrach ttocza.

cych bylo zmienne, czy dlatego, ze nalezy:

prasowaé przy rozmaitych ci$nieniach, czy
to z powodu, ze zamierza sie 'prasowaé
przy stalem ci$nieniu, lecz powierzchnia
prasowanego materjalu jest zmienna.
Wszystkie pompy hydrauliczne do pras
pracuja z samoczynnem wylaczaniem, to
jest mimo niezatrzymywania pompy nie
przekracza si¢ nastawionego maksymalne-
go cisnienia. Osigga si¢ to np. w ten spo-
s6b, ze zawér ssawny podnosi sie i nie po-
zwala si¢ zamknaé przez nastawione obcia-
zenie lub sprezyne, skoro tylko przekro-

czone zostalo pozadane cisnienie. Przez
zmiane koricowego cisnienia zmienia sie
réwniez wysokosé ciénienia w czasie zwie-
rania prasy, co jest niekorzystne. Dalsza
wada znanych urzadzen jest to, ze przy
przelaczaniu pomp z cylindréw zwieraja-
cych na cylindry tloczace nastepuje pew-
na strata pracy dlatego, ze woda w cy-
lindrach tloczacych nie stala jeszcze pod
ci$nieniem, i dopiero po pewnym czasie
nastepuje wyréwnanie cisnied. Ta przer-
wa w nacisku powoduje przedluzenie o-
kresu zwierania i moze mieé¢ bardzo ujem-
ne skutki, zwlaszcza gdy chodzi o praso-
wanie przedmiotu ogrzanego lub nagrze-
wanego.

Celem wynalazku jest uniezaleznienie
maksymalnego cis$nienia cylindréw zwiera-
jacych od cisnienia cylindra tloczacego i
zZapewnienie przymusowego wyrdwnania
tych ci$nieri przy uzyciu tylko jednej jed-
nostopniowej pompy. Osiaga si¢ to w ten
sposob, ze w prasach z oddzielnemi cy-
lindrami zwierajacemi i tloczacemi zasila
si¢ cylindry zwierajace bezposrednio z
jednostopniowej pompy, podczas gdy cy-
lindry tloczace laczy sig¢ z odgateziajacym
si¢ od przewodu zwierajacego przewodem
okreinym, ktéry przy osiagnieciu najwyz-
szego cisnienia zwierajacego samoczynnie
si¢ otwiera. Ten przewdd okrgzny zamyka-
ny jest przez zawér, zapomoca ktérego
najwyzsze cisnienie cylindréw zwieraja-
cych daje sie regulowaé niezaleznie od
najwyzszego cisnienia cylindréw tlocza-
cych. Dalej wedlug wynalazku cylindry
tloczace polaczone sa z urzadzeniem regu-
lujacem ich najwyzsze cisnienie niezalez-
nie od cisnienia cylindréw zwierajacych.’
Przy wyzZszem ci$nieniu zwierajacem, niz
ttoczace, nalezy jeszcze zastosowaé odpo-
wiednie urzadzenie, zapobiegajace odply-
wowi wody z cylindréw tloczacych, pod-
czas wyréwnywania ich cisnienia z cylin-
drami zwierajacemi. Wedlug wynalazku
zapobiega si¢ temu w ten sposéb, ze po
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zwarciu prasy i otwarciu doptywu wody
do cylindréw ttoczacych przewéd okreiny,
prowadzacy do nich, utrzymuje si¢ samo-
czynnie w stanie otwartym. :

Jako przyktad wykonania wynalazku
rysunek uwidocznia prase hydrauliczna o
ptytach grzejnych z trzema cylindrami tto-
czacemi g i dwoma cylindrami zwierajace-
mi b i c. Poddany prasowaniu materjal, np.
forniry, sklejki, materjal plastyczny, ukla-
da si¢ miedzy ptytami grzejnemi H. Zada-
niem cylindréw zwierajacych b jest pod-
niesienie wszystkich pltyt H jak najszyb-
ciej, az znajda one wspélne oparcie na
gornem jarzmie Q. Ten proces okreslony
jest, jako zwieranie prasy. Dopiero po
zwarciu, dokonanem przez cylindry zwie-
rajace b i ¢, zaczynaja dziala¢ cylindry
ttoczace a i wytwarzaja odpowiednie ci-
$nienie prasujace. Jarzmo Q przytrzymy-
wane jest przez stupy S. Ilosé cylindrow
ttoczacych i zwierajagcych moze byé do-
wolna. Jednostopniowa pompa d zaopa-
trzona jest w zawér ssawny e i tloczny f.
Zawor g wylacza doplyw do cylindréw

‘tloczacych a i regulowany jest np. przez

ciezary h; podnosi on zawér ssawny e po
uzyskaniu ci$nienia, wytworzonego przez
ciezary h, zapomoca ukladu dZwigni i.
Ciezary h dobiera sie odpowiednio do Za-
danego najwyzszego cisnienia w cylindrach
roboczych a. Urzadzenie sterujace k zao-
patrzone jest w ciezar I, zamykajacy za-
wor u, ktéry wylacza cylindry zwierajace
b i ¢, w zawory — wsteczny m i zamykaja-
cy n, jak réwniez w kanal v, laczacy prze-
wéd ¢ z przewodem r. Przewéd r jest po-
laczony przewodem y z przyrzadem wy-
laczajacym g.

Prasa pracuje w nastepujacy sposéb.

Przed uruchomieniem prasy zamyka si¢
zawér n. Cylindry tloczace a polaczone

. s3 ze zbiornikiem p zapomoca przewodéw

r i ¢ poprzez zawér wsteczny m. Ponie-
waz cylindry tloczace a nie znajduja sie
jeszcze pod ci$nieniem, prase zwieraja cy-

lindry zwierajace b i ¢, i woda moze swo-
bodnie plynaé ze zhiornika p do cylindréw
d. Dobiera si¢ takie przekroje przewodow
g i r, aby napelnienie cylindréw a odpo-
wiadalo co najmniej maksymalnej szybko-
§ci zwierania prasy przez cylindry b i c.
Pompa d zostaje uruchomiona.

Cylindry zwierajace b i ¢ moga byé
poddane ci$nieniu np. 300 atm, podczas
gdy najwyzisze cisnienie w cylindrach tlo-
czacych a powinno wynosié¢ tylko 150 atm.
Ciezary I i h nalezy zatem odpowiednio
dobra¢ lub nastawi¢. Cylindry b i ¢ napel-
niaja si¢ przez przewéd f tak dlugo, az za
posrednictwem przewodu #* ci$nienie na za-
wor u zréwnowazy dzialanie ciezaru 1.
Wowczas zawér wsteczny m odcina cy-
lindry robocze a od zbiornika p, a kanatl
okreiny r laczy cylindry zwierajace z tlo-
czacemi. Rownoczesnie dzieki oswobodze-
niu sie kanalu laczacego v powstaje pota-
czenie miedzy pompa d a cylindrami ro-
boczemi a, poprzez przewody ¢, £, v i r.
Pompa dziala teraz na cylindry robocze,
ktérych maksymalne ciénienie jest okreslo-
ne przez zawér g i cigzary h. Osiagnieto
wiec ten skutek, ze cisnienie w cylindrach
zwierajacych uniezaleznione zostalo od
maksymalnego cisnienia tloczacego i na-
odwrét. Dalsza zalete prasy stanowi to, ze
cylindrom zwierajagcym prase nadaje sie
takie wymiary, aby osiaggnaé odpowiednie
ci$nienie do pokonania oporu przy zwiera-
niu prasy. Wymiary te moga wypasé sto-
sunkowo niewielkie.

W takiej prasie mozna zastosowaé ci-
$nienie zwierajace nieco nizsze od ci$nienia
tloczacego. Jezeli maksymalne cisnienie
zwierajace jest nizsze od ci$nienia tlocza-
cego, nalezy zapobiec odcieciu doptywu
wody z pompy do cylindréw tloczacych
po przelaczeniu. W przykladzie wykona-
nia stuzy do tego dZwignia w, ktéra po
podniesieniu si¢ zaworu u przechyla sie i
podtrzymuje ramig cigzaru / i w ten sposéb
utrzymuje zawér u w stanie otwartym. O-



kres zwierania mozna i tu regulowaé w
znany sposéb, zapomoca nastawiania urza-
dzeri wylaczajacych.

Wypuszczanie wody tloczacej usku-
tecznia si¢ w przedstawionym przykladzie
wykonania przez otwarcie zaworu spusto-
wego n, przyczem woda zostaje doprowa-
dzona zpowrotem do zbiornika p przez
przewod x, Réwnoczesnie przestawia sig
recznie diwignie w tak, ze ciezar [ opada
i zawér u zostaje zamknigty, Po zamknie-
ciu zaworu u prasa jest znowu gotowa do
nowego tloczenia,

Zastrzezenia patentowe.

1. Prasa hydrauliczna z odrebnemi
cylindrami tloczacemi i zwierajacemi,
znamienna tem, zZe jeden lub wigcej cylin-
dréw zwierajacych (b, c) zasilanych jest
bezposrednio z jednostopniowej pompy lub
hydraulicznego akumulatora, podczas gdy
jeden lub kilka cylindréw tloczacych (a)
polaczonych jest z odgaleziajacym sie od
przewodu zwierajacego (f{) przewodem o-
kreznym (t v, r), ktory po osiagnieciu ma-
ksymalnego cisnienia w cylindrach zwiera-
jacych, samoczynnie si¢ otwiera.

2, Prasa hydrailiczna wedlug zastrz.

1, znamienna tem, e przewéd laczacy {v),
prowadzacy do cylindréw tloczacych (a),
zamykany jest przez zawér {u), obciqiony
ciezarem (I), zapomoca ktérego maksy-
malne cis$nienie cylindréw zwierajacych
(b, c) jest regulowane niezaleznie od ma-
ksymalnego cisnienia cylindréow tlocza-
cych. |

3. Prasa hydrauliczna wedlug zastrz.
1 i 2, znamienna tem, Ze cylinder tloczacy
{a) jest polaczony z zaworem (g), zapo-
moca ktérego maksymalne cisnienie cy-
lindréw roboczych jest regulowane nieza-
leznie od maksymalnego cisnienia cylin-
dréw zwierajacych. .

4, Prasa hydrauliczna wedlug zastrz.
1 — 3, znamienna tem, Ze urzadzenie ste-
rujace (k) zaopatrzone jest w diwignie
(w), ktéra po samoczynnem otwarciu za-
woru (u) podtrzymuje ramig cigzaru (1) i
w ten sposéb nie pozwala na zamkniecie
przewodu okreznego (v, r).

Niederrheinische
Maschinenfabrik Becker
& van Hiillen
Aktien-Gesellschaft.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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