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Opfindelsen angdr en endeles blanketbane til forretningsbrug,
og som er indrettet til at kunne sik-sak-foldes til dannelse
af en stabel, hvilken blanketbane omfatter et antal oven pa
hinanden anbragte aflange lag af papir, nemlig et ovre og

et nedre lag og et antal mellemlag, hvor hvert lag er for-
synet med langsgdende styrehulmarginer, og lagene holdes sam-
men ved hijzlp af langsgdende klzbelinier mellem ved siden

af hinanden liggende lag, hvilke klzbelinier befinder sig

ved siden af styrehulmarginen, hvorhos de enkelte blanketter

i blanketbanen afgrznses af tvergdende svakkelseslinier i

lagene.

Fra USA-patentskrift nr. 2.143.622 kendes en endeles blanket-
bane, som indeholder mange papirlag. Nogle af blanketbanens
mellemlag er af carbonpapir, medens andre mellemlag udgores
af trykte blanketter. Kun carbonpapirlagene er forsynet med
huller, der sidder pa en linie tvars over banen. De mellem-
lag, der udgeres af blanketter, er fri for huller. Hvis den-
ne blanketbane sik-sak-foldes til en stabel, idet man som
foldelinier anvender de tverlinier, hvor de navnte huller
befinder sig, og man derefter trakker blanketbanen op fra
stablen, vil banen dog ikke blive helt plan, fordi der ud
for foldelinierne har varet ophobet for meget papirmateriale
hidrerende fra mellemlagene. Denne papirophobning giver an-
ledning til, at banen ud for hveranden foldelinie vil udvise
en ryg (eller et knzk), s& at der p& dette sted dannes en

slags "telt". Dette er ikke helt tilfredsstillende.

Det er formalet med opfindelsen at anvise en endeles blanket-
bane af den ovenfor navnte art, som muligger, at banen - efter
at denne har veret sik-sak-foldet i en stabel - kan trakkes
ud til plan tilstand, hvor den vil vare fri for de kendte

"telte" eller rygge ved foldelinierne.

Den endelese blanketbane ifslge opfindelsen er ejendommelig
ved, at alle mellemlagene ved i det mindste nogle af de tver-
gadende svakkelseslinier har udtagninger, der strazkker sig

et kort stykke i blanketbanens lzngderetning og pa tvars
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af nzvnte retning strzkker sig over den sterste del af deres
bredde, og er gennembrudte i den resterende del af dens bred-
de, og at det ovre og det nedre lag er i det mindste delvis
ugennembrudt i omrdderne ud for udtagningerne, men er gennem-
brudt i omraderne mellem disse udtagninger. Herved opnis,

at mellemlagene ved de navnte svakkelseslinier (foldelinier)
ikke vil udvise nogen ophobning af papir, som kunne give an-
ledning til den navnte "telt"-dannelse. Da "teltene" er und-
gdet, kan en efterfelgende trykning pd blanketbanen samt even-
tuelle efterbehandlinger ske med meget stor hastighed, fordi
man har fjernet risikoen,for at visse banedele ("teltene")
kan kile sig fast i det udstyr, hvori blanketbanen skal be-
handles. Da det gvre og det nedre lag er i det mindste del-
vis ugennembrudte, vil blanketbanen p& trods af mellemlagenes

ﬁdtagninger have forneden trakstyrke.

Ifplge opfindelsen kan mindst én af udtagningerne i mellem-
lagene vare fremstillet ved udstansning, hvorhos de dele af

det ovre og det nedre lag, som befinder sig ud for denne ud-
tagning,kan vere sammenlimet ved hjzlp af tvargdende klazbelinier.
Herved opnds, at blanketbanen bliver sarlig stark, fordi det

ovre og det nedre lag holdes sammen af lim inden i det "rum",

som udtagningerne danner.

En udferelsesform for blanketbanen, hvor de langsgdende styre-
“hulmargiener er adskilt fra de resterende dele af hvert lag
ved hjelp af langsgdende svakkelseslinier, er ifelge opfind-
elsen ejendommelig ved, at én af udtagningerne er anbragt
ved skaringspunktet mellem nogle af de tvargdende svakkelses-
linier og de langsgdende svakkelseslinier, hvorhos gennem~-
brydningerne i det ovre og det nedre lag i omrdderne mellem
udtagningerne bestdr af slidser, iszr sddanne slidser, som

. strakker sig hen til den ved det navnte skaringspunkt belig-
gende udtagning, men dog ikke strazkker sig helt hen til de
langsgdende svekkelseslinier. Herved opnés, at styrehulmar-
ginen kommer til at fungere sarlig pdlideligt. NAr blanket-

banen trzkkes gennem en skriver eller andet behandlingsudstyr,



147584

vil der ikke ud for svakkelseslinierne dannes oprevne papir-
dele, som kunne give anledning til, at banen havarerer i ud-

styret.

I en blanketbane, hvor det svre lag og det nedre lag har bredere
styrehulmarginer end mellemlagene, kan ifplge opfindelsen
slidserne i det evre og nedre lag ende i afstand fra kanterne

af det ovre og det nedre lag. Denne udfeorelsesform har vist

sig szrlig hensigtsmassig.

En udferelsesform for blanketbanen, hvor de langsgéende styre-
hulmarginer er adskilt fra resten af lagene ved hijzlp af langs-
gdende svakkelsesliniey er ifelge opfindelsen ejendommelig

ved, at mellemlagene ved hjzlp af udstansninger er lokalt
gennembrudte ved kanterne af mellemlagene ud for nogle af

de tvargdende svakkelseslinier, og at slidserne forleber mellem
udstansningerne og udtagningerne uden dog at nd ud til kanterne
af det eovre og det nedre lag. Herved opnds ligeledes en sarlig

hensigtsmessig blanketbane.

Endelig kan ifelge opfindelsen udstansningerne vare indadret-
tede og Kileformede, hvorved opnas at udstansningerne ikke

behover at blive placeret sd nejagtigt.

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen,

hvor

fig. 1 viser en blanketbane ifglge opfindelsen, set i perspek-

tiv,

fig. 2 en del af samme i stort mélforhold og i perspektiv
med det gverste papirlag i nogle blanketter bgjet 1idt opad
til blottelse af nedenunder liggende mellemlag,

fig. 3 en del af to op til hinanden graznsende blanketter,

set fra oven,
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fig. 4 det samme som fig. 3, men i en andret udferelsesform,

fig. 5 en del af en foldet blanketbane, set fra oven, og i
stort malforhold,

fig. 6 et snit efter linien 6 - 6 i fig. 5,

fig. 7 det samme som fig. 2, men i en ndret udferelsesform,

og

fig. 8 det samme som fig. 3 og 4, men i forbindelse med end-

nu en @ndret udferelsesform.

Den i fig. 1 viste endelgse blanketbane, som er foldet i sik-
sak til dannelse af en stabel, er betegnet med 10. Foldningen
er foretaget langs tvergdende svakkelseslinier 12, der strak-
ker sig gennem blanketbanens lag. Det er dog kun hveranden
svakkelseslinie, der er foldet langs, men det kunne ogsa vare
hver svakkelseslinie eller hver tredie svakkelseslinie alt

efter onske.

Som det fremgar af fig. 2 har banen et evre lag 14 og et nedre
lag 16 og et antal mellemlag 18. F.eks. kan der vare tolv
eller flere lag 14, 16 og 18. Hvert af mellemlagene 18 er
forsynet med en razkke udtagninger 20, der f.eks. kan vare
udstanset, og som er anbragt centralt p& banen. Udtagningerne
20 ligger ud for svekkelseslinierne 12, og tvargdende klzbe-
linier 22, som strazkker sig p& tvars over blanketbanen pa
hver side af hver svakkelseslinie 12, forbinder det evre lag
14 med det nedre lag 16, sdledes at der delvis dannes en luk-
ket konvolut, hvori mellemlagene 18 udger et indlagt brev-

ark og/eller en returkonvolut.

Hver af blanketbanens lag har langsgdende styrehulmarginer

30 med et antal styrehuller 32, ved hij®lp af hvilke blanket-
banen kan fremfgres gennem edb-skriveudstyr, efterbehandlings-
udstyr(f.eks. til fjernelse af unedvendige papirlag) eller

lignende.
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Hver styrehulmargin 30 er adskilt fra den resterende del af
det tilherende lag ved hjzlp af langsgdende svakkelseslinier
34, s& at marginerne 30, efter at blanketbanen er blevet

behandlet, kan fjernes.

Den ene side af blanketbanen er forsynet med en ekstra langs-
gdende svekkelseslinie 36, som befinder sig langere inde pa
banen end svakkelseslinien 34. Denne ekstra svakkelseslinie
36 medvirker til at danne en afrivningsstrimmel, hvorved de
lukkede konvolutter, som banen danner, kan dbnes, og det ind-
lagte materiale eller mellemlagene 18 kan udtages. I omradet
imellem svakkelseslinierne 34 og 36 findes der langsgdende
klazbelinier 38, som forbinder lagene med hinanden. Afgangigt
af den valgte blankettype kan klabelinierne 38 findes pa den
ene eller p& begge sider af formularbanen. Det klabestof,

som anvendes til klabelinierne 38, vil typisk vare en sakaldt
koldlim, fordi denne kan terre til dannelse af en tyndere
klazbelinie end sdkaldt varmlim, sdledes at den fardige formular-

bane bliver mindre stiv.

Ved den hidtidige fremstillingsteknik sker det, at limen ik-
ke kan torre fuldstzndig feor sik-sak-foldningen af banen til
dannelse af en stabel 10, og derved opstadr "teltdannelse"

i de kendte blanketbaner.

Ifolge narvarende opfindelse er tendensen til "teltdannelse"
elimineret ved , at mellemlagene 18 ved i det mindste nogle -
af de tvergdende svakkelsesliner 12 har sadanne udtagninger
20 og 42 (udtagningen 42 er beliggende ud for det sted, hvor
en langsgdende svakkelseslinie 34 skarer en tvargdende svak-
kelseslinie 12), som strakker sig et kort stykke i blanket-
banens langderetning og pd tvers af navnte retning strakker
sig over den sterste del af deres bredde, samtidigt med at
mellemlagene 18 har gennembrydninger 44 og 48, f.eks. slidser,
i den resterende del af deres 18 bredde. Det ovre lag 14 og
det nedre lag 16 er ugennembrudt i omrdderne ud for mellem-
lagenes udtagninger 20 og 42, men er gennembrudt i omrader-

ne 52 ud for zonerne mellem disse udtagninger 20 og 42.
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I den i fig. 1 - 3 viste blanketbane bevirker udtagningerne
20 og 42 plus slidserne 44 og 48 at papiret mellem to pad hin-
anden felgende tvargdende svakkelseslinier 12 er fuldstandigt
adskilt. Gennembrydningen 44 udgeres af et snit som - idet
det er lagt ned gennem alle mellemlagene -~ strakker sig fra
den ene ende af udtagningen 42 og til enden af udtagningen
20, medens gennembrydningen 48 udgeres af et tilsvarende snit,
der strazkker sig fra en kant af udtagningen 42 til kanten

af mellemlagene 18.

Af de gvre og nedre lag 14 og 16 er kontinuerlige fremgdr
af at styrehulmarginerne 30 er fri for snit (ugennembrudte)
i omrdderne 50 og 52, fig. 3. Styreliniemarginerne 30 pi de
gvre og nedre lag 14 og 15 kan derfor ikke foldes over sig
selv til dannelse af tunger eller lignende dele, som kunne
komme i vejen ved behandlingen af blanketbanen i kontorud-

styr.

I blanketbaner af den viste art er det at foretrazkke, at ad-
skillelsen mellem papirstykkerne i det enkelte mellemlag kun
er tilvejebragt ved sadanne tvargiende svazkkelseslinier 12,
hvorom banen er foldet, idet banen danner en sik-sak-stabel.
Derved opnds den bedste foldeevne. Hvis blanketterne af den
i fig. 2 viste art foldes til en sik-sak-stabel ved hver af
de tvargdende svakkelseslinier 12, er det nedvendigt, at ud-
tagningerne 20 og 42 samt slidserne 44 og 48 findes ud for
hver eneste tvargdende svakkelseslinie 12.

I fig. 4 ses en udferelsesform for blanketbanen, hvor de dele,
som har tilsvarende dele i fig. 1 - 3, har samme henvisnings-

tal, som i fig. 1 - 3.

I fig. 4 har styrehulmarginerne 30 pa mellemlagene samme bredde
" som styrehulmarginerne pa de evre og nedre lag. Ved de tvar-
gédende svekkelseslinier 12, omkring hvilke blanketterne bliver
foldet til en sik-sak-stabel, er mellemlagene forsynet med

en indadrettet kileformet udstansning 70. Snittet 48 strak-
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ker sig i dette tilfzlde fra den nariiggende udtagning 42
til spidsen af udstansningen 70. Mellemlagenes papirstykker
er altsd fuldstendig adskilt ved snittene 44 og 48, udtag-
ningen 42 og udstansningen 70. Samtidig forbliver de evre
og nedre lag ubrudte i omr&derne 50 og 52, s& at styrehul-
marginerne pa de ovre og nedre lag forbliver kontinuerlige
og derved blanketbanen bliver let at fremfere pa edb-udstyr.

Den fuldstazndige adskillelse af papirstykkerne i det:-enkelte
mellemlag ved nogle af de tvargdende svakkelseslinier formind-
sker eller eliminerer spzndingerne i de limede omrdder af
blanketbanen, ndr sidstnavnte er foldet, sd at den danner

en sik-sak-stabel, hvilke spzndinger ellers kunne vare ar-
sagen til den uenskede "teltdannelse". I udferelsesformen '
i fig. 5 vil alle lagene vere ugennembrudte under limnings-
processen. Efter limningen fremstilles s& slidserne 44 og
48, si at papirstykkerne i de enkelte mellemlag adskilles,
men styrehulmarginen pa det evre og det nedre lag dog ikke
helt gennembrydes. Derved sikres, at blanketbanen let kan

fremfores i et kontorudstyr.

I fig. 5 og 6 ses meget detalijeret, hvorledes de spandinger,
der sazdvanligvis fremkalder teltdannelse kan formindskes.

Iser ses, hvorledes de evre og nedre lag 14 og 16 ser ud lige
i nerheden af udtagningen 42 i mellemlagene 18. Udtagningen

42 er valgt, fordi forholdene her er varre end ved udtagningen
20.

Det ovre lag 14 er som vist ugennembrudt i omradet 80 oven-
‘over udtagningen 42. Omrddet 80 er som feolge af trzkbelast-
ninger heri klappet ind i udtagningen 42. Det nedre lag 16,

som er ugennembrudt ved omrddet 82 (som svarer til omradet

80 i laget 14), er uregelmessigt deformeret der ud for ud-
tagningen 42 pad grund af trykkrzfter pd dette sted hidrerende
fra foldning af det ovre lag 14. Kanten af omrddet 80 er antydet
ved 84.
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Som felge af indklapningen af omrddet 80 i udtagningen 42

- se fig. 6 - vil der i det evre lag 14 ske en lille nedsattelse
af den spending, der ellers opstar ved sik-sak-foldning af
banen. Derfor er tendensen til "teltdannelse" under foldningen

elimineret.

I fig. 7 og 8 ses endnu en udferelsesform for formularbanen.
De dele, der har tilsvarende dele i de ovenfor beskrevne ud-

forelsesformer, har samme henvisningstal som i disse.

Ved de svakkelseslinier 12, hvorom fromularbanen kan foldes,
findes der i mellemlagene 18 en rakke udtagninger 90, der
strakker sig et kort stykke i blanketbanens lazngderetning

p& begge sider af den enkelte svakkelseslinie, se fig. 8.

En af udtagningerne 90' er anbragt pa det sted, hvor den langs-
gdende svakkelseslinie 34 krydser hver tvargaende svakkelses-
linie 12. Mellem udtagningerne 90 findes der langs svakkelses-
linien 12 slidser 92, som gadr ned gennem alle lagene i blanket-
banen. Omraderne 94 i lagene 14 og 16 ud for udtagningerne

90 og 90' er ugennembrudte. Ved foldning af blanketbanen omkring
svakkelseslinierne 12 - indbefattende udskaringerne 90 - vil
blanketbanen ved folden (sik-sak-foldning) f4& en form som

er meget lig den, der er delvis vist i fig. 5 og 6.

Den i fig. 7 viste udferelsesform har bredere styrehulmar-

giner end mellemlagene 18, hvilket betyder, at de yderste kanter
98 af det ovre og nedre lag 14 og 16 ligger uden for de yderste
kanter af mellemlagene 18. Som felge heraf kan man pd lagene

14 og 16 undlade at fore slidserne 92 helt ud til den yderste
kant 98. Der vil altsd vere et ubrudt omrdde 100 mellem slidsen
92 og kanten 98. Omradet 100 modsvares af omrdderne 50 og

52 i fig. 3 og 4.

I den i fig. 8 viste udferelsesform ligger de yderste kanter
af alle lagene i samme lodrette plan, og mindst en af udtag-
ningerne i mellemlagene 18 har form som en kantudstansning

102. I det ovre og det nedre lag 14 og 16 er omradet 104 ud

for udstansningen 102 ugennembrudt. Sdledes virker udstansningen
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102 pa samme made, som udstansningen 70 i fig. 4.

Lagene 14, 16 og 18 i blanketbanen i fig. 7 og 8 er pa sad-
vanlig made limet sammen ved hjzlp af ikke viste klazbelinier.

Medens opfindelsen er forklaret i forbindelse med en blanket-
bane bestaende af en enkelt razkke af blanketter, er der intet

i vejen for at anvende den til en blanketbane med to rzkker

blanketter.

Patentkryravw.

1. Endeles blanketbane til forretningsbrug, og som er indret-
tet til at kunne sik-sak-foldes til dannelse af en stabel,
hvilken blanketbane omfatter et antal oven pa hinanden anbragte
aflange lag (14, 16, 18) af papir, nemlig et evre (14) og

et nedre lag (16) og et antal mellemlag (18), hvor hvert lag

er forsynet med langsgdende styrehulmarginer (30), og lagene
holdes sammen ved hijzlp af langsgdende klazbelinier (38) mellem
ved siden af hinanden liggende lag, hvilke klzbelinier befinder
sig ved siden af styrehulmarginen, hvorhos de enkelte blanket-
ter i banen afgranses af tvargdende svekkelseslinier (12)

i lagene, k endetegnetved, at alle mellemlagene

(18) ved i det mindste nogle af de tvargdende svakkelseslinier
(12) har udtagninger (20, 42; 90, 90'), der strazkker sig et
kort stykke i blanketbanens l@ngderetning og pd tvars af navnte
retning strazkker sig over den steorste del af deres (18) bredde
og er gennembrudte i den resterende del af deres bredde, og

at det gvre (14) og det nedre lag (16) er i det mindste delvis
ugennembrudt (50, 52; 100, 104) i omr&derne ud for udtagninger-
ne (20, 42; 90, 90'), men er gennembrudt (44, 48; 92) i omra-
derne mellem disse udtagninger (20, 42; 90, 90').

2. Blanketbane ifplge krav 1, k end e t e gne t ved, at
mindst én (20) af udtagningerne i mellemlagene er fremstil-
let ved udstansning, og at de dele af det ovre (14) og det
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nedre lag (16), som befinder sig ud for denne udtagning, er

sammenlimet ved hjelp af tvergdende klzbelinier (22).

3. Blanketbane ifglge krav 1, hvor de langsgdende styrehulmarginer
(30) er adskilt fra de resterende dele af hvert lag ved hjelp
af langsgdende svakkelseslinier (34), kendetegnet
ved, at en af udtagningerne (42; 90') er anbragt ved skarings-
punktet mellem nogle af de tvargaende svakkelseslinier (12)

og de langsgaende svakkelseslinier (34), og at gennembrydninger-
ne i det ovre (14) og det nedre lag (16) i omrdderne mellem
udtagningerne (20, 42; 90, 90') bestar af slidser (44, 48;

92), is@r sddanne slidser (44), som strakker sig hen til den
ved det navnte skaringspunkt beliggende udtagning (42), men

dog ikke strazkker sig helt hen til de langsgdende svakkelses-

linier (34).

4. Blanketbane ifelge krav 3, hvor det evre lag (14) og det
nedre lag (16) har bredere styrehulmarginer (30) (fig. 2,

3 og 7) end mellemlagene (18), kend e t e gnet ved,

at slidserne (48, 92) i det ovre (14) og nedre lag (16) ender
i afstand (52, 104) fra kanterne af det ovre (l14) og det nedre

lag (16).

5. Blanketbane ifglge krav 1 eller 2, hvor de langsgdende
styrehulmarginer (30) er adskilt fra resten af lagene ved
hijzlp af-langsgéenée svaekkelseslinier (34), k ende t e g-
n e t ved, at mellemlagene (18) ved hjzlp af udstansninger
(70, 102) (fig. 4 og 8) er lokalt gennembrudte ved kanterne
af mellemlagene (18) ud for nogle af de tvergdende svakkel-
seslinier (12), og at slidserne (48, 92) forlgber mellem ud-
stansningerne (70, 102) og udtagningerne (42; 90') uden dog
at nd ud til kanterne af det ovre (14) og det nedre lag (16).

6. Blanketbane ifelge krav 5, k end e t egnet ved, at

udstansningerne (70) er indadrettede og kileformede.

Fremdragne publikationer:
US patent nr. 2143622,
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