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Dla ochrony rurociągów i kabli prze¬
ciwko niszczącym wpływom, zwłaszcza
ziemi, stosuje się jak wiadomo powłoki z
mazi, smoły z węgla kamiennego, asfaltu
i smoły z oleju skalnego. Powyższe środki
posiadają jednakże pewne braki. Granica
plastyczności i ciągliwości wspomnianych
bitumicznych mas dla ochrony rurociągów
i kabli zawiera się w stosunkowo ważkich
granicach temperatury. Wskutek tego przy
stosowaniu asfaltów i bitumów jako po¬
włok w zależności od średniej rocznej tem¬
peratury, przy której zakłada się dane ru¬
rociągi lub kable, używa się mas o odpo¬
wiednim punkcie mięknięcia. W ten sposób
nie usuwa się jednakże wyżej wspomnia¬
nej wady.

Przy stosowaniu bowiem bitumów ó ni¬
skim punkcie mięknięcia, mogą one stać
się płynne w porze letniej i spłynąć. Bitu¬
my o wyższym punkcie mięknięcia są na¬
tomiast przy niższych temperaturach, a
więc w chłodnych dniach, bardzo kruche i
wrażliwe na uderzenie i wstrząsy. Wsku¬
tek tego rozszerzono z pewnem powodze¬
niem granice temperatur, plastyczności i
ciągliwości przez dodatek wapna, pyłu ka¬
miennego, asbestu i podobnych środków o
dużej powierzchni.

Brak jednak było masy do wytwarza¬
nia powłok, która prócz stosunkowo dużej
granicy jednoczesnej ciągliwości i pla¬
styczności posiadałaby jeszcze właściwo¬
ści kauczuku. W tym celu usiłowano wpro-



%a<Uić w jakikolwiek sposób kauczuk do
*bitumu, np.( przez §topienie surowego kau-
•tJzuku i dodanie dd bitumu. Okazało się
jedhakże, że często nie udaje się osiągnąć
równomiernego zmieszania bitumu z kau¬
czukiem, a ponadto że mimo dobrego zmie¬
szania produkt nie posiada oczekiwanych
własności.

Na podstawie licznych doświadczeń u-
dało się rozwiązać powyższe zadanie w
myśl niniejszego wynalazku w ten sposób,
że stosuje się wulkanizowany kauczuk
miękki. Złączenie takiego kauczuku z bi¬
tumem następuje w myśl wynalazku po de-
polimeryzadji pierwotnie wulkanizowane¬
go kauczuku miękkiego przez ogrzanie po¬
nad punkt topnienia kauczuku miękkiego
i zmieszanie ze stopionym bitumem. Oka¬
zało się, iż przez zwykłe zmieszanie można
uzyskać całkowicie jednorodną mieszam*-
nę, która dla jednoczesnej ciągliwości i
plastyczności wykazuje szerokie granice
temperatur, a przytem posiada własności,
podothbe óo kauczuku, W przeciwstawie¬
niu do czystego bitumu, jakoteż do bitu¬
mu, uszlachetnionego przez dodatek środ¬
ków wypełniających, powyższa masa już
w stanie odlanym jest nadzwyczaj odpor¬
na na uderzenia i wstrząsy. Przy uderze¬
niu nie powrtafa rysy, oo moż<e służyć ja¬
ki® tdotród, J&e pr«odtfkt jest zbliżony pod
względem własności -do kauczuku.

Jeżeli prey wytwarzaniu mieszaniny u-
iyw&ć fako produktu wyjściowego bitumu,
zmieszanego faż z ^adpowłe&Htemi środka-
mi wypełttiaijąoemi, wówczas szersze gra-
iwoe teinpeftałur dla utrzymania eiągjiwości
i p4asłycra©ści nietyłk© się zachowują
lecz emcz»ie «ię je&ncze zwiększają, za¬
równo przy łuskach jak i wyższych tempe¬
raturach. Własności, podobne do własno¬
ści fcaucmiku, są zresztą takie same przy
tttźyoiu fcituraów, nie zawierających środ¬
ków wypełniających.

Wtesnofcói imeszaiw bitumu i k&uczu-
•bu mofea <d®sfosewać do każdorazowego

zapotrzebowania w dużej mierze przez od¬
powiednią zawartość dodatkowego zdepo-
limeryzowanego kauczuku oraz przez ilość
i rodzaj środków wypełniających.

Mieszaninami, wytworzonemi w myśl
wynalazku, można powlekać przedmioty,
zwłaszcza z metalu, znanym sposobem w
stanie stopionym albo w postaci rozczynu.
Ponadto, w przeciwieństwie do dotychczas
znanych bitumów, można je walcować
przy każdej temperaturze na płyty i wstę¬
gi, nawet wtedy, gdy punki mięknięcia jest
tak wysoki, iż czysty bitum przy tempera¬
turze pokojowej fest kruchy.

Przez stosowanie płyt i wstęg z mie¬
szanek bitumu i kauczuku można izolować

i chronić przeciw korozji kable i rury sta¬
lowe w sposób ekonomiczny i dotychczas
nieznany. Podczas gdy dotychczas zanu¬
rza się przedmioty do kąpieli, składającej
się z odpowiedniej masy bitumicznej, albo
stosuje się tkaniny lub taśmy z papieru
lub tektury, które przeciąga się przez płyn¬
nie bitemy, przez z&to&mrwm ta&my z wy-
walcowanej mieszanki bitumu i kauczu¬
ku o określonej grubości, można powlekać
przedmioty przy temperaturze pokojowej
również bez pomocy pasków z tkaniny,
tektury lub papieru.

Celem chronienia masy przed uderze¬
niami, wstrzą&ajzu lub ścieraniem, możnt*
pokryć warstwie ochronną od strony ze¬
wnętrznej warstwą tkaniny lub taśma*)! t
papieru lub tektury. Pokrywanie fD&źffia
wykonywać oddzielnie od powlekania ittłe*
szamką bitumu i kauczaaku albo leż równo¬
cześnie w ten sposób, iż przy wytwjurz&ittii
piytt i taśm nakłada się z jednej strony
ttaćany z tkaniny. Dla zapewniania przyle¬
gania płyt lub taśm na powierzebai żełar-
mej, taśmy można podgrzać od strofy,
zwróconej do przedmiotu, albo też pod¬
grzać sam przedmiot do nieco wyższej
temperatury albo wreszcie umieścić *rar-
sisw.ę tlejącą między przedmiotem a ta¬
śmą np. przez pomalowanie bitumewL
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Przykład. Wulkanizowany kauczuk
miękki z odpadkowego kauczuku depoli-
meryzuje się przez stopienie, 5 części tego
stopu miesza się następnie z 65 częściami
stopionego bitumu z oleju skalnego. Na¬
stępnie dodaje się 30% środków wypełnia¬
jących w postaci drobnowłóknistego azbe¬
stu, również stale mieszając. Tak otrzy¬
maną stopioną masę wlewa się do odpo¬
wiednich form i ochłodzone kształtówki

walcuje się na walcach lub kalandrach na
płyty i taśmy dowolnej grubości.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania powłok o-
chronnych, zwłaszcza na powierzchniach
żelaznych, znamienny tern, że na przed¬
mioty nakłada się warstwę z mieszaniny
wulkanizowanego miękkiego depolimery-
zowanego kauczuku i stopionego bitumu, e-
wentualnie z dodatkiem odpowiednich
środków wypełniających.

2, Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że na stronie zewnętrznej powłok,

Wytworzonych z bitumu i kauczuku, iii*
kładą się warstwę z tkaniny, papieru lub
tektury.

3. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że warstwa składa się z wywalco-
wanej z mieszaniny płyty lub taśmy.

4. Sposób według zastrz. 2 i 3, zna¬
mienny tern, że warstwę tkaniny, papieru,
lub tkaniny nakłada się już przy wytwa¬
rzaniu płyt lub taśm z mieszaniny bitumu
i kauczuku przez walcowanie ich na tych
płytach lub taśmach.

5. Sposób według zastrz. 3, znamien¬
ny tern, że płyty lub taśmy z danej masy
przylepia się przez ogrzanie na powierzch¬
ni przedmiotu.

6. Sposób według zastrz. 3, znamien¬
ny tem, że płyty lub taśmy przytwierdza
się do powierzchni przedmiotów zapomocą
warstwy lepiszcza.

Adele Thielmann.
Zastępca: Dr. inż. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

bruk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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