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Dla ochrony rurociagéw i kabli prze-
ciwko niszczacym wplywom, zwlaszcza
ziemi, stosuje si¢ jak wiadomo powloki z
mazi, smoly z wegla kamiennego, asfaltu
i smoly z oleju skalnego. Powyzsze srodki
posiadaja jednakze pewne braki. Granica
plastycznosci i ciaggliwosci wspomnianych
bitumicznych mas dla ochrony rurociagow
i kabli zawiera si¢ w stosunkowo wazkich
granicach temperatury. Wskutek tego przy
stosowaniu asfaltéw i bituméw jako po-
wlok w zaleznosci od $redniej rocznej tem-
peratury, przy ktérej zaklada si¢ dane ru-
rociagi lub kable, uzywa sie mas o odpo-
wiednim punkcie miekniecia. W ten sposéb
nie usuwa si¢ jednakze wyzej wspomnia-
nej wady.

Przy stosowaniu bowiem bituméw o ni-
skim punkcie migknigcia, moga one staé
si¢ plynne w porze letniej i sptynaé. Bitu-
my o wyzszym punkcie migknigcia s3 na-
tomiast przy nizszych temperaturach, a
wigec w chlodnych dniach, bardzo kruche i
wrazliwe na uderzenie i wstrzasy. Wsku-
tek tego rozszerzono z pewnem powodze-
niem granice temperatur, plastycznosci i
ciaggliwosci przez dodatek wapna, pylu ka-
miennego, asbestu i podobnych srodkéw o
duzej powierzchni.

Brak jednak bylo masy do wytwarza-
nia powlok, ktéra précz stosunkowo duzej
granicy jednoczesnej ciagliwosci i pla-
stycznosci posiadalaby jeszcze wlasciwo-
sci kauczuku. W tym celu usitowano wpro-
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wadsi¢ w jakikolwiek sposob kauczuk do
1b'it u, np. przez stopienie surowego kau-
«mﬁ: i dodanie dd_bitumu. Okazalo sie
jedhakze, Zze czesto nie udaje sie osiagnaé
réwnomiernego zmieszanie bitumu z kau-
czukiem, a ponadto ze mimo dobrego zmie-
szania produkt nie posiada oczekiwanych
wlasnosci.

Na podstawie licznych doswiadczed u-
dalo si¢ rozwiazaé powyzsze zadanie w
mysl niniejszego wynalazku w ten sposéb,
ze stosuje si¢ wulkanizowany kauczuk
migkki. Zlaczenie takiego kauczuku z bi-
tumem nastepuje w mysl wynalazku po de-
polimeryzadji pierwotnie wulkanizowane-
go kauczuku migkkiego przez ogrzanie po-
nad punkt topnienia kauczuku miekkiego
i zmieszamie ze stopionym bitumem. Oka-
zalo sie, iz przez zwykle zmieszanie mozna
uzyskaé calkowicie jednorodna mieszani-
ne, ktéra dla jednoczesnej ciagliwosei i
plastycznosci wykazuje szerokie granice
temperatur, a przytem posiada wlasnosci,
podobise do kaucruku W przeciwstawie-
niu do czystego bitumu, jakotez do bitu-
mu, uszlachetnionego przez dodatek srod-
kéw wypelniajacych, powyzsza masa fjuz
w stanie odlanym jest nadzwyczaj odpor-
na na uderzenia i wstrzasy. Przy uderze-
niu nie powstaja rysy, 00 moze slugyé ja-
ko dowdd, se produkt jest zblizomy pod
wogledem wiasnesoi do kauczuku,

Jezeli prey wytwarzasiu mieszaniny u-
zywaé jake preduktu wyjsciowego bitumu,
zmieszanego juz z odpowiedniemi srodka-
mi wypelniajqoemi, wowczas szersze gra-
wice tempenatur dla utrzymania ciagliwoéci
i plastycemoéci nietylko sie zachowuja
lecz enacomie si¢ jespeze ewigkszaja, za-
rowmno prey niskich jak i wyiseych tempe-
raturach. Wlasnosci, podobne do wlasno-
$ci kaucpuku, sy zreszts takie same przy
wtyoiu bituméw, nie mawierajgcych érod-
kéw wypelniajgeych,

YWiasnosci mieszanim bitumu i kauceu-
ku mokna dostosowat do kazderazowego

zapotrzebowania w duzej mierze przez od-
powiednia zawartosé dodatkowego zdepo-
limeryzowanego kauczuku oraz przez ilosé
i rodzaj §rodkéw wypelniajacych.

Mieszaninami, wytworzonemi w mysl
wynalazku, mozna powleka¢ przedmioty,
zwlaszcza z metalu, znanym sposobem w
stanie stopionym albo w postaci rozczynu.
Ponadto, w przeciwieristwie do dotychczas
znanych bituméw, mozna je walcowaé
przy kazdej temperaturze na plyty i wste-
gi, nawet wtedy, gdy punkt migkniecia jest
tak wysoki, iz czysty bitum przy tempera-
turze pokojowej jest kruchy.

Przez stosowanie plyt i wsteg 2z mie-
szanek bitumu i kauczuku mozna izolowaé
i chroni¢ przeciw korozji kable i rury sta-
lowe w sposéb ekonomiczny i detychezas
nieznany. Podczas gdy dotychczas zanu-
rza sig przedmioty do kapieli, sktadajgcej
sig z odpowiedniej masy bitumicznej, albo
stosuje sie tkaniny lub tasmy z papieru
lub tektury, ktére przeciaga si¢ przez ptyn-
ne bitumy, prrez zasigsowanie tagmy z wy-
walcowanej mieszanki bitumu i kauczu-
ku o okreslonej grubosci, mozna powlekaé
przedmioly przy temperaturze pokojowej
réwniez bez pomocy paskéw z tkaniny,
tektury lub papieru.

Celem chromiemia masy przed uderze-
niami, wstrzasami lub $cieraniems, mozna
pokryé warstwe ochronna od strony ze-
wngtrznej warstwa tkaniny lub tadémami z
papieru lub tektury. Pokrywanie moezna
wykonywaé oddzielnie od powlekania mie-
szanka bitumu i kauczuku albe tez cowno-
czesnie w ten sposéb, iz przy wybwarzaniu
plyt i tasm naklada si¢ z jednej streny
tasmy z tkaniny. Dla zapewnienia przyle-
gania plyt lub tasm na powierzchni zelaz-
nej, taémy mozna podgrza¢ od stromy,
zwréconej do przedmiotu, albo tez pod-
grzaé sam przedmiot do nieco wyiszej
temperatury albe wreszcie umiescié war-
stwe klejacag miedzy przedmiotem a ta-
$ma np. przez pomalowanie bitumem.



Przyktad. Wulkanizowany kauczuk
migkki z odpadkowego kauczuku depoli-
meryzuje si¢ przez stopienie. 5 czesci tego
stopu miesza si¢ nastgpnie z 65 czeéciami
stopionego bitumu z oleju skalnego. Na-
stepnie dodaje si¢ 30% srodkéw wypetnia-
jacych w postaci drobnowléknistego azbe-
stu, réwniez stale mieszajac. Tak otrzy-
mang stopiona mase¢ wlewa si¢ do odpo-
wiednich form i ochlodzone ksztaltowki
walcuje si¢ na walcach lub kalandrach na
plyty i tasmy dowolnej grubosci.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania powlok o-
chronnych, zwlaszcza na powierzchniach
zelaznych, znamienny tem, ze na przed-
mioty naklada si¢ warstwe z mieszaniny
wulkanizowanego migkkiego depolimery-
zowanego kauczuku i stopionego bitumu, e-
wentualnie z dodatkiem odpowiednich
srodkéw wypelniajacych.

2, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze na stronie zewngtrznej powlok,

wytworzonych z bitumu { kauczuku, na-
klada si¢ warstwe z tkaniny, papieru lub
tektury. :

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze warstwa sklada si¢ z wywalco-
wanej z mieszaniny ptyty lub tasmy.

4, Sposéb wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienny tem, ze warstwe tkaniny, papieru,
lub tkaniny naklada si¢ juz przy wytwa-
rzaniu plyt lub tasm z mieszaniny bitumu
i kauczuku przez walcowanie ich na tych
ptytach lub tasmach. ’

5. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze plyty lub tasmy z danej masy
przylepia si¢ przez ogrzanie na powierzch-
ni przedmiotu.

6. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze plyty lub tasmy przytwierdza
si¢ do powierzchni przedmiotéw zapomoca
warstwy lepiszcza.
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