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(54) Zphsob nepfietrzité filtrace suspenzi a zafizeni k provadéni tohoto
zpasobu

Zptisob nep¥etrfité filtrace suspenzi
s obtiZn& snimatelnym filtraénim kol&lem,
zejména roztavené &ernouhelné smoly, je za-
loZen na tom, Ze suspenze se filtruje fil-
tradénim materidlem pFetlakem 0,1 aZ% 0,2 MPa,
pti¢em? filtra&ni materidl, vyhodn& filtral-
ni papir, ve form& pdsu se kontinudln& obm&-
Auje. Za¥izen{ k provéd&ni filtrace je uspo-
¥4d&no tak, Ze sestdvd z hermeticky uzavie-
né soustavy tvo¥ené pfetlakovou sk¥in{, za-
sobnikem a jimkou upotfebeného filtral-
niho materidlu, zasobnik a jimka jsou s pfe-
tlakovou sk¥in{ spojeny p¥es uzaviratelné
klapky, v pfretlakové sk¥ini je umistén
filtra&ni buben d&leny na sekce ustici do
duté osy, jejiZ horni &dst je opatfena
pevnou clonou, pod kterou je umisté&n po-
mocny kandl, k filtra&nimu bubnu je vyveden
p¥ivod suspenze, do pFetlakové skiin& je
zatist&n pfivod plynu, zdsobnik je opatfen
osou pro uloZeni kotoufe filtrovaného ma-
teridlu, v pretlakové sk¥ini jsou uloZeny
rota&ni vélce pro posuv filtra&niho ma-
teridlu ze zisobniku pFes obvod filtral-
niho bubnu do jimky, vyhodné& jsou p¥ed uza-
viratelnou klapkou zdsobniku a p¥ed uza-
viratelnou klapkou jimky ve sméru posuvu
filtraéniho materidlu upraveny odst¥iho-
vate a do drdhy tvofené rotalnimi vdlci je
vloZen napinaci vdlec k vytvofeni zdscby
filtraéniho materidlu.
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Vyndlez se tykd zpisobu a za¥fzen{ na nepfetrzitou filtraci suspenzi s obtiZn& snima-
telnym filtradnim kol&&em, zejména Cernouhelné smoly, a Fe%{ problém jednoduché technologie
a zlepSeni pracovniho prostredi.

Stdvajici za¥izenl na filtraci viskoznfch suspenzi jsou p¥eva¥n& vybavena bud stacio-
ndrnim filtreq{v podob& kovovych nebo keramickych filtradnich svicéek nebo sit p¥imé&¥ené

hustoty, nebo pohyblivym filtrem v podob& nekoneénych nebo omezenych filtraénich pési.

Ve v8ech p¥ipadech se poZadované ostrosti d&leni dosahuje aZ po vzniku dostatelné
d¢inného filtra&niho koléd¥e, jehoZ tloudtka viak s délkou doby filtrace nartistd, &imZ
gse sice déle zvySuje ostrost dé€leni, tasto jiZ nad nutnou mez, avSak soulasné stoupd
hydrodynamicky odpor filtru a klesd jeho propustnost. Pro udrienf{ stejné rychlosti filtra-
ce je proto t¥eba zvySovat tlak nad filtrem. Po dosaZeni urditého p¥etlaku je dal¥{ zvySova-
ni tlaku ji% technicky i ekonomicky nevyhodné a proto je nutné odstrahovat filtradni
kold¢ bud jeho snimdnim s filtru nebo jeho vyndSenim na filtradnim pasu do odpadu mimo
filtradni za¥fzeni{. .

Je zndmo, Ze pro dal¥f zpracovadni &ernouhelné smoly na smolny koks s usm&rnénou
lameldrn{ strukturou je t¥eba provést jeji p¥edkarbonizalni dpravu, kterd je spojena
s odstranénim inertnich ldtek obsaZenych v &Zernouhelné smole v podob& &4stic o velikosti
0,1 aZ 10 pm. Protofe inertnf 1&tky jsou netavitelné a nerozpustné jak v &ernouhelné
smole, tak v organickych rozpoust&dlech, jsou metody jejich separace zaloZeny jednak
na p¥imé filtraci nebo odstfedovéni roztavené smoly, jednak filtraci, odst¥edovédni nebo
sedimentaci z roztoku &ernouhelné smoly ve vhodném rozpou$té&dle za normédlni nebo zvySené
‘teploty. Z uvedenych postupl je technologicky nejjednodu$sf{ filtrace roztavené &erno-
uhelné smoly, jejfZ mechanismus mé souasné p¥iznivy vliv na tvorbu mezofize.

Jestlife se filtruje roztavend Cernouhelnd smola, konzistence filtralniho kolé&e se
p¥i teplotd filtrace vyzna&uje vysokou vazkosti{ a lepivosti a po ochlazeni pod bod m&knuti
gernouhelné smoly znadnou tuhostf a% tvrdostf{ a proto odstrafiovdni filtra&niho kolé&de
pat¥{ k hlavnim technickym problémim filtrace roztavené &ernouhelné smoly. P¥i nep¥etrZi-~
tém provozu za¥fzenf na filtraci roztavené &ernouhelné smoly se pouZivd v podstat& dvou
zpdsobl na odstranovadni filtradniho kold®e, vyfazeni filtru z &innosti a snima&nf{ filtrad-
nfho kol4&e v klidovém stavu, p¥idemZ pracovni funkci p¥ebird druhy filtr v paralelnim
zapojeni nebo je filtr vybaven pomocnym za¥izenim na prubé&Zné snfmé&ni filtradniho kolécde
b&hem pracovniho procesu, které vSak nezaruduje obnoveni plivodni propustnosti filtru.

Aby se zabrédnilo rychlému zandSenf filtru jemnymi C4dsticemi inertnich latek, event. bylo
mo¥no pouzit filtrd s hrubsimi pdry, p¥iddvé se k roztavené Sernouhelné smole jako pomocnd
filtradni l4tka aktivnf uhlf nebo k¥emelina, na jejichZ povrchu se shlukujf jemné E&stice
inertnich l4tek v aglomerdty a tim zv&t3ujf efektivni velikosti filtrovanych &4stic.
Odstranovdni filtra&nfho koldfe a p¥idavek pomocné filtraénf l&tky predpoklddd urdity
podet vedlej¥fch operaci, které roz¥i¥uji ndroky na spot¥ebu energie a vyZadujf sloZi-
t&8j%{ konstrukci filtra&niho za¥fzenf. P¥i vyn&Seni filtradntho kol4&e dochdzi k ztré-
tém Cernouhelné smoly obsaZené ve filtradnim koldli a p¥i té&chto operacfch nelze pfedeviim
za tepla vyloudit negativni vliv na hygienu a zdravotni podminky pracovniho prost¥edf,
zv148t& kdyZ procesy tykajici se zpracovdni Cernouhelné smoly Jjsou spojeny s rizikem
karcinogenity.

.

Uvedené nedostatky zmen3uje zpisob nepfetrZité filtrace suspenze s obti%né snimatel-
nym filtra®nim kold&em podle vyndlezu, jehoZ podstata spoli{vd v tom, suspenze se filtruje
filtraénim materidlem p¥etlakem 0,1 aZ 0,3 MPa, p¥idemZ filtradnf materidl ve form& pdsu
se kontinuélné obm&nuje a na svém povrchu vyndgi filtradni kold& do odpadu.

X vyuZiti zplsobu podle vyndlezu je Glelné pouZit zae¥izeni podle vynélezu, jehoZ
podstata je v tom, Ze sestadvd z hermeticky uzav¥ené soustavy tvofené pietlakovou skfini,
z4sobnikem Gerstvého a jimkou upotfebeného filtralniho materidlu, z4sobnik a jimka jsou
s pretlakovou sk¥in{ spojeny p¥es uzaviratelné klapky, v p¥etlakové sk¥ini je umistén
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filtraZni buben d&leny na sekce Gstici do duté osy, jeji¥ horni &4&st je opatFena pevnou
clonou, pod kterou je umfstdn pomocny kanil, k filtraénimu bubnu je vyveden p¥fvod sus-
penze, do pietlakové sk¥in& je zadstdn pfivod piynu, zédsobnik je opat¥en osou pro ulo¥eni
kotouZe filtraéniho materiélu, v pfetlakové skffni jsou ulofeny rota&ni vélce pro posuv
filtradniho materidlu ze z&sobniku p¥es obvod filtra&nfho bubnu do jimky upot¥ebeného
filtraéniho materidlu.

Zpisob a zafizeni podle vyndlezu umoZfujf nep¥etr¥itou &innost filtru, za¥izeni
Je feZeno jako uzavfeny systém a vyznaluje se jednoduchosti provozu se snifenymi provoznimi
néklady.

Na p¥ipojeném vyobrazeni filtra&niho za¥izeni podle vyn&lezu, vhodného k filtraci

roztavené Cernouhelné smoly, je zndzorn&n jeho svisly Fez.

V uzaviené pfetlakové sk¥ini 1, jediZ dno ve tvaru vdlce je zevnd vytadpdno, je umistén
filtraéni buben 2 rozd%leny p¥epdZkami na ¥adu sekci 3. Cela bubnu jsou plni, plasf bubnu
tvof{ d&rovany plech. Filtra&ni buben 2 md dutou osu 4, do které dsti vytokovymi St&rbi-
nami jednotlivé sekce 3. Horni &4st ot4lejici se duté osy 4 je opat¥ena pevnou clonou
5, kterd uzavird vytokovou Zt&rbinu té sekce 3, jeZ je v poloze nad clonou. Pod clonou
je umist&n pomocny kandl 6, ktery vypliuje &&st obvodu duté osy 4. Do pretlakové sk¥in&

1 je zaveden p¥fvod stladeného plynu 7 a p¥ivod roztavené smoly 8, jeho¥ Gsti je opatieno
sprchou 9. V zdsobnfku 10 je umfstén kotou¢ 11 filtra&niho materidlu 12.

Filtra¢ni materidl, nap¥. filtradni papir, je veden p¥es rotadni vdlce 13 a napinac{
vélec 19 ze zdsobniku 10 p¥es obvod filtra&nfho bubnu 2 do jimky 14. P¥ed uzaviratelnou
klapkou 15 zdsobniku 10 a p¥ed uzaviratelnou klapkou 16 jimky 14 ve sm&ru posuvu filtra&-
niho papfru jsou upraveny odst¥ihovade 17, 18 na p¥est¥iZeni pasu filtradniho papiru.

P#¥i{Lklad
Funkce filtraéniho za¥izeni podle vyndlezu je ndsledujfci:

Potrubim 7 se vhéni stladeny plyn, kterym se v p¥etlakové sk¥fni 1 vytvari pfetlak'
0,1 a% 0,3 MPa vi&i tlaku plynu v duté ose 4. Potrubim 8 se tlakem vy38im neZ je tlak
plynu v pfetlakové sk¥ini 1 nastfikuje do pF¥etlakové sk¥in& 1 roztaveni Sernouhelnd smola
s teplotou o 80 a% 100 K vy35{ ne¥ je jejf teplota m&knuti. Stejnou teplotu md ldzed
roztavené Zernouhelné smoly v pfetlakové sk¥ini 1, kde se hladina 14zné udrZuje na konstant-
ni vy§i. V ldzni roztavené &ernouhelné smoly v pFretlakové sk¥ini 1 se otddf filtradni
buben 2 6pésany padsem filtra&niho papiru, ktery se tahem na obvodu filtra&niho bubnu
2 odviji pfes soustavu rotaénich valct 13 a napinaciho vdlce 19 ze zdsobnfho kotoude

11 filtraniho papiru.

Po prichodu l&zn{ se filtradni papir s filtradnim kol&Sem odd&l{i z filtra&nfho bubnu .
2 a ddle je taZen do jimky 14, na jejimZ dn& se hromad{ jako odpad.

Sekce 3 prochézejf pfi jedné otdlce filtra&niho bubnu 2 Sty¥mi rozd{lnymi polohami
I a% IV. V poloze I jsou sekce 3 potopeny v 14zni roztavené ernouhelné smoly a filtrace
probihé protladovénim roztavené Zernouhelné smoly tG&inkem p¥etlaku p¥es filtradni koldd a
filtra&ni papir do sekce 3, z ni% pfechdzi filtrovand Zernouheln& smola do duté osy 4, odkud
je odvddéna mimo filtr. V poloze II vystupuje sekce 3 z 14zné roztavené &ernouhelné smoly
a filtratni kold& je vysuSovdn proudem plynu, ktery prochdzf filtra®nim kold¥em a filtra&nim
papirem a protlatuje volné zbytky roztavené Zernouhelné smoly z filtra®niho koldZe do sekce 3.

pPfitom se sniZuje hydrodynamicky odpor filtra&niho kold&e a coudasné zvySuje tlak
plynu v sekci 3 a tfm se urychluje v§tok filtrované &ernouhelné smoly do duté osy 4,
odkud je odvédéna mimo filtr. V poloze III uzavird clona 5 vytokovou St&rbinu vyprézdn&né
sekce 3, &imZ zamezuje unikdni plynu do duté osy 4.
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P¥i vstupu sekce 3 do polohy III se oddé&luje filtradni papir s filtraénim kol&lem
od filtra®niho bubnu 2, p¥i v¢stupu z polohy III se na filtra&ni buben 2 naviji &isty
filtradn{ papir. V poloze IV je filtradni papir sprchovin roztavenou &ernouhelnou smolou,
kterd je filtra&nim papirem protlaovéna, p¥ifemZ se na povrchu filtra&nfiho papfru vytvé-
¥{ filtra&ni kold&. Filtrovanid Gernouhelnéd smola, které je po filtraci v poloze IV zaka-
lena pro3lymi tuhymi &&sticemi, odtékd ze sekce 3 do pomocného kandlu 6 a je vracena
zpét do 14zné v pfetlakové sk¥ini 1.

P¥i vym&n& naplnéné odpadni jimky 14 se odst¥ihova&em 18 pYeru¥i p&s filtra&niho
papiru s filtra¥nim kol&&em, uzaviratelnou 16 klapkou se plynoté&sn& odpoji odpadni jimka
14 od pFetlakové sk¥fn& 1, na niZ se napoji prdzdnd odpadn{ jimka. V prib&hu této operace
se hromadi filtra&ni papfir s filtra&nim kol&fem na uzaviratelné klapce 16 a po jejim
otev¥eni-klesne do prézdné odpadni jimky 14. )

P¥i vymé&né zé&sobnfho kotoude 11 se zdsobnik 10 plynoté&sn& odpojl uzaviratelnou klapkou
15, kterd soulasné pevné p¥idri{i p&s filtraéniho papiru. Zvednutim napinaciho vdlce 19
se uvolni smy&ka filtradniho papfru, jejiZ délka je tak volena, aby pg dobu vymény zdsobni-
ho kotoude 11 tvofila zdsobu pésu filtra&niho papfru. Pod uzavienou klapkou 15 se odst¥i-
hovadem 17 p¥eru3i pas filtradniho papiru a po zavedeni nového zdsobniho kotoule 11 se
na konec starého pdsu filtradniho papiru napojf zaldtek nového pdsu filtra&niho papiru.
Po otevfeni uzaviratelné klapky 15 se pds filtraéniho papiru opét napne napinacim vdlcem
19.

Uveden4 za¥izenf na vymé&nu odpadni jimky 14 a zé&sobniho kotou&e 11 umoZiuje nepfetr-
Zitou préci filtraénfho za¥fzen{ p¥i dodrZeni vSech redlnych ndroki na hygienu pracovniho
prost¥edi.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob nepfetriité filtrace suspenzi s obtiZn& snimatelnym filtra&nim koldlem,
zejména roztavené Cernouhelné smoly, vyzna&ené tim, Ze suspenze se filtruje filtra¥nim
materidlem p¥etlakem 0,1 aZ 0,3 MPa, pfidem%? filtralni materidl ve form& pédsu se kontinudl-
né& obm&nuje. ‘

2. Zpisob podle bodu 1, vyznaleny tim, %e filtrace Zernouhelné smoly, se provédi
p¥i teplotdch o 80 aZ 100 K vyZifich neZ je teplota m&knuti &ernouhelné smoly.

3. zZptsob podle bodd 1 a 2 vyznaleny tim, ¥e jako filtra¥ni materidl se pouzivé
filtraén{ papir.

4, zat¥izeni k provadé&ni zplisobu podle bodd 1 a% 3 vyznafené tim, Ze sestdvd z hermetic-
ky uzavifené soustavy tvo¥ené pFetlakovou sk¥inf (1), zdsobnfkem (10) a jimkou (14) upo--
t¥ebeného filtradnfho materidlu (12}, zdsobnlk (10) a jimka (14) jsou s p¥etlakovou sk¥in{
(1) spojeny pfes uzaviratelné klapky (15, 16), v pfetlakové sk¥ini (1) je umistén filtra&ni
buben (2) déleny na sekce (3) tUstfci do duté osy (4), jejiZ horn{ &&st je opat¥ena pevnou
clonou (5), pod kterou je umist®n pomocny kan&l (6), k filtraénimu bubnu (2) je vyveden
pfivod (8) suspenze, do p¥etlakové sk¥in& (1) je zadstén pfivod plynu (7), zdsobnik (10)
je opat¥en osou pro ulo¥enf kotoude (11) filtra®niho materidlu (12) a v p¥etlakové sk¥ini
(1) jsou uloZeny rota¥nf vélce (13) pro posuv filtraniho materidlu (12) ze zé&sobniku
(10) pres obvod filtra&nfiho bubnu (2) do jimky (14).

5. Zarfzeni podle bodu 4 vyznadené tim, %e p¥ed uzaviratelnou klapkou (15) z&sobniku
(10) a pfed uzaviratelnou klapkou (16) jimky (14) ve sméru posuvu filtradniho materidlu
(12) jsou upraveny odst¥ihovaée (17, 18).
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6. Zarizeni podle bodl 4 a 5 vyznalené tim, Ze mezi rotadnimi védlci (13} posunuji-
cimi filtraéni matridl (12) na stran& zdsobniku (10) ‘je umist&n napfnacfi vdlec (19) sp¥a-
Zeny s uzaviratelnou klapkou (15).

1 vykres




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

