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Wymalazek niniejszy dotyezy t{\o‘czarejk‘} [nyeh z zagieta zewngtrzng krawedzig kia-
do wyrobu denek blaszanych z zagieta ze-?| dzie sie, jak wiadomo, skrajang i w pewnych

wnetrzng krawedzia i ma na celu utworze-
nie- takiej thoczarki, ktora umozliwia wyrob
denek w jednym przebiegu pracy, tak, ze
zagieta krawedZ otrzymuje albo z zewnetrz-

nej, albo z wewnetrznej strony powierzch- -

nie plaszezowg w praktyce dokiadnie pro-
stolinijng w przekroju po osi. ,
. Na rysunku przedstawiono n. fig. 1—3
w schematyceznym przekroju podiuznym po
osi odnos$ne czesei ttoczarki juz znanej, a na
- fig. 4—7 w tych Sﬂ‘l’ﬁy@h rzutach dwa wy-
konania odnosnych czesci ttoczarki, wedlug
wynalazku, mianowicie na fig. 4—6 — je-
dno wykonamie, a na fig. 7 — drugie wy-

konanie konstrukeyjne. '
W ttoczarkach do wyrobu denek blasza-

wypadkach do czerwonosei rozgrzang bla-
che A (fig. 1) na wycisk B tloczarki i wtka-
cza sie ja tlokiem C, przyczem tworzy sie
krawed?Z wygieta. Przytem nastepuje od dna
w strong wolnego - brzegu wzmagajgce sie
zgrubienie $cianki krawedzi, odpowiadajace

zmuiejszeniu, ktoremu podlega podeczas tro-

czenia kazda Srednica kota, przed zagieciem
krawedzi potozonego ma nim koncentryczmie
do osi podtuzne] ttoczarki. Z tej przyczyny

“dobierano w znanych tloczarKach szero-

kog¢ szezeliny pierscieniowej miedzy thokiem
i wyciskiem nie stosownie do pierwotme’j
grubogci blachy, lecz najmmiej rowndjgca
sie najwiekszej na wolnym korcu zagiete]j.

krawedzi powstajgcej grubosei blachy. Tym



. spodobem zapobiega sie temu, ze blacha na
wolnym koncu zagietej krawedzi zostaje
znowu stloczong na grubo§¢  pierwotmg

i powstaje przytem dla dalszego posuwania
sie thoka tak silny opor, ze wytwarzajg sie

natezenia niedopuszczalne, czestokroé pro-
- wadzace do rozerwania blachy.

Jezeli szezelina pierécieniowa miedzy
‘tlokiem i wyciskiem posiada wymiary wy-
iej przytoczone, zostaje blacha zgieta naj-
przod podezas posuwania si¢ tloka tak, jak

to przedstawiono na fig. 2. Wgiecie to stara

sie blacha zachowaé podezas dalszego posu-
wania sig tloka, tak 7e po zakonczeniu prze-
biegu tloczenia, powstaje miedzy wypetnia-
_jaca szezeline krawedzig zagiets i po-
wiemzchniami ptaszezowemi obu narzedzi tho-
czycych (tloki i wycisk) tylko na wolnym
konicu, jak to przedstawiono na fig. 3, pew-
na’ gra; wobec tego nie posiada krawedz
- ksztattu cylindrycznego, ani z wewnetrznej,
-ani z zewnetrznej strony. '

Poniewaz przy takich dnach np. dnach
kotla parowego, musi byé przynajmniej jed-

‘na strona zagiete] krawedzi cylindryczng,
nalezy nadaé¢ dnom blaszanym z jednej stro-

ny ksztalt cylindryczny nastepnym przebie-
_ giem -pracy.

Ten drugi niezbedny przebieg pracy usu-
wa. niniejszy wynalazek.

Wedlug wykonania, przedstawionego na
fig. 4—06, sklada sie cze$é tloka tloczarki,
stuzgea jako przylgnia dla zagietej krawe-
dzi, z cylindrycznego stalowego piericienia
- D, zaopatrzonego w tak sko$ne rozciecie, ze
‘ plaszezyzny rozdzieleze d' d* pierscienia od-
dalone sa sprezynowo w stanie nie obeig-
zonym o pewng odlegltosé d (fig. 4). Stuzaca
jako przylgnia, dla zagietej krawedzi czes¢
wycisku, sklada sie ze sztywnego pierscie:
nia. E. Wymiary obu narzedzi D i E tak sg
dobrane, ze promier pierscienia D tloka nie
obé.iqiunego jest o gruboéé blachy przed-

miotu wyrabianego F mniejszg, niz promien
pierscienia wyciskowego E. /
Podezas posuwu tloka zostaje przedmiot
wyrabiany F, najprzod takie wgiety, jak
przedtem wedlug fig. 2. Podeczas dalszego
posuwu zostaje, z powodu obecnie powsta-

jacego zgrubienia $ciany zaginanej krawe-:

dzi, $cisniety rozeciety pierscien D.

Réwnoczesnie zostaje kaida czesé zagi-
nanej krawedzi, przylegajaca do pierScienia
D, przyciénieta sil sprezynows zduszonego
pierscienia do wewnetrznej  plaszezyzny
pierscienia wyciskowego E (fig. 5) tak, ze
ze strony zeWth,rmej plaszezyzna plaszezo-
wa zagietej krawedzi otrzymuje ksztalt cy-
lindryezny, bez dalszej pracy. Sila, ktory
zostaje zagieta krawedZ przyci$nigta do pla-
szezyzny plaszezowej pierscienia wyecisko-
wego E, powieksza sie, jezeli adleglo$é mie-
dzy pier$cieniami D i E jest troche mmiej-
528, niz grubos§é blachy. W tym samym celu
mogg by¢ stosowane osobne, nie przedsta-
wione na rysumnku, spreiyny pomocnicze,
ktore starajg sie, powiekszy¢ przestrzen mie-
dzy plaszezyznami d' d° pier§ciemia rozcig-
tego D.

Przedstawione na fig. 7 schematyczne
wykonanie wynalazku dotyczy takze tlo-

“czarki do wyrobu den z blachy o cylindryez-

nym ksztalcie wewnetrznej praszezyzny ob-
wodowe] zagietej krawedzi zewnetrzne;j.
Czesé ttoka przeznaczona jako przylgnia dla
zagiete] krawedzi, sklada si¢ przytem ze
sztywnego pierscienia N, ktévreg@ plaszezy-
zny rozdzielone n' »* przylegaja do siebie

w stanie nie obeigzonym. Sposéb dzialania

rozni sie od pierwszego, przedstawionego na
fig. 4—6, tem tylko, Ze rozciety pierScien
wyciskowy N zostaje rozgiety przez mate-

‘rjal cbrabiany, rozszerzajgcy sie w kierunku
promieniowym, co nie wymaga dalszych ob-

jasnien. I w tem wykonaniu narzedzi tlocz-
nych mogg hy¢ stosowane spreiyny pomoc-
nicze  dla powiekszenia sily spreziynowej
pierscienia rozcietego N.



- Zastrzezenie patentowe.

Tloczarka do zaginania den blaszanych,.

tem znamienna, iz jedno z przeznaczonych
do ttoczenia niezagietego brzegu blachy na-
rzedzi jest odporne. drugie za$ podatne dzia-

taniu sit w ten sposéb, ze przy zaginaniu
brzeg blachy, stajacy sie grubszym, znajdu-
je miejsce w przestrzeni miedzy.temi narze-
dziami, wskutek przezwyciezenia oporu na-
rzedzia, poddajgcego sie dziataniu sil.

Fried. Krupp, Aktiengesellschaft,

Zastepca: Cz. Raczynski,
rzecznik patemtowy.
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