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symmetrical form, are arranged coaxially in relation to each other, have teeth (6) which are arranged in several annular-shaped
rows (5) which are concentric to the centre thereot, between which tooth gaps are located, are radially traversed by the fibrous ma-
terial (1), and annular intermediate chambers are disposed between the rows of teeth (5) and arranged such that at least one row of
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(57) Zusammenfassung: Die Frfindung betriftt eine Dispergiervorhchtung zum Dispergieren von Faserstoft (1) mit einem Gehéu-
se (2), in welchem ein erstes Behandlungswerkzeug (3) und ein zweites Behandlungswerkzeug (4) angeordnet ist, wobei die Be-
handlungswerkzeuge (3,4) jeweils eine rotationssymmetrische Form haben, koaxial zueinander angeordnet sind, jeweils in mehre-
ren ringfdrmigen, zu ihrer Mitte konzentrischen Reihen (5) angeordnete Zéhne (6) aufweisen, zwischen denen sich Zahnliicken
befinden, die von dem Faserstoff (1) radial durchstromt werden, zwischen den Zahnreihen (5) ringtrmige Zwischenrdume vor-
handen sind, die so angeordnet sind, dass zumindest eine Zahnreihe (5) eines Behandlungswerkzeuges (3,4) in einen ringférmigen
Zwischenraum des anderen, komplementiren Behandlungswerkzeuges (4,3) hineinreicht. Dabei soll die Dispergierung dadurch
verbessert werden, dass zumindest einige Zéhne (6) wenigstens eines Behandlungswerkzeuges (3,4) mindestens eine radial verlau-
fende Nut (9) besitzen, welche sich nur iiber einen Teil der Strecke zwischen Zahngrund (14) und Zahnkopf (10) erstreckt.
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Disperger lll

Die Erfindung betrifft eine Dispergiervorrichtung zum Dispergieren von Faserstoff mit
einem Gehause, in welchem ein erstes Behandlungswerkzeug und ein zweites
Behandlungswerkzeug angeordnet ist, wobei die Behandlungswerkzeuge jeweils eine
rotationssymmetrische Form haben, koaxial zueinander angeordnet sind, jeweils in
mehreren ringférmigen, zu ihrer Mitte konzentrischen Reihen angeordnete Zahne
aufweisen, zwischen denen sich Zahnlucken befinden, die von dem Faserstoff radial
durchstromt werden und zwischen den Zahnreihen ringférmige Zwischenraume
vorhanden sind, die so angeordnet sind, dass zumindest eine Zahnreihe eines
Behandlungswerkzeuges in einen ringférmigen Zwischenraum des anderen,

komplementaren Behandlungswerkzeuges hineinreicht.

Vorrichtungen der o. g. Art werden z. B. zur Qualitatsverbesserung von Faserstoff
eingesetzt, der aus Altpapier gewonnen wurde. Es ist bekannt, dass Papierfaserstoff
durch Dispergieren homogenisiert und dadurch wesentlich verbessert werden kann.
Dabei wird in vielen Fallen ein Faserstoff verwendet, der einen Trockengehalt
zwischen 15 und 35% aufweist und auf eine Temperatur gebracht worden ist, die weit
uber der Umgebungstemperatur liegt. Sinnvoll ist es, die Aufheizung dann
vorzunehmen, wenn der Faserstoff bereits seine zur Dispergierung erforderliche
Konsistenz hat.

Dabei kann jedoch oft das Ergebnis der Dispergierung noch nicht befriedigen.
Aulerdem verschleilRen die Behandlungswerkzeuge relativ schnell.

Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, die Dispergierung bei moglichst geringem

Verschlei® der Behandlungswerkzeuge zu verbessern.

Erfindungsgemal} wurde die Aufgabe dadurch geldst, dass zumindest einige Zahne
wenigstens eines Behandlungswerkzeuges mindestens eine radial verlaufende Nut
besitzen, welche sich nur Gber einen Teil der Strecke zwischen Zahngrund und
Zahnkopf erstreckt.

Als radial verlaufend werden dabei Nuten verstanden, die zumindest mit einer
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Richtungskomponente senkrecht zur Umfangsrichtung des Behandlungswerkzeuges
verlaufen.

Die Faserstoffsuspension durchstromt den Spalt zwischen den
Behandlungswerkzeugen in der Regel von innen nach aul’en. Wahrend sich die
Behandlungswerkzeuge relativ zueinander bewegen, bilden die radial verlaufenden
Nuten, insbesondere weil sie sich nur Uber einen Teil der Strecke zwischen
Zahngrund und Zahnkopf verlaufen, zusatzliche Arbeitskanten, was die
Dispergierung, insbesondere die Schmutzpunktzerkleinerung, die
Druckfarbenablésung sowie die Stickyzerkleinerung verbessert.

Auf diese Weise lassen sich der Energiebedarf sowie der Verschleild erheblich

reduzieren.

Um diese Wirkung moglichst umfassend zu erhalten, sollte der Uberwiegende Teil,
vorzugsweise alle Zéahne zumindest einer Zahnreihe, vorzugsweise eines
Behandlungswerkzeuges und insbesondere alle Zahne des Dispergers wenigstens
eine, sich nur Uber einen Teil der Strecke zwischen Zahngrund und Zahnkopf

erstreckende, radial verlaufende Nut besitzen.

In vielen Fallen genlgt es hierzu, wenn ein Teil der Zahne, vorzugsweise alle Zéahne
nur eine radial verlaufende Nut besitzen.

Allerdings kann es bei hohen Anforderungen von Vorteil sein, wenn ein Teil der
Zahne, vorzugsweise alle Zahne mehrere, sich nur Uber einen Teil der Strecke

zwischen Zahngrund und Zahnkopf erstreckende, radial verlaufende Nuten besitzen.

Dabei ist es von Vorteil, wenn die radial innere und dulRere Zahnflanke eines Zahnes
und/oder die gegenuberliegenden Zahnflanken benachbarter Zahnreihen wenigstens
eine, sich nur Uber einen Teil der Strecke zwischen Zahngrund und Zahnkopf

erstreckende, radial verlaufende Nut besitzen.

Meist genlgt es dabei, wenn mehrere, vorzugsweise alle Zahnflanken nur jeweils

eine radial verlaufende Nut besitzen.
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Zur Maximierung der Anzahl zusatzlicher Arbeitskanten kann es aber von Vorteil sein,
wenn mehrere, vorzugsweise alle Zahnflanken jeweils mehrere radial verlaufende
Nuten besitzen.

Sofern die Zahne in Umfangsrichtung breit genug sind, kdnnen mehrere radiale Nuten
in Umfangsrichtung nebeneinander angeordnet werden.

Es kann dabei allerdings auch vorteilhaft sein, wenn die radial verlaufenden Nuten
einer Zahnflanke radial hintereinander und/oder radial versetzt zueinander

angeordnet sind.

Im Interesse einer gleichmafigen Wirkung der Nuten sollten mehrere, vorzugsweise
alle radial verlaufenden Nuten in radialer Richtung die gleiche Tiefe aufweisen.
Jedoch kann es insbesondere bei der Herstellung oder bestimmten Konstruktionen
des Behandlungswerkzeuges von Vorteil sein, wenn sich die Tiefe mehrerer,
vorzugsweise aller radial verlaufenden Nuten in radialer Richtung andert.

Da die meisten Behandlungswerkzeuge gegossen werden, ist es vorteilhaft, wenn der
radiale Querschnitt der Zahne pyramidenstumpfférmig ausgebildet ist.

Dies wiederum erlaubt es zur Vereinfachung der Herstellung der Nuten, dass die
Tiefe der radial verlaufenden Nuten in Richtung Zahngrund zunimmt, wobei der

Nutgrund vorzugsweise annahernd senkrecht zur radialen Richtung verlauft.

Unabhangig von der Ausbildung der radialen Nut kann es von Vorteil sein, dass
wenigstens eine radiale Nut am Zahngrund oder wenigstens eine radiale Nut am
Zahnkopf endet.

Es kann zur Schaffung wirksamen Arbeitskante aber ebenso vorteilhaft sein, wenn
alle radialen Nuten der Zahnflanken vor dem Zahnkopf oder dem Zahngrund enden.

Fir die Wirksamkeit der radialen Nuten, aber auch bei der Herstellung, insbesondere
beim Geil’en ist es von Vorteil, wenn die Breite der radialen Nuten in Richtung
Zahnflanke konstant bleibt oder sich vorzugsweise vergroflert.

Andererseits kann es auch vorteilhaft sein, wenn die radialen Nuten von Bohrungen in

der Zahnflanke gebildet werden. Dabei ist es nicht erforderlich, dass die Bohrung bis
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zum Ende zur jeweiligen Zahnflanke hin offen ist.

Des Weiteren kann es von Vorteil sein, wenn sich wenigstens eine radial verlaufende

Nut auf dem Zahnkopf oder im Zahngrund befindet.

Zur Verlangerung der Betriebszeit ist es aulRerdem von Vorteil, wenn einige Zahne,
vorzugsweise die Mehrheit der Zahne und insbesondere alle Zéahne wenigstens einer
Zahnreihe, vorzugsweise wenigstens eines Behandlungswerkzeuges und
insbesondere alle Zahne des Dispergers zumindest eine in Umfangsrichtung

verlaufende Nut besitzen.

Entsprechend den Anforderungen kann es dabei gentgen, wenn ein Teil der Zahne,
vorzugsweise alle Zahne nur eine in Umfangsrichtung verlaufende Nut besitzen. Es
kann jedoch auch erforderlich sein, dass ein Teil der Zahne, vorzugsweise alle Zahne

mehrere in Umfangsrichtung verlaufende Nuten besitzen.

Dabei kann sich die in Umfangsrichtung verlaufende Nut auf dem Zahnkopf und/oder
an einer radial inneren oder aul3eren Zahnflanke befinden.

Auch hierbei kann es von Vorteil sein, wenn die radial innere und aulere Zahnflanke
eines Zahnes oder die gegenuberliegenden Zahnflanken benachbarter Zahnreihen

wenigstens eine in Umfangsrichtung verlaufende Nut besitzen.

Damit der Faserstoff in Umfangsrichtung nicht zu stark beschleunigt wird, sollten die
radial verlaufenden Nuten nicht tiefer als die in Umfangsrichtung verlaufenden Nuten

sein.

In Abhangigkeit von den Anforderungen sowie der Beschaffenheit der
Faserstoffsuspension konnen beide Behandlungswerkzeuge von gegensinnig
angetriebenen Rotoren gebildet werden. Meist jedoch wird ein Behandlungswerkzeug
von einem antreibbaren Rotor und das zweite Behandlungswerkzeug von einem

feststehenden Stator gebildet.
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Nachfolgend soll die Erfindung an mehreren Ausfluhrungsbeispielen naher erlautert
werden. In der beigeflugten Zeichnung zeigen:

Figur 1: einen schematischen Querschnitt durch eine Dispergiervorrichtung;

Figur 2: eine Draufsicht auf ein Behandlungswerkzeug 3;

Figuren 3a-c: unterschiedliche Zahnquerschnitte in radialer Richtung;

Figuren 4a+b: die beiden Ansichten gemaf dem Schnitt in Figur 3;

Figuren 5a-c: weitere Zahnquerschnitte in radialer Richtung;

Figuren 6a+b: die beiden Ansichten gemaf Schnitt in Figur 5 und

Figur 7: eine weitere bevorzugte Variante.

Der hochkonsistente Papierfaserstoff 1 wird gemaf Figur 1 direkt in den zentralen
Bereich der Dispergergarnitur, welche von den beiden Behandlungswerkzeugen 3,4
gebildet wird, gedruckt.

Wahrend ein Behandlungswerkzeug 3 feststehend und damit als Stator ausgebildet
ist, ist das andere Behandlungswerkzeug 4 rotierbar im Gehause 2 des Dispergers

gelagert.

Die Dispergergarnitur mit dem Stator und dem Rotor wird also radial innen beschickt.
Bekanntlich wird Dispergierung dadurch bewirkt, dass Zahne 6 mit relativ hoher
Geschwindigkeit relativ dicht aneinander vorbeibewegt werden und der sich
dazwischen befindliche Faserstoff 1 starken Scherkraften unterworfen wird.

Hierzu kann der Faserstoff 1 Gber Heizdampf vorher aufgeheizt werden. Nach der
Dispergierung fallt der dispergierte Faserstoff 1 nach unten durch den Auslass 12
heraus.

Wenn die axiale Position von Stator und Rotor relativ zueinander geandert wird,
andert sich dadurch auch der Spalt zwischen ihnen, wodurch sich in an sich
bekannter Weise die Leistung des Dispergers steuern lasst.

Die Behandlungswerkzeuge 3,4 haben jeweils eine rotationssymmetrische Form.
Dabei weisen die koaxial zueinander angeordneten Behandlungswerkzeuge 3,4
jeweils in mehreren ringférmigen, zu ihrer Mitte konzentrischen Reihen 5 angeordnete

Zahne 6 auf, zwischen denen sich Zahnllcken befinden, die von dem Faserstoff 1



10

15

20

25

30

WO 2011/069703 PCT/EP2010/064881

radial nach auf3en durchstromt werden.

Zwischen den Zahnreihen 5 sind ringformige Zwischenraume vorhanden, die so
angeordnet sind, dass zumindest eine Zahnreihe 5 eines Behandlungswerkzeuges
3,4 in einen ringférmigen Zwischenraum des anderen, komplementaren

Behandlungswerkzeuges 4,3 hineinreicht.

Wie in den Figuren 2 bis 7 dargestellt, besitzen die pyramidenstumpfformigen Zahne
6 radial und teilweise auch in Umfangsrichtung 7 verlaufende Nuten 8,9,15,16. Diese
Nuten 8,9, 15, 16 bilden zusatzliche Arbeitskanten, was die Dispergierung verbessert.

Gemal Figur 2, kdnnen dabei alle oder beispielsweise nur jede zweite radial innen
oder auf3en liegende Zahnflanke 11 ein oder mehrere in Umfangsrichtung 7
verlaufende Nuten 8 aufweisen. Die Umfangsnut 8 kann sich auch auf dem Zahnkopf
10 befinden. Daneben haben die Zahne 6 aulderdem jeweils eine mittig in den radial
innen und auffen liegenden Zahnflanken 11 der Zahnreihen 5 vom Zahngrund 14 zum
Zahnkopf 10 radial verlaufende Nut 9.

FUr die Erfindung wesentlich sind die, sich nur Uber einen Teil der Strecke zwischen
Zahngrund 14 und Zahnkopf 10 erstreckenden, radialen Nuten 9, welche allein oder
in Kombination mit anderen Radialnuten 15,16 und/oder Umfangsnuten 8 auftreten
konnen.

Bei einer minimalen Zahnbreite von ca. 4 mm soll die Breite der Radialnuten 9, 15, 16

etwa zwischen 1,5 und 2,5 mm liegen.

Bei den in den Figuren 3 bis 7 gezeigten Zahnen 6 verandert sich die Tiefe der
Radialnut 9 der Zahnflanken 11 in Langsrichtung. Wegen des
pyramidenstumpfformigen Querschnitt der Zahne 6 kann dies einfach dadurch
erreicht werden, dass der Nutgrund 13 etwa senkrecht zum Zahngrund 14 verlauft, so
dass sich die Tiefe zum Zahngrund 14 hin kontinuierlich vergroRert. Auf diese Weise
vereinfacht sich das Gielden des Behandlungswerkzeuges 3,4 erheblich, wobei auch
eine geringfugige Neigung des Nutgrundes 13 bezlglich der Senkrechten auf dem
Zahngrund 14, von beispielsweise 4°, umfasst sein soll.

Die radialen Nuten 9 der Zahnflanken 11 kdnnen aber auch wie in den Figuren 5¢ und
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6b von Bohrungen in der Zahnflanke 11 gebildet werden, welche etwa senkrecht zur
Radialrichtung bzw. der Rotationsebene des Behandlungswerkzeuges 3,4 verlaufen.
Dabei konnen diese Bohrungen in der Zahnflanke 11 enden und dort Hohlraume
bilden. Bohrungen sind insbesondere dann vorteilhaft, wenn die Zahne eine geringe
Hohe haben und/oder relativ breit ausgebildet sind.

Die in den Figuren 3 dargestellten Zahne 6 besitzen an einer Zahnflanke 11 jeweils
maximal nur eine radiale Nut 9.

Wahrend die radiale Nut 9 beider Zahnflanken 11 bei dem Zahn 6 gemaf} Figur 3a
am Zahnkopf 10 endet, lauft diese gemald Figur 3b bis zum Zahngrund 14.

In Figur 3c besitzt nur eine Zahnflanke 11 des Zahnes 6 eine radiale Nut 9, welche
allerdings vom Zahnkopf 10 und vom Zahngrund 14 beanstandet ist.

Aulerdem verlauft auf dem Zahnkopf 10 dieses Zahnes 6 eine Umfangsnut 8.

In den in Figur 4 a und b gezeigten Seitenansichten der Zahne 6 gemal dem Schnitt
in Figur 3 ist zu erkennen, dass sich zwischen den benachbarten Zahnen 6 in
Umfangsrichtung 7 vom Zahngrund 14 ausgehende Erhebungen 17, sogenannte
Schanzen, erstrecken, die dafur sorgen, dass der Papierfaserstoff 1 vom Zahngrund
14 direkt in die nachste vorbeikommende Zahnllcke gedruckt wird.

Im Unterschied hierzu zeigen die Figuren 5 a bis ¢ verschiedene Zahne 6 deren
Zahnflanken 11 mehrere, radial hintereinander angeordnete Radialnuten 9 besitzen.
Wie bei Figur 3 haben die Radialnuten 9 in den Figuren 5 a und b jeweils einen etwa
senkrecht zur Radialrichtung bzw. der Rotationsebene des Behandlungswerkzeuges
3,4 verlaufenden Nutgrund 13.

Dabei vergrofert sich die Breite der radialen Nuten 9 in Richtung Zahnflanke 11
geringfugig, was das GielRen der Nuten 9 erleichtert.

Die radialen Nuten 9 einer Zahnflanke 11 kdnnen wie in Figur 5 a und b fortlaufend
aneinandergereiht werden, so dass sich ein stufenformiger Verlauf ergibt.

In Figur 5a beginnt die erste Radialnut 9 einer Zahnflanke 11 am Zahnkopf 10
wahrend die letzte Radialnut 9 noch vor dem Zahngrund 14 endet.

Im Unterschied hierzu reicht die letzte Radialnut 9 der Zahnflanken 11 in Figur 5b bis
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zum Zahngrund 14. AuRerdem besitzt der in Figur 5b dargestellte Zahn 6 eine radial
verlaufende Nut 15 im Zahnkopf 10.

Der in Figur 5 c gezeigte Zahn 6 besitzt ebenfalls eine radiale Nut 15 im Zahnkopf 10,
wobei allerdings wie erwahnt, die Radialnuten 9 der Zahnflanken 11 von Bohrungen
gebildet werden.

Des Weiteren ist zwischen den Zahnen 6 der Figuren 5 b und ¢ eine radial
verlaufende Nut 16 im Zahngrund 14 realisiert.

Die Figuren 6 zeigen die entsprechenden Seitenansichten gemafl dem Schnitt in
Figur 5.

Die in Figur 7 gezeigte Variante besitzt vorzugsweise nur auf einer, namlich der
entgegen der Stromungsrichtung der Faserstoffsuspension 1 weisenden Zahnflanke
11 eine vom Zahngrund 14 und vom Zahnkopf 10 beanstandete Radialnut 9. Bei
Bedarf kann jedoch auch bei der anderen Zahnflanke 11 eine Radialnut 9 eingebracht
werden.

Aullerdem besitzt der Zahnkopf 10 noch eine radial verlaufende Nut 15, welche in die
Radialnut 9 der Zahnflanke 11 Ubergeht.
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Patentanspriiche

1. Dispergiervorrichtung zum Dispergieren von Faserstoff (1) mit einem Gehause (2),
in welchem ein erstes Behandlungswerkzeug (3) und ein zweites
Behandlungswerkzeug (4) angeordnet ist, wobei die Behandlungswerkzeuge (3,4)
jeweils eine rotationssymmetrische Form haben, koaxial zueinander angeordnet
sind, jeweils in mehreren ringférmigen, zu ihrer Mitte konzentrischen Reihen (5)
angeordnete Zahne (6) aufweisen, zwischen denen sich Zahnlicken befinden, die
von dem Faserstoff (1) radial durchstromt werden und zwischen den Zahnreihen
(5) ringférmige Zwischenraume vorhanden sind, die so angeordnet sind, dass
zumindest eine Zahnreihe (5) eines Behandlungswerkzeuges (3,4) in einen
ringférmigen Zwischenraum des anderen, komplementaren
Behandlungswerkzeuges (4,3) hineinreicht, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest einige Zahne (6) wenigstens eines Behandlungswerkzeuges (3,4)
mindestens eine radial verlaufende Nut (9) besitzen, welche sich nur Uber einen

Teil der Strecke zwischen Zahngrund (14) und Zahnkopf (10) erstreckt.

. Dispergiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der

uberwiegende Teil, vorzugsweise alle Zahne (6) zumindest einer Zahnreihe (5)
wenigstens eine, sich nur Uber einen Teil der Strecke zwischen Zahngrund (14)
und Zahnkopf (10) erstreckende, radial verlaufende Nut (9) besitzen.

. Dispergiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass

der Uberwiegende Teil der Zahne (6), vorzugsweise alle Zahne (6) zumindest eines
Behandlungswerkzeuges (3,4) wenigstens eine, sich nur Gber einen Teil der
Strecke zwischen Zahngrund (14) und Zahnkopf (10) erstreckende, radial
verlaufende Nut (9) besitzen.

. Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass der Uberwiegende Teil der Zahne (6), vorzugsweise alle

Zahne (6) wenigstens eine, sich nur uber einen Teil der Strecke zwischen
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Zahngrund (14) und Zahnkopf (10) erstreckende, radial verlaufende Nut (9)

besitzen.

5. Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Teil der Zahne (6), vorzugsweise alle Zahne (6) nur

eine radial verlaufende Nut (9) besitzen.

6. Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Teil der Zahne (6), vorzugsweise alle Zahne (6)

mehrere radial verlaufende Nuten (9) besitzen.

7. Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die radial innere und aulere Zahnflanke (11) eines Zahnes

(6) wenigstens eine radial verlaufende Nut (9) besitzen.

8. Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die gegenuberliegenden Zahnflanken (11) benachbarter

Zahnreihen (5) wenigstens eine radial verlaufende Nut (9) besitzen.

9. Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere, vorzugsweise alle Zahnflanken (11) nur jeweils

eine radial verlaufende Nut (9) besitzen.

10.Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere, vorzugsweise alle Zahnflanken (11) jeweils

mehrere radial verlaufende Nuten (9) besitzen.
11.Dispergiervorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
radial verlaufenden Nuten (9) einer Zahnflanke (11) radial hintereinander

angeordnet sind.

12.Dispergiervorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
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radial verlaufenden Nuten (9) einer Zahnflanke (11) radial versetzt zueinander

angeordnet sind.

13.Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere, vorzugsweise alle radial verlaufenden Nuten (9)

in radialer Richtung die gleiche Tiefe aufweisen.

14 .Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die Tiefe mehrerer, vorzugsweise aller radial

verlaufenden Nuten (9) in radialer Richtung andert.

15.Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass der radiale Querschnitt der Zahne (6)

pyramidenstumpfformig ausgebildet ist.

16.Dispergiervorrichtung nach Anspruch 14 und 15, dadurch gekennzeichnet, dass

die Tiefe der radial verlaufenden Nuten (9) in Richtung Zahngrund (14) zunimmit.

17 .Dispergiervorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der

Nutgrund (13) annahernd senkrecht zur radialen Richtung verlauft.

18.Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens eine radiale Nut (9) am Zahngrund (14) endet.

19.Dispegiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtche, dadurch

gekennzeichnet, dass wenigstens eine radiale Nut (9) am Zahnkopf (10) endet.

20.Dispegiervorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, dass alle radialen Nuten (9) vor dem Zahnkopf (10) enden.

21.Dispergiervorrichtung nach einem der Ansprtche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Breite der radialen Nuten (9) in Richtung Zahnflanke (11) konstant bleibt
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oder sich vorzugsweise vergrofert.

22 .Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass die radialen Nuten (9) von Bohrungen in der Zahnflanke

(11) gebildet werden.

23.Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass sich wenigstens eine radial verlaufende Nut (15) auf dem
Zahnkopf (10) befindet.

24 Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass einige Zahne (6), vorzugsweise die Mehrheit der Zahne (6)
und insbesondere alle Zahne (6) wenigstens einer Zahnreihe (5) zumindest eine in

Umfangsrichtung (7) verlaufende Nut (8) besitzen.

25.Dispergiervorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
in Umfangsrichtung (7) verlaufende Nut (8) auf dem Zahnkopf (10) befindet.

26.Dispergiervorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
in Umfangsrichtung (7) verlaufende Nut (8) an einer radial inneren oder duf3eren
Zahnflanke (11) befindet.

27 .Dispergiervorrichtung nach einem der Anspriche 24 bis 26, dadurch
gekennzeichnet, dass die radial verlaufenden Nuten (9) nicht tiefer als die in

Umfangsrichtung (7) verlaufenden Nuten (8) sind.

28.Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Zahngrund (14) radial verlaufende Rillen (16) aufweist.

29.Dispergiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass beide Behandlungswerkzeuge (3,4) von gegensinnig

angetriebenen Rotoren gebildet werden.
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30.Dispergiervorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 28, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Behandlungswerkzeug (4) von einem antreibbaren
Rotor und das zweite Behandlungswerkzeug (3) von einem feststehenden Stator

5 gebildet wird.
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