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A talalmany targya: eljaras tavvezeték oszlopok és/vagy feszité oszlopkarok
Javitdsara és/ vagy felujitasara, statikai megerdsitésére, amely eljaras soran a
feliiletekrél a nem megfelelé mindségili betonanyagot eltavolitjuk, a felilleteket a
korrodalt részektdl, a szerves és/vagy szervetlen anyagi szennyezddésektol
megtisztitjuk, a vasbetéteket korrdzid elleni véddbevonattal Jatjuk el, a statikai
megerositeésre kijeldlt elemeken / helyeken elhelyezzik a szerkezetmegerdsit
rendszert/eket, majd a felileteket védo és/vagy zaro bevonattal latjuk el.

Jellemzdje, hogy azon helyeken, ahol a szerkezetimegerdsitd rendszer
alkalmazasra kertil — elsédlegesen oszlopkar (12) mindkét oldalan — a feliileteket
kiegyenlitjik, majd a feliiletek ellenérzése utan a felilletekre felragasztjuk a
szénszalas szovetet (3), amelyre a szigeteltartd (13) helyzetének megfelelden
furatos védolemezt (31) helyeziink el, vagy elére gyartott furatos védélemezzel
(31) ellatott szénszalas szovetet (3) ragasztunk fel ugy, hogy a szénszalas szovet
(3) tul érjen a oszloptorzs (11) tengelyvonalan, de ne alkosson zart erérendszert.

A taldlmany targya tovabba eljaras tavvezeték oszlopok és/vagy tartd
oszlopkarok javitasara és/ vagy felljitasara, statikai megerdsitésére, amely
eljaras soran a feliletekrél a nem megfelel6 mindségi betonanyagot eltavolitjuk,
a felileteket a korrodalt részektdl, a szerves és/vagy szervetlen anyagu
szennyezddésektdl megtisztitjuk, a vasbetéteket korrozid elleni védébevonattal
latjuk el, a statikai megerdsitésre kijelolt elemeken / helyeken elhelyezzik a
szerkezetmegerdsito rendszert / eket, majd a felileteket védd és/vagy zard
bevonattal latjuk el. |

Jellemzdje, hogy azon helyeken, ahol a szerkezetmegerdsitdo rendszer
alkalmazasra keriil — els6dlegesen oszlopkar (12) felsd lapjan — a feliileteket
kiegyenlitjitk, majd a feliiletek ellenérzése utan a feliiletekre felragasztjuk a
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horan zé‘lle oemzzzét/ 1) ¢s az oszloptorzs (11) helyzetének megfeleléen
(21) é: h emezt 4 ) helyeziink el, vagy eléregyartott furatos védSlemezzel
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gtk el, és a horgonyzélemezt (22] az oszloptorzshoz (1)
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A talalmany targya eljaras tavvezeték oszlopok és/vagy karok javitasara és/vagy
karok felyjitasara, statikai megerdsitésére.

A talalméany szerinti eljaras eldnyosen alkalmazhatoé porgetett és/vagy ontott,
valtott karos és/vagy kétrendszerii vasbeton tavvezeték oszlopok feszitd
oszlopkarjainak és/vagy tartd oszlopkarjainak javitasara és/vagy felijitasara,
statikai megerositésére.

Beton-, illetve vasbetonszerkezetek javitasanak, feljitasanak alapvetéen két
célcsoportja van
- a szerkezet korroziovédelme és a feliuleti sérillesek
kijavitasa
- a szerkezet megerdsitése.
Mindkét feladat megoldasara tobbféle eljaras van kidolgozva €s alkalmazva.
A legéltalanosabban alkalmazott eljarasokrol részletes ismertetés talalhato a II.
NEMZETKOZI VASBETONSZERKEZET JAVITASI KONFERENCIA -
1996. aprilis 23-24 Budapest - kiadvanyaban.

Talalmanyunk elsédleges célja a szerkezet statikai megerdsitésére vonatkozik
igy csak ezen eljarasi korbe tartozo megoldasokrol adunk ismertetést.

A szerkezet-megerdsitésnek két valtozata ismert

- tomegnoveléssel pl.: rabetonozas, 16tt beton
- tomegnovelés nélkiili.

A tomegnoveléses eljaras tavvezeték oszlopok és/vagy karok esetében nem
ajanlott, mivel ez a legtébb esetben alaperdsitést igényelne.

A tomegnovelés nélkiili eljarasoknak két fajtaja terjedt el.

- a szerkezetek huzoszilardsaganak novelése
- feszitéses.

A huzészilardsag novelése altal nd a hajlitasi és a nyirasi teherbiras, szilardsag.
Ez legaltalanosabban acéllemezek felragasztasaval vagy sliccelt acélbetétekkel
torténik.

Hidszerkezetek esetében folynak kisérletek szénszalas lemezek felragasztasara
is.
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A HU 208.719 lajstromszamui ,.eljaras vasbeton tartok javitasara” cimil
szabadalmi leiras egy olyan megoldast ismertet, amelynél az eltavolitott
betonanyag helyén maradt teret nyomasalldo lemezanyagbol késziilt héjazattal
korilzarjak, és ezt a koriilzart teret toltik ki atmoszférikust meghaladé nyomasu
mjektalas utjan habarccsal.

Ismereteink szerint tavvezeték oszlopok és/vagy karok javitasara, felujitasara
csak korroziovédelmi és feliiletjavito eljarasokat alkalmaznak, mivel az ismert
szerkezet-megerdsitési eljarasokat ezen szerkezeteknél nem tudjak alkalmazni.

Célkitlizésiink egy olyan eljaras kidolgozasa, amely el6nydsen alkalmazhato a
tavvezeték oszlopok és/vagy karok javitasara és/vagy felujitasara, de mindenek
elott statikal megerdsitésére.

Talalmanyunk azon a felismerésen alapul, hogy ha a szerkezet megerésitésére
megfelelden kivalasztott szénszalas lamellat, vagy szénszalas szovetet
alkalmazunk megfeleléen elhelyezve, adott esetben lehorgonyozva, ugy hogy
azok nem alkotnak zart erérendszert akkor célkitiizésiink maradéktalanul
teljesiil.

A taldlmany szerinti eljaras lényege, hogy a feldjitasra kerilé tavvezeték oszlop,
és/vagy kar eljaras szerinti megfeleld elokészités utan, az eljaras szerint kijelolt
felilleteire — amely felilet érdemileg az oszlopkar meghatarozott felillete —
szénszalas lamella és/vagy szénszalas sz6vet keriil felvitelre és rogzitésre.
Elényos, ha ezt kovetden a feliiletek véddbevonattal keriilnek bevonasra.

Talalmanyunk tehat eljaras tavvezeték oszlopok és/vagy feszitd oszlopkarok
javitasara és/ vagy felujitasara, statikai megerositésére, amely eljaras soran a
felilletekrdl a nem megfeleld minéségli betonanyagot eltavolitjuk, a felileteket a
korrodalt részektdl, a szerves és/vagy szervetlen anyagi szennyezddésektol
megtisztitjuk, a vasbetéteket korrozio elleni védébevonattal latjuk el, a statikai
megerdsitésre kijelolt elemeken/helyeken elhelyezzilk a szerkezetmegerdsitd
rendszert/eket, majd a feliileteket véd6 és/vagy zard bevonattal latjuk el.

Jellemzdje, hogy azon helyeken, ahol a szerkezetmegerdsité rendszer
alkalmazasra keriil — elsddlegesen oszlopkar mindkét oldalan — a felileteket
kiegyenlitjik, majd a feliiletek ellenérzése utan a felilletekre felragasztjuk a
szénszalas szovetet, amelyre a szigetelotartd helyzetének megfelelden furatos
véddlemezt helyezink el, vagy elére gyartott furatos véddlemezzel ellatott
szénszalas szovetet ragasztunk fel ugy, hogy a szénszalas szovet tul érjen a
oszloptorzs tengelyvonalan, de ne alkosson zart erérendszert.



Talalmanyunk tovabba eljaras tavvezeték oszlopok és/vagy tarté oszlopkarok
javitasara és/ vagy felujitasara, statikai megerdsitésére, amely eljaras soran a
feliletekrol a nem megfelel6 min6ségli betonanyagot eltavolitjuk, a feliileteket a
korrodalt részektdl, a szerves és/vagy szervetlen anyagi szennyezb6désektol
megtisztitjuk, a vasbetéteket korrgzio elleni véddbevonattal latjuk el, a statikai
megerdsitésre  kijelolt elemeken/helyeken elhelyezzikk a szerkezetmegerdsitd
rendszert/eket, majd a feliileteket védd és/vagy zaré bevonattal latjuk el
Jellemzoéje, hogy azon helyeken, ahol a szerkezetmegerdsitd rendszer
alkalmazasra keril — elsédlegesen oszlopkar felsé lapjan — a feliileteket
kiegyenlitjiikk, majd a feliletek ellenérzése utan a feliletekre felragasztjuk a
szénszalas lamellakat, amelyre a szigetel6tarté helyzetnek megfeleléen furatos
védolemezt és a oszloptorzs helyzetének megfeleléen horgonyzolemezt
helyeziink el, vagy elére gyartott furatos védélemezzel és horgonyzolemezzel
ellatott é€s egymashoz rogrzitett szénszalas lamelldkat ragasztunk fel, és a
horgonyzolemezt a oszloptorzshoz rogzitjiik.

Elényos megvalositasi modozat amelynél

a vasbetétek korr6zio ellemi védelmére kétkomponenses epoxi-cement
alapi anyagrendszert — pl. Sika Top 110 Armatech EpoCom -
alkalmazunk,

- a feliiletek kiegyenlitésére kétkomponenses epoxi-cement alapu és bazisu
habarcsot — pl Sikadur-41 — alkalmazunk,

- az eljaras soran paros szamu szénszalas lamellat alkalmazunk,

- az eljaras soran a oszlopkar ¢s a furatos védolemez kozé furatos merevitd
alatétet, illetve a oszlopkar €s a furatos véddlemez kozé furatos merevitd
alatétet helyeziink el,

Talalmany szennti eljardsunk lényegét a tovabbiakban ismertetjiik
részletesebben.

Az eljaras egyes lényeges lépéseit egy példakénti kialakitasu tavvezeték oszlop
érintett elemein, a megvalositasra javasolt 0 szerkezeti elemek elonyos
példakénti kiviteli alakjait a csatolt abrakkal illusztraljuk.

la. abra a vasbeton tavvezeték oszlop egy példakénti kiviteli alakja
el6lnézetben,

2.4abra az 1. abra szerinti vasbeton tavvezeték oszlop feszitd
oszlopkarja elolnézetben,

2a. abra  a 2. abra jelzett metszete,
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2b. abra  a 2. abra jelzett metszete, robbantott abrazolasban,

3.4abra az 1. abra szerinti vasbeton tavvezeték oszlop tarto
oszlopkarja feliilnézetben,

3a. abra a 3. abra el6lnézetben,

3b. abra a 3. abra jelzett metszete, robbantott abrazolasban.

A taldlmany szerinti eljarast az 1. abra szerinti kialakitasu valtott karos vasbeton
tavvezeték oszlop kialakitason ismertetjiik.

Az eljaras értelemszeriien alkalmazhat6 a kétrendszerli oszlopkarok esetében is,
igy azt jelen leirasunkban nem részletezziik.

1. A feliilet elokészitése:

A feliiletekrdl a gyenge, laza, lepattogzo részeket el kell tavolitani.
A feliiletet a korrodalt részekrol, a szerves és/vagy a szervetlen anyagu
szennyezOdésektOl meg kell tisztitani.
A felilletek elokészités utani feliileti strukturajanak allapota tiszta,
mentes zsirtol, olajtél, portdl, finoman érdes. Igen lényeges, hogy a
feliilet szivoképes legyen.
A lefedendo teriileteken az egyenetlenségek nem lehetnek nagyobbak
0,5 mm-nél.
A felilet elokészitésére javasolt technoldgia:

- kézi, gépi csiszolas

- stokkolas, maras

- szaraz, vagy nedves homokszoras
(A szaraz, vagy nedves homokszorasi technoldgia elsésorban a
fesziiltségmentességet nem igénylé felilleteken — torzs also része,
feltart kehely, vagy tombalapok — alkalmazando.)

2. A betonfeliilet javitasa:
- Az alap, az oszloptorzs, valamint az oszlopkar javitasa és bevonata azon
helyeken, ahol a szerkezetmegerosit6 rendszer nem keriil alkalmazasra:

A vasbetétek korrozio ellem védelme elonyosen egykomponenses pcc
alapt anyagrendszerrel — pl. Sika Mono Top-610, illetve Sika Repiar-10

A vasbetétek kezelése a felillet elokészitése utan kell, hogy

megtorténjen!

Javasolt felhordas: ecsettel, szord berendezéssel.

Tapadé-hid képzése a letisztitott alapfelillet, a korr6zid ellen védett
acélbetétek és az U betonjavitas ko6zott, elényosen pcc alapu
anyagrendszerrel — pl. Sika Mono Top-610, illetve Sika Repiar-10 -.

A tapado-hidat a mér kezelt acélfeliletre és beton feliletre egyarant
felhordjuk.
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Bedolgozo eszkozként javasolt erds szari kefét alkalmazni annak
érdekében, hogy az alapfeliilethez a tapado-hid anyaga minél erésebben
tudjon kapcsolddni.

A tapadd-hidra ,,nedves a nedvesre” technologiaval hordjuk fel a
javitoanyagot.

Javasolt felhordas: ecsettel, szor6 berendezéssel.

- Betonjavitas elkészitése a sziikséges vastagsagban, elényosen pcc alapu
anyagrendszerrel, pl. Sika Mono Top-615, illetve Sika Repiar-13
és/vagy Sika Repiar-20.

A javitbanyag rendszer elemei annak megfeleléen keriilnek
kivalasztasra, hogy milyen rétegvastagsagu javitast kell alkalmazni.

Az atlagos javitando rétegvastagsag meghatarozasa a feliilet elokészitése
soran torténhet meg.

Javasolt felhordas: glettvassal.

- A felmeriild igények szerint a finom javitas és glettelés elkészitése
elényosen pcc alapu anyagrendszerrel, pl. Sika Mono Top-620, illetve
Sika Repiar-30 és/vagy Sika Repiar-20.

Javasolt felhordas: glettvassal.

- Elényss javitott felilletek véddbevonattal torténd ellatasa célszeriien
enyhén rugalmas véddbevonattal — pl. Sikagard Elastocolor-.
Javasolt felhordas: festbhengerrel.

- Az oszloptorzs, valamint az oszlopkar javitasa és bevonata azon helyeken,
ahol a szerkezetmegerdsit6 rendszer alkalmazasra kertil:

- A vasbetétek korrozid elleni védelme elonyosen kétkomponenses epoxi-
cement alapu anyagrendszerrel — pl. Sika Top-110 Armatech EpoCom -.
A vasbetétek kezelése a felilet elokészitése utan kell, hogy
megtorténjen!
Javasolt felhordas: ecsettel, glettvassal.

- A feliilet kiegyenlitése elonyosen kétkomponenses epoxi-cement alapu
¢s bazisu habarccsal — pl. Sikadur-41-.

- Javasolt felhordas: glettvassal.

3. A szerkezetmegerdsit6 rendszer alkalmazasa, kivitelezése felvitele:

A talalmany szeninti eljaras soran szerkezetmegerdsitdé rendszerként

szénszalas lamellat, illetve szénszalas szovetet alkalmazunk.

- A szénszalas lamella:
A szénszalakat poltruzids eljaras soran gyantaba agyazzak.
A szénszalak 100%-a hossziranyban fut.
A munkalatok soran a lamellat folragasztjuk a szerkezeti elem
elokészitett feliiletére. A ragaszté megszilardulasa utan az elem
terhelhetd.



Leirasunkban kiviteli példaként a Sika CarboDur
szerkezetmegerdsitd rendszert alkalmazzuk.

- A szénszalas szovet:
A szénszalak csekély mértékben gyantaba itatottak, vagy
hordozdanyagra vannak radolgozva.
A szénszalak szovetszeriien vannak elhelyezve, ennek megfelelden a
szalak altalaban csak 50%-a fut hossziranyban.
A munkalatok soran a szovetet folragasztjuk a szerkezeti elem
elokészitett feliletére. A ragasztd megszilardulasa utan az elem
terhelhetd.
Leirasunkban kiviteli példaként a Sika Wrap szerkezetmegerosito
rendszert alkalmazzuk.

- A szénszalas lamella, illetve a szénszilas szdvet felvitelre torténd
elokészitése:

- A 2 szénszalas lamellakat, illetve a 3 szénszalas szOvetet

oszloptipusok fiiggvényében tizemszerii korilmények kozott
vagjuk méretre.
A méret megallapitasa elonydsen helyszini felmérés alapjan
torténik. A 2 szénszalas lamella méretének megallapitasa a 3 és 3a
abrakon, a 3 szénszalas szovet méretének megallapitasa a 2 és 2a
abrakon kovethetd nyomon. Mint az a 2a abran lathaté a 3
szénszalas szovet a feszitd 12 oszlopkar mindkét oldalara
felvitelre fog keriilni, de nem lehetnek folytonosak.

- 2 szénszalas lamellak eléregyartasa:

A méretre vagast kovetden a 13 szigeteltartd / k athidalasara,
illetve a 11 oszloptérzshoz torténd konnyebb lehorgonyzas
biztositasara, a 2 szénszalas lamellak latszo-feliletére furatos 21
véddlemezt, illetve 22 horgonyzolemezt rogzitink, elénydsen
ragasztassal. A 13 szigetelStarto athidalasara a 21 védélemez oly
modon kertil elhelyezésre, hogy a 12 oszlopkaron atmend furat /
ok biztonsaggal szabadon maradjon / maradjanak.

A 21 védodlemez, illetve a 22 horgonyzolemez a 2 szénszalas
lamella egyik vagy mindkét végén tulnyulva, hajlithatosagabol
eredden biztositja a konturokhoz valé hozzavezetést.

Abban az esetben, ha a 3. abranak megfeleldoen a 12 oszlopkar
megerdsitésére két darab 2 szénszalas lamella keriil alkalmazasra
a 13 szigeteldtarté athidalasara a 21 védSlemez oly modon keriil
elhelyezésre, hogy a 12 oszlopkaron atmené furat / ok
biztonsaggal szabadon maradjon / maradjanak a 2 szénszalas
lamella védelme érdekében a 2 szénszalas lamelldk kozé
elényosen furatos 23 merevito alatét kertil behelyezésre.



- 3 szénszalas szovet eléregyartasa:
A méretre vagast kovetoen a 13 szigetelotarto/k athidalasara, 3
szénszalas szovet latszo-feliletére furatos 31 véddlemezi
rogzitiink, elényosen ragasztassal. A 13 szigetelGtartd athidalasara
a 31 védOlemez oly modon kerill elhelyezésre, hogy a 12
oszlopkaron atmend furat / ok biztonsaggal szabadon maradjon /
maradjanak. A 3 szénszalas szévetben a 13. szigetelGtarto részére
kialakitott furat védelmére furatban furatos 32 merevitd alatét van
elhelyezve.
A 2 szénszalas lamella, illetve a 3 szénszéalas szovet iizemszeri
koriilmények kozt torténo elokészitése altalaban elonyds €s célszerii, de
természetesen torténhet a helyszinen is.

A szerkezetmegerdsitd rendszer alkalmazasa, kivitelezése, felvitele:

Az alapfeliilet koriiltekint6 ellendrzése.
Az alapfeliilet tekintetében el kell végezniink néhany vizsgalatot
annak érdekében, hogy a szerkezetmegerésité rendszert
biztonsaggal alkalmazhassuk.

A tapado-hazo szilardsag mérése.
A mérés napokkal a munka megkezdése el6tt elvégezhetd, mivel
értéke néhany napon beliil nem valtozik szamottevéen.

Nedvességtartalom vizsgalata.
Hatarfeltételként adhaté meg az alapfelilet 4-5%-os
nedvességtartalma. Az érték elsddlegesen az alkalmazasra keriild
ragasztdanyag fiiggvénye.
Az altalunk eldnyosnek tartott 4-5%-os érték epoxihabarcsra
ajanlott. Ezen érték felett a rendszer alkalmazasa, ragasztasa — az
epoxihabarcs ragasztoanyag nem megfelel6é tapadasa miatt — nem
biztonsagos.

Harmatponti hémérséklet vizsgalata.
Ezen paraméter vizsgalata eldny6s, de nem minden esetben
sziikséges.
A harmatponti hémérséklet vizsgalata, annak szamitasa, és
megbizonyosodas arrol, hogy az adott koriilmények kozott —
levegd homérséklete, paratartalom, alapfeliilet hémérséklete —
legalabb harmatponti hémérséklet folott 3-5°C hoémeérséklettel
dolgozunk. Ellenkez6 esetben para-filmréteg alakulhat ki,
csapodhat le, az alapfelileten, ami megakadilyozza a
bevonatrendszerek és a ragasztorendszerek tapadasat az
alapfeliilethez.

- A 2 szénszalas lamellak, illetve a 3 szénszalas szovetek feliileteinek

ragaszthatosagra torténd elokészitése.



A felilleteket minden olyan szennyezddéstol meg kell tisztitani
amely a ragaszto-, illetve a bevondanyaghoz valo tapadast rontja.
Fokozott figyelemmel kell lenmi arra, hogy a 2 szénszalas
lamellanak csak az egyik oldala ragaszthato, csak ezt sziikkséges
megtisztitani, csak ezt kell ragasztdanyaggal ellatn.

- A 2 szénszalas lamellak, illetve a 3 szénszalas szovetek pontos
helyének kijelolése, berajzolasa az alapfeliileten.

A 2 szénszalas lamella elrendezése a 3, 3a, és 3b abrakon lathato.
A 3 szénszalas szovet elrendezése a 2, 2a, és 2b abrakon lathato.
Igen lényeges, hogy a 12 oszlopkar két oldalara felvitelre kertil6 3
szénszalas szovet nem alkothat zart erérendszert.
Kétrendszeri oszlopkarok esetében a szerkezetmegerdsitd
rendszert ezen abrak alapjan, értelemszertien kell elhelyezni.
Eloényos, a felilleten ragasztoszalag segitségével is megjelolni a 2
szénszalas lamella, illetve a 3 szénszdlas szovet varhatd
elhelyezkedését annak mindkét oldalan, igy megkonnyitjik a
felesleges ragasztéanyag eltavolitasat a feliletrél, és az elvégzett
munka esztétikusabb lesz.

- Ragasztéanyag elokészitése és felhordasa a feliiletre.
Ragasztasra elényos a kétkomponenses epoxihabarcs alkalmazasa
pl. SikaDur-30, illetve SikaDur-330.
A ragasztoanyagot a gyarto eldirasai szerint kell eldkésziteni.

- A 2 szénszalas lamella felragasztasa:

A 4 ragasztéoanyagot mind az alapfeliletre — a 2 szénszalas
lamella el6zdleg kijelolt helyére -, mind a 2 szénszalas lamella
ragaszthato oldalara fel kell hordani kb. 1-1,2 mm vastagsagban.
Felhordas elényosen felhordd-dobozzal, glettvassal, simitoval.
Barmelyik eljarasnal figyelniink kell arra, hogy a 2 szénszilas
lamellara felhordott 4 ragasztéanyag kozépen kissé pupos
megjelenésii legyen, mert igy biztosithatd, hogy a felhelyezéskor
nem képziink légzarvanyt a 4 ragasztoanyagban.
A 4 ragasztoanyaggal ellatott 2 szénszilas lamellat elényodsen
ujjhegy-nyomadssal pozicionaljuk és ragasztjuk fel végleges
helyére.
A 2 szénszalas lamella folyamatos és egyenletes ragasztasahoz a 4
ragasztdanyag réteg egyenletessé tételéhez elonyésen gumi rollert
alkalmazunk.
A 4 ragasztoanyag réteg végeleges vastagsaga eldonyosen 2.0 mm.
A 22 horgonyzolemezt a 11 oszloptorzshoz elénydsen
ragasztassal ¢€s/vagy csavarozassal, adott esetben bilinccsel
rogzitjik.
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- A 3 szénszalas szovet felragasztasa:
A 4 ragasztéanyagot az alapfelilletre — a 3 szénszilas szovet
elozoleg kijelolt helyére — kell felhordamm néhany mm
vastagsagban.
Nagy felilleten végezendd munkdk esetében célszeri az
alapfelilletre és a 3 szénszidlas szovetre is felhordam a 4
ragasztoanyagot.
Felhordas elényosen fest6hengerrel, glettvassal, simitoval.
A 3 szénszalas szovet pozicionalasa:
A 3 szénszalas szovetet a 4 ragasztoanyaggal ellatott feliiletre
helyezziik el meghatarozott szaliranyban és helyzetben, és erdsen
a 4 ragasztoanyagba és impregnalé anyagba nyomjuk, majd
elonyosen festéhenger, vagy bordas aluminium roller segitségével
a 3 szénszédlas szovetet atimpregnaljuk Dbesiillyesztjik az
alapfeliiletre felhordott 4 ragasztoanyagba. Az atimpregnalt 3
szénszalas szdvetre vékony rétegben ragasztoanyagot hordunk fel,
és azt elsimitjuk a felileten. Amennyiben a tovabbi megerdsités
érdekében egy kovetkezd 3 szénszalas szovet kertil fel az elsére,
abban az esetben egy az els6 felhordashoz hasonl6 vastagsagu 4
ragasztoanyag réteget hordunk fel a feliletre, és megismételjiik az
el6zoéekben leirtakat.

- A ragasztéanyag kotési ideje, illetve a kikeményedés kilonbozo

hémérsékleten és paratartalmia helyeken kiilonb6z6 id6t vehet
igénybe. Az el6zéekben példaként emlitett kétkomponenses
epoxihabarcs a SikaDur-30, illetve SikaDur-330 esetében a teljes
kikeményedés +20°C-on és 50% relativ paratartalom mellett 48
ora.
Célszerii, ha a ragasztéanyagokbol két fiiggetlen keverésbol 3-3
darab 40x40x160 mm méretii, hasab alaku probatestet készitiink,
amelynek hajlito-huzé és nyomoszilardsagat laboratériumban
megvizsgaljuk.

4. Az eldzéekben foglaltak szerint feljitott 1 tavvezeték oszlopot a felmertild
ogényeknek, és/vagy eloirasoknak megfeleléen célszerii védObevonattal kell
ellatni.

Elonyos pl. SikaDur-30, SikaGard Elastocolor alkalmazasa.

Az elézéekben leirt eljaras lépéseit értelemszeriien alkalmazhatjuk a
kétrendszerii oszlopkarok esetében is. Tehat feszité oszlopkarok esetében a 3
szénszalas szovetet, tartd oszlopkarok esetében a 2 szénszalas lamellakat
alkalmazzuk, szerkezetmeger0Ositd elemként. Mindkét esetben figyelniink kell
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azonban arra, hogy a szerkezetmegerdsito szénszalas rendszer nem alkothat zart
erérendszert.

Az eléz6ek alapjan megallapithatjuk a célkitizéseink maradéktalan teljesiilését,
a talalmany szerinti eljarasok szerint felljitott tavvezeték oszlopok és/vagy
karok statikailag jelentosen megerosodnek.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

Eljaras tavvezeték oszlopok és/vagy feszité oszlopkarok javitasara
és/ vagy felujitasara, statikai megerdsitésére, amely eljaras soran a
feliletekrél a nem megfeleld6 mindségii betonanyagot eltavolitjuk, a
feliileteket a korrodalt részektdl, a szerves és/vagy szervetlen anyagu
szennyezOdésektdl megtisztitjuk, a wvasbetéteket korrdzio elleni
védébevonattal latjuk el, a stattkai megerGsitésre  kijelolt
elemeken/helyeken elhelyezziik a szerkezetmegerositod
rendszert/eket, majd a feliileteket védo és/vagy zard bevonattal latjuk
el, azzal jellemezve, hogy azon helyeken, ahol a szerkezetmegerdsitd
rendszer alkalmazasra keriil — elsddlegesen oszlopkar (12) mindkét
oldalan — a feliileteket kiegyenlitjikk, majd a felilletek ellendrzése
utan a felilletekre felragasztjuk a szénszalas szovetet (3), amelyre a
szigetel6tartd (13) helyzetének megfeleléen furatos véddlemezt (31)
helyeziink el, vagy elére gyartott furatos védoélemezzel (31) ellatott
szénszalas szovetet (3) ragasztunk fel ugy, hogy a szénszalas szovet
(3) tal érjen a oszloptorzs (11) tengelyvonalan, de ne alkosson zart
erérendszert.

Eljaras tavvezeték oszlopok és/vagy tartd oszlopkarok javitasara
és/vagy feljitasara, statikai megerdsitésére, amely eljaras soran a
feliletekrdl a nem megfeleld mindségii betonanyagot eltavolitjuk, a
felileteket a korrodalt részektdl, a szerves és/vagy szervetlen anyagu
szennyezOdésektdl megtisztitjuk, a vasbetéteket korrozio elleni
védébevonattal latjuk el, a staikai megerésitésre  kijelolt
elemeken/helyeken elhelyezziik a szerkezetmegerdsité rendszert/eket,
majd a felilleteket védé és/vagy zar6 bevonattal latjuk el, azzal
Jellemezve, hogy azon helyeken, ahol a szerkezetmegerdsité rendszer
alkalmazasra keril — elsédlegesen oszlopkar (12) felsé lapjan — a
feluleteket kiegyenlitjik, majd a feliletek ellenérzése utin a
feliletekre felragasztjuk a  szénszalas lamelldkat (2), amelyre a
szigetelStartd (13) helyzetének megfeleloen furatos védGlemezt (21)
és az oszloptorzs (11) helyzetének megfeleléen horgonyzolemezt (22)
helyeziink el, vagy eloregyartott furatos védGlemezzel (21) és
horgonyzdlemezzel (22) ellatott és egymashoz rogzitett szénszalas
lamellakat (2) ragasztunk fel, és a horgonyzdlemezt (22) az
oszloptorzshoz (11) rogzityiik.

Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy a
vasbetétek korrézid elleni védelmére kétkomponenses epoxi-cement alapu
anyagrendszert — pl. Sika Top 110 Armatech EpoCom — alkalmazunk.
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Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy a
feluletek kiegyenlitésére kétkomponenses epoxi-cement alapu és bazisu
habarcsot — pl Sikadur-41 — alkalmazunk.

A 2. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy az eljaras soran
paros szamu szénszalas lamellat (2) alkalmazunk.

Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy az
eljaras soran az oszlopkar (12) és a furatos védolemez (21) kozé furatos
merevitd alatétet (23), illetve az oszlopkar (12) és a furatos védOlemez
(31) kozé furatos merevito alatétet (32) helyeziink el.
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