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Sposob i urzadzenie do wykonania
szybowego utwierdzenia kotwiowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania
szybowego utwierdzenia kotwiowego i urzadzenie
do wykonania szybowego utwierdzenia kotwiowego
dla umocowania zbrojenia szybowego i wzmacnia-
nia gérotworu otaczajgcego wyrobisko szybowe
zwlaszeza w goérnictwie.

Dotychczas do wykonywania utwierdzenia ko-
twiowego stosowane sg znane np. z polskich opiséw
patentowych nr nr: 44052, 71500, 74175 kotwie Kkli-
nowe drewniane i stalowe, w ktérych koniec pre-
ta nosnego posiada szczeling z umieszczonym
wewnatrz klinem; kotwie szczekowe klinowo-na-
sadkowe, w ktérych nasadke stanowi rozcieta
szczeka, wchodzgca na zerdz kotwi a z kolei sta-
lowy klin rozpierajacy do nasadki szczeki, kotwie
szczekowe Kklinowo-rozporowe, w ktérych nasad-
ka rozpierana jest przez klin majgcy gwint, kot-
wie rozprezne posiadajgce tuleje dociskowsg do
wywierania nacisku na kolnierz oporowy; kotwie
wklejane skladajace sie z pojemnika zawieraja-
cego komponenty substancji wklejajgco-utwardza-
jacych w postaci wypelniacza, utwardzacza i przy-
spieszacza.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanych
sposobow wykonywania szybowego utwierdzenia
kotwiowego oraz niedogodnosci stosowanych urza-
dzen do kotwienia zwlaszcza w wypadkach, gdy
konieczne jest uzyskanie duzego stopnia pewnosci
zamocowania réznego rodzaju elementéw kon-
strukeyjnych, a zadaniem technicznym dla osigg-
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nigcia tego celu jest opracowanie takiego sposo-
bu i urzadzenia do wykonania utwierdzenia kot-
wioweg&KXZ ktéore nie bedg tych wad posiadaty
a jednoczes$nie umozliwig uzyskanie wysokich pa-
rametrow nos$nosci.

Spos6éb  wykonania = szybowego wutwierdzenia
wedlug wynalazku polega na tym, ze wprowadza
sie w uprzednio wykonany w obudowie szybowej
ofwoér, pojemnik zawierajacy nabdj wklejajacy w
postaci komponentéw zaprawy polimerowej a na-
stepnie wprowadza sie ruchem obrotowym kotew
szczelino-klinowsg, ktoérej glowica wraz z klinem
przytwierdzonym rozlgcznie spawem punktowym
przesuwa pojemnik z nabojem wklejajacym w Kkie-
runku dna otworu az do momentu zgniecenia po-
jemnika oraz wsparcia sie klina na oporowym
krazku korka pojemnika i wylania sie poszcze-
gdlnych skladnik6w zaprawy, po czym kiin obra-
cajgc sie wraz z zerdzig kotwi miesza zaprawe
a nastepnie poprzez whbijanie wystajacej na ze-
wnatrz otworu koncéwki zerdzi kotwi zrywa sie
spaw punktowy zamocowania klina i klin wchodzi
w szczeline glowicy powodujgc jej rozparcie.

Urzadzenie do wykonania szybowego utwierdze-
nia wedlug wynalazku sklada sie z: kotwi szczeli-
nowo-klinowej zaopatrzonej w plytke oporowa
oraz podkladke, nakretke i czop posredniczacy w
zmianie ruchu obrotowego z wiertarki na ruch
posuwisto-zwrotny zerdzi kotwi; klina osadzone-
go w szczelinie glowicy kotwi oraz naboju wklejajg-
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cego umieszczonego w pojemniku
wierajacym oporowy krazek.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawio-
ne w przykladzie wykonania na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia kotew szczelinowo-klinowa
wraz z zaprawg wklejajacg w otworze w przekro-
ju podluznym a fig. 2 pojemnik z nabojem wkle-
jajgcym w przekroju podiuznym.

Spos6b wykonania szybowego utwierdzenia ko-
twiowego polega na wprowadzeniu w uprzednio
wykonany otwér 1 pojemnika 2, ktéry zawiera
wklejajacy nabdj 3 i zamkniety jest korkiem 4 za-
opatrzonym w oporowy krazek 5 a nastepnie wpro-
wadza sie zerdz 6 kotwi, posiadajacg w glowicy
8 szczeline 9 i umieszczony w niej klin 7, ktéry
obracajac sie w poczatkowej fazie wraz z zerdzig
6 miesza zaprawe polimerowag a po odigczeniu od
zerdzi 6 wspiera sie¢ na oporowym krazku 5 sty-
kajagcym sie bezposrednio z dnem otworu a przez
-uderzenie w wystajaca na zewnatrz otworu kon-
cowke kotwi rozpiera szczeki glowicy 8 kotwi
szczelinowo-klinowej.

z korkiem za-

Urzadzenie do wykonania szybowego utwierdze-
nia kotwiowego sklada sie z nosnej zerdzi 6 za-
wierajgcej podkladke, nakretke i czop 10 przy
czym zerdZ 6 posiada w glowicy 8 szczeling 9 o
$ciankach zbieznych i klina 7 oraz wklejajacego
naboju 3, znajdujgcego sie w pojemniku 2 zam-
knietego korkiem 4, w ktérym umieszczony jest
oporowy krazek 5.

Przez wykonanie utwierdzenia wedlug wy-
nalazku mozliwym jest kotwienie elementéw zbro-
jenia w szybach o duzych obcigzeniach dynamicz-
nych przy zachowaniu wymogu uzyskania wy-
sokich parametréw nosnosci. Podwoéjne dzialanie
utwierdzenia zaréwno mechaniczne jak i fizyko-
-chemiczne zwigksza stopien pewnosci zamocowa-
nia elementéw konstrukcyjnych jak réwniez wply-
wa na poprawe bezpieczenstwa pracy. Dodatkowa
zalety takiego rozwigzania utwierdzenia kotwiowe-
go jest stosunkowo niski koszt jego wykonania
jak i niewielkie koszty poszczegélnych materialéw.
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Zastrzezenia -pat‘ento'we;

1. Spos6b wykonania szybowego utwierdzenia
kotwiowego polegajacy na wprowadzeniu w
uprzednio wykonany w obudowie szybowej otwér
szczelnie zamknietego ' pojemnika, zawierajgcego
nabdéj wklejajgcy w pastaci komponentdw zaprawy
polimerowej a nastepnie wprowadzeniu ruchem
obrotowym kotwi szczelinowo-klinowej zawieraja-
cej zerdz nosng zakonczong z jednej strony'na-
kretka wraz z podkladky i czopem z drugiej na-
tomiast glowicg posiadajgcg rozciecie stanowigce
siedlisko klina oraz Kklin znamienny tym, ze do
otworu (1) wprowadza sie kolejno pojemnik (2) za-
wierajgcy wklejajacy nabéj (3) i zamkniety kor-
kiem (4) zaopatrzonym w oporowy Kkrazek (5) a
nastepnie zerdz (6) kotwi, zawierajgcg szczeline (9)
i umieszczony w niej klin (7), bedacy w poczatko-
wej fazie wykonywania utwierdzenia mieszadlem
zaprawy polimerowej a w koncowej poprzez
wsparcie na oporowym krazku (5) stanowiacy
rozparcie glowicy (8) kotwi szczelinowo-klinowej.

2. Urzadzenie do wykonania szybowego utwier-
dzenia kotwiowego skladajgce sie z kotwi szcze-
linowo-klinowej zawierajacej zerdZ nos$na za-
opatrzong z jednej strony w podkladke i nakretke
oraz czop z drugiej za$ strony posiadajgcej rozcie-
cie oraz pojemnika zawierajagcego komponenty za-
prawy wklejajgcej znamienne tym, ze zerdz (6) po-
siada w glowicy (8) szczeling (9) o S$ciankach
zbieznych korzystnie w stosunku mniejszym od
1:8, stanowigcg rozciecie usytuowane wzdluznie do
osi symetrii zerdzi (6), a zarazem siedlisko klina
(7) przy czym klin (7) jest wstepnie zamocowany w
sposdéb rozlgczny zwlaszcza spawem punktowym
natomiast cze$é zerdzi (6) wystajaca ponad obrzeze
otworu (1) zaopatrzona jest w element posredni
w postaci czopu (10).

3. Urzadzenie do wykonania szybowego utwier-
dzenia wedlug zastrz. 2 znamienne tym, ze wkleja-
jacy nabdj (3) umieszczony w pojemniku (2) za-
opatrzonym w zamkniecie w postaci korka (4) za-
wiera oporowy krazek (5) korzystnie metalowy.
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