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Stop do przerébki plastycznej na osnowie cynkowej o podwyzszo-
nej zawartosci aluminium i miedzi

1

Dotychczas do przerdbki plastycznej stosowano
gléwnie stopy cynku o niskich zawartoSciach alu-
minium i miedzi, w zwigzku z czym wtasnoSci
wytrzymato$ciowe 1 przeciwcierne wyrobéw byly
stosunkowo niskie.

Nowo opracowany stop zawiera:

aluminium — 14209, wagowych
miedzi — 2+ 7%, wagowych
magnezu — 0,02+0,19, wagowych
tytanu — 0,05--0,3%, wagowych
chromu — 0= 19/, wagowych
cynku — reszta

Stop wykonuje sie z cynku rektyfikowanego
oraz zapraw. Topienie przeprowadza si¢ w pie-
cach elektrycznych. Wlewki plaskie lub okraglte
wykonuje sie metodg poélciggla lub ciggla. Tem-
peratura odlewania 570--580°C. Szybko$§é odlewa-
nia okolo 7 cm/min. Parametry przerdbki pla-
stycznej «sg nastepujace: temperatura wyciskania
250+ 15°C; szybko§é wyciskania 3-8 m/min.; tem-
peratura walcowania blach 230%+10°C; szybko§é
walcowania okolo 1 m/sék.

Uzyskane wtasnosSci metalu w stanie surowym:
po wyciskaniu — wytrzymato§é na rozcigganie —
43--50 kG/mm?
wydluzenie przy rozcigganiu (as)

— 10209/,
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twardo$¢ Brinella — 95—+
=100 KG/mm?2

po walcowaniu — wytrzymato§¢ na rozcigganie —
45-+-50 kG/mm?
wydluzenie przy rozcigganiu (as)
— 10209/,
twardo§¢ Brinella
=105 kG/mm?

100+

Wtiasno$ci pretow przecigganych ze . §rednicy
10 mm na $rednice 5 mm sg nastepujgce:
wytrzymalo§¢é na rozcigganie okoto 40 kG/mm?2
wydluzenie przy rozcigganiu (a;) — 709,
twardo$§é Brinella — 85-+90 kG/mm?2

Wtasno$ci blach po przewalcowaniu do grubo$§-
ci okolo 1 mm sg nastepujgce:
wytrzymato§é na rozcigganie — 4045 kG/mm?
wydluzenie przy rozcigganiu (as) — 15259,
twardo§¢ Brinella — 95100 kG/mm?2

Blachy z nowego stopu cynku mozna platerowaé
miedzy innymi okladzing z ‘blachy aluminiowej .

Temperatura walcowania platerujgcego 250+ 10°C.
Warstwa plateru rozklada sie réwnomiernie -na
rdzeniu i SciSle don przylega, Warstwy z nowo
opracowanego stopu cynku bedg mogly byé za-
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stosowane zamiast dotychczasowych wyrobow ze kewej o podwyzszonej zawarto$ci aluminium
stopéw aluminium i miedzi. i miedzi, znamienny tym, ze zawiera aluminium

14209/, wagowych; miedzi 270/ wagowych; ma-
) gnezu do 0,19, wagowych; tytanu do 0,3°, wago-
Stop do przerébki plastycznej na osnowie cyn- 5 wych; chromu do 1%, wagowych; cynku — reszta.

Zastrzezenie patentowe

KSW ,Prasa’”, Wr. 3235/65. Nakl. 270 egz.
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