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(54) Zariadenie na hrotovanie pisov a ty¢i

Zariadenie na hrotovanie pdsov a ty¢i pred
dalsim tvarnenim za studena.

Vynalez sa tyka odboru tvarnenia. ,

Utelom vyndlezu je skvalitnenie a zjednoduse-
nie hrotovania pdsov a ty¢i pred nasledujicim
tvarnenim za studena. _

Uvedeného udelu sa dosiahneé tym, Ze pracovné
valce 1 so zdrsnenym povrchom st excentricky
uloZené vo&i ¢apom 7 a opatrené ozubenymi

kolesami 2 prepojenymi ozubenymi ty¢ami 3 s po-

hyblivou doskou 10 spojenou s piestnou tyou 11

auloZenou vo vedeni 9. V rovine styku pracovnych -

valcov 1 su umiestnené dva vykyvné nozZe 4. Ind
moZnost je, Ze pracovné valce 1 si opatrené
vybranim 12 a vzhlfadom k ¢apom 7 st sdosé.
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Vyndlez rieSi zariadenie na hrotovanie pdsov .

a ty¥ pred nasledujicim tahanim za studena.’

V pripade, Ze je potrebné fahat pasy a tyde
plochého prierezu za studena je potrebné pred ich
vkladanim do faZného néstroja zodpovedajico
zUZif rozmery vkladaného zadiatku — zahrotovat.
Hrot u plochych ty¢i moZno zhotovit vykovanim na
plocho pod bucharom a nasledovnym zmens$enim

$irky pasov odstrihdvanim noZnicami. Takéto zho-

tovenie hrotov je velmi pracné, vyZaduje si kovad-

sku zruénost a je nevyhodné, Ze sa sklada z dvdch

operacii. Obsluha musi zn4Sat hluénost a narazy do
rik. Hrot sa da tieZ zhotovit redukciou z hribky
medzi valcami. V tomto je obyajne potrebné
viacnasobné zavidzanié medzi valce. TieZ je nevy-
hodné odstrihovanie $irky v druhej operdcii. Zho-

tovenie hrotu frézovanim hribky a Sirky hrotu je |

pracné a zdlhavé. Frézovany hrot je malo pevny,
pretoze pri tomto hrotovani nedochddza k mecha-
nickému spevneniu materidlu hrotu. Drobné $pany
si neprijemné pre ruéni manipuldciu s materii-

lom. Pasy mozno do taZnych ndstrojov tieZ Zatlééaf. ,

ZatlaGanie sa da vyuzif len pre sortiment s vyhodd-

nymi prierezmi tahanych polotovarov. Zatlacanie :

ubera z kapacity vlastnych taZznych zariadeni &o je
vzhfadom na ich vysoké nadobidacie hodrboty
nevyhodné.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zariadenie na
hrotovanie podfa vyndlezu, podstata ktorého spo-

&va v tom, Ze pracovné valce so zdrsnenym
 povrchom' st excentricky uloZené vodi dapom.

. Pracovné valce su opatrené ozubenymi kolesami,
“ktoré su v zdbere s ozubenymi tyami prostrednic-
tvom ktorych s spojené s pohyblivou doskou

. spojenou s piestnou ty€ou a uloZenou vo vedeni.
-V rovine styku pracovnych valcov st umiestnené |

dva vykyvné noZe. Dalej podstata vyndlezu spo&iva
. v tom, Ze pracovné valce si opatrené vybranim

" a vzhfadom k ¢apom st sdosé.

Vyhody zariadenia na hrotovanie podla vynéle’"-' ‘

zu spofivaji v tom, Ze hrotovanie prebieha v jednej

. operécii, je menej pracné, zlepSia sa pracovné
podmienky obsluhy. Oproti frézovaniu hrotov mé

ta vyhodu, Ze je zabezpedené spevnenie hrotu.
Na pripojenych vykresoch si zndzornené dva

priklady urobenia zariadenia na hrotovanie podla

vyndlezu, kde na obr.. 1 sd znizornené valce
excentricky uloZené a na obr. 2 sti zndzornené valce
s vybranim.
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Zariadenie na hrotovanie sa skladd z dvoch
pracovnych valcov' 1 so zdrsnenym povrchom.
Valce st pohanané cez ozubené kolesi 2 otadané;
ozubenymi ty¢ami 3, ktoré tladi resp. taha piestna
ty¢ 11 cez pohyblivii dosku 10 hydraulického valca
6 uloZené vo vedeni 9. Pohyb piestnej tyce 11 je
ovladany — regulovany hydraulickymi ventilmi,
a koncovymi spinaémi. Medzera medzi valcami 1 je
nastaviteln4. Pre vedenie polotovarov 5 pri hroto-
vani sliZia vodidla. Za valcovacou medzerou si
upevnené dva vykyvné noze 4. Vykyv noZov 4 je
mozny smerom od valcovacej medzery. NozZe si
tlacené do vychodzej polohy pruzinami. Tvar
valcov 1 a zvoleny pohon dovoluje vyeZivat dvoj-
aky postup pri hrotovani. Pri prvom postupe si
ozubené kolesd 2 excentricky uloZené vodi osi
otdCania valcov 1. Hrotovanie zadina vsunutim
hrotovaného zaciatku polotovaru § medzi valce 1,

“ktoré su nastavené na urcitd redukciu. Zastivanie

sa kond v polohe valcov 1 ked st minimdlne

_priemery povrchov valcov 1 vzhladom na os

otdCania vo vodorovnej polohe a na stranc vklada-
ného polotovaru 5. Pootadcanie valcov 1 v tom
zmysle, Ze minimdlny polomer oti¢ania postupuje
smerom do valcovej medzery zastavi valcami
1 vtahovany hrotovany zaciatok polotovaru 5,
ktory narazil na koncovy spinad. Nastavené noZe
4za medzerou valcov 1 sa vychylili a tladia G&inkom
pruzin na obe strany plochého polotovaru 5. Pri
spidtnom pootédcani valcov 1 noZe 4 zarezavaji do
polotovaru 5 a odrezavaji triesku zo $irky poloto-
varu 5. V pripade preklzu valcov 1 sa vplyvom
excentricity zvySuje redukcia pri spitnom pohybe
valcov 1, ¢im dochddza k zvySovaniu vytahovacej
sily z valcov 1. Pri druhom postupe os pracovnych
valcov 1 mdZe byt sihlasnd s osou dapu 7.
V jednom mieste je vo valcoch 1 urobené vybranie
12. Pooto&enim vybrania 12 do valcovacej medze-
ry vznikd prepadovy otvor pre volné (rucné)
zatla€enie hrotovaného zadiatku polotovaru 5. Po
zasunuti polotovaru § do hibky, ktord vymedzuje
koncevy spinac sa valce 1 zacinajui pootacat prepa-
dovym otvorom smerom ku vkladanému polotova-
ru 5. Po posunuti prepadového otvoru je hribka
polotovaru 5 redukovand medzi pootdcajicimi sa
valcami 1 a polotovar § je tymto spsObom |,
vytahovany naspiit, pricom bo&né noZe 4 sa zarez4-
vaji a zmen$ujd irku polotovaru 5. Hrotovanie

.Ifonéi uipInym vytla¢enim polotovaru 5.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na hrotovanie pasov a ty& vyzna-
&ené*tym, Ze zostdva z pracovnych valcov (1) so
. zdrspenym povrchom, ktoré sd excentricky ulozZe-
' né vo&i dapom (7) a opatrené ozubenymi kolesami
- (2) prepojenymi ozubenymi ty€ami (3) s pohybli-

vou doskou (10) spojenou s piestnou tyou (11) |

a uloZenou vo vedeni (9) pri¢om v rovine styku
pracovnych valcov (1) sd umiestnené dva vykyvné
noze (4) ‘
. 2. Zariadenie podla bodu 1 vyznadené tym, Ze .
pracovné valce (1) sti opatrené vybranim (12)
a vzhladom k &apom (7) sit stiosé. '

2 vykresy
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