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Sposéb podbielania wyrobéw z wiékien celulozowych

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b podbiela-
nia wyrob6w z wldkien celulozowych przezna-
czonych do dalszej obrébki chemicznej.

Klasyczna obroébka wstepna zwana bieleniem
sklada sie z trzech podstawowych operacji: od-
klejania, obrdébki alkalicznej oraz obrébki s$rod-
kami utleniajgcymi. Procesy te prowadzi sie w
paémie w odniesieniu do wyrob6w o ograniczonej
szerokoSci i ciezarze. Natomiast do bielenia wy-
robéw takich jak np. popeliny i tkaniny plaszczo-
we stosowany jest szerokoSciowy sposéb biele-
nia Kklasycznymi Srodkami bielgcymi o charak-
terze utleniajgcym z uprzednig oddzielng ope-
racjg odklejania.

W dotychczas stosowanych sposobach bielenia
niekorzystne jest to, Ze proces jest wielofazo-
wy, a tym samym dlugotrwaly. Poza tym przy
stosowaniu tych sposob6w nastepuje wydziela-
nie sie gazéw szKodliwych dla zdrowia pracow-
nikéw oraz powwodujgcych korozje aparatury.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad
i opracowanie sposobu podbielania wyrobéw
wlbkienniczych umozliwiajacego usuniecie natu-
ralnych, jak réwniez naniesionych w procesie
wytwarzania wyrob6éw zanieczyszczen, w stop-
niu wystarczajagcym do barwienia i druku na ko-
lory S§rednie i ciemne.

Stwierdzono, ze dzialajagc na wyroby z wi6-
kien celulozowych w temperaturze 40°—100°C w
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czasie 2—4 godzin roztworem zawierajgcym al-
kalia, zwigzki kompleksujgce wielowartosciowe
kationy metali zawarte miedzy innymi w natu-
ralnych wléknach celulozowych, S$rodki zwilza-
jace trwale w warunkach prowadzenia procesu
oraz zwigzki redukujgce wuzyskuje sie calkowite
usuniecie Kklejonki, innych preparatéw naniesio-
nych uprzednio na wyréb, tusek nasiennych oraz
innych substancji towarzyszgcych naturalnym
wiéknom celulozowym i przeszkadzajacych w
procesach barwienia i druku. W procesie stosu-
je sie tug sodowy o stezeniu okolo 100%, w ilo§ci
od 40g/1 do 60 g/l, kompleksecny w iloSci od
10 g/1 od 20 g/l, $rodki zwilzajgce w iloSci od
10 g/1 do 20 g/l oraz zwigzki redukujgce w ilo§-
ci od 10g/1 do 20g/l. Proces prowadzi sie szero-
koSciowo metodg nawojowa w aparaturze bez-
ci$nieniowej, korzystnie w temperaturze 95°—
100°C.

Jako kompleksony stosuje sie kwas etyleno
dwuamino czterooctowy lub jego sole, kwas 1,2
dwuaminocykloheksano -N,N,N’N’, czterooctowy
lub jego sole, polimetafosforany i inne zwigzki
kompleksujgce ‘dwuwartoSciowe kationy. Role
§rodk6w zwilzajagcych w  sposobie podbielania
wedlug wynalazku spelniajg przede wszystkim
kondensat chlorku oleinowego z N-metylotauryng
oraz sole sodowe kwaséw alkilobenzenosulfono-
wych a takze inne substancje odporne na alkalia
i jony metali powodujgce twardo§é wody.
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Jako substancje redukujgce w sposobie pod-
bielania wedlug wynalazku stosuje sie dwusiar-
czyn sodowy i formaldehydosulfoksylan sodowy
lub ich mieszaninge oraz inne zwigzki reduku-
jace Zzapewniajgce Srodowisko redukcyjne w wa-
runkach prowadzenia i w czasie trwania proce-
su podbielania.

Obrébka wyrob6w z wldékien celulozowych spo-
sobem wedlug wynalazku polega na napawaniu
wyrobu roztworem wodnym alkaliow, komplek-
sonéw, $rodkéw zwilzajagcych i zwigzkéw redu-
kujacych w stopniu ré6wnym okolo 909, ciezaru
suchego wyrobu i na dzialaniu tymi chemikalia-
mi w temperaturze 40°—100°C w czasie 2—4 go-
dzin oraz na intensywnym i dokladnym pluka-
niu wyrobu gorgcg wodg o temperaturze bliskiej
wrzenia, ktére wykonuje sie natychmiast po za-
koniczeniu procesu dziatania na wyr6b chemi-
kaliami.

Sposobem tym uzyskuje sie stopien bieli wy-
starczajacy do ‘barwienia i druku na kolory
§rednie i ciemne. Poza tym wyréb odznacza sie
doskonalg zwilzalno$cig i chionno$§ciag co umoz-
liwia uzyskanie glebokich i ré6wnomiernych wy-
barwien lub wydrukéw. Sposéb ten eliminuje
szereg wstepnych operacji wplywa na obnizZenie
kosztéow bielenia oraz powaznie skraca czas ob-
rébki wstepnej wyrobow wlokienniczych.

Spos6b podbielania wedlug wynalazku jest
dokladniej wyjasniony w przykladzie jego pro-
wadzenia. Jest on dostosowany do bezci$nienio-
wej aparatury typu Pad-Roll i osiggalnych w
tej aparaturze warunkéw temperaturowych w
granicach 95°—100°C.

Przyktad I. Do kapieli o temperaturze
40°—50°C zawierajacej w 1 litrze wody 100 g
tugu sodowego o stezeniu 36°Be’, 10 g soli sodo-
wej kwasu etylenodwuaminoczterooctowego, 10g
kodensatu chlorku oleinowego z N-metylotaryna,
5 g dwusiarczynu sodowego i 5g formaldehydo-
sulfoksylanu sodowego wprowadza sie tkanine
szerokoSciowo z szybko$cia 40 m/min. z jedno-
czesnym wyzymaniem miedzy walami napawar-
ki, ktérych wzajemny docisk wynosi 3000 kG
oraz nawijaniem na wal komory reakcyjnej.

Nastepnie wewnatrz komory reakcyjnej z ro-
tujacym nawojem podnosi sie temperature do
okolo 98°C i rotuje sie¢ nawdj w ciggu 2,5 godzi-
ny, po czym odwija si¢ mawdj z komory reak-
cyjnej, natychmiast plucze sie tkanine w wielo-
przedzialowej pralnicy szerokoSciowej zawieraja-
cej wode o temperaturze 90°—95°C i poddaje
dalszej obrdbce wykonczalniczej.

Postepujac analogicznie jak w przykladzie I,
do sporzadzania kapieli napawajacych mozna
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stosowaé receptury podane w dalszych przykla-
dach.

Przyktad II. Sklad kapieli napawajgcej:
100 g/1 tugu sodowego 36°Be’

10 g/l soli sodowej kwasu etylenodwuamino-
czterooctowego

10 g/1 kondensatu chlorku oleinowego z N-mety-
lotauryna

15 g/1 dwusiarczynu sodowego

Przyklad III. Sklad kapieli napawajgcej:
100 g/1 ugu sodowego 38°Be’

15 g/1 heksametafosforanu sodowego

10 g/1 kondensatu chlorku oleinowego z N-mety-
lotauryng

15 g/1 dwusiarczynu sodowego

Przyktad IV. Sklad kapieli napawajgcej:
100 g/1 lugu sodowego 40°Be’
15 g/1 heksametafosforanu sodowego
10 g/1 kondensatu chlorku oleinowego z N-me-
tyloauryng
5 g/l dwusiarczynu sodowego
5 g/l formaldehydosulfoksylanu sodowego
Przyktad V. Sklad kapieli napawajacej:
100 g/1 lugu sodowego 36°Be’
10 g/1 soli sodowej kwasu etylenodwuaminoczte-
rooctowego
15 g/1 soli sodowej kwasu dodecylobenzenosulfo-
nowego
15 g/l dwusiarczynu sodowego

Przyktad VI. Sklad kagpieli napawajacej:
100 g/1 lugu sodowego 36°Be’

10 g/1 soli sodowej kwasu etylenodwuaminoczte-
rooctowego
15 g/1 soli sodowej kwasu dodecylobenzenosulfo-
nowego

5 g/l dwusiarczynu sodowego

5 g/l formaldehydosulfoksylanu sodowego

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b podbielania wyrobéw z wiékien ce-
lulozowych przez obrobke alkaliczng, znamienny
tym, ze na wyr6b dziala sie w temperaturze 40°
—100°C w czasie 2—4 godzin roztworem zawie-
rajacym alkalia, zwigzki kompleksujgce wielo-
wartosciowe kationy metali, $§rodki zwilzajace
trwate w warunkach prowadzenia procesu oraz
zwigzki redukujace. )

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze proces prowadzi sie szerokoSciowo metodg
nawojowag Ww aparaturze bezciSnieniowej, korzy-
stnie w temperaturze 95°—100°C.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 1361-69 nakl. 260 egz. .
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