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(54) Title: CONNECTING DEVICE FOR CONNECTING A FLUID LINE
(54) Bezeichnung : ANSCHLUSSVORRICHTUNG ZUM ANSCHLIESSEN EINER FLUIDLEITUNG

(57) Abstract: The invention relates to a connecting device (1) for
connecting a fluid line, which has a retaining device (22) into which the fluid
line to be connected can be inserted and by means of which the fluid line
inserted therein is retained. The connecting device (1) additionally contains a
housing collar (18) enclosing the retaining device (22) in a circumferential
direction (28) in the manner of a ring. In the interest of simple production
and assembly, the housing collar (18) comprises a plurality of collar
segments (62, 63) lined up in a row in the circumferential direction (28).

(57) Zusammenfassung: Es wird eine Anschlussvorrichtung (1) zum
AnschlieBen  einer  Fluidleitung  vorgeschlagen, die iiber eine
Halteeinrichtung (22) vertiigt, in die die anzuschliefende Fluidleitung
einsteckbar ist und durch die die eingesteckte Fluidleitung festgehalten wird.
Die Anschlussvorrichtung (1) enthélt auflerdem eine die Halteeinrichtung
(22) in einer Umfangsrichtung (28) ringartig umschliefende und zugleich
fixierende Gehdusemanschette (18). Zu Gunsten einer einfachen Herstellung
und Montage besteht die Gehdusemanschette (18) aus mehreren in der
Umfangsrichtung (28) aneinandergereihten Manschettensegmenten (62, 63).
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Anschlussvorrichtung zum Anschliefen einer Fluidleitung

Die Erfindung betrifft eine Anschlussvorrichtung zum An-
schlieffen einer Fluidleitung, mit einer Halteeinrichtung, in
die die anzuschlieflende Fluidleitung einsteckbar und durch
die die eingesteckte Fluidleitung festhaltbar ist, und mit
einer die Halteeinrichtung in einer Umfangsrichtung ringartig

umschliefRenden und dabeil fixierenden Gehiusemanschette.

Eine aus der DE 101 62 657 B4 bekannte Anschlussvorrichtung
dieser Art ermdglicht ein l6sbares Anschliefen einer insbe-
sondere als Schlauch ausgebildeten Fluidleitung. Die ange-
schlossene Fluidleitung wird durch eine ringfdérmige Halteein-
richtung festgehalten, die in einer hililsenfdrmigen Gehduse-
manschette fixiert ist. Zusammen mit der Gehdusemanschette
kann die Halteeinrichtung zu einer Montagebaugruppe zusammen-
gefligt werden, die sich durch Einpressen in einer Aufnahme-
vertiefung eines Aufnahmekdérpers befestigen lasst. Der Auf-
nahmekdrper ist beispielsweise das Gehduse eines fluidtechni-
schen Gerates. Die Gehdusemanschette besteht aus zwei ring-
férmigen Kdérpern, die nach vorherigem Einsetzen des Halterin-
ges koaxial zusammengefiigt werden. Der damit verbundene Her-

stellungs- und Montageaufwand ist relativ grof.

Aus der DE 10 2005 017 692 B3 ist eine Anschlussvorrichtung
flir eine Fluidleitung bekannt, die ein einstiickiges, ring-

oder hiilsenformiges Kafigelement aufweist, das liber mehrere
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zur Fixierung einer eingesteckten Fluidleitung dienende Kral-
lenelemente verfliigt. Das Kafigelement kann mit einem Veranke-
rungsring zu einer Montagebaugruppe zusammengefiigt werden,
die sich durch Einpressen in einer Aufnahmevertiefung eines
Tragerbauteils fixieren lasst. Die Herstellung des Kafigele-
mentes als metallisches Stanzbiegeteil ist technologisch sehr

anspruchsvoll und daher relativ teuer.

Die DE 102 12 844 Cl1 beschreibt eine Anschlussvorrichtung mit
einer Hilse, die axial geteilt ist und die in ihrer Gesamt-

heit von einer Ringhiilse umschlossen ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anschlussvor-
richtung zu schaffen, die einfach und kostenglinstig herstell-

bar und montierbar ist.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass die Gehiusemanschette
aus mehreren in der Umfangsrichtung aneinandergereihten Man-

schettensegmenten besteht.

Der in ihrer Umfangsrichtung segmentierte Aufbau der Gehiuse-
manschette ermdglicht eine kostenglinstige Herstellung unter
Verzicht auf teure Drehteile. Die Manschettensegmente k&énnen
kostenginstig als Gussteile und insbesondere als Spritzguss-
teile gefertigt werden. Eine bezliglich der Gehdusemanschette
separat ausgebildete Halteeinrichtung kann vorteilhaft da-
durch an der Gehdusemanschette fixiert werden, dass deren
Manschettensegmente von aufflen her an die Halteeinrichtung an-
gesetzt werden. Derart zu einer Baugruppe zusammengefasst,
sind Gehdusemanschette und Halteeinrichtung sehr einfach ein-
heitlich handhabbar. Insbesondere erdffnet sich die vorteil-
hafte Moglichkeit, eine die Gehdusemanschette und die Halte-

einrichtung aufweisende Baugruppe im vormontierten Zustand
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als Einheit in einem Aufnahmekdrper zu montieren, beispiels-

weise unmittelbar im Gehduse eines fluidtechnischen Gerédtes.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung gehen aus den Un-

teranspriichen hervor.

Die Manschettensegmente sind zweckmdfigerweise kreisbogenfdr-
mig gestaltet. Sie koénnen insbesondere sowohl an ihrem Innen-
umfang als auch an ihrem Aufenumfang eine kreisbogenfdrmig
gekrimmte Kontur haben. Auf diese Weise ist die durch das Zu-
sammensetzen der Manschettensegmente erhaltene Gehduseman-
schette insbesondere optimal vorbereitet, um eine einen
kreisrunden Querschnitt aufweisende Fluidleitung aufzunehmen
und um in einer einen kreisfdérmigen Querschnitt aufweisenden

Aufnahmevertiefung eines Aufnahmekdrpers montiert zu werden.

Die in der Umfangsrichtung der Gehdusemanschette gemessene
Lange jedes Manschettensegments entspricht zweckmafigerweise
maximal einem Bogenwinkel von 180°. Auf diese Weise ist ein
problemloses Ansetzen von radial auffen her an eine ringformi-

ge Halteeinrichtung gewahrleistet.

Prinzipiell kann die Gehdausemanschette sich aus einer belie-
bigen Anzahl von in ihrer Umfangsrichtung aneinandergereihten
Manschettensegmenten zusammensetzen. Als derzeit optimal un-
ter den Gesichtspunkten der Herstellkosten und der Montage
wird ein Manschettenaufbau aus genau zwei Manschettensegmen-
ten angesehen, deren in der Umfangsrichtung gemessene Lange
vorzugsweise identisch ist und die sich zweckmiRigerweise je-
weils liber einen Bogenwinkel von im Wesentlichen 180° erstre-
cken. Die beiden Manschettehsegmente aneinandergesetzt bilden

somit eine ringfdérmige Manschettenstruktur.
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Es ist von Vorteil, wenn sich die Gehdusemanschette aus indi-
viduellen Manschettensegmenten zusammensetzt. Diese individu-
ellen Manschettensegmente kénnen je nach Ausgestaltung der
Gehdusemanschette im aneinandergereihten Zustand ihre Indivi-
dualitidt behalten oder aneinander fixiert sein. Eine vorteil-
hafte Bauform sieht vor, dass die Manschettensegmente auch
nach dem Zusammensetzen der Gehdusemanschette nicht direkt
aneinander befestigt sind. Der Zusammenhalt der Gehduseman-
schette ergibt sich hierbei durch das Zusammenwirken der Man-
schettensegmente mit der von ihnen umschlossenen Halteein-
richtung und/oder aufgrund von bezliglich der Manschettenseg-
mente separaten Befestigungsmitteln, die an allen Manschet-
tensegmenten gleichzeitig angreifen. Befestigungsmittel die-
ser Art koénnen beispielsweise mindestens einen die aneinan-
dergereihten Manschettensegmente konzentrisch umschlieflenden
Befestigungsring enthalten. Auch kénnen Befestigungsmittel
von einem Aufnahmekdrper gebildet sein, in den die Gehause-
manschette derart eingesetzt ist, dass ihre Manschettenseg-
mente von diesem Aufnahmekdrper radial auflen umschlossen wer-

den.

Der Zusammenbau der Anschlussvorrichtung gestaltet sich be-
sonders einfach, wenn die Manschettensegmente derart direkt
miteinander verbunden sind, dass sie eine zusammenhdngende
Segmentkette bilden. Diese Segmentkette kann durchgangig ge-
schlossen sein oder ist an wenigstens einer Stelle zwischen
zwel in der Umfangsrichtung aufeinanderfolgenden Manschetten-
segmenten offen. In jedem Verbindungsbereich k&nnen die be-
troffenen Manschettensegmente entweder l&6sbar oder auch un-
ldsbar miteinander verbunden sein. Als l&sbare Verbindung
kommt insbesondere eine Steckverbindung oder eine Rastverbin-
dung in Frage. Eine Rastverbindung kann allerdings auch un-

ldsbar ausgeflihrt sein. Weitere Mdglichkeiten zur unldsbaren
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Verbindung bestehen in einem Verkleben oder Verschweiflen der

aneinander angrenzenden Manschettensegmente.

Jedes Manschettensegment verfligt ilber zwei in der Umfangs-
richtung orientierte, jedoch einander entgegengesetzte Endab-
schnitte. Innerhalb der Gehdausemanschette liegen sich Endab-
schnitte von in der Umfangsrichtung aufeinanderfolgenden Man-
schettensegmenten in jeweils einem als Ubergangsbereich be-
zeichenbaren Bereich paarweise gegeniliber. Eine etwaige Ver-
bindung zwischen aufeinanderfolgenden Manschettensegmenten
befindet sich in einem solchen Ubergangsbereich. Besteht die
Gehdusemanschette aus nur zwei Manschettensegmenten, sind
folglich zwei Ubergangsbereiche vorhanden, in denen die Man-
schettensegmente l&sbar oder unldsbar miteinander verbunden

sein kénnen.

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Gehduseman-
schette sieht vor, dass die Manschettensegmente bis auf einen
Ubergangsbereich in jedem weiteren Ubergangsbereich mittels
eines Scharniers gelenkig miteinander verbunden sind. Das
mindestens eine Scharnier ist vorzugsweise als Filmscharnier
konzipiert und besteht vorzugsweise aus mindestens einem dilin-
nen, biegbaren Materialsteg, der die aneinander angrenzenden
Manschettensegmente einstiickig miteinander verbindet. Die Ge-
lenkigkeit des Filmscharniers ergibt sich aus der Biegbarkeit
des mindestens einen Materialsteges. Eine solche Bauform emp-
fiehlt sich insbesondere bei einer Realisierung der Gehduse-
manschette aus Kunststoffmaterial. Hier kann eine offene Seg-
mentkette aus untereinander durch Scharniere verbundenen Man-
schettensegmenten kostenglinstig durch Spritzgieffen herge-
stellt werden. Anschlieflend kénnen die gelenkig miteinander
verbundenen Manschettensegmente derart relativ zueinander
verschwenkt werden, dass sie sich zu der Gehdusemanschette

erganzen. Die Manschettensegmente kénnen hierbei in vorteil-
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hafter Weise auffen um die zuvor bereitgestellte Halteeinrich-

tung herum platziert werden.

Besonders zweckmdffig ist es, eine Gehdusemanschette durch ei-
ne Segmentkette zu realisieren, die aus lediglich zwei bevor-
zugt kreisbogenfdrmig gekriimmten Manschettensegmenten be-
steht, die an einem ihrer beiden Endbereiche mittels eines
Scharniers schwenkbeweglich aneinander angelenkt sind. In ei-
nem Ausgangszustand sind die Manschettensegmente auseinander-
geklappt, so dass die Segmentkette eine langliche Gestalt
aufweist. Ausgehend von dieser langlichen Gestalt l&sst sich
die Gehdusemanschette sehr einfach dadurch realisieren, dass
die Manschettensegmente um das Scharnier herum verschwenkt
und zusammengeklappt werden. Die Schwenkebene verlauft insbe-
sondere rechtwinkelig zur LAngsachse der zu bildenden Gehau-

semanschette.

Die zum Festhalten einer eingesteckten Fluidleitung dienende
Halteeinrichtung ist zweckmdfigerweise ring- oder hililsenfdr-
mig ausgebildet und wird von der Gehausemanschette unter koa-
xialer Anordnung umschlossen. Vorzugsweise besteht die Halte-
einrichtung aus einem Haltering, der zweckmafligerweise insge-
samt aus einem federelastischen Material besteht und der an
seinem nach radial aufen weisenden Aaufleren Rand dadurch an
der Gehiusemanschette fixiert ist, dass er in eine am Innen-
umfang der Gehausemanschette ausgebildete Verankerungsnut
eingreift, die zweckmafigerweise als Ringnut ausgebildet ist.
Der Haltering verfiigt zweckmidfliigerweise lber insbesondere
schrag nach radial innen ragende, federelastisch biegbare
Haltevorspriinge, die in der Lage sind, eine in den Haltering
eingesteckte Fluidleitung am AufRenumfang haltend zu beauf-

schlagen.
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Damit sich die Fluidleitung bei Bedarf ohne Beschadigungsge-
fahr wieder aus der Anschlussvorrichtung herausziehen léasst,
enthdlt die Anschlussvorrichtung zweckmdfRigerweise ein ring-
artig ausgebildetes L&seelement, das von einer axialen Vor-
derseite her koaxial und axial verschieblich in die Gehause-
manschette eingreift. Es verfligt lber ein im Innern der Ge-
hdusemanschette liegendes Beaufschlagungsende, das axial vor
dem Haltering zu liegen kommt. Durch manuelles Beaufschlagen
des Loseelementes kann selbiges gegen den Haltering gedrickt
werden, so dass dessen Haltevorspriinge unter Vergrdéflerung des
von ihnen umschlossenen Querschnittes von einer eingesteckten

Fluidleitung abgehoben werden.

Es ist moéglich, das L&seelement so anzuordnen, dass die Man-
schettensegmente bei der Herstellung der Gehausemanschette

von radial auflen her daran ansetzbar sind. Eine weitere Mon-
tageméglichkeit besteht darin, das Léseelement nach dem vor-
herigen Herstellen der Gehausemanschette axial in die Gehau-

semanschette von der axialen Vorderseite her einzustecken.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung enthialt die Anschluss-
vorrichtung einen Befestigungsring, der die Gehiusemanschette
radial auflen koaxial umschlieft. Der Befestigungsring ist in
seiner Umfangsrichtung vorzugsweise ununterbrochen, so dass
er eine hohe Stabilitat aufweist. Er kann auf die Gehauseman-
schette beispielsweise koaxial aufgesteckt und/oder aufgeras-

tet werden.

Der Befestigungsring kann die vorteilhafte Funktion erfiillen,
die um die Halteeinrichtung herum angeordneten Manschetten-
segmente zusammenzuhalten und dadurch die GehAusemanschette
zu stabilisieren. Dieser Zusammenbau von Gehdusemanschette
und Befestigungsring geschieht zweckmifigerweise vor der Mon-

tage in einer Aufnahmevertiefung eines Aufnahmekdrpers. Mit
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anderen Worten kénnen die Gehdusemanschette und der Befesti-
gungsring zu einer einfach handhabbaren Baugruppe zusammenge-

fiigt werden.

Der Befestigungsring ldsst sich in vorteilhafter Weise als
Befestigungsmittel nutzen, das eine Einpressbefestigung der
Gehdusemanschette in einer Aufnahmevertiefung eines Aufnahme-
kOrpers ermoglicht. Hierzu verfligt der Befestigungsring liber
einen Auflenumfang, der grdéfer ist als derjenige der Gehause-
manschette, so dass er mit einem Befestigungsrand radial nach
auflen lber die Gehdusemanschette hinausragt. Beim Einpressen
einer aus-Gehéusemanschette, Halteeinrichtung und Befesti-
gungsring bestehenden Baugruppe in einen Aufnahmekérper kann
der Befestigungsrand des Befestigungsringes in das Material
des Aufnahmekérpers eindringen und eine feste Verankerung
hervorrufen. Besonders vorteilhaft ist diese BefestigungsmafRR-
nahme dann, wenn der Befestigungsring aus einem Metall und

der Aufnahmekérper aus einem Kunststoffmaterial besteht.

Der Befestigungsring ist zweckmdfigerweise scheibendhnlich
flach gestaltet und hat insbesondere die Form einer Ring-
scheibe mit einem relativ groflien Innendurchmesser. In seiner
aufleren Formgebung verfiliigt der Befestigungsring zweckmidfiger-
weise Uber zwei einander axial entgegengesetzte ringfdrmige
Stirnfladchen mit unterschiedlich groflen Aufendurchmessern und
auRerdem liber eine sich vorzugsweise durchgdangig zwischen
diesen beiden Stirnflachen erstreckende konische Aufenum-
fangsflidche. Der Ubergangsbereich zwischen der konischen Au-
Renumfangsflidche und der Stirnflache groferen AuBendurchmes-

sers ist zweckmafigerweise durch eine relativ scharfe Befes-

' tigungskante gekennzeichnet, die dazu préddestiniert ist, sich

in das Material eines Aufnahmekdrpers, in den der Befesti-
gungsring eingesetzt wird, einzudricken, um einen Formschluss

herzustellen.
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Der Befestigungsring wird zweckmd&figerweise mit seiner Stirn-
flache kleineren Durchmessers voraus in eine Aufnahmevertie-
fung des Aufnahmekdrpers hineingedriickt, so dass die konische
AuRenumfangsflache ein leichtgdngiges Einfiihren beglinstigt.
Wird der Befestigungsring nach dem Einpressen in die Aufnah-
mevertiefung entgegen der Montagerichtung belastet, wird die
als Zahn wirkende Befestigungskante verstarkt in das Material
des Aufnahmekdrpers hineingedriickt, so dass eine sichere Ver-

ankerung hervorgerufen wird.

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung zeichnet sich durch
eine Merkmalskombination aus, gemafl der die Gehdusemanschette
koaxial von einem Befestigungsring umschlossen ist, der die
von ihm umschlossenen Manschettensegmente 2zusammenhdlt und
der als flache Ringscheibe ausgebildet ist, die mit einem 2zur
Befestigung in einer Aufnahmevertiefung eines Aufnahmekdrpers
nutzbaren Verankerungsrand radial iliber die Gehdusemanschette
vorsteht. Die axialen Abmessungen des Befestigungsringes sind
aufgrund seiner flachen Bauweise zweckmiafigerweise wesentlich

kleiner als diejenigen der Gehausemanschette.

Bevorzugt ist der Befestigungsring so gestaltet, dass er ei-
nen zentralen Ringabschnitt aufweist, an den sich radial au-
Ren ein Verankerungsrand anschlieft. Der Befestigungsring
verfligt dabei iliber zwei axiale, einander entgegengesetzt ori-
entierte Stirnflachen, die jeweils bevorzugt in einer zur
Langsachse des Befestigungsringes rechtwinkeligen Radialebene
verlaufen. Diese Stirnflachen bilden zweckmidRigerweise zu-
gleich die Stirnflachen des zentralen Ringabschnittes. Die
maximalen axialen Abmessungen des Befestigungsringes sind
zweckmiafligerweise vom Abstand dieser beiden Stirnflachen vor-
gegeben. Der Verankerungsrand ist insbesondere so gestaltet,

dass er sich ausschliefflich in einem Bereich erstreckt, der
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durch die beiden von den Stirnflachen des Ringabschnittes de-

finierten Radialebenen begrenzt ist.

Die Anschlussvorrichtung enthdlt zweckmidfigerweise einen Auf-
nahmekdrper, der iber eine Aufnahmevertiefung zur zumindest
teilweisen Aufnahme der GehAusemanschette verfligt. Gemeinsam
mit der Halteeinrichtung und einem vorzugsweise auch vorhan-
denen Befestigungsring ist die Gehidusemanschette als Bestand-
teil einer Montagebaugruppe ausgebildet, die insbesondere
durch Einpressen in der Aufnahmevertiefung fixierbar oder fi-

xXiert ist.

Bei dem Aufnahmekdrper kann es sich beispielsweise um die
Wandung eines fluidtechnischen Gerdtes handeln, beispielswei-
se eines Ventils oder eines fluidbetdtigten Antriebes. Ein
gesonderter Gehausekorper zur Definition der Aufnahmevertie-
fung eriibrigt sich dadurch. Alternativ kann als Aufnahmekdr-
per jedoch auch ein gesonderter, individueller Gehdusekdrper
vorgesehen sein, der mit Anschlussmitteln, beispielsweise mit
einem Anschlussgewinde, ausgestattet ist, die die Befestigung
an einer daflir vorgesehenen Schnittstelle eines fluidtechni-

schen Geradtes oder Bauteils erméglichen.

Die Anschlussvorrichtung enthdlt zweckmafligerweise auch noch
einen zu der Gehdusemanschette koaxialen Dichtungsring, der
dazu vorgesehen ist, eine eingesteckte Fluidleitung am Auflen-
umfang dichtend zu beaufschlagen. Ein solcher Dichtungsring
ist zweckmafligerweise an der Gehdusemanschette fixiert und
lasst sich vor der Montage in einer Aufnahmevertiefung mit
der Gehdusemanschette zu einer Baugruppe zusammenfassen. Vor-
zugsweise ist der Dichtungsring mittels einer Rastverbin-
dungseinrichtung an der Gehdusemanschette fixiert. Der Dich-
tungsring kann die Gehdusemanschette radial aufen ringfdrmig

umgreifen, um auch eine Befestigungsfunktion zum Zusammenhal-
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ten der Manschettensegmente zu erfiillen. Der Dichtungsring
kann beispielsweise in eine Nut am Aufenumfang der Gehduse-

manschette eingekniipft werden.

Die Gehausemanschette ist auch dazu geeignet, durch andere

BefestigungsmafRnahmen aufler einer Einpressbefestigung in ei-
ner Aufnahmevertiefung fixiert zu werden. Insbesondere wenn
ein die Aufnahmevertiefung definierender Aufnahmekdrper aus

Metall besteht, ergibt sich die Mdglichkeit, eine die Gehau-
semanschette enthaltende Baugruppe in die Aufnahmevertiefung
einzuschieben und anschliefend durch einen B&rdelungsvorgang

des Aufnahmekdrpers axial zu fixieren.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der beiliegenden Zeich-

nung nadher erlautert. In dieser zeigen:

Figur 1 in perspektivischer Darstellung eine bevorzugte
Ausflihrungsform der erfindungsgemidflen Anschlussvor-

richtung,

Figur 2 die Anordnung aus Figur 1 im Langsschnitt,

Figur 3 die Anordnung aus Figur 1 vor der Montage einer die
Gehdusemanschette umfassenden Einsatzbaugruppe in
einem Aufnahmekdérper, wobei der Aufbau der Einsatz-
baugruppe erganzend in einer Explosionsdarstellung

illustriert ist,

Figur 4 einen Querschnitt der Anordnung aus Figur 2 gemif

Schnittlinie IV-IV aus Figur 2,

Figur 5 einen bevorzugten Aufbau einer zur Bildung einer

Gehdusemanschette vorgesehenen Segmentkette aus
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zwel aneinander angelenkten Manschettensegmenten in

einer perspektivischen Darstellung,

Figur 6 die Anordnung aus Figur 5 in einer axialen Ansicht
mit Blickrichtung gemaf Pfeil VvV, wobei strichpunk-
tiert angedeutet ist, wie die Manschettensegmente
durch Verschwenken um das sie verbindende Scharnier

zu der Gehdusemanschette zusammenklappbar sind, und

Figur 7 eine Seitenansicht der Anordnung aus Figur 5 mit

Blickrichtung gemaf Pfeil VII aus Figur 5.

Die Figuren 1 bis 4 zeigen eine Anschlussvorrichtung 1 mit
einem Aufnahmekdérper 2 und einer Anschlusseinheit 3, die liber
einen Teil ihrer axialen Lange hinweg von dem Aufnahmekdrper

2 aufgenommen oder aufnehmbar ist.

Der Aufnahmekdérper 2 enthdlt eine Aufnahmevertiefung 4, die
insbesondere kreiszylindrisch konturiert ist und die zu einer
vorderen Stirnflache 6 des Aufnahmekdrpers 2 ausmiindet. Die
Anschlusseinheit 3 hat eine Ldngsachse 14 und ist koaxial in
die Aufnahmevertiefung 4 einsteckbar oder eingesteckt. Mit
Hilfe der Anschlusseinheit 3 lasst sich eine Fluidleitung 8
l16sbar anschliefen, um einen in ihr ausgebildeten Leitungska-
nal 9 mit einem sich in dem Aufnahmekdrper 2 erstreckenden
Fluidkanal 11 zu verbinden. Der Fluidkanal 11 schlieft sich
im Innern des Aufnahmekdrpers 2 insbesondere koaxial an die

Aufnahmevertiefung 4 an.

Das Ausfilihrungsbeispiel zeigt einen Aufnahmekdrper 2, der von
einem nur partiell abgebildeten Gehause eines fluidtechni-
schen Gerates gebildet ist, an das die Fluidleitung 8 ange-
schlossen werden soll. Bei dem fluidtechnischen Ger&t handelt

es sich beispielsweise um ein zur Steuerung von Fluidstrdmen
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dienendes Ventil oder um einen durch ein fluidisches Druckme-
dium betadtigbaren Antrieb, zum Beispiel ein Linearantrieb

oder ein Drehantrieb.

Zur Bildung der Anschlussvorrichtung 1 bedarf es mithin kei-
nes speziellen, individuellen Gehduses, wenn ein Bestandteil
eines fluidtechnischen Gerdtes diese Funktion iUbernimmt.
Gleichwohl besteht ohne weiteres die Mdglichkeit, den Aufnah-
mekdrper 2 als festen Bestandteil einer eigenstandigen An-
schlussvorrichtung 1 auszufiihren. In diesem Fall handelt es
sich bei dem Aufnahmekdrper 2 zweckmdRigerweise um einen in-
dividuellen GehausekOrper, der eine mit der Anschlusseinheit
3 bestlickte Aufnahmevertiefung 4 aufweist und der auRerdem
Uber nicht weiter abgebildete Anschlussmittel verfligt, iber
die er an einer daran angepassten Schnittstelle einer fluid-
technischen Komponente befestigt werden kann. Die Anschluss-
mittel sind dabei beispielsweise als Einsteckstutzen oder als

Gewindestutzen ausgebildet.

Die Aufnahmevertiefung 4 hat einen vorderen Endbereich, der
iilber eine Montagemiindung 12 zu der vorderen Stirnflache 6
ausmiindet. Darliber hinaus hat die Aufnahmevertiefung 4 einen
axial tiefer in dem Aufnahmekdrper 2 angeordneten hinteren
Endabschnitt 13, auf den zweckmidRigerweise ein Leitungs-
Zentrierabschnitt 10 kleineren Durchmessers folgt, an den
sich der Fluidkanal 11 anschlieft. Der Fluidkanal 11 hat
zweckmdfligerweise einen kleineren Durchmesser als der hintere
Endabschnitt 13 der Aufnahmevertiefung 4 und der Leitungs-

Zentrierabschnitt 10.

Die Anschlusseinheit 3 ist zweckmdfigerweise eine sich aus
mehreren aneinander fixierten Komponenten zusammensetzende
Baugruppe, die im Folgenden als Montagebaugruppe 15 bezeich-

net sei. Die Montagebaugruppe 15 kann vor dem Einsetzen in
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die Aufnahmevertiefung 4 zusammengefiigt und dann als Einheit
in einer Montagerichtung 16 im Rahmen eines Einsteckvorganges
durch die Montagemiindung 12 hindurch in die Aufnahmevertie-

fung 4 eingesetzt werden.

Die Montagerichtung 16 ist mit der Lingsachse 17 der Aufnah-
mevertiefung 4 gleichgerichtet. Bei montierter Anschlussein-
heit 3 f&allt deren Langsachse 14 mit der L&ngsachse 17 der

Aufnahmevertiefung 4 zusammen.

Die Anschlusseinheit 3 verfiligt liber ein ring- oder hiilsenfdér-
mig gestaltetes Gehduse, das als Gehdusemanschette 18 be-
zeichnet sei. Die Gehdusemanschette 18 umschlieft einen sie
axial durchsetzenden Manschetten-Innenraum 21. Die Geh&use-

manschette 18 ist koaxial zu der Langsachse 14 ausgerichtet.

Die Gehdusemanschette 18 umschlieft eine bevorzugt ring- oder
hiillsenfdrmig ausgebildete Halteeinrichtung 22. Exemplarisch
ist die Halteeinrichtung 22 von einem insgesamt liber feder-
elastische Eigenschaften verfligenden Haltering 23 gebildet,
der von der Gehausemanschette 18 konzentrisch umschlossen
wird. Vorzugsweise besteht der Haltering 23 aus einem Feder-

stahl.

An ihrer den Manschetten-Innenraum 21 radial aufen umschlie-
Benden und nach radial innen orientierten Innenumfangsflache
24 ist die Gehdusemanschette 18 mit einer konzentrisch ange-
ordneten und nach radial innen hin offenen Verankerungsnut 25
versehen. In diese Verankerungsnut 25 greift der Haltering 23
mit seinem radial auRen angeordneten AufBeren Rand 26 ein, so
dass er an seinem Aufleren Rand 26 bezliglich der Gehauseman-

schette 18 axial unverschieblich fixiert ist.
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Der Haltering 23 verfiigt lber mehrere in seiner Umfangsrich-
tung verteilt angeordnete und radial nach innen ragende Hal-
tevorspriinge 27. Zweckmdffigerweise haben diese Haltevorsprin-
ge 27 eine leichte Schragstellung, wobei sie zu ihren dem au-
Beren Rand 26 entgegengesetzten freien Enden hin schrag nach
radial innen und zugleich in der Montagerichtung 16 verlau-
fen. Die Haltevorspriinge 27 sind vorzugsweise krallenartig
konfiguriert und relativ zu dem AufBeren Rand 26 in der Ein-
setzrichtung 16 und in der Gegenrichtung federelastisch bieg-

bar.

Der Haltering 23 verfligt zweckmdaRigerweise in seiner Umfangs-
richtung iliber eine Maanderstruktur. Auf diese Weise ist auch
sein auflerer Rand 26 unter Bildung einzelner in der Umfangs-
richtung des Halteringes 23 mit Abstand aufeinanderfolgender

Randabschnitte unterbrochen.

Die Gehdusemanschette 18 hat eine durch einen Doppelpfeil an-
gedeutete Umfangsrichtung 28. Diese Umfangsrichtung 28 er-
streckt sich um die Langsachse 31 der Gehdusemanschette 18
herum, wobei diese Langsachse 31 bei zusammengesetzter Monta-
gebaugruppe 15 mit deren Langsachse 14 zusammenfallt. Die be-
vorzugt als Haltering 23 ausgebildete Halteeinrichtung 22
wird von der diesbezliglich als separate Struktur ausgebilde-
ten Gehausemanschette 18 in der Umfangsrichtung 28 ringartig
umschlossen und zugleich derart axial unbeweglich festgehal-
ten, dass die Haltevorspriinge 27 federelastisch verformbar

und auslenkbar sind.

Im spannungsneutralen Zustand umschliefen die Haltevorsprlinge
27 mit ihren dem duReren Rand 26 entgegengesetzten und im
Folgenden als Haltekanten 32 bezeichneten freien Enden einen

Ausgangsquerschnitt, dessen Flache kleiner ist als der vom
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AuRenumfang der anzuschlieflenden Fluidleitung 8 definierte

duRere Leitungsquerschnitt.

Die Gehausemanschette 18 hat eine an die Innenkontur der Auf-
nahmevertiefung 4 angepasste Aufenkontur, die zweckmidfliger-
weise kreisfdrmig profiliert ist. Vorzugsweise ist der Aufen-
umfang der Gehausemanschette 18 wenigstens {liber einen gewis-
sen Ladngenabschnitt hinweg kreiszylindrisch gestaltet. Bei
montierter Anschlusseinheit 3 sitzt die Gehdusemanschette 18
vorzugsweise lber ihre gesamte Lange hinweg im Innern der
Aufnahmevertiefung 4, wobei zwischen ihrem Auflenumfang und
dem Innenumfang der Aufnahmevertiefung 4 zweckmaligerweise

ein geringfligiger radialer Spalt vorliegt.

Die Anschlusseinheit 3 hat eine axial orientierte Vorderseite
33 und eine diesbezliglich entgegengesetzt orientierte Riick-
seite 34. Im montierten Zustand ist die Rilickseite 34 dem hin-
teren Endabschnitt 13 der Aufnahmevertiefung 4 zugeordnet und
die Vorderseite 33 befindet sich im Bereich der Montagemiin-
dung 12. Vorzugsweise ragt die montierte Anschlusseinheit 3
mit ihrer Vorderseite 33 ein Stlickweit aus der Aufnahmever-
tiefung 4 heraus und steht liber die die Montagemiindung 12 um-

rahmende vordere Stirnflache 6 des Aufnahmekérpers 2 vor.

Bei derart montierter Anschlusseinheit 3 kann eine Fluidlei-
tung 8 durch Steckmontage sehr leicht angeschlossen werden.
Sie ist hierzu lediglich in einer mit der Montagerichtung 16
zusammenfallenden Einsteckrichtung 35 von der Vorderseite 33
her in die Anschlusseinheit 3 einzustecken, und zwar zumin-
dest so weit, dass sie auch den koaxial in der Gehduseman-
schette 18 fixierten Haltering 23 durchsetzt. Beim Hindurch-
treten der Fluidleitung 8 durch den Haltering 23 werden des-
sen Haltevorspriinge 27 radial verformt, wobei der von ihnen

umschlossene Querschnitt bis auf den aufleren Leitungsquer-
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schnitt der Fluidleitung 8 vergréfert wird. Die sich hierbei
aufbauenden federelastischen Riickstellkrafte bewirken, dass
die Haltevorspriinge 27 mit ihren Haltekanten 32 an den Auflen-
umfang der Fluidleitung 8 angedriickt werden und selbige fest-
halten. Durch die leichte Schragstellung der Haltevorspriinge
27 wird liberdies erreicht, dass sich die Haltekanten 32 ver-
stdrkt in die bevorzugt flexible Wandung der Fluidleitung 8
eindrilicken, wenn die Fluidleitung 8 mit einer der Einsteck-

richtung 35 entgegengesetzten Kraft beaufschlagt wird.

An dieser Stelle sei erwadhnt, dass die anzuschliefende Fluid-
leitung 8 vorzugsweise aus einem gummielastischen Material
besteht und insbesondere als Schlauch ausgebildet ist.
Gleichwohl kann es sich auch um eine aus einem starren Mate-
rial bestehende Fluidleitung 8 handeln. Besteht eine Fluid-
leitung 8 beispielsweise aus Metall oder aus einem vergleich-
bar harten Material, kann sie am Aufenumfang liber eine Ring-

nut verfligen, in die die Haltekanten 32 einrasten k&nnen.

Die eingesteckte Fluidleitung 8 durchsetzt zweckmafligerweise
die Anschlusseinheit 3 und ragt mit ihrem Endabschnitt in den
Leitungs-Zentrierabschnitt 10 hinein, von dessen Umfangswand

sie radial abgestiitzt und zentriert wird.

Die Gehdusemanschette 18 hat einen im montierten Zustand der
Montagemiindung 12 zugeordneten vorderen Endabschnitt 38 und
einen dem hinteren Endabschnitt 13 der Aufnahmevertiefung 4

zugewandten hinteren Endabschnitt 39.

Die Anschlusseinheit 3 enthdlt als weitere Komponente zweck-
maBigerweise ein ringartig ausgebildetes und eine axiale
Durchgangséffnung 30 umschliefendes Ldseelement 36. Selbiges
greift durch den vorderen Endabschnitt 38 hindurch koaxial in

die Gehdusemanschette 18 hinein. Mit einem dem hinteren End-
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abschnitt 39 zugewandten Beaufschlagungsendabschnitt 37 endet
es vor den dem vorderen Endabschnitt 38 zugewandten Rilicken-
flachen 41 der Haltevorspriinge 27. BEs ist relativ zum Aufnah-
mekdrper 2 und insbesondere auch relativ zu der Gehduseman-
schette 18 in und entgegen der Einsteckrichtung 35 verstell-

bar und insbesondere verschiebbar.

Eine in die Anschlusseinheit 3 eingesteckte Fluidleitung 8

durchsetzt die Durchgangsoffnung 30 des Ldseelementes 36.

An einem Betatigungsabschnitt 42 des Ldseelementes 36, der
zweckmdRigerweise axial auflerhalb des Aufnahmekdrpers 2
liegt, wenn die Anschlusseinheit 3 in der Aufnahmevertiefung
4 montiert ist, kann eine in der Einsteckrichtung 35 orien-
tierte Losekraft manuell aufgebracht werden, so dass das LO-
seelement 36 axial in Richtung zum hinteren Endabschnitt 39
der Gehausemanschette 18 geschoben wird und dabei die Riicken-
flachen 41 der Haltevorsprilinge 27 beaufschlagt. Durch diese
Beaufschlagung konnen die Haltevorsprilinge 27 aktiv vom Aufen-
umfang der eingesteckten Fluidleitung 8 abgehoben werden, um
Letztere bei Bedarf ohne Beschadigung wieder herausziehen zu
konnen. Mittels des LOseelementes 36 kann also der Haltering
23 zeitweilig so verformt werden, dass der von den Haltekan-
ten 32 umschlossene Querschnitt gréfer ist als der auflere

Leitungsquerschnitt der Fluidleitung 8.

Der Beaufschlagungsendabschnitt 37 ist zweckmafligerweise Be-
standteil eines hililsenfdrmigen und zweckmidfigerweise einfach
oder mehrfach ldngsgeschlitzten Langenabschnittes 43 des L&-
seelements 36, an den sich an dem dem
Beaufschlagungsendabschnitt 37 entgegengesetzten vorderen
Endbereich der Bet&tigungsabschnitt 42 anschlieft, welcher
insbesondere die Form eines ringférmigen Radialvorsprunges

hat.
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Damit das LoOseelement 36 ein verliersicher integrierter Be-
standteil der Anschlusseinheit 3 und insbesondere auch der
Montagebaugruppe 15 ist, verfiligt es an seinem hililsenfdrmigen
Langenabschnitt 43 lUber mindestens einen radial nach aufien
ragenden Sicherungsvorsprung 44, der eine an der Innenum-
fangsfliache 24 der Gehausemanschette 18 ausgebildete und be-

vorzugt ringfoérmige Sicherungsstufe 45 hintergreift.

Im Bereich des Beaufschlagungsendabschnittes 37 ist das LOse-
element 36 aufRen zweckmdaBRigerweise konisch gestaltet, mit
sich zum freien axialen Ende des
Beaufschlagungsendabschnittes 37 hin verjlingender Kontur. Der
konisch gestaltete Abschnitt bildet zweckmafigerweise zu-
gleich den Sicherungsvorsprung 44. Durch die KonizitiAt des
Beaufschlagungsendabschnittes 37 kann das Ldseelement 36
trotz der ringfdrmigen Struktur der Gehdausemanschette 18 mit
leichtem Druck axial in die Gehausemanschette 18 eingesetzt

werden.

Die Anschlussvorrichtung 1 enthdlt einen Dichtungsring 46,
der die Aufgabe hat, die eingesteckte Fluidleitung 8 bezlig-
lich des Aufnahmekdrpers 2 abzudichten und einen unerwlinsch-
ten Fluidaustritt zu verhindern. Der Dichtungsring 46 ist ko-
axial zu der Gehdusemanschette 18 angeordnet und kann prinzi-
piell ein nicht in die Montagebaugruppe 15 integriertes, se-
parates Bauteil sein. Beispielsweise kann der Dichtungsring
46 vor dem Einsetzen der Montagebaugruppe 15 in die Aufnahme-

vertiefung 4 eingesteckt werden.

Eine montagefreundlichere Variante der Anschlusseinheit 3
sieht vor, dass der Dichtungsring 46 einen Bestandteil der
Montagebaugruppe 15 darstellt. Beim Ausfiihrungsbeispiel ist
dies der Fall.
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Um ein Bestandteil der Montagebaugruppe 15 zu sein, ist der
Dichtungsring 46 an der Gehdusemanschette 18 fixiert oder fi-
xierbar. Besonders zweckmidfig ist es, wenn an der Gehauseman-
schétte 18 und an dem Dichtungsring 46 Schnappverbindungs-
strukturen 47a, 47b vorhanden sind, die es ermdglichen, den
Dichtungsring 46 im Rahmen einer Schnappverbindung in bevor-

zugt losbarer Weise an der Gehdusemanschette 18 zu fixieren.

Der Dichtungsring 46 ist zweckmdfigerweise am hinteren Endab-
schnitt 39 der Gehausemanschette 18 angeordnet. Er erstreckt
sich mit wenigstens einem Teil seiner axialen Lange zwischen
dem hinteren Endabschnitt 39 der GehAusemanschette 18 und ei-
ner diesem hinteren Endabschnitt 39 mit axialem Abstand ge-

gentliberliegenden ringfdrmigen Schulterflache 48 des Aufnahme-
kdrpers 2, die exemplarisch die Aufnahmevertiefung 4 rilicksei-

tig begrenzt.

An dem hinteren Endabschnitt 39 der Gehdusemanschette 18 ist
exemplarisch als erste Schnappverbindungsstruktur 47a eine
nach radial aufen hin offene Befestigungsnut vorhanden, in
die ein nach radial innen ragender, elastisch nachgiebiger
Befestigungsvorsprung eingreifen kann, der eine am Dichtungs-
ring 46 angeordnete zweite Schnappverbindungsstruktur 47b

bildet.

Im derart montierten Zustand wird die Gehausemanschette 18 an
ihrem hinteren Endabschnitt 39 iiber einen Teil ihrer Lange
hinweg radial aufen von dem Dichtungsring 46 konzentrisch um-

schlossen.

Die Anschlusseinheit 3 enthdlt zweckmidfigerweise als weitere
Komponente einen die Gehdusemanschette 18 radial auflen koaxi-
al umschliefenden Befestigungsring 51. Der Befestigungsring

51 ist zweckmidfigerweise auch ein Bestandteil der Montagebau-
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gruppe 15. Mit seiner Hilfe kann die gesamte Anschlusseinheit
3 sehr einfach durch blofes Einpressen in die Aufnahmevertie-

fung 4 in dem Aufnahmekdrper 2 verankert werden.

Im an der Gehdusemanschette 18 montierten Zustand ragt der
Befestigungsring 51 mit einem den gréften AuRendurchmesser
des Befestigungsringes 51 definierenden Verankerungsrand 52
radial liber die Gehausemanschette 18 hinaus. Der Veranke-
rungsrand 52 steht also liber den Auflienumfang der Gehduseman-

schette 18 zumindest geringfiligig vor.

Der Befestigungsring 51 ist ein bezliglich der Geh&duseman-
schette 18 separates Bauteil und ist axial unbeweglich an der
Gehausemanschette 18 fixierbar oder fixiert. Im an der Gehau-
semanschette 18 fixierten Zustand des Befestigungsringes 51
lasst sich mithin eine axial ortsfeste Fixierung der Gehduse-
manschette 18 bezliglich des Aufnahmekérpers 2 allein dadurch
realisieren, dass der Befestigungsring 51 an dem Aufnahmekdr-

per 2 fixiert wird.

Der Befestigungsring 51 ist zweckmdfigerweise durch Verras-

tung an der Gehdusemanschette 18 festlegbar. Hierzu verfiigt

die Gehdusemanschette 18 im Bereich ihres AuRBenumfanges liber
eine radial nach aufen offene und bezliglich der Langsachse 31
insbesondere konzentrisch angeordnete Befestigungsnut 53, in
die der Befestigungsring 51 mit einem dem Verankerungsrand 52
radial entgegengesetzten Innenumfangsabschnitt 54 formschliis-

sig eingreift.

Die Befestigungsnut 53 befindet sich vorzugsweise am Auflenum-
fang des vorderen Endabschnittes 38 der Geh3dusemanschette 18.
Dieser vordere Endabschnitt 38 kann axial im Anschluss an die
Befestigungsnut 53 einen sich nach vorne hin konisch verjiling-

enden Montageabschnitt 55 aufweisen, der ein koaxiales Auf-
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schieben des Befestigungsringes 51 zum Zwecke des Einrastens

in die Befestigungsnut 53 beglinstigt.

Der Befestigungsring 51 ist in seiner Umfangsrichtung, die
mit der Umfangsrichtung 28 der Gehdusemanschette 18 zusammen-
fallt, vorzugsweise ununterbrochen. Auf diese Weise ergibt
sich eine stabile Ringstruktur, die in der Lage ist, relativ
groffe radiale Krafte aufzubauen, welche angestrebt sind, um
die Anschlusseinheit 3 sicher in der Aufnahmevertiefung 4 zu

verankern.

Wenn die zu der Montagebaugruppe 15 zusammengesetzte An-
schlusseinheit 3 in der Montagerichtung 16 in die Aufnahme- -
vertiefung 4 eingepresst wird, gleitet der Befestigungsring
51, bevorzugt unter geringfiligiger elastischer Verformung, mit
seinem Verankerungsrand 52 an der Innenumfangsflache der Auf-
nahmevertiefung 4 entlang. Eine gewisse Flexibilitat £fir den
Befestigungsring 51 ergibt sich hierbei insbesondere dadurch,
dass das Verhaltnis zwischen Aufendurchmesser und Innendurch-
messer des Befestigungsringes 51 relativ klein ist. Die radi-
ale Breite des Ringkdrpers des Befestigungsringes 51 ist also
relativ gering, bei gleichzeitig relativ grofem Innendurch-

messer des Befestigungsringes 51.

Wenn die Montagebaugruppe 15 in die Aufnahmevertiefung 4 ein-
gepresst ist, fihrt jegliche entgegengesetzt zur Montagerich-
tung 16 auf die Gehdusemanschette 18 einwirkende Kraft dazu,
dass sich der Befestigungsring 51 mit seinem Verankerungsrand
52 in das Material des Aufnahmekdrper 2 eingrabt und dadurch

den Halt noch verstarkt.

Der Befestigungsring 51 hat eine axial orientierte vordere
Stirnfldche 56 und eine diesbezliglich entgegengesetzt orien-

tierte hintere Stirnfliche 57. Beide Stirnflachen 56, 57 ha-
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ben den gleichen Innendurchmesser, so dass der Befestigungs-
ring 51 eine bevorzugt kreiszylindrische Innenumfangsfldche
61 aufweist. Der AufRendurchmesser der vorderen Stirnflache 56
ist jedoch grdfRer als derjenige der hinteren Stirnfléche 57,
so dass der Befestigungsring 51 eine konische Auflenumfangs-
flache 58 aufweist, die sich von der Riickseite zur Vordersei-
te hin erweitert. Der Konuswinkel ist vorzugsweise kleiner

als 90°.

Dementsprechend bildet der Ubergangsbereich zwischen der ko-
nischen Aufenumfangsflache 57 und der vorderen Stirnflédche 56

den Verankerungsrand 52, der relativ scharfkantig ausfidllt.

Wenn die Montagebaugruppe 15 in der Montagerichtung 16 in die
Aufnahmevertiefung 4 eingesteckt wird, taucht der Befesti-
gungsring 51 mit dem verjingten Bereich der konischen Aufen-
umfangsflache 58 voraus in die Aufnahmevertiefung 4 ein, was
einen sehr leichtgdngigen Einschiebevorgang erméglicht. Im
montierten Zustand in der Gegenrichtung auftretende Krafte
haben dann zur Folge, dass sich der scharfkantige Veranke-
rungsrand 52 wirksam in die Innenumfangsfldche der Aufnahme-

vertiefung 4 eingrabt.

Der Befestigungsring 51 ist insbesondere ringscheibenartig
ausgebildet und verfligt zweckmdfigerweise {iber eine relativ
geringe axiale Dicke. Vorzugsweise ist die axiale Dicke des
Befestigungsringes 51 um einen Faktor, der zwischen 0,03 und
0,05 liegt und der zweckmidfigerweise etwa 0,04 betrigt, ge-
ringer als der AuRendurchmesser des Befestigungsringes 51 im

Bereich des Verankerungsrandes 52.

Wahrend beim Ausflihrungsbeispiel der Dichtungsring 46 und das
Loseelement 36 jeweils einen Bestandteil der vormontierten

Montagebaugruppe 15 bilden, sind sie bei einem nicht darge-
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stellten Ausfihrungsbeispiel als individuelle Komponenten
ausgebildet, die unabhdngig von den die Montagebaugruppe 15
bildenden Komponenten montiert werden. Beispielsweise kann
der Dichtungsring 46 vor dem Einsetzen der Montagebaugruppe
15 als Einzelteil in die Aufnahmevertiefung 4 eingelegt wer-
den. Hinsichtlich des L&seelements 36 besteht die Mdglichkeit
eines Einsetzens in die Gehdusemanschette 18, nachdem eben-
falls die die Gehausemanschette 18 enthaltende Montagebau-

gruppe 15 zuvor in der Aufnahmevertiefung 4 montiert wurde.

Zur Montagebaugruppe 15 gehdren zweckmdafRigerweise zumindest
die Halteeinrichtung 22 und die Gehausemanschette 18. Ein
weiterer bevorzugter Bestandteil der Montagebaugruppe 15 ist

auch der Befestigungsring 51.

Bevorzugt ist der Befestigungsring 51 so gestaltet, dass er
einen zentralen Ringabschnitt aufweist, an den sich radial
aufRen der Verankerungsrand 52 anschlieffit. Seine beiden axia-
len Stirnflachen 56, 57 verlaufen jeweils bevorzugt in einer
zur Langsachse des Befestigungsringes 51 rechtwinkeligen Ra-
dialebene. Diese Stirnfldchen 56, 57 bilden bevorzugt zu-
gleich die Stirnflachen des zentralen Ringabschnittes. Die
maximalen axialen Abmessungen des Befestigungsringes 51 sind
zweckmaffligerweise vom Abstand dieser beiden Stirnfldchen 56,
57 vorgegeben, wobei der Verankerungsrand 52 insbesondere so
gestaltet ist, dass er sich ausschlieflich in einem Bereich
erstreckt, der durch die beiden von den Stirnfldchen 56, 57

des Ringabschnittes definierten Radialebenen begrenzt ist.

Der Befestigungsring 51 kann Ubrigens beispielsweise auch als
Stanzbiegeteil nach dem Vorbild des in der DE 10 2005 017 692
B3 beschriebenen Verankerungsringes ausgeflihrt sein. In die-
sem Fall hat der Ringkdérper des Befestigungsringes vorzugs-

weise einen abgewinkelten Querschnitt.
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Ebenfalls in der Zeichnung nicht abgebildet ist eine Ausfiih-
rungsform des Befestigungsringes 51, bei der sein Veranke-
rungsrand 52 mehrfach unterbrochen ist und sich aus mehreren
in der Umfangsrichtung mit Abstand aufeinanderfolgend ange-

ordneten Verankerungsvorspriingen zusammensetzt.

Die Anschlussvorrichtung 1 erweist sich als besonders her-
stellungs- und montagefreundlich, weil die Gehdusemanschette
18 nicht als einstlickiger Ringkdérper konzipiert ist, sondern
sich aus mehreren in der Umfangsrichtung 28 aneinandergereih-
ten Manschettensegmenten 62, 63 zusammensetzt. Diese mehreren
Manschettensegmente 62, 63 kénnen unter gleichzeitigem Ein-
schluss der bevorzugt von einem Haltering 23 gebildeten Hal-
teeinrichtung 22 aneinandergesetzt werden. Derart konzipierte
Manschettensegmente 62, 63 konnen kostengilinstig in optimaler
Formgebung durch ein Giefverfahren und insbesondere durch
SpritzgiefRen eines Kunststoffmaterials hergestellt werden.
Denkbar ware auch eine Druckgussherstellung aus einem kosten-
glnstigen Metall, insbesondere Aluminium. Jedenfalls ist die
Herstellung auf diese Weise wesentlich glinstiger als bei Ver-

wendung eines als Drehteil hergestellten Ringelementes.

Die Anzahl der zur Bildung der Gehdusemanschette 18 herange-
zogenen Manschettensegmente ist prinzipiell beliebig. Als
derzeit bestmdgliches Verhdltnis zwischen Kosten und Nutzen
hat es sich jedoch erwiesen, wenn die Gehdusemanschette 18
aus genau zwei Manschettensegmenten 62, 63 gebildet ist. Die
Ausfihrungsbeispiele verfolgen ein derartiges zweiteiliges

Konzept.

Wenn sich die Gehdusemanschette 18 aus lediglich zwei Man-
schettensegmenten 62, 63 zusammensetzt, entspricht deren in
der Umfangsrichtung 28 gemessene Linge zweckmifigerweise je-

weils maximal einem Bogenwinkel von 180°. Auf diese Weise
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kann jedes Manschettensegment 62, 63 in einer durch Pfeile 64
angedeuteten Ansetzrichtung von radial auflen her an den Au-

Renumfang des Halteringes 23 angesetzt werden.

Jedes Manschettensegment 62, 63 ist vorzugsweise kreisbogen-
férmig gestaltet. Die Auflenkontur entspricht hierbei im We-
sentlichen der Innenkontur der Aufnahmevertiefung 4. Die In-

nenkontur ist zur Aufnahme des Halteringes 23 ausgebildet.

Unabhangig von der Anzahl der vorhandenen Manschettensegmente
62, 63 ist es von Vorteil, wenn die in der Umfangsrichtung 28
gemessene Ldnge aller Manschettensegmente untereinander iden-
tisch ist. So kénnte die Gehdusemanschette 18 beispielsweise

aus drei Manschettensegmenten aufgebaut sein, die sich je-

weils lber einen Bogenwinkel von 120° erstrecken.

Wenn die Gehdusemanschette 18 zur Fixierung eines Halteringes
23 eine Verankerungsnut 25 aufweist, enthdlt jedes Manschet-
tensegment 62, 63 einen Umfangs-Langenabschnitt dieser Veran-
kerungsnut 25. Im aneinandergesetzten Zustand der Manschet-
tensegmente 62, 63 erganzen sich die vorgenannten Umfangs-

Liangenabschnitte zu der gewlnschten Verankerungsnut 25.

Entsprechendes gilt auch fiir gegebenenfalls vorhandene
Schnappverbindungsstrukturen 47a, die zur Fixierung eines

Dichtungsringes 46 genutzt werden.

Und schlieflich weist jedes Manschettensegment 62, 63 einen
Umfangs-Langenabschnitt 53a, 53b einer eventuell vorhandenen
Befestigungsnut 53 auf, die sich zu der Befestigungsnut 53
erganzen, wenn die Manschettensegmente 62, 63 zur Bildung der
ringfdrmig strukturierten Gehdausemanschette 18 aneinanderge-

reiht beziehungsweise aneinandergesetzt sind.
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Um der Gehdusemanschette 18 schon vor dem Einbau in die Auf-
nahmevertiefung 4 einen stabilen Zusammenhalt zu verleihen,
sind verschiedene Befestigungskonzepte denkbar. Bei dem in
Figuren 1 bis 4 illustrierten Befestigungskonzept sind die
Manschettensegmente 62, 63 nicht direkt aneinander fixiert.
Sie erfahren ihren Zusammenhalt durch mindestens ein zusatz-
liches Befestigungsmittel, das zweckmidfigerweise einen Be-
standteil der Montagebaugruppe 15 bildet. Dieses zusatzliche
Befestigungsmittel ist insbesondere von dem schon erwdhnten
Befestigungsring 51 repradsentiert. Indem dieser Befestigungs-
ring 51 koaxial auf die zu der Gehausemanschette 18 aneinan-
dergereihten Manschettensegmente 62, 63 aufgesetzt ist, halt
er die Manschettensegmente 62, 63 unter Bildung einer Ring-
struktur zusammen. Die beiden Manschettensegmente 62, 63 sind
demnach gemeinsam mit dem Befestigungsring 51 Komponenten der

vormontierbaren Montagebaugruppe 15.

Jedes Manschettensegment 62, 63 verfiigt liber einen in der Um-
fangsrichtung 28 orientierten ersten Endabschnitt 65 und ei-
nen ebenfalls in der Umfangsrichtung 28 orientierten, dem
ersten Endabschnitt 65 entgegengesetzten zweiten Endabschnitt
66. Wenn mehrere Manschettensegmente 62, 63 zu der Gehduse-
manschette 18 zusammengesetzt sind, schlieflt sich an jeden
ersten Endabschnitt 65 des jeweils einen Manschettensegmentes
62 oder 63 ein zweiter Endabschnitt 66 des jeweils nachsten
Manschettensegmentes 63, 62 an. Mithin liegen sich erste und
zweite Endabschnitte 65, 66 der in der Umfangsrichtung 28
aufeinanderfolgenden Manschettensegmente 62, 63 jeweils paar-
weise gegenliber. Diese Bereiche des sich paarweisen
Gegeniiberliegens erster und zweiter Endabschnitte 65, 66 sei-

en im Folgenden als Ubergangsbereiche 67 bezeichnet.

Die Langserstreckung der Manschettensegmente 62, 63 in der

Umfangsrichtung 28 kann so gewdhlt sein, dass sie insgesamt
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geringfiligig kleiner ist als 360°, so dass sich die ersten und
zweiten Endabschnitte 65, 66 an wenigstens einem und zweckmi-
Rigerweise an jedem Ubergangsbereich 67 mit einem geringen
Abstand gegeniiberliegen. Der aus diesem Abstand resultierende
Zwischenraum 68 ergibt sich dadurch, dass durch den zwischen
den Manschettensegmenten 62, 63 sitzenden Haltering 23 ein

gewisser Mindestdurchmesser vorgegeben ist.

Auch der gemeinsam mit samtlichen Manschettensegmenten 62, 63
in Eingriff stehende Dichtungsring 46 kann als Befestigungs-
mittel zum Zusammenhalten der individuellen Manschettenseg-
mente 62, 63 genutzt werden. Wenn also beispielsweise eine
Anschlusseinheit 3 keinen Befestigungsring 51 aufweist, weil
die Anschlusseinheit 3 durch andere Mafnahmen in der Aufnah-
mevertiefung 4 fixiert wird, kann der Dichtungsring 46 allein
den notwendigen Zusammenhalt der Manschettensegmente 62, 63

innerhalb der Montagebaugruppe 15 gewahrleisten.

Die Gehausemanschette 18 kann auch auf der Basis mehrerer
Manschettensegmente 62, 63 realisiert werden, die unter Bil-
dung einer zusammenhdangenden Segmentkette 69 direkt miteinan-
der verbunden oder verbindbar sind. In Figur 4 ist eine sol-
che Art der Befestigung in einer Ausflihrungsform als Steck-
verbindung bei 71 gepunktet angedeutet. Hierbei ragt von min-
destens einer der sich in jedem Ubergangsbereich 67 gegen-
Uberliegenden Stirnfldchen der ersten und zweiten Endab-
schnitte 65, 66 ein Steckvorsprung 72 weg, der in eine Steck-
aufnahme 73 der gegeniliberliegenden StirnflAche eintaucht. Auf
diese Weise ergibt sich eine gegenseitige Stabilisierung der

aneinandergereihten Manschettensegmente 62, 63.

Die Steckverbindung 71 kann l16sbar oder unldsbar ausgefiihrt
sein. Beispielsweise kdnnen die Steckvorspriinge 72 und Steck-

aufnahmen 73 derart stark ineinandergepresst sein, dass die
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Manschettensegmente 62, 63 nicht mehr voneinander trennbar

sind.Auch eine Rastverbindung ware ohne weiteres mdglich.

Es besteht ferner die Mdglichkeit, die aneinandergereihten
Manschettensegmente 62, 63 an ihren einander zugewandten End-
abschnitten 65, 66 stoffschliissig miteinander zu verbinden,

beispielsweise durch Verkleben oder Verschweiflen.

Eine stabile Ringstruktur der Gehi3usemanschette 18 lasst sich
mit direkter Befestigung zwischen den aneinandergereihten
Manschettensegmenten 62, 63 im Ubrigen auch dann noch reali-
sieren, wenn an einem der Ubergangsbereiche 67 keine gegen-
seitige Verbindung vorliegt und die Segmentkette 69 an dieser

Stelle offen ist.

Die Figuren 5 bis 7 zeigen ein bevorzugtes Ausfihrungsbei-
spiel einer zur Bildung einer Gehdusemanschette 18 geeigneten
Segmentkette 69. Die Segmentkette 69 enthdlt hier zwei Man-
schettensegmente 62, 63, deren Endabschnitte 65, 66 zwel sich
bezliglich der Lingsachse 31 diametral gegeniiberliegende Uber-
gangsbereiche 67 definieren, wie dies auch beim Ausflihrungs-
beispiel der Figuren 1 bis 4 der Fall ist. Im Unterschied zu
diesem Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 1 bis 4 sind die Man-
schettensegmente 62, 63 jedoch an einem der beiden Ubergangs-
bereiche 67 durch ein Scharnier 74 gelenkig miteinander ver-
bunden. Das Scharnier 74 definiert eine Gelenkachse 75, die
parallel zur Langsachse 31 der zu bildenden Gehdusemanschette

18 verlauft.

An ihren anderen Endabschnitten 65, 66 sind die Manschetten-

segmente 62, 63 scharnierlos ausgebildet.

Es besteht nun die Mdéglichkeit, eine Segmentkette 69 aus

durch jeweils ein Scharnier 74 aneinander angelenkten Man-
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schettensegmenten 62, 63 herzustellen und die Gehdauseman-
schette 18 dadurch zu realisieren, dass die aneinander ange-
lenkten Manschettensegmente 62, 63 gemdf Pfeilen 75 durch
Verschwenken um die jeweilige Gelenkachse 75 so zusammenge-
klappt werden, dass sich auch die scharnierlosen Endabschnit-

te 65, 66 gegeniberliegen.

In dem scharnierlosen Ubergangsbereich 67 kann die Segment-

kette 69 auch nach Ausbildung der Gehausemanschette 18 entwe-
der offen sein oder durch Befestigungsmafnahmen der oben be-
reits geschilderten Art 1lésbar oder unldsbar geschlossen wer-

den.

Wenn die Gehdusemanschette 18 aus nur zwei Manschettensegmen-
ten 62, 63 besteht, sind selbige iliber lediglich ein einziges

Scharnier 74 aneinander angelenkt.

Es ist von Vorteil, wenn samtliche Manschettensegmente 62, 63
iber die Scharniere 74 einstilickig miteinander verbunden sind.
Das mindestens eine Scharnier 74 ist in diesem Fall insbeson-
dere als sogenanntes Filmscharnier realisiert. Das Scharnier
74 besteht hierbei aus einem flexiblen Materialsteg, der an

beiden durch das Scharnier 74 zu verbindenden Manschettenseg-
menten 62, 63 einstlickig angeformt ist. Die Manschettenseg-

mente 62, 63 selbst haben eine Wandstdrke, die grdéfer ist als

diejenige des Filmscharniers.

Segmentketten 69, die aus Manschettensegmenten 62, 63 beste-
hen, welche mittels in Form von Filmscharnieren realisierten
Scharnieren 74 einstilickig miteinander verbunden sind, lassen
sich besonders kostenglinstig aus Kunststoffmaterial durch

SpritzgiefRen herstellen.
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Anspriiche

1. Anschlussvorrichtung zum Anschliefen einer Fluidleitung,
mit einer Halteeinrichtung (22), in die die anzuschliefende
Fluidleitung (8) einsteckbar und durch die die eingesteckte
Fluidleitung (8) festhaltbar ist, und mit einer die Halteein-
richtung (22) in einer Umfangsrichtung (28) ringartig um-
schlieflenden und dabei fixierenden Gehdusemanschette (18),
dadurch gekennzeichnet, dass die Gehdusemanschette (18) aus
mehreren in der Umfangsrichtung (28) aneinandergereihten Man-

schettensegmenten (62, 63) besteht.

2. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Manschettensegmente (62, 63) kreisbogen-

f6rmig gestaltet sind.

3. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die in der Umfangsrichtung (28) gemessene
Lange jedes Manschettensegments (62, 63) maximal einem Bogen-

winkel von 180° entspricht.

4. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gehausemanschette (18) aus
lediglich zweli Manschettensegmenten (62, 63) besteht, deren
in der Umfangsrichtung (28) gemessene Lange zweckmdfigerweise

identisch ist.
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S. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Manschettensegmente (62, 63)

nicht direkt aneinander fixiert sind.

6. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Manschettensegmente (62, 63)
unter Bildung einer zusammenhdngenden Segmentkette (69) di-

rekt miteinander verbunden sind.

7. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Segmentkette (69) an wenigstens einer
Stelle zwischen zwei in der Umfangsrichtung (28) aufeinander-

folgenden Manschettensegmenten (62, 63) offen ist.

8. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Manschettensegmente (62, 63) in min-
destens einem und zweckmiafigerweise in jedem Verbindungsbe-

reich 16sbar oder unlésbar aneinander befestigt sind.

9. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass jedes Manschettensegment (62,
63) zwei einander entgegengesetzte Endabschnitte (65, 66)
aufweist und jeder Endabschnitt (65, 66) jedes Manschetten-
segments (62, 63) in einem Ubergangsbereich (67) einem Endab-
schnitt (66, 65) eines anderen Manschettensegments (63, 62)
gegeniiberliegt, wobei die Manschettensegmente (62, 63) abge-
sehen von einem Ubergangsbereich (67) in jedem weiteren Uber-
gangsbereich (67) durch ein insbesondere als Filmscharnier
ausgebildetes Scharnier (74) gelenkig miteinander verbunden

sind.

10. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass die Halteeinrichtung (22) ring-
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oder hiilsenfdérmig ausgebildet und von der Gehdusemanschette

(18) unter koaxialer Anordnung umschlossen ist.

11. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Halteeinrichtung (22) einen
koaxial von der Gehausemanschette (18) umschlossenen Halte-
ring (23) aufweist, der mit seinem Auferen Rand (26) in eine
Verankerungsnut (25) der Gehausemanschette (18) eingreift und
dadurch an der Gehausemanschette (18) fixiert ist, wobei der
Haltering (23) zweckmafigerweise iliber nach radial innen ra-
gende, federelastisch biegbare Haltevorspriinge (27) verfigt,
die vorgesehen sind, um die eingesteckte Fluidleitung (8) an

ihrem Aufenumfang haltend zu beaufschlagen.

12. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie ein ringartig ausgebildetes Ldseelement
(36) aufweist, das von einer axialen Vorderseite her koaxial
und axial verschieblich in die Gehdusemanschette (18) ein-
greift und dadurch durch axiales Verschieben auf den Halte-
ring (23) einwirken kann, um den von den Haltevorspriingen
(27) umschlossenen Querschnitt zum Zwecke einer Freigabe ei-

ner eingesteckten Fluidleitung (8) zu vergréfern.

13. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gehdusemanschette (18) koa-
xial von einem in seiner Umfangsrichtung insbesondere unun-
terbrochenen Befestigungsring (51) umschlossen ist und der
zweckmdafRigerweise verrastend an den Manschettensegmenten (62,

63) der Gehdusemanschette (18) fixiert ist.

14. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Befestigungsring (51) die von ihm um-

schlossenen Manschettensegmente (62, 63) zusammenhdlt.
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15. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch
gekennzeichnet, dass der Befestigungsring (51) mit einem zur
Befestigung in einer Aufnahmevertiefung (4) eines Aufnahme-
kdrpers (2) nutzbaren Verankerungsrand (52) radial ilber die
Gehausemanschette (18) vorsteht, wobei der Befestigungsring
(51) zweckmafligerweise zur Einpressbefestigung in der Aufnah-

mevertiefung (4) ausgebildet ist.

16. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungsring (51) zwei
einander axial entgegengesetzte ringfdrmige Stirnflachen (56,
57) mit Ubereinstimmenden Innendurchmessern und voneinander
abweichenden Aufendurchmessern aufweist und auferdem iliber ei-
ne sich zwischen diesen beiden Stirnfldchen (56, 57) erstre-
ckende konische AuRenumfangsfliche (58) verfiligt, die im Uber-
gangsbereich zu der Stirnfldche (56) grofleren AufBendurchmes-
sers einen als Kante ausgebildeten Verankerungsrand (52) bil-

det.

17. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die GehAdusemanschette (18) koa-
xial von einem Befestigungsring (51) umschlossen ist, der die
von ihm umschlossenen Manschettensegmente (62, 63) zusammen-
halt und der als flache Ringscheibe ausgebildet ist, die mit
einem zur Befestigung in einer Aufnahmevertiefung (4) eines
Aufnahmekdérpers (2) nutzbaren Verankerungsrand (52) radial

liber die Gehidusemanschette (18) vorsteht.

18. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungsring (51) einen
zentralen Ringabschnitt aufweist, an den sich radial auflen
ein zur Befestigung in einer Aufnahmevertiefung (4) eines
Aufnahmekérpers (2) nutzbarer Verankerungsrand (52) an-

schlieft und der zwei einander entgegengesetzte, axiale
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stirnfldchen (56, 57) aufweist, die sich jeweils in einer zur
Lingsachse des Befestigungsringes (51) rechtwinkeligen Radi-
alebene erstrecken und die zugleich die Stirnfldchen des
zentralen Ringabschnittes bilden, wobei die maximalen axialen
Abmessungen des Befestigungsringes (51) vom Abstand der bei-
den Stirnflachen (56, 57) bestimmt sind und der Verankerungs-
rand (52) sich ausschlieflilich in einem Bereich erstreckt, der
durch die beiden von den Stirnfldchen (56, 57) des Ringab-

schnittes definierten Radialebenen begrenzt ist.

19. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass sie einen insbesondere aus
Kunststoffmaterial bestehenden Aufnahmekdrper (2) aufweist,
der liber eine Aufnahmevertiefung (4) zur zumindest teilweisen
Aufnahme der Gehdusemanschette (18) verfligt, wobei die An-
schlussvorrichtung zweckmdfigerweise eine zumindest die Ge-
hausemanschette (18) und die Halteeinrichtung (22) enthalten-
de Montagebaugruppe (15) aufweist, die, insbesondere durch
Einpressen, in der Aufnahmevertiefung (4) fixierbar oder fi-

xiert ist.

20. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass sie einen koaxial zu der Gehau-
semanschette (18) angeordneten und mit der Gehdusemanschette
(18) zweckmidffigerweise zu einer Baugruppe zusammengefassten

Dichtungsring (46) enthalt.
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