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(67) Die Erfindung betrifft die Verwendung einar VerschleiRschutzschicht fiir rotierende Walzarmaturen, die in
Warmwalzwerken eingesetzt werden. Sie bezweckt den betrieblichen Aufwand zur Herstellung fehlerfreier
Walzgutoberflichen zu senken, wo die Anwendung von Walzarmaturen aus Hartmetall uneffektiv oder aus
technischen Griinden ausgeschlossen ist. Die Erfindung hat die Aufgabe, fiir rotierende Walzarmaturen aus
Kaltarbeitsstahl eine geeignete Trennschicht aufzubringen, die eine ausreichende Bestandigkeit gegen abrasiven und
adhiasiven Verschlei®, gegen hohe Temperaturen und Driicke sowie Temperaturwechsel und Schlageinwirkung
aufweist. ErfindungsgemaB wird auf einen Grundkérper aus Kaltarbeitsstahl durch Pulver vorzugsweise eine
einphasige Boridschicht aus F,B mit einer Schichtdicke von etwa 0,15 mm und einer Mikrohérte von H,, = 14001600
aufgebracht.
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Patentanspruch:

Verwendung einer VerschleiRschutzschicht fiir rotierende Walzarmaturen, gekennzeichnet dadurch,
daB auf einen Grundkorper aus Kaltarbeitsstahl durch Pulverborieren eine einphasige Boridschicht aus
F,B mit einer Schichtdicke von etwa 0,15mm und einer Mikrohéarte von H,,, = 14001600 aufgebracht
ist,

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft die Verwendung einer VerschleiBschutzschicht fiir rotierende Walzarmaturen, die in Warmwalzwerken mit
Walzgeschwindigkeiten bis 12m/s eingesetzt werden. Insbesondere beim Warmwalzen weicher Stahle treten durch adhisiven
Verschlei AufschweiBungen an den Walzarmaturen auf, die zu einer Schidigung der Walzgutoberflache fihren.

Charaktetistik des bekannten Standes der Technik

Es ist bekannt zur Zwangsfihrung von Walzadern in Warmwalzwerken rotierende Walzarmaturen bzw. Flihrungsrollen aus
unlegiertem oder legiertem StahlguB, unlegierten oder legierten Kalt- odei Warmarbeitsstéhlen einzusetzen. Eine weitere
Lésung um gleichzeitig abrasiven und adhésiven Verschleil zu unterdriicken besteht darin, Walzarmaturen aus Hartmetall d. h.
Sinterwerkstoffen einzusetzen. Mit dieser Lésung miissen neben den hohen Werkstoffkosten spezifische technologische
Bedingungen wie die Anwendung siner Intensivkiihlung und Einhaltung minimaler Kontaktzeiten zwischen den
VerschleiBpartnern eingehalten werden. ~

Mit den verschleifesten Walzarmaturen aus Gu® oder legierten Stahlen wird zwar ein ausreichender Widerstand gegen
Abrasion erreicht, vgl. DD 247 159 DE 3111477 SU 140362 fiihren jedr~h insbesondere beim Warmwalzen weicher Stahle durch
adhasiven Verschlei® zu AufschweiBungen an den Armaturen, die zu einer Schidigung der Walzgutoberflache fiihren.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung bezweckt den betrieblichen Aufwand zur Herstellung fehlerfreier Walzgutobe:flichen zu senken, wo die
Anwendung von Walzarmaturen aus Hartmetall uneffektiv oder aus technischen Griinden ausgeschlossen ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir rotierende Walzarmaturen aus Kaltarbeitsstahl eine geeignete Trennschicht
aufzubringen, die eine ausreichende Bestindigkeit gegen abrasiven und adhdsiven Verschlei3, gegen hohe Temperaturen und
Driicke sowie Temperaturwechsel und Schlageinwirkung aufweist.

ErfindungsgemiR wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB auf einem Grundkérper aus Kaltarbeitsstahl durch Pulverborieren
eine sinphasige Boridschicht aus F,B mit einer Schichtdicke von etwa 0,15mm und einer Mikrohérte von H,, = 1400-1600
aufgebrachtiist.

Ausfihrungsbelsple!

Die erfindungsgemiBe VerschleiBschutzschicht wurde auf Fihrungsrollen und Fiihrungselementen aus dem Werkstoff 210
Cr46 in einer Schichtdicke von 0,15 mm durch Pulverborieren aufgebracht.

Hierbei wurde an einer Konti-FeinstahlstraRe bei den Walzstahlabmessungen 12-28mm @ innerhalb des zuléssigen
VerschleiRmaras der Armatur eine Verminderung des adhasiven VerschleiBBes und eine deutliche Senkung des abrasiven
VerschleiRRes festgestellt. Dadurch wurden die AusschuBquoten durch Oberflichenbeschddigung gegentiber dem
urspringlichen Zustand um 30-40% gesenkt.
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