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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest kontener samowytadowczy, zwtaszcza do materiatéw sypkich.

Kontener wedtug wynalazku jest urzadzeniem do transportu wszelkiego rodzaju materiatéw syp-
kich, w szczeg6lnosSci materiatow o wiekszej wartosSci, jak rowniez surowcdw rolniczych tj. zboza, na-
sion, a takze materiatéw budowlanych, mineratéw jak rowniez sypkich materiatéw chemicznych. Konte-
ner znajduje szczegdlne zastosowanie w transporcie materiatéw sypkich na duze odlegtosci.

W stanie techniki znany jest szereg rozwigzan, ktére pozwalajg na transport réznego rodzaju
materiatéw, w tym réwniez materiatéw sypkich.

Z opisu wzoru uzytkowego PL62107Y1 znany jest pojemnik, przeznaczony gtéwnie do sktadowa-
nia materiatdw odpadowych, trudnych lub niebezpiecznych dla cztowieka w trakcie ich przemieszczania
i oprézniania z rzeczonego pojemnika. Zgodnie z ujawnieniem pojemnik ma kszta#t prostopadtos$cianu,
wykonanego z metalu, i zaopatrzony jest w pryzmatyczne dno z prostokgtnym otworem wylotowym
w jego $rodku, przy czym w pozyciji zamknietej otwér ten przestoniety jest wychylng klapg. Klapa zamo-
cowana jest do pryzmatycznego dna za pomoca zawiasow, zas jej zamkniete potozenie poziome utrzy-
mywane jest za pomocg rygla utwierdzonego na watku napedu, ktéry ma na swojej koncéwce zamoco-
wang dzwignie sterujgca, do otwierania tej klapy. Naroza gérne pojemnika zaopatrzone sg w uchwyty,
zas do narozy dolnych zamocowane sg prostokatne gniazda i uchwyty.

W europejskim opisie patentowym EP2871141B1 ujawniony jest kontener do przewozu fadunkéw
sypkich w szczegdblnosci na wagonach kontenerowych w kolejowym transporcie towarowym, zawiera-
jacy zbiornik na fadunek sypki, ktéry ma utozone w ksztatt dachu dwuspadowego elementy dna oraz
Sciany boczne z klapami bocznymi, ktére w obszarze swoich gérnych krawedzi wzdtuznych sg zamo-
cowane na $cianach bocznych, i sg uchylne na zewnatrz w pozycje otwartg, przy czym ten kontener ma
gtébwnie konstrukcje wspartg na ramie stalowej z dwiema gérnymi podtuznicami, dwiema dolnymi po-
dtuznicami, gérnymi i dolnymi poprzecznicami jak rowniez kraweznicami noSnymi, przy czym zbiornik
jest zawieszony na gérnych podtuznicach oraz poprzecznicach, a swoimi elementami dna jest wsparty
od zewnatrz na dolnych podtuznicach. Kontener charakteryzuje sie tym, ze elementy dna przebiegaja
ponad dolnymi podtuznicami i przechodzg w blachy $lizgowe, ktére sg wykonane w jednej czesci z ele-
mentami dna, wzgledem pionu sg usytuowane pod mniejszym katem f niz elementy dna, a ich konince
przy zamknietych klapach bocznych sg usytuowane $cisle badz znajdujg sie nadal w obrebie najwiek-
szej szerokosci zbiornika.

Kolejny dokument tj. amerykarnskie zgtoszenie patentowe US20180016095A1 ujawnia urzgdze-
nie do transportu i przechowywania srodka podsadzajgcego, ktére posiada kontener ze $ciang gorna,
parg $cian koricowych oraz parg $cian bocznych. Sciany boczne przebiegajg pomiedzy parg $cian kon-
cowych. Pojemnik posiada takze dolny otwdr wylotowy. Dodatkowo ujawniono, ze pojemnik zawiera lej
rozciggajacy sie od pary Scian bocznych i od pary $cian koricowych w kierunku dolnego otworu wyloto-
wego. Lej ma boki rozciggajgce sie pod kgtem wiekszym niz 25° w stosunku do poziomu. Lej zawiera
pare ptyt bocznych rozciggajacych sie, odpowiednio, od pary $cian bocznych w kierunku dolnego otworu
wylotowego i pare ptyt koncowych rozciggajgcych sie, odpowiednio, od pary $cian koncowych w kie-
runku dolnego otworu wylotowego. Kazda z ptyt bocznych i ptyt koricowych jest wykonana ze stali nie-
rdzewne;.

W opisie wzoru uzytkowego PL057366Y1 przedstawiony jest kontener do transportu materiatow
sypkich, ktéry posiada konstrukcje nosng wykonang z profili walcowych tworzgcych krawedzie grania-
stostupa stanowigcego pojemnik witasciwy. Powierzchnie pomiedzy krawedziami wypetnione sg blachg
stalowg tworzgc Sciany pojemnika. Do gérnych krawedzi blach tworzgcych $ciany przyspawane sg
boczne Sciany elementu w postaci ostrostupa $cietego, w ktérego czesci wierzchotkowej znajduje sie
otwér z zasuwg. Otwér raz jest otworem zasypowym a raz wysypowym, w zalezno$ci od jego potozenia
w stosunku do podstawy kontenera. Na bocznych $cianach kontenera zamontowane sg na odpowied-
niej wysokos$ci uchwyty do zawieszania, umozliwiajgce obrécenie kontenera i jego opréznienie.

Przedmiotem miedzynarodowego zgtoszenia patentowego PCT/US2016/013052 jest uktad po-
jemnika do przechowywania i wytadowywania materiatu ziarnistego, granulatu, lub innego podlegajg-
cego ptynieciu materiatu, ktéry to pojemnik zawiera rame oraz co najmniej jeden lej samowytadowczy
posiadajgcy wiele elementéw wytadowczych (lejéw), przy czym kazdy lej wytadowczy ma stozkowe
Sciany i cze$¢ dolng wyposazong w otwor wylotowy, przy czym leje i zwigzane z nimi otwory wytadowcze
sg rozmieszczone w co najmniej dwoch rzedach, $ciany kazdego leja sg co najmniej pod takim katem,
ktéry odpowiada katowi krytycznemu dla danego materiatu, przechowywanego w co najmniej jednym
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leju samowytadowczym. Opisany pojemnik zawiera zawor potgczony z kazdym lejem w poblizu otworu
wylotowego, przy czym pojemnik jest skonfigurowany tak, ze materiat jest roztadowywany zasadniczo
grawitacyjnie od dotu przez otwory wylotowe.

Na podstawie znanego stanu techniki mozna stwierdzié, iz obecnie w dziedzinie transportu kon-
tenerowego nie sg znane rozwigzania, ktére z uwagi na swojg konstrukcje zapewniatyby zmniejszong
ilo§¢ manipulacji towarami masowymi, a zatem skrécenie procesu logistycznego, ktéry obecnie wymaga
szeregu czynnosci przetadunkowych zachodzgcych pomiedzy miejscem zatadunku (np. kopalnia)
a miejscem wytadunku (np. morski port przetadunkowy). Dodatkowo, w stanie techniki brakuje rozwia-
zan, ktére zapewniatyby jednoczes$nie brak konieczno$ci ponoszenia naktadéw na budowe powierzchni
sktadowych krytych, uzyskanie potencjalnych rabatéw w dostepie do infrastruktury kolejowej ze wzgledu
na intermodalny charakter transportu, korzysci srodowiskowe (unikanie dodatkowych punktéw poten-
cjalnego pylenia), oraz sprawny proces przetadunkowy.

W zwigzku z powyzszym opracowane zostato rozwigzanie eliminujgce braki i niedoskonatoSci
wynikajgce ze stanu techniki.

Istote wynalazku stanowi kontener samowytadowczy, zwtaszcza do materiatow sypkich, zawie-
rajgcy podtoge, zamek oraz rame, w ktorej osadzone sg $ciany, przy czym dwie sposrod tychze Scian
posiadajg w swojej dolnej czesci dwie, sko$nie usytuowane wzgledem podtogi ptyty. Kontener wedtug
wynalazku charakteryzuje sie tym, ze podtoge stanowi co najmniej jeden zestaw przynajmniej dwoch
klap, ktére to klapy sg wahliwie zamocowane do belek mocujgcych, za$ od dotu sg potgczone poprzez
elementy przegubowe z co najmniej jedng belkg zwalniajgcg. Belka zwalniajgca potgczona jest swoim
jednym koncem z zamkiem, ktéry z kolei potgczony jest z ramieniem osadzonym na osi przebiegajace;j
wzdtuz jednej ze Scian, przy czym zamek potgczony jest roztgcznie z dzwignig blokujgcg, natomiast nad
klapami usytuowany jest ruszt.

Korzystnie, ruszt stanowig elementy stalowe w postaci ptyt, elementéw profilowanych, rur lub
siatki.

Korzystnie, zestawy wahliwie zamocowanych klap rozdzielone sg przynajmniej jedng przegrods.

Korzystnie, rame stanowig stalowe elementy profilowane.

Korzystnie, kontener posiada dwie krétsze $ciany czotowe i dwie diuzsze $ciany boczne.

Korzystnie, Sciany czotowe i $ciany boczne sg wypukie.

Korzystnie, dzwignia blokujgca potaczona jest z ciegnem zwalniajacym.

Korzystnie, dzwignia blokujgca potaczona jest z sitownikiem sterowanym zdalnie.

Korzystnie, rama wyposazona jest w gniazda kontenerowe.

Korzystnie, na ramie, nad Scianami, znajdujg sie ksztattowe elementy osypowe.

Korzystnie, elementy kontenera sg wykonane ze stali o podwyzszonej odpornosci na warunki
atmosferyczne, ze stali trudnoScieralnej, ze stali S690, ze stali S700 lub ze stali S960.

Zaletg kontenera samowyftadowczego wedtug wynalazku jest to, iz w celu wytadunku transporto-
wanego materiatu nie zachodzi potrzeba jego obracania, co zatem eliminuje koszty poniesione na spe-
cjalistyczne wézki i rotatory. Nie zachodzi przy tym potrzeba budowania specjalnie dostosowanych do
potrzeb wytadunku platform kolejowych lub tez infrastruktury do magazynowania towaréw. Kontener
samowytadowczy wedtug wynalazku moze by¢é podnoszony zwyktym dzwigiem w porcie lub na stacji
kolejowej, jego roztadunek w punkcie docelowym jest szybki i moze odbywac sie bezposrednio do ta-
downi statku. Dodatkowo, przy wytadunku materiatéw z konteneréw nie ma strat spowodowanych po-
zostawaniem czesci tego materiatu w kontenerach, i nie zachodzi niszczenie mechaniczne konteneréow
podczas wytadunku spowodowane zastosowaniem urzgdzen i maszyn przektadowych. Wazng zaletg
kontenera wedtug wynalazku jest ograniczenie pylenie sie przetadowywanych materiatéw, co z kolei
korzystnie wptywa na warunki pracy i stan srodowiska. Kontener od momentu zatadowania na $rodek
transportu, tj. samochéd, naczepe lub wagon, do momentu roztadowania jest w stanie przewiez¢ tadu-
nek bez koniecznos$ci przetadunku i bez potrzeby wykorzystaniem sprzetu i wyposazenia, ktére naraza
go na uszkodzenia. Kontener wedtug wynalazku ma zastosowanie zwfaszcza w transportach intermo-
dalnych z wykorzystaniem wiecej, niz jednego $rodka transportu, np. ciggnika siodtowego oraz kolei.

Zgodnie z powyzszym, problemy techniczne wynikajgce z rozwigzan ujawnionych w stanie tech-
niki zostaty rozwigzane dzieki kontenerowi wedtug wynalazku.

Kontener samowytadowczy, zwtaszcza do materiatdw sypkich, zostat przedstawiony w przykta-
dach wykonania i na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia kontener wedtug wynalazku w rzucie akso-
nometrycznym, z usunietg jedng $ciang boczng, fig. 2 — mechanizm podnoszgcy/opuszczajacy klapy
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w przekroju poprzecznym, fig. 3 — kontener wedtug wynalazku w rzucie aksonometrycznym, z podnie-
sionymi klapami i z usunietg jedng $ciang czotowg, fig. 4 — kontener wedtug wynalazku w rzucie akso-
nometrycznym, z opuszczonymi klapami i z usunietg jedng $ciang czotowq, fig. 5 — kontener wedtug
wynalazku w rzucie z gory, fig. 6 — kontener wediug wynalazku w przekroju bocznym wzdtuz $cian
czotowych, fig. 7 — kontener wedtug wynalazku w przekroju bocznym wzdtuz linii AA z fig. 6, fig. 8 —
kontener wedtug wynalazku w rzucie aksonometrycznym, w widoku od dotu, fig. 9 — kontener wedtug
wynalazku w rzucie aksonometrycznym, z piecioma zestawami klap, w ktérym usunieto jedng $ciane
boczng, fig. 10 — kontener wedtug wynalazku w rzucie aksonometrycznym, z piecioma zestawami klap,
w ktérym usunieto jedng $ciane czotowg, zas fig. 11 przedstawia kontener wedtug wynalazku w rzucie
aksonometrycznym z wypuktymi $cianami czotowymi i wypuktymi $cianami bocznymi, w ktérym usu-
nieto jedng wypukitg $ciane boczna.

Przyktad wykonania 1

W pierwszym przyktadzie wykonania przedstawiony jest kontener samowyfadowczy, zwtaszcza
do materiatéw sypkich, ktéry sktada sie z wykonanej z profili stalowych ramy 3 o wymiarach zewnetrz-
nych 6058 mm x 2438 mm x 2896 mm. W ramie 3 osadzone sg trwale dwie krétsze Sciany czotowe 14
oraz dwie dluzsze $ciany boczne 14’. Krétsze Sciany czotowe 14 i dluzsze $ciany boczne 14’ wykonane
sg z arkuszy blachy falistej, przy czym obie dtuzsze $ciany boczne 14' zakonczone sg w dolnej czesci
dwiema, wykonanymi z blachy stalowej, nachylonymi do podtogi 1 pod katem 45° skoSnymi ptytami 4
i 4', dzieki czemu formujg one spadzisty lej wspomagajgcy wytadunek catej partii materiatu, a tym sa-
mym zapobiegajg zaleganiu materiatu przy dtuzszych Scianach bocznych 14’ po wytadunku. W tym
przykfadzie wykonania podtoge 1 kontenera stanowig trzy zestawy klap 5. Jeden zestaw klap skfada sie
z pieciu, wykonanych z blachy stalowej, klap 5 0 wymiary 1789 mm x 288 mm. Klapy 5 w czesci $rod-
kowej od spodu posiadajg dodatkowe wzmocnienia z profilowanej blachy. Zestawy klap 5 przedzielone
sg dwiema przegrodami 13, ktére wykonane sg z blachy stalowej i zamocowane sg w dolnej czesci
przestrzeni zatadunkowej kontenera, prostopadle do klap 5 i do dwdch dtuzszych Scian bocznych 14’
Przegrody 13 w swojej gérnej czesci zakonczone sg dwuspadzistym daszkiem, ktéry pozwala na zmniej-
szenie nacisku wywieranego przez zatadowany materiat, oraz na lepsze rozdzielanie zatadowywanego
materiatu pomiedzy sgsiadujgce ze sobg zestawy klap 5. Od strony wewnetrznej kontenera, na bokach
dwodch krotszych Scianach czotowych 14 w ich dolnej czeSci oraz na zewnetrznych $cianach dwéch
przegrod 13, zamocowane sg belki mocujgce 6, do ktérych przymocowane sg wahliwie klapy 5. W kaz-
dym z trzech zestawéw klapy 5 sg od dotu potgczone poprzez elementy przegubowe 7 z belkami zwal-
niajgcymi 8 wykonanymi z profilu stalowego. Do jednego konca kazdej z belek zwalniajgcych 8 przymo-
cowany jest przegubowo zamek 2 wykonany ze stalowej, wyprofilowanej blachy. Zamek 2 potgczony
jest ruchomo z ramieniem 9, ktére osadzone jest na osi 10, ktérg stanowi stalowa rura o $rednicy ze-
wnetrznej @60,3 mm. OS$ 10 przebiega rownolegle wzdiuz jednej z dtuzszych Scian bocznych 14’ w dol-
nej czesci kontenera. O$ 10 jest wspdlna dla obrotu wszystkich trzech zestawéw klap 5. Zamek 2 zao-
patrzony jest w trzy sworznie, po jednym dla kazdego zestawu klap 5. Sworznie utrzymujg klapy 5 w po-
zycji zamknietej (poziomej), gdy umieszczone sg w wybraniu na dzwigni blokujgcej 11. Sworzen kaz-
dego zamka 2 i wybranie kazdej dzwigni blokujgcej 11 stanowig tym samym potgczenie zatrzaskowe.
Dzwignia blokujgca 11 pofaczona jest z ciegnem zwalniajgcym. Pociggniecie ciegna zwalniajgcego
zwalnia zamek 2 i powoduje opadniecie klap 5. Nad klapami 5, w odlegtosci 120 mm, zamocowany jest
trwale ruszt 12. W tym przykfadzie wykonania ruszt 12 podzielony jest na dwa skrajne segmenty i jeden
Srodkowy segment, ktére umieszczone sg odpowiednio nad trzema zestawami klap 5. Skrajne seg-
menty zamocowane sg z jednej strony do krétszych Scian czotowych 14 kontenera, a z drugiej do prze-
groéd 13. Srodkowy segment zamocowany jest jedynie do dwdch przegréd 13. Ruszt 12 stanowig na-
chylone pod katem 45° do podtogi 1 profilowane ptyty z blachy stalowej. Na ramie 3, w miejscu nad
dwiema krétszymi Scianami czotowymi 14 oraz nad dwiema dtuzszymi $cianami bocznymi 14’, umiesz-
czone sg trwale ksztattowe elementy osypowe 16. Na $cianach bocznych 14' jak i na Scianach czoto-
wych 14, w odlegto$ci 200 mm od gérnej krawedzi Scian 14, 14’, zamocowane sg ucha do mocowania
plandeki zakrywajgcej od géry kontener wedtug wynalazku. Plandeka zabezpiecza przed zamoczeniem,
a w warunkach zimowych zamarzaniem, zawarto$ci kontenera, co utrudnitoby wytadowywanie przewo-
zonego materiatu. We wszystkich odmiu narozach kontenera na ramie 3 zamocowane sg trwale gniazda
kontenera 15.
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Przyktad wykonania 2

W drugim przykfadzie wykonania przedstawiony jest kontener samowytadowczy wedtug wyna-
lazku do transportu materiatéw o wiekszym granulacie np. kruszywa. Kontener zachowuje te same wy-
miary zewnetrzne 6058 mm x 2438 mm x 2896 mm, ma identyczne $ciany boczne 14’ i $ciany czotowe
14, oraz nachylone pod katem 45° sko$ne plyty 4 i 4’, tak jak w pierwszym przyktadzie wykonania.

W tym przykfadzie wykonania podtoge 1 stanowig réwniez trzy zestawy klap 5, ktére przedzielone
sg dwiema przegrodami 13 o ksztatcie analogicznym jak w pierwszym przykfadzie wykonania, przy czym
jeden zestaw skfada sie z trzech klap 5, wykonanych z blachy stalowej trudnosScieralnej, o wymiarach
1789 mm x 480 mm. Klapy 5, podobnie jak w pierwszym przyktadzie wykonania, osadzone sg wahliwie
na bokach Scian czotowych 14 i $cianach przegréd srodkowych 13. Kazdy z trzech zestawoéw klap 5
potgczony jest z belkami zwalniajgcymi 8 poprzez elementy przegubowe 7. Do jednego kohca kazdej
z belek zwalniajgcych 8 przymocowany jest przegubowo zamek 2 wykonany ze stalowej wyprofilowanej
blachy. Zamek 2, podobnie jak w pierwszym przyktadzie wykonania, potgczony jest ruchomo z ramie-
niem 9, ktére osadzone jest na osi 10, ktérg stanowi rura stalowa o $rednicy ©@60,3 mm. O$ 10 jest
wspélna dla obrotu wszystkich trzech zestawow klap 5. Zamek 2 zaopatrzony jest w trzy sworznie, po
jednym dla kazdego zestawu klap 5. Sworznie te utrzymujg klapy 5 w pozycji zamknietej (poziomej),
gdy umieszczone sg w wybraniu dzwigni blokujgcej 11. Dzwignia blokujgca 11 potgczona jest z ciegnem
zwalniajgcym, ktdre poprzez reczne pociggniecie zwalnia zamek 2 powodujgc grawitacyjne opadniecie
klap 5. Nad klapami 5, w odlegto$ci 160 mm, zamocowany jest trwale ruszt 12. Ruszt 12 stanowig trzy
segmenty — dwa segmenty skrajne i jeden segment srodkowy. Podobnie jak w pierwszym przykfadzie
wykonania segmenty skrajne zamocowane sg do $cian czotowych 14 z jednej strony i do przegrod 13
z drugiej strony, natomiast segment srodkowy rusztu z obu stron jest zamocowany do przegréd 13.
W tym przykfadzie wykonania wszystkie trzy segmenty rusztu 12 posiadajg po trzy ptyty w kazdym seg-
mencie. Piyty rusztu stanowig profilowane blachy o wymiarach 1789 mm x 260 mm, ktére wykonane sg
ze stali trudnoScieralnej i nachylone sg do podtogi pod katem 55°. W tym przyktadzie wykonania wyso-
kosé przegrod 13 jest wieksza 0 40 mm niz wysokos$¢ przegréd 13 w przyktadzie wykonania 1. Jest to
podyktowane zwiekszonym katem nachylenia klap 5, jak tez zwiekszonymi gabarytami ptyt rusztu 12.
Elementy plandeki i gniazda kontenerowe 15 sg identyczne jak w pierwszym przyktadzie wykonania.

Przyktad wykonania 3

W trzecim przyktadzie wykonania przedstawiony jest kontener samowyftadowczy wedtug wyna-
lazku do transportu materiatow sypkich i pylistych. Kontener zachowuje te same wymiary zewnetrzne
6058 mm x 2438 mm x 2896 mm, ma identyczne $ciany boczne 14’ i Sciany czotowe 14 oraz nachylone
pod katem 45° sko$ne piyty 4, 4’, tak jak w pierwszym przyktadzie wykonania.

W tym przykfadzie wykonania podtoge 1 stanowig réwniez trzy zestawy klap 5, ktére przedzielone
sg dwiema przegrodami 13, przy czym jeden zestaw klap 5 sktada sie z siedmiu klap 5, wykonanych
z blachy stalowej trudnordzewiejgcej, 0 wymiarach 1789 mm x 205 mm. Klapy 5, podobnie jak w pierw-
szym przyktadzie wykonania, osadzone sg wahliwie na bokach $cian czotowych 14 i na Scianach prze-
grod Srodkowych 13. Kazdy z trzech zestawow klap 5 potgczony jest z belkami zwalniajgcymi 8 poprzez
elementy przegubowe 7. Do jednego kohca kazdej z belek zwalniajgcych 8 przymocowany jest przegu-
bowo zamek 2 wykonany ze stalowej wyprofilowanej blachy. Zamek 2 potgczony jest ruchomo z ramie-
niem 9, ktére osadzone jest na osi 10, ktérg stanowi rura stalowa o $rednicy ©@60,3 mm. O$ 10 jest
wspdélna dla obrotu wszystkich trzech zestawéw klap 5. Zamek 2 zaopatrzony jest w trzy sworznie, po
jednym dla kazdego zestawu klap 5. Sworznie utrzymujg klapy 5 w pozycji zamknietej (poziomej), gdy
umieszczone sg w wybraniu na dzwigni blokujgcej 11. Dzwignia blokujgca 11 potgczona jest z ciegnem
zwalniajgcym, ktére potgczone jest z sitownikiem elektrycznym sterowanym zdalnie za pomocg pilota.
Sitownik elektryczny wyposazony jest wytgczniki krancowe i ustawiony na odpowiedni wysuw ttoka. Ttok
sitownika wysuwajgc sie odchyla jednocze$nie dzwignie blokujgcg 11 i zwalnia zamek 2, powodujgc
przy tym grawitacyjne opadniecie klap 5. W odlegto$ci 90 mm od klap 5 zamocowany jest trwale ruszt
12. Ruszt 12 stanowig dwa segmenty skrajne i jeden segment srodkowy, analogicznie jak w pierwszym
przyktadzie wykonania i w drugim przykfadzie wykonania. Segmenty skrajne zamocowane sg do $cian
czotowych 14 z jednej strony i do przegréd 13 z drugiej strony. Natomiast segment Srodkowy rusztu 12
z obu stron jest zamocowany do przegréd 13, identycznie jak w pierwszym przyktadzie wykonania oraz
w drugim przyktadzie wykonania. Ruszt 12 stanowig trzy segmenty po siedem ptyt w kazdym segmen-
cie. Piyty rusztu 12 stanowig profilowane blachy o wymiarach 1789 mm x 220 mm, wykonane ze stali
trudnordzewiejgcej i nachylone do podfogi 1 pod katem 35°. Zwiekszona ilo$¢ klap 5 jak rowniez zwiek-
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szona iloS¢ ptyt rusztu 12, oraz mniejszy kgt nachylenia ich po podtogi 1 podyktowane sg pylisto-drob-
noziarnistg strukturg materiatébw przewozonych i wysypywanych z kontenera. Elementy plandeki
i gniazda kontenerowe 15 sg identycznie jak w pierwszym i drugim przykfadzie wykonania. Plandeka
zabezpiecza przed zamoczeniem, a w warunkach zimowych zamarzaniem, zawarto$ci kontenera, co
zwtaszcza dla materiatéw pylistych i sypkich utrudnitoby opréznienie zawarto$ci zatadowanego konte-
nera.

Przyktad wykonania 4

W czwartym przykfadzie wykonania przedstawiony jest kontener samowytadowczy do materiatow
sypkich o drobnym i $rednim granulacie. Kontener posiada wymiary zewnetrzne 9125 mm x 2438 mm
X 2896 mm oraz pojemnos$é 50 m?, z identycznie zbudowanymi $cianami bocznymi 14' i Scianami czo-
fowymi 14 oraz nachylonymi pod katem 45° sko$nymi ptytami zsypowymi 4 i 4’, jak w poprzednich przy-
ktadach wykonania.

W tym przyktadzie wykonania podioge 1 stanowi pie¢ zestawéw klap 5, przedzielonych czterema
przegrodami 13 o ksztatcie identycznym jak w pierwszym przyktadzie wykonania. Jeden $rodkowy ze-
staw skfada sie z pieciu klap 5, wykonanych z blachy stalowej trudnoscieralnej, o wymiarach 1668 mm
x 288 mm, natomiast cztery pozostate zestawy sktadajg sie z pieciu klap, réwniez wykonanych z tego
samego materiatu, ale o wymiarach 1428 mm x 288 mm. Klapy 5, podobnie jak w poprzednich przykta-
dach wykonania, osadzone sg wahliwie na bokach $cian czotowych 14 i Scianach przegréd $rodkowych
13. Kazdy z pieciu zestawow klap 5 potgczony jest z trzema belkami zwalniajgcymi 8 poprzez elementy
przegubowe 7. Do jednego konca kazdej z belek zwalniajgcych 8 przymocowany jest przegubowo za-
mek 2 wykonany ze stalowej wyprofilowanej blachy. Zamek 2, podobnie jak w poprzednich przyktadach
wykonania, potgczony jest ruchomo z ramieniem 9, ktére osadzone jest na osi 10, ktérg stanowi rura
stalowa o $rednicy @60,3 mm. O$ 10 jest wspédlna dla obrotu wszystkich pieciu zestawdw klap 5. Zamek
2 zaopatrzony jest w trzy sworznie, po jednym dla $rodkowych zestawéw klap 5. Sworznie te utrzymujg
klapy 5 w pozycji podniesionej (poziomej), gdy umieszczone sg wybraniu dzwigni blokujgcej 11. Dzwi-
gnia blokujgca 11 potgczona jest z ciegnem zwalniajgcym, ktére poprzez reczne pociggniecie zwalnia
zamek 2 powodujgc grawitacyjne opadniecie klap 5. Nad kazdym zestawem klap 5, w odlegtoSci
120 mm, zamocowany jest trwate ruszt 12. Ruszt 12 stanowi pie¢ segmentéw sktadajacych sie z pieciu
stalowych ptyt. Segmenty skrajne zamocowane sg do $cian czotowych 14 z jednej strony i do przegrod
13 z drugiej strony. Natomiast trzy segmenty Srodkowe rusztu 12 z obu stron sg zamocowany do $cian
przegrod 13. Piyty rusztu 12 stanowig profilowane blachy o wymiarach 1744 mm x 236 mm (zestaw
Srodkowy) oraz 1509 mm x 236 mm (pozostate cztery), wykonane z trudnoscieralnej stali i nachylone
do podtogi 1 pod katem 45°. Na ramie 3, w miejscu nad dwiema krétszymi Scianami czotowymi 14 oraz
nad dwiema dtuzszymi $cianami bocznymi 14’, umieszczone sg trwale ksztattowe elementy osypowe
16. Na Scianach bocznych 14’ jak i na Scianach czotowych 14, w odlegto$ci 200 mm od ich gérnej
krawedzi, zamocowane sg ucha do mocowania plandeki zakrywajgcej od gory kontener. Plandeka za-
bezpiecza przed zamoczeniem, a w warunkach zimowych zamarzaniem zawartosci kontenera, co
utrudnitoby opréznienie materiatu przewozonego. We wszystkich odmiu narozach kontenera na ramie
3 zamocowane sg trwale gniazda kontenerowe 15.

Przyktad wykonania 5

W pigtym przyktadzie wykonania przedstawiony jest kontener samowytadowczy do materiatow
sypkich o drobnym i $rednim granulacie. Kontener posiada wymiary zewnetrzne 6058 mm x 2438 mm
X 2896 mm oraz pojemnosé¢ 32 m3. Kontener wyposazony jest w dwie wypukte na zewnatrz $ciany
boczne 14' o promieniu R4500 mm, oraz dwie wypukte na zewnatrz $ciany czotowe 14 réwniez o pro-
mieniu uwypuklenia R4500 mm. Wypukie Sciany boczne 14' oraz wypukte $ciany czotowe 14 wykonane
s3 z gtadkich blach z trudnoscieralnej stali typu Hardox o granicy plastycznosci Re minimum 700 N/mm?.
W dolnej czesSci Sciany boczne 14'fgczg sie z nachylonymi pod katem 45° sko$nymi ptytami zsypowymi
4 i 4' analogicznie jak w poprzednich przyktadach wykonania. Wypukfe $ciany boczne 14', Sciany czo-
towe 14 oraz sko$ne plyty zsypowe 4, 4' utatwiajg opréznianie zawartosci kontenera. Podtoge 1 stano-
wig trzy zestawy klap 5 przedzielonych dwoma przegrodami 13 o ksztatcie identycznym jak w poprzed-
nich przyktadach wykonania. Jeden zestaw Srodkowy skfada sie z pieciu klap 5, wykonanych z blach
z trudnoscieralnej stali typu Hardox, o wymiarach 1668 mm x 288 mm. Natomiast dwa zestawy skrajne
sktadajg sie rowniez z pieciu klap 5 wykonanych z tego samego materiatu, ale o wymiarach 1428 mm x
288 mm. Klapy 5, podobnie jak w poprzednich przyktadach wykonania, osadzone sg wahliwie na bokach
Scian czotowych 14 i Scianach przegréd srodkowych 13. Kazdy z trzech zestawdw klap 5 potgczony jest
z trzema belkami zwalniajgcymi 8 poprzez elementy przegubowe 7. Do jednego korca kazdej z belek
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zwalniajgcych 8 przymocowany jest przegubowo zamek 2 wykonany ze stalowej wyprofilowanej blachy.
Zamek 2, podobnie jak w poprzednich przyktadach wykonania, potgczony jest ruchomo z ramieniem 9,
ktére osadzone jest na osi 10, ktérg stanowi rura stalowa o $rednicy @60,3 mm. O$ 10 jest wspélna dla
wszystkich pieciu zestawéw klap 5. Zamek 2 zaopatrzony jest w trzy sworznie, po jednym dla kazdego
zestawu klap 5. Sworznie utrzymujg klapy 5 w pozycji podniesionej (poziomej), gdy umieszczone sg
w wybraniu dzwigni blokujgcej 11. Dzwignia blokujgca 11 potgczona jest z ciegnem zwalniajgcym, ktére
poprzez reczne pociggniecie zwalnia zamek 2 powodujgc grawitacyjne opadniecie klap 5. Nad kazdym
zestawem klap 5, w odlegtosci 120 mm, zamocowany jest trwate ruszt 12. Ruszt 12 stanowig trzy seg-
menty po pieé plyt stalowych wykonanych ze stali Hardox. Segmenty skrajne zamocowane sg do $cian
czotowych 14 z jednej strony i do przegrdéd 13 z drugiej strony, natomiast segment Srodkowy rusztu 12
z obu stron jest zamocowany do $cian przegrod 13. Plyty rusztu 12 stanowig blachy o wymiarach 1744 mm
x 236 mm (zestaw Srodkowy) oraz 1509 mm x 236 mm (oba zestawy skrajne), wykonane ze stali Hardox
i nachylone do podtogi 1 pod katem 45°. Na ramie 3, w miejscu nad dwiema krétszymi Scianami czoto-
wymi 14 oraz nad dwiema dtuzszymi $cianami bocznymi 14’, umieszczone sg trwale ksztattowe ele-
menty osypowe 16. Na $cianach bocznych 14’ jak i na $cianach czotowych 14, w odlegto$ci 200 mm od
gornej krawedzi tych $cian, zamocowane sg ucha do mocowania plandeki zakrywajgcej od géry konte-
ner. Plandeka zabezpiecza przed zamoczeniem, a w warunkach zimowych zamarzaniem zawarto$ci
kontenera, co utrudnitoby oprdznienie materiatu przewozonego. We wszystkich oSmiu narozach konte-
nera na ramie 3 zamocowane sg trwale gniazda kontenerowe 15, pozwalajgce na pietrzenie konteneréw
oraz zamocowanie na wagonach kolejowych lub na kontenerowcach.

Przyktad wykonania 6

W széstym przyktadzie wykonania przedstawiony jest kontener samowytadowczy wykonany ana-
logicznie do tego z piatego przyktadu wykonania, z tg jednak roéznicg, ze wypukte $ciany boczne 14’
oraz wypukte Sciany czotowe 14 wykonane sg z gfadkich blach z trudnordzewiejgcej stali kortenowskie;j,
o podwyzszonej odpornosci na warunki atmosferyczne. W tym przykfadzie wykonania klapy podtogi 5
oraz piyty rusztu 12 réwniez wykonane sg z ze stali kortenowskiej.

Przyktad wykonania 7

W siédmym przyktadzie wykonania przedstawiony jest kontener samowytadowczy wykonany
analogicznie do tego z piatego i szdstego przyktadu wykonania, z tg jednak réznica, ze wypukte Sciany
boczne 14' oraz wypukte $ciany czotowe 14 zbudowane s3 z gtadkich blach wykonanych ze stali o pod-
wyzszonej wytrzymatosci S690. Klapy podtogi 5 oraz piyty rusztu 12 réwniez wykonane sg ze stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci S690.

Zasada dziatania kontenera wedtug wynalazku jest nastepujgca. W pierwszym etapie, to znaczy
przed zatadowaniem materiatu sypkiego do kontenera, zamyka sie klapy podtogi kontenera. Zamkniecie
klap odbywa sie poprzez obrét, w odpowiednim kierunku, osi, ktéra przebiega wzdtuz jednej ze Scian
kontenera. Obré6t osi moze odbywacé sie za pomocg dodatkowej dzwigni, ktéra dotgczana jest na czas
zamykania klap. Ruch obrotowy osi i osadzonego na niej ramienia powoduje przemieszczenie sie
zamka wraz z przytgczong do niego belkg zwalniajgcg, przy czym to przemieszczenie odbywa sie po
tuku do géry w kierunku dzwigni blokujgcej. Ruch belki zwalniajgcej, za posrednictwem elementdw prze-
gubowych, wymusza podniesienie sie klap. Etap zamykania klap kontynuowany jest do momentu, w kt6-
rym klapy utozg sie ptasko, a zatem rownolegle do podtoza, na ktérym stoi kontener. W tym potozeniu
klapy stanowig trwatg i jednorodng podtoge kontenera. Opcjonalnie klapy podtogi kontenera mogg by¢
rozdzielone przegrodami, tworzgc tym samym zestawy. Utworzenie zestaw6w klap ma za zadanie pod-
niesienie wytrzymato$ci mechanicznej na obcigzenie dziatajgce na podtoge kontenera. Po osiggnieciu
przez klapy potozenia rownolegtego do powierzchni zamek tgczy sie zatrzaskowe z dzwignig blokujgca,
to za$ uniemozliwia klapom samoczynny powr6t w poprzednie potozenie. W konsekwenciji, przy pod-
niesionych klapach, wysypywanie sie materiatu z kontenera w sposéb niekontrolowany jest niemozliwe.
Kontener z podniesionymi i zabezpieczonymi, przez zamek i dzwignie blokujgca, klapami jest gotowy
do zatadunku. W trakcie zatadunku materiat zasypywany jest od géry kontenera, gdzie opadajgc natrafia
najpierw na ruszt, ktéry umieszczony jest nad klapami. Zadaniem rusztu jest przyjecie pierwszego na-
poru wywieranego przez tadowany materiat, co zasadniczo zmniejsza nacisk na klapy. Rolg umieszczo-
nego nad klapami rusztu jest takze zwiekszenie wytrzymatosci konstrukcji kontenera. Dodatkowo, po to
aby w trakcie zatadunku wyeliminowaé gromadzenie sie materiatu na gérnych krawedziach ramy, nad
Scianami na ramie zamocowane sg ksztattowe elementy osypowe. Po zatadunku materiat spoczywajacy
w przestrzeni ograniczonej przez podtoge i cztery $ciany kontenera, moze by¢ przetransportowany do
punktu docelowego, w ktérym odbywa sie wytadunek. Wytadunek odbywa sie poprzez pociggniecie
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ciegna zwalniajgcego. Ciegno zwalniajgce potgczone jest z dzwignig blokujgcg, ktéra w wyniku pocia-
gniecia ulega przemieszczeniu. Alternatywnie, czynno$¢ ta moze by¢ realizowana za pomocg zdalnie
sterowanego sitownika, ktéry przemieszcza dzwignie blokujgcg. Przemieszczenie dzwigni blokujgcej
powoduje zwolnienie zamka i samoczynne, grawitacyjne przemieszczenie sie belki zwalniajgcej w kie-
runku po fuku do dotu. Poniewaz betka potgczona jest przegubowo z klapami to jej przemieszczenie po
tuku do dotu powoduje opadniecie klap, a tym samym powstanie otworéw w podtodze i wysypywanie
sie materiatu z kontenera.

10.

11.

Zastrzezenia patentowe

Kontener samowytadowczy, zwtaszcza do materiatéw sypkich, zawierajgcy podtoge (1) zamek
(2) oraz rame (3), w ktérej osadzone sg Sciany, przy czym dwie sposréd tychze $cian posia-
dajg w swojej dolnej czesSci dwie, skosSnie usytuowane wzgledem podtogi (1) ptyty (4, 4’), zna-
mienny tym, ze podtoge (1) stanowi co najmniej jeden zestaw przynajmniej dwéch klap (5)
ktére to klapy (5) sg wahliwie zamocowane do belek mocujgcych (6), zas od dotu sg potgczone
poprzez elementy przegubowe (7) z co najmniej jedng belkg zwalniajgca (8) przy czym belka
zwalniajgca (8) potgczona jest swoim jednym koncem z zamkiem (2), ktéry z kolei potgczony
jest z ramieniem (9) osadzonym na osi (10) przebiegajgcej wzdtuz jednej ze $cian, i ktory to
zamek (2) potaczony jest roztgcznie z dzwignig blokujgcg (11), natomiast nad klapami (5) usy-
tuowany jest ruszt (12).

Kontener wedfug zastrz. 1, znamienny tym, ze ruszt (12) stanowig elementy stalowe w po-
staci ptyt, elementéw profilowanych, rur lub siatki.

Kontener wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zestawy wahliwie zamocowanych klap (5)
rozdzielone sg przynajmniej jedng przegroda (13).

Kontener wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze rame (3) stanowig stalowe elementy profilo-
wane.

Kontener wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawiera dwie krotsze $ciany czotowe (14)
i dwie dtuzsze $ciany boczne (14’).

Kontener wedtug zastrz. 5 znamienny tym, ze $ciany czotowe (14) i Sciany boczne (14’) sg
wypukte.

Kontener wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze dzwignia blokujgca (11) potgczona jest z cie-
gnem zwalniajgcym.

Kontener wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze dzwignia blokujgca (11) potgczona jest z si-
fownikiem sterowanym zdalnie.

Kontener wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze rama (3) wyposazona jest w gniazda konte-
nerowe (15).

Kontener wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na ramie (3), nad $cianami (14, 14”), znajdujg
sie ksztattowe elementy osypowe (18).

Kontener wediug zastrz. 1 znamienny tym, ze jego elementy sg wykonane ze stali 0 podwyz-
szonej odpornosci na warunki atmosferyczne, ze stali trudnoScieralnej, ze stali S690 ze stali
5700 lub ze stali S960.
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