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i .
Vynélez Fed{ ipﬁsob'virpby 1n¥né pFige, koudelové p¥fze nebo smisové pfize se synte-
tickfmi etaplovimi vldkmy 2 p¥dstl predbd¥nd zpracovanych vyvéfkdu a/nebo b%lenim:“

Pidst se vyp¥4dd na 1né¥skych mekrodoprédac1ch strojmeh - dvouvéle&kovym jednozonovym
pritaZnfm dstrojim, - ' ’ ' ‘

Dosavadni zndmé zpﬁsoby vjroby prize 1n&né, keudelové nebo smésové ge syntetickymi
staplovimi vldkny, z pféstﬁ pfedbéﬁnﬁ zpracovanich vyvérkon a/nebo b&lenfm, vypiddand
na mokrodopfddacich lné¥skfeh strojich za podminek vysokého prﬁtahu pFéstu, vyzaduji nejen
0dliSnou speeidlnf tiprave pFéstu, ale i rdznou konstrukei a nastaveni prﬁtainého ustroji.
Revnéi v¥slednd kvelita ziskenjch prizi Je rlznd, Ka%dy 2z dosavadnfch zpﬁsobﬁ viroby prize
39 vhodny jen pro wrdity druh zpracovévaného materiélu 2 vyrobu ur&itého okruhu tex pFiz{,

" Mezi nejdokonalejﬁi znédmé zplisoby viroby prizi se ¥ad{ zplsodb vfroby 1n&né p¥ize
% préetd predbi¥ng zpracovanych sodovau, louhevou nebo peroxidovou vyvérkou. Vyp#dddnt je
provddno ns lné¥ském mokrodopfédacim stroji, kde ae pPést protahujo dvouvéla&kovym
prﬁtahovim zaF{zen{m se stlednfm podpﬁrnjm véleﬁkam pracujicim 8 prﬁtahem 10 &E 18,
2 kterélic je rozted prita¥nsého pole v rozmez{ 150 a%¥ 180 milimetrﬁ. ‘

balﬁin znﬁm&n zpﬁsobem v¥roby lnéné prize, popripedé koudelové nebo sm%aové prize
se syntetickyimi staplovymi vlékny z»préstu, kteri Je predb§§n§ Zpracovanj vyvérkou ‘
2 b&lenfm a ddle zpracovévén na lnérskén mokrodoprédacim stroji Je zpﬁsob, kde se piéat
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protahuje tfivéle&kovim dvouzdnevim ﬁstrojim g Peminkovim prﬁtaénjm zaﬁizenfm v druhém
poli, Zarlzeni praouje a prﬁtahem 10 a! 20, piiéem% rogted pritaZného pole Je v§t§£
'ne% 105 milimetrﬁ.

Rovnéi .Je zndm zplsob vyroby. piize z piéstu, pfedb§£n§ zpracovaného vyvérkou )
a b&lenim, kterf Je vyp¥dddn na 1ndFském mokrodopFddacim stroji, kde se pr&st pretahujo
dvouvéla&kovyu Jednozdnovym dstrojim s reminkovfm pritainim za¥{zenim v pritaZném
poli, pracujicim g pritahem 10 af 20 nﬁsobnfm. Nastaven{ pritaZného pole 30 v§t§£
nei 85. milimetrﬁ napi. a typu Kackie.

Nevfhodou prvého spﬁaobu viroby je; fe mife bit’takto zpracevén poﬁz; 1ﬁ§h§ ﬁfésf
nebo lnénf sm&sovy pFdet s nizkym procentnfm obsahem syntetického ataplového vlékna,.
maximfing do 15 %, kter§ je pFedbind apracoveny takovom dpravou, Iterd zabezpedi
- nizky stupefi rozvolndn{ 1n¥ného teohniokého v1dkna. Dalk{ nevihody lge spat¥ovat
v tom, fe lze vyprédat piizd v rozsahu 160 af 60 tex a vyrobend piiza dosahujo pouze -
prim8rnfoh kvalitativaieh perametrid, P¥i pFeden{ nelze domfhnout vyaokich rychlest{ |
zpracovéni pi{ze, a to z dfivodu jejf vysoké pfetrhovosti. kterd je zavinina
nestejnomérnou pevnost{ a rﬁznou hmotnoati p¥{ze. Tomuto zplisobu viroby pifze odpov{dd

v‘”uprava pféstu. uvedens ddle pod bodem 2 u vyjmenovanjch vhodnfch technologii dpravy.

~Nevyhody dal§£ho gplsobu viroby pFizf Jsou v tom, ¥e pPdot musi bt pfodb!iné
zpracovén takovim b¥lenim, které zabezpe&i vysoky stupen chemického rozvolnéni 1n§n6ho
" technického vlékna, Lze pouﬁit napi{klad chloritanové vyvdiky a peroxidového b§10n£.
 ~ Nbvyhodou je rovn§§ 0, Ze p¥dat musi bFt ve vBech svjch Eéetech rovnom&rn¥ rozvoln%n,
: pon&vad! jakdkoliv odchylkas od chemické kotonizace vznikejfeci pFi b¥lend, piinéﬁi
neﬁmérné zvfﬁeni podtu’ pretrhﬁ pFi predeui a tfm zhorZen{ kvality prize. Tento zplsod
je vﬂ%dni Jen pro pFedenf slabiich pfizi v rozsahu 66 a¥ 20 tex. ﬂbtroji, na kterém
 8e prize_protahujo. Je velmi komplikované, virobn¥ e prevoan drahé, Je rovnd¥ nérodné
, néﬁﬁﬁriba, Jinak dochdz{ k poruchém, Nevjhodou tohoto zplisobu je 1 to, %e p¥{ze pres
velmi vyaokou pevnost mé vyS&{ nestejnamErnoat pevnosti, Vhodné ﬁprava p¥éstu pro .
tento zplisob vjroby piize Je uvedena v dalifm textu u p¥{kladnfch technologii 6prav,

AN

e to pod bodem 5.

Nbvihody poslednd Jmenovaného zpdsobu vjroby prizo Jsou v tom, §e pFdat mnsi
bft rovn¥% p¥edb&¥nd zpracovén takovim bélenim, které zabezpeéi vysoki etapin chemio-
kého rozvoln¥n{ 1n¥ného technického vlékna, Tento zpﬁlob Je vhodnf pro p¥edent
.alabéich prizi v rozséhu 66 a¥ 20 tex, pritaZné zafizeni Je komplikované, vfrobnd
a provozn& drahé néro¥né na ddr¥bu, Vyrobend pFize 1 pFes vysokou pevnost nd vyhif
nestejnomérnoat v pevnosti. Pro tento zplasob viroby piize Je vhodné chemickd dprava . ,
préstu, uvedend ddle v Yextu u vyjmenovanjch pfikladnich technologii prav pod bodem 7.

Spole&nou nevjhedou dosud pouiivaného zpﬁsobu viroby p¥iel s pouﬁitin nvadenjch .
prﬁtainioh ﬁatroji e, %e pro kaZdy typ ﬁatro:i mnli mit 1n§nf piést p¥esnf, pro dané
ﬁstroji vyhovujici atupei kotonizace. Pii viskytu edchylek ve atupni kotoniaace,

vznikd v pritafném dstroj{ zviSen¥ polet pFetrhd a kvalita virobku se podstatn® zhorfuie.



.. Prita¥né pole pouéivanyeh prﬁtaznjch za¥{zen{ se velmi obtiéné nebo vibee nedé seridit

G.Ana Jiny. stupedl kotonizace préstu,..

Y&elem vyndlezu Je vyreéit ekonomicky a vyrobné vyhodnj zpﬁsob viroby p¥fze 1n§né,
’ koudelové 8 smEsové se syntetickymi staplovymi vlékny, z prdatt predbéénE chemicky
zpracovanych jejii v¥sledné parametry se neli¥{ od EpiEkovyoh zplsobll. viroby p¥ize

©o do vikonu. produktivity, ekonomiky a kvality vyirobkd, Tyto poéadavky podsgtatnd
..spliuje zpisob- v¥roby piize z prést& predbéﬁné zpracovanych vyvé¥kou a/nebo b§len£m,

© vypPédand na Ind¥ském mokrodop¥ddecim strodi, kde se pFdst pFi vypFddéng protahuje na
dvouvéleékovém Jednozdnovém prita¥ném ustroji 8 nastavenim pritainé délky v rozsahu -
45 af 63 milimetrﬁ, a %o pritahem 10 a¥ 25 nésobnym. PHy pouziti{ p¥dstu, obsahujfefho
eyntetickd staplovd vldkne, se poufije staplu t3chto vldken maximéln§ 60 mm podle P

nastaveni délky pritafného pole,

. K vynoddm zptisobu vyroby p¥ize podle vynélezu, kdy se protahuje a prede pPést
pfedbéine zpracoveny vyvdikou nebo belenim, pat¥{ to, Ze se dosdhne vysokd. rovnomErnosti
vypredené p¥ize. P¥i protahovén{ p¥{ze nastdvd dellf rozvolnovéni In&ného” technického

vvlékna, 8im¥ se stdvd, %e pFfze Je sloZena z vE&tEfho mnozstvi vldken, kterd maji vEtEL
rovaom&rnost v délee .8 hmotnosti, to jJe menﬁi vari&&ni koefieient v délce a hmotnosti

‘ vldkne, ne¥ ostatnf dosud vyrdbéné p¥ize. Tim je zajiSt¥nae 1 vysoké rovnomérnost pevnosti
& hmotnostl pfize. P¥{ze vyrghidnd podle vynélezu mé P predeni velmi .malown pretrhovost
éimi Je zajiéténa vyaokd. produktivita p¥ddelen. Viivem dal8{ dodate¥né mechanickd ‘
kotonizace technického vldkne p¥i protshovéni ne dop¥ddacim, stroji, mé piize vysckou ‘
rovnomernost a proto je moino i s jakostnd nizsimi surovinemi vyrdbét jemnejéi p¥{zi

8 dosazenim vyééich kvalitativnlch parametrﬁ. Timto zpﬁsobem vyroby dochézi ke zhodno-.
covénd surovin. PiL vjrobé prize podle vynélezu se mohou vsechny odchylky v kotonizaci
které vznikaji p¥i nedostatedné vyvdice nebo b&lenf, vyrovnat na dopradacim stroji
zvétéenim nebo zmenSenim délky prﬁtazného pole, anii by to m&lo viiv na zhorﬁen{ kvality
predeni. Prizi je mozne vyrébet z préstﬁ pPedb&¥n& upravengeh. rﬁznymi druhy vwyvéiek
a'béieni. Rozd{ly v kotonizeci lze snmdno upravit zménon délky pritaZného pole, tak¥e
nevznikaj{ poruchy pi#i predeni e nezhorsuje se kvalita vyréb&né p¥ize, Vyaoké kvality
pritahu pHi vyrobé pPize se dosahuja bez ohledu na to, zda je zpracovévan za mokra
chemicky upraveny piédst 2 dlouhéha 1néného v1dkna, % koudelového 1n¥ného vldkna nebo

ze em¥si 1nenych vléken samotnfch, popripadé ve sm¥si s chemickymi v1ldkny o délce st¥ihu
maximd1ng 60 milimetrﬁ. Bez jakfchkoliv dprav mimo mo¥né se¥izenf pritainé délky lze
tedy vyprédat pi{zi 1nénou, koudelovou a sm&sovou s vlékny o staplu maximdlng 60 mili-
metrd v zévislosti na nastaven{ délky priteZného pole. '
Vhodou je 1 to, Ze pouzité pritainé uztroji Je velmi Jednoduché v¥robnd levnd, bez-
poruchové a nenéro&né ne udrzbn. Je dosahovéno vysoké kvality protahovén! p¥i vysokém
prﬁtahu e tlm i vysoké kvality prize. PritaZnym dstrojfm lze zpracoviavet p¥dsty vyvé-
rené Etvrtbilené, p&lbilené a tF1&tvrt¥bilend s “tim, Ze ustroji nenf citlivé na
odchylky v kotonizaci.



PF4 velkjch odchylkéch v kotonizeci pFdstu je enadno me¥iditelné na novy stapl. Zplisobem
viroby p¥ize podle. vynélezu Je mo¥no kvalitn§ protahovat. piéa% pro vyrobu t¥fké koudelovs
'prize, napr. tex 280 & vyré‘oét lehké piize, napr. tex 20. '

Prést se. protahuje v seriditelném prﬁtainém poll prﬁtainého dvouvéle&kového -
;jednozonového usi:ro;]:{, které mno%nuje protahovat 1néné chemicky upra.vené présty vysokym
prﬁtahem. Reach Je seriditelni v rozmez{ 45 a¥ 63 milimetrﬁ e pF¥dst se vyp¥ddd na
lnérskjch mokrodoprédacich atroj:.oh. Do prﬁtaéného pole ge privéd:'. pidat pomoci vﬁtéinou
rjhovangch kovovich vale&kﬁ. 7 odvédéclch vdledkl bzfvé spodnf také kovovy a rfhovanj,
vrch.ni hla.dki % pryie nebo polyuretanu. Vy§§£ obvodovou rychlosti odvédécwh vélelki
Be. prést protahuje na poiadovanon tlouétku. Délka pritaZného pole je déna atiskem
privéd%cic_h a odvédéclch véleé_lc&. Pro zabréndnf faledného prﬁtahu jsou véledky k mobd
pHt1adoviny. o | '

Materiél pi’-éstu, predbééné zpracovani vyvé¥kou a./nebo b§lenim, mﬁ!e bj't rfizné

. 'f'kvality. Kvalita :]e ovlivnena atupn&m chemického na.rusem‘. ‘soudrZnosti lnénfch pravldken

ve svazc:’.ch technického vlékna. T{m jsou ovlivnény i staply a Jemnosti vldken, ze

] kterych ;je po upreden:f vytvorena. piize. Na velikost soudrinoati vléken, ne jemnost

' a stapl vysledného vldkna mé ‘$6% podstatny vliv kromd chemického zpraoovén:f, i Jekost
‘a druh pouéité surovinye Hrubé roseué Iny maj{ p¥i stejnd ohemické ﬁpravé delsd stapIy
a mené’s:{ ;jemnoat vldken, neﬁ mﬁkké moEené lny. Koudelovy materiél % hrubfch rosenych
1nd bude mit p¥#i s‘be;jn;év chemické upra.vé krats:{ staply & pFibliing stejnou jemnost
vldken Jako hrubé rosené 1ny. .

_ Vyééi ;)emnosti e rovnomérnosti vléken se doséhne intenzivn¥JE{mi chemickymi dpravemi,
nap¥, louhovou vyvdfkou préstn.v_Ghlor;tf‘:anovymv-bélenim se docfli vyé‘éiho rozitépend
a nje;nﬁéni teohhickich vldken, nef nap¥. sodovou vyvé¥kou nebo peroxidovim b&lenim,
Rovn¥% tak p¥i chemické dpravé provédéné za tlakm nebo & vySSi teplotou ldzn¥ se doc{lf
vyé8iho stupnd kotonizace, ne¥ p¥i chemickich tpravdch, provéddinych Hezt;akova nebo
p¥L ni¥Sich teplotéch 1ldzné, Vygg:k;i jemnost a stejnomérnost .'_vlékm;. zajiituje vysokou
kvalitu p¥ze a mo¥nost vypifdénf jemndjsich tex p¥fef 2 hrub&{ch, mén¥ kvalitnich

) surmrin.

X zajiéténﬁ kvality piize pr:l preden:( z lnénjoh pi‘éatﬁ, chemicky zpre.cova.nych
sodovou vyvé¥ikou a begtlakov&, nastavuje se reach prﬁtainého za¥{zen{ na dopFddacim
stroji v hodnotdch blizkfch 60 mm. PFLi beztlakovém, chemicky zprecovaném ln¥ném pPdstu
chloritan peroxidovim bélen:f.m, které zajid¥uje vySS{ kotonizaci nef sodovd vyvé¥ke,
se reach nastavuje pi"i. pou#it{ hrub#fch surovin na vfrobu p¥dstu na hodnotu ckolo
54 a¥ 55 mm, P¥i chloritan peroxidové chemické dpravd 'pf'éstn_»zg fla.ku, % hrubZich
surovin, se nastavuje reach na hodn'oty‘ kolem 52 &% 53 mm, U p¥{z{ pFedenfch ze smis{
1n3ného a'kbudeiového vldkna se pii vstejné'kvalité awo‘ﬂn'y”a' pi‘i"stéjném chemickém
zpracovén:( nastavuje reach 02 a¥ 3 mm men3f{, ne¥ u pr:[ze InEné. P¥1 pFedeni koudelovye:
pi{z{ se etejnou chemiokou !ipravou pFéstu jako uw lnu, se ‘reach sniﬁuje oproti sp¥dadnt
lnu o 3 &% 4 mm, o



JestliZe je sprédén vice rozkotonizovsny len. je moino pFi preden1 pouz1t vy§§ich prﬁtahﬁ
P doséhnout tim vyééi kvality prize, naz se doséhne pfi spradéni lnﬁ mén§ rozkotoni-
_ zovanych, Pri sprédéni amésové prize se ayntetickjmi staplovymi vlékny, se prevéin&
. pou¥ivd jako priméa polyasterové st¥ife bavind¥ského typu v pomdru sloiek 33/66
o staplu maximéln& 60 milimetrﬁg

Velikest reachu neni zévislé na velikosti pouiitéhc pritahu, ale na stupni koto-
nizace vldken. Nhstavené velikost reachu mus{ zajiftovat daléi maximdlni StSpent
a zeltednomérnéni vlékna, Je-1i nastaveni reachu: menS{ ne¥. Je op¥imdini mez, projevuje
ge to tim, Ze pFi pPedent vanikajf tzv. skriky nebo se zvy¥uje netmdrnd podet pFetrhid,
To # toho divodw,. ¥e prﬁtainé za¥{zen{ nen{ schopno p¥i p¥edeni pF4st protdhnout,
P¥L pouéiti vﬁtéiho reachu ne# je optimum, e to miZe byt ji¥ pFi hodnot¥ 3 mm ‘ned
optimélni mezi, mé vyrobend p¥fze vy58{ nestejnom¥rnost v pevnosti a vzhledovd ge
zadind jevit jJako Spiloovitd, i kdyZ podle norem je vyrobend p¥fze v prvé kvalitd, .
v8tsino reachu u prﬁtazného zarizeni ge musi pouZit v prlpadé, phede-1i se z pféstu,
ktery m4 vice zékrutﬁ, nef je optimélni podet.

Prést vyrobeny obvyklym lnd¥Fskjm zplisobem, navinuty na pféstovich ckaéch‘ e
pFedb¥2nd zpracovany nékterou z d§le uvedenych technologlii dprav pfastu pro predeni
prlze pedle vynélezu. ' ' :

1. . Sodovd a louhovd vyvd¥ka

a) sodovd vyvéike
pPést se vyvéd{ ve vodn{ 14zni obsahujfef 15 % N3003

‘% hmotnosti vloienéhc materiélu po dobu 150 minut
teplota lézné Je udriovana ne 90 % ’ provédi se 4 prani
po. 15 minutéoh.

b) louhovd vyvdika
14zel obsahuje 6 % NaOH z hmotnosti vloéeného materiélu,
pi4st ae vyvéii v l4zni 90 % tepld po dobu 150 rinut,
provddi se 4 pran{ pe 15 minut,

c5 louhovd vyvd¥ke za tlaku ‘
\ 14zert obsﬁhuje's % 3§0H~¢ hmotnosti materidlu,
pFést se vyvd¥{ po dobu 120 minut v 1ldzni d teplotd.
100 % e za tlaku 0,41 MPa, 4 pran{ po 15 mimut,

2¢ ?eroxidovﬁ vyvédPka na b€lost 1/4 a¥ 3/8, 2 stupnové
" a) kyseleni
1,4 % 1_12804 % hmotnosti materidlu Aebo 1,5 % HC1 z hmotnosti
meterifln, a ddle 0,6 g Duponu na 1 litr 1dzn¥, pFdst kyselit
| po dobu 30 minut v roztoku o teplotd 20 a% 30 G, 1 pranf po
dobu 15 minnt.



3.

4.

5e

b) b§1en£ o ‘ :
35 % H 92, 6 % z hmotnosti materiélu N52003, Ty5 % z hmofmosti v
' materiélu vodni sklo, } ,5 % z hmotnost:l ma.teriﬁlu, pFdat vyvéret
; po dobu 150 minut v této lézni zahrété na teplotu 85 G 4 pran{
po 15 minutéch.
Peroxidovd vyvé¥ke na ‘b8lost 1/2 aﬁ 5/8, 2 stupncvi |
a) kyaelen:’. ste;jn§ jako u bodu 2.
~b) b¥leni
35% 3202, 9.% z hmotnosti materidlu N52003. 9% 2 hmotnosti materiélu
vodni sklo, 9. % z hmotnosti materiélu, pidst vyvifet po dobu 160 ai 180 .
m:l.nu’c podle obsahu 0y v 1éznl daného slo%em[ -pP1 teplotd prostred:( 85 % , .
4 prani po 15 minut, .
Peroxidovd vyvéfke na bélost 1/2 aﬁ 5/8, 2 stupnové | -
technologicky postup stejnf jako u bodu 3., Jen vyvéi’-ka p:“éstu probihd '
po dobu 120 minut za tlaku 0,46 MPa,

Ghloritan peroxidové bélen:( beztlakové, bélos‘b 3/4

a.) chloritanovén:t ‘
6 »25 % hmotnostm’.ho mnoistvi vloZeného materidlu SO%niho NaC10,,
3,75 % =z hmotnosti vloéeného materidlu H2804, pH 2 af 2,3, S
poééteén:t teplota 14zn¥ 20 %0, kone¥nd teplota 57 %g, doba chloritovéni

70 minut, 2 pran{ po 10 minutdch studenoun vodou.

b) peroxidové b&leni

6.

(8

.75 % 2 hmotnosti meteriflu 35%nfho H,0 2s 6525 % z hmotnosti materidlu-
Na,C05, pH 11 ef 12, 4 % z hmotnosti ylozc\méhp materidlu vodniho skla;
doba b¥lent 120 minut, polddteln{ teplota 14zn8 40 °c," konednd teplote
14208 85 °C, 4 prenf pFL teplosd vody 40 a¥ 70 °C plus 3 litry formal-
dehvdu. © | |

Chlorijan peroxidové b§1em’., tla.kové, béloat 3/4

a) chloritanovdni o _ A
stejné jako u bodu 5., pouze p¥i tlaku 0,46 MPa,

b) peroxidové béleni _ .
stejné jako u bodu Sey pouze ;je rozdfl v mnoéatvi Hy0,, & to 6,25 %
% hmotnosti vloZeného materiélu, doba béleni 100 minut. ‘

Peroxid chloritanové b&lendi, tlakové y b¥lost 5/8 ,

8) peroxidové b¥lenf pid tlaku 0,46 MPa, 7,5 % H,0, z hmotnosti vioZendho
m{;eriﬂu, 35%nfho H,0,, 7,5 % z hmotnoeti materiflu vedniho skle,
15 % z hmotnosti materidlu Na.2003, poddtedni teplota 40 0 koned&nd
‘teplota. 85 C, doba béleni 70 minut.

Y



- 3 pran{ studenou vodou po 10 minutdch

b)

chloritanové b&lenf, tlak p¥i bZlen{ 0,46.MPa, 3,5 %

z hmotnosti vloZeného materiélu 50%niho NaC10,, okyselit
kyselinou mravend{ na pH 3 6 ¢ s dobe béleni 90 minut, po&é-
te&n{ teplota 20 C koneEné teplote 90 C 4 prani ve atudané
vod& po 10 minutéch.

8. Chloritan peroxidové b&leni na bélost 3/4, 3 stupnové beztlakové

a)

b)

e)

-vyvé¥ka o . .
15 % z hmotnosti vlo¥eného materidlu Na,C03, 3 % z hmotnosti-
materiélu NhOH' doba vyvéreni 90 minut lézen 90 % tepld, 2 pranf, * -

chloritanové béleni _ _

kyseleni 14zn& 6 kg kyselihy mrav¢;5f'na'pH 50 6 % = hmotnosti
materidlu Nacioz‘plus 8 kg kyaelinylmravenéi' postupny oh¥ev na
80 C, doba b&leni celkem 120 minut, 2 prani po 10 minutéch.

peroxidové béleni 7 v

5 % z hmotnosti vloieného materiflu Na,C0y, 13 litrd vodafho gkla, -

6,25 % = hmoﬁnosti'méterigluVQS%niho H,0,3 poétupni oh¥ev na'BO‘ocgazlﬂ R
doba béleni 150 minut, 4 pren{ po 10 minutdch, |

Prd ot predbéiné upraveny podle nekteré vy§e uvedensé technologie se zpracovévé

na 1néfském dopPddacim stroji zpisobem podle vynélezu. P¥ize je sprédéna soustavou

bé¥ec - ‘prstenec,

Pokud se tyk{ parametrd prlze, nap¥, trﬁné délky, stejnom&rnosti apod., jsou

arovnatelné a parametry p¥izi, které jsou vyrébény podle dosud pouZivangeh techno-

logifi vyroby. Paremetr stejnom¥rnosti pevnosti prlze, ktery je velmi vyznamn§ pro

dalsi zpracovdni p¥ize V<tkalcovnéoh, Je u piize vyréb&né podle vyndlezu leps{,

Déle jsou uvedeny p¥iklady désaéenich vysledkl pFedeni podle vynéleiﬁ.

Materidl len len  len koud;; '
 Pidst tex | 85 ° 66 85 66
Predb¥¥nd ﬁﬁrava p¥éstu podle ' o
zvolené, vySe uvedené techno-
logle | 7 5 2 5
Pritah 18 18 1 12
Velikosfiprﬁtaéného pole )
pritaZného zafizeni‘v nm 52 55 57 51
Varia&ni koeficient pevnosti . _
vyrobené pi{ze | 11,6 14,67 13,03 17,1
Vypiédand tex prize 66 .56 T4 42



Zplisob vyroby 1ndFské p¥ize podle vyndlezu na 1nd¥skyfch mokrodoprédaclch strojich,
Je p¥{kladn¥ demonstrovén ‘na n¥kolika konkrétnich postupech vyroby piize, za pouziti
riizngeh kvalit vfchoziho materidlu p¥dstu,.

P¥fklad 1 | -
Zde Je popsédn zplsob vyprédéni 1néné prize. Pouﬁité surovine Je vochlovany tuzemsk;
len, roseny, &islo jakosti 66 - spreader. '
Priprave p¥dstu : 1x sdrufovaci stroj
o 4x posukovaéi stroje

lx predprédaci stroj

Chemickd dprava préstu ] chloritan peroxidové bZleni beztlakové bElost 3/4,
: 6 25 % z hmotnosti wvloZeného materiélu 50%niho 330102

3y 75 % z hmotnosti materidlu H2804, pH 2 a% 2,3

) 8 75 % % bmotnosti materidlu 35%nfho H,0,
6 25 % z nmotnosti vloieného materidlu N32003, pH 11 a¥ 1¢
4 % z hmotnosti materidlu vodnfho skla

Prani : teplou a studenou vodcu :
Pfedent{ na doprédacim stroji :

Tex pFdstu . 500 1200

Tex pFize - 42/36 B 66/56
Préteh AT R 18
2dkrutd na 1o 480 380

Trind délke v lm 27,2 26,9 .
VariaEni koeficient ‘ “ ‘ S
pevnosti w21 14,67
Pritta¥nd délka | | S
préta¥ného ﬁstroji vom 54 54 -

Jmenovatel u tex piize znaél skuteén& vypiddanou p#izi po ztrétﬁch p¥i bSleni.

P#{klad 2 )
V pFikladd je popséno vyprédéni koudelové prize. PouZitou surovinou Je Eesanee B 16

Piiprava pFdetu 1x sdruzovéni
' 3x posukovéni
1x predpfadéni

Chemicki dprave pFistu : peroxid chloritanovd béleni beztlakové belost 3/4,
6,25 % z hmotnosti vlqieného.mgteriéln Bo%niho NaC10,
3,75 % z hmotnosti meteridlu H2504, pr2 a¥ é;B
8,75 % z hmotnostdi vloZeného materidlu 35%niho H,0,
6,25 % z-hmotn?sti materidlu Na,CO,, pH 1iba§.12 '
4 % z hmotnosti materidlu vodnfho skla



Prani : teplou & gtudenou vodou

P¥edeni na dopFddacim stroji

Tex pFdstu . 1060
Tex piize C 88T
Priteh 12
Zérut na 1m 335
Pr¥nd délka v Im 21,01 .
Veriadnf{ koeficient A
pevnosti 18,24
Prita¥nd aélka pri-

te¥ného vstrojf v mm 51

Imenovetel u hodnofy tex p¥ize znal{ skutedné vypPddenou p¥izi po ztrdtéch.

P¥iklad 3 o

P¥{Klad uvdd{ vyp¥ddéni pi¥ize ze smisi 1ln¥ného a Vkpudelgvého vlékna, PouZitd su-
rovina je smés 1lnEného & koudelového vldkna na drovnil kvality t{renské koudele, &fslo
Jakosti 125, ’ ' o

P¥{prava pPéetu ¢ 1x rozvolinovdn{
1x mykédni
1x sdruZovéni
3x posukovAni

1x pFedpidddni

Chemickd dprave piédstu : chlorits_uj peroxidové b¥lenf, tlekové, bElost 3/4, tlak
0,46 MPa »
6425 % 2 hmothosti vloZeného materiflu NaC10,
3,75 % z hmotnosti materidlu H,S0,, pH 2 a% 2,3
6,25 % z hmotnostl materidlu 35%nfho H,0, ‘ _
6,25 % z hmotnosti vloZeného materidlu Na2003, PE 11 a% 12
4 % 2z hmotnesti meteridlu vodniho skla

Prani : teplou & studenou vodou

Predent ma dop¥édacim stroji

Tex p¥éstu ‘ 1000 1000
'.;x!ex piize - . 84/72 . 66/56
Priteh . 12 15
Zdkrut na 1 m 340 390
| Prind délka v km 23,5 ' 21,1
Varia¥nf koeficient ‘ . o
pewosti 16,3 : 17,3
Prita¥nd délka pri-~
tainého dstroff vmm 50 50




PEEDME? VYNALLEZU

Zpldsoh vyroby p¥ize 1n¥né, koudelové nebo sm¥mové se syntetickymi vidkny o s"caﬁ‘m-
'maximdlnﬁ 60 milimetrd, pi‘:_t kterém se materidl pFedbéiné wpracovany vyvddkoun -afne'éo
béleﬂim vyprddd technologifdopi’-édéni ze mokre 8 pouditim jednozdnového pritehu, _
vyzneleny tim, Ze pFdst se podrobi 10 a¥ 25 ndsobnému pritehu v pritehovém poii

o roztedi 45 a% 63 milimetrd, nale¥ se spidds, ‘
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