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Verbessertes Verbundsystem fiir Verpackungen

Die vorliegende Erfindung betrifft ein mehrschichtiges Verbundsystem, geeignet zur Herstellung
von Folienverpackungen, beispielsweise fur Lebensmittel. Insbesondere geeignet ist das mehr-
lagige Verbundsystem zur Herstellung von Standbeuteln, geeignet zur Verpackung von flissigen

Lebensmitteln, insbesondere Getranken.

Stand der Technik

Aus Verbundsystemen zusammengesetzte Lebensmittelverpackungen, insbesondere Standbeu-
tel oder Standbodenbeutel sind bekannt. Typisché Verbundsysteme fur derartige Standbeutel
sind in der Regel kleberkaschiert und/oder extrusionskaschiert bzw. beschichtet, wobei insbe-
sondere metallische Folien als Barriereschichttrager oder ais Schicht zur Verbesserung mecha-
nischer Eigenschaften vorliegen. Weitere Schichten derartiger Laminate sind Kunststoffschich-
ten, die je nach Einsatzgebiet unterschiedlich ausgestaltet sein kdnnen. Typisch ist hier bislang
der Einsatz von Materialien, die auf Erdtlbasis hergestellt werden und/oder nicht biologisch ab-

baubar oder kompostierbar sind

Derartige Verbundsysteme sowie Standbeutel und Herstellungsverfahren fur Standbeutel oder
andere Verpackungssysteme sind beispielsweise aus dem Stand der Technik
EP 2 223 866 A1, WO 2008/037447, oder EP 0 600 502 bekannt. Die dort offenbarten Ver-
bundsysteme sind nicht biologisch abbaubar, so dass daraus hergestellte Verpackungen nur
konventionell entsorgt werden kénnen, wahrend eine Entsorgung durch Kompostierung nicht
moglich ist. Gleichzeitig setzen diese Verbundsysteme energieaufwéndig hergestellte Aus-
gangsstoffe ein, wie Metallfolien, und vérbrauchén dariiberhinaus Matenalien auf Erddlbasis.
Allerdings ist es erwlinscht, insbesondere auch im Lebensmittelbereich, auf 6kologisch vertragli-
che Materialien auszuweichen und insbesondere auf den Einsatz von Metallfolien zu verzichten
(da diese unter hohem Einsatz an Energie und anderen Ressourcen, wie Wasser, hergestelit
werden). Eine Kompostierbarkeit wirde dartber hinaus einen einfachen Entsorgungsweg er6ff-
nen, da derartige Laminate und Verpackungen dann einfach Uber die inzwischen weit verbreite-
ten Abfallentsorgungssysteme entsprechend weiter verwendet werden kénnen. Der Einsatz von
Materialien auf Basis von nachwachsenden Rohstoffen wirde dariiber hinaus die existierenden
Ressourcen an Erdél nicht belasten und auch einen Beitrag zur Verbesserung der CO2-Bilanz

leisten.
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Die W02009/005947 A1, die WO96/31303 A1 die DE 202005011641 U1, die JP2010069766A,
die CN2457074 und die WO2008/037447 offenbaren Verpackungsmaterialien.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung

Die vorliegende Erfindung stelit sich also die Aufgabe ein Verbundsystem anzugeben, insbe-
sondere geeignet zur Herstellung eines Standbeutels, wobei das Verbundsystem die notwendi-
gen Eigenschaften zur Herstellung derartiger Lebensmittelverpackungen aufweist, wie Stabilitat,
Dichtigkeit gegenuber Flussigkeiten, Gasdurchtritt etc., wobei weitestgehend 6kologisch vertrag-
liche bzw. biologisch abbaubare Materialien Einsatz finden sollen.

Kurze Beschreibung der Erfindung

Diese Aufgabe wird durch ein Verbundsystem gemal Anspruch 1 geldst. Bevorzugte Ausgestal-
tungen dieses Verbundsystems sind in den Unteranspriichen 2 bis 8 sowie der nachfolgenden
Beschreibung angegeben. Weiterhin stellt die vorliegende Erfindung auch eine Lebensmittelver-
packung zur Verfligung, umfassend das Verbundsystem gemaR einem der Anspriche 1 bis 8.

Bevorzugt ist diese Lebensmittelverpackung ein Standbeutel.

Detaillierte Beschreibung der Erfindung

Das Verbundsystem in Ubereinstimmung mit der vorliegenden Erfindung weist als wesentlichen
Bestandteil eine Schicht aus Papier auf, sowie mindestens eine Barriereschicht, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Verbundsystem keine Metalifolie umfasst.

Weitere Ausgestaltungen des erfindungsgemaRen Verbundsystems und damit verbundene Vor-
teile sind nachfolgend aufgefiihrt. Die nachfolgend definierten zusétzlichen Schichten, bevorzugt
einzusetzende Schichtmaterialien, Schichtdicken und weitere Ausgestaltungen sind jeweils be-
liebig miteinander kombinierbar, die nachfolgend angegebenen spezifischen Schichtabfolgen
des erfindungsgeméfen Verbundsystems dienen der Beschreibung und lllustrierung der vorlie-
genden Erfindung, diese ist jedoch nicht auf derartige spezifische Beispiele beschrankt.

Papierschicht:

Das Verbundsystem in Ubereinstimmung mit der vorliegenden Erfindung weist als wesentliche
Schicht eine Papierschicht auf. Diese Papierschicht hat in typischer Weise eine Dicke im Be-
reich von 150 bis 15 ym, bevorzugt 100 bis 25 ym, insbesondere bevorzugt 80 bis 30 ym, wie
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beispielsweise etwa 35, 45 oder 50 ph, Erfindungsgemafl kénnen beliebige Papierarten ver-
wendet werden einschliefllich Papiere rﬁit Fullstoffen, wie Kaolin, Talkum, Titandioxid, Starke,
Calciumcarbonat usw.. Bei dem erfindungsgemaR einzusetzenden Papier kann es sich um un-
gestrichenes oder gestrichenes Papier handeln, wobei Papiere mit sehr kurzen Fasern bevor-
zugt sind. Insbesondere bevorzugt sind Transparentpapiere, z.B. Pergaminpapier, ein aus fein

gemahlenem Zellstoff hergestelltes Papier.

Die erfindungsgemafe wesentliche Papierschicht liegt typischer Weise relativ weit auf der bei
der fertigen Lebensmittelverpackung nach auRen gerichteten Seite des Verbundsystems vor und
die erfindungsgemal zu verwendende Papierschicht, insbesondere die bevorzugte Papier-
schicht aus Pergaminpapier tragt insbesondere zur mechanischen Festigkeit und Steifigkeit des
Verbundsystems der vorliegenden Erfindung bei. Die bevorzugte Verwendung von Pergaminpa-
pier fuhrt weiterhin dazu, aufgrund der Transparenz dieses Papiers, dass verschiedene Arten
der Bedruckung méglich sind da beispielsweise Konterdruckverfahren méglich sind, bei denen
die innen liegende Seite der Pergaminpapierschicht bedruckt ist (das Druckbild scheint dann
nach auflen durch, so dass insbesondere Beschadigung und Abrieb an der Bedruckung auf der
AuRenseite der Papierschicht vermieden werden kann). Das Papiermaterial dieser Schicht kann
weiterhin mit zusatzlichen Additiven ausgeristet sein, wie Absorber etc. So kann der Beitrag
dieser Schicht zu den Gesamteigenschaften des Verbundsystems optimiert werden.

Daruber hinaus erméglicht es die Verwendung von Papierschichten einen Beitrag zum Klima-
schutz zu leisten, da zur Herstellung des Papiers, auch des Pergaminpapiers nachwachsende
Rohstoffe zum Einsatz kommen, so das insgesamt hier eine Verbesserung der CO.-Bilanz er-

méglicht wird.
Barriereschicht:

Weiterhin weist das Verbundsystem in Ubereinstimmung mit der vortiegenden Erfindung min-
destens eine Barriereschicht auf. Hier sind, in Abhangigkeit von der gewlinschten Ausgestaltung
des Verbundsystems verschiedene Optionen méglich, sowohl im Hinblick auf die Art der Barrie-
reschicht, die Position der Barriereschicht im Verbundsystem und auch im Hinblick auf die An-
zahl der Barriereschichten. Das Verbundsystem der vorliegenden Erfindung kann eine oder
mehrere Barriereschichten aufweisen, wie eine, zwei oder drei Barriereschichten. Diese kénnen
sich im Hinblick auf ihre Art und Position im Verbundsystem unterscheiden. Die Barriereschicht
kann beispielsweise eine Barrierematerialschicht sein und/oder eine Siegelschicht mit Barriere-
eigenschaft und/oder eine Lackschicht, wie jeweils nachfolgend beschrieben.
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Barrierematerialschicht:

Die erste Option ist die Vorsehung einer Barrierematerialschicht auf der in der Lebensmittelver-
packung innen liegenden Seite der vorstehend beschriebenen Papierschicht. Eine derartige Bar-
rierematerialschicht in Ubereinstimmung mit der vorliegenden Erfindung umfasst bevorzugt eine
Tragerschicht mit einer vorzugsweise aufgedampften Schicht aus Barrierematerial. Alternativ ist
es auch méglich die Schicht aus Barrierematerial als Lack aufzubringen, wie weiter unten be-
schrieben. Dabei macht die Tragerschicht den Hauptbestandteil der Barriere aus, da die vor-
zugsweise aufgedampfte Schicht aus Barrierematerial selbst nur wenige Angstrém stark ist bzw.
die alternativ vorgesehene Lackschicht ebenfalls deutlich diinner als die Tragerschicht ist. Die
Tragerschicht umfasst als Hauptbestandteil bevorzugt ein Material, das biologisch abbaubar ist
und/oder aus nachwachsenden Rohstoffen hergestellt ist. Insbesondere geeignete Materialien
als Tragerschicht fur die erfindungsgemaR zu verwendende Barrierematerialschicht sind Poly-
milchsaurematerialien sowie Zeliglas. Pdiymilchséurematerialien werden bereits fur Folienmate-
rialien und Verpackungen verwendet, beispielweise als Mulchfolie oder fur Einkaufsbeutel. Wei-
teré bekannte Anwendungsgebiete von Polymilchsduren sind Wegwerfbestecke, Strohhalme
und Schraubdeckeldosen. Ein weiteres bevorzugtes Material fur die Barriereschicht ist Zellglas,
ein auch unter dem Namen Zellulosehydrat bzw. Zellophan bekanntes Material.

Die bevorzugten Materialien fur die Tragerschichten der Barrierematerialschicht der vorliegen-
den Erfindung weisen bereits eine gewisse Barriereeignung insbesondere gegeniiber Flussigkei-
ten auf. Diese Barrieretragerschichten weisen typischerweise eine Dicke von etwa 10 bis 100
um auf, bevorzugt 12 bis 50 pm, insbesondere bevorzugt 15 bis 40 ym, wie beispielsWeise etwa

25 ym.

Um die gewinschte Barriereeigenschaft allerdings sicherzustellen, ist es notwendig die vorste-
hend definierte Tragerschicht mit einer Schicht aus Barrierematerial zu versehen. Erfindungs-
gemaR werden dabei insbesondere aufgedampfte Barrierematerialien eingesetzt, da so mit einer
sehr dinnen Schicht (wenige Angstrém) eine gewunschte Barrierewirkung, insbesondere ge-
genuber Sauerstoff, CO, aber auch Wasserdampf, sichergestellt werden kann. Erfindungsge-
maRk geeignete Barrierematerialien sind aufgedampfte Schichten aus (Halb)Metalloxiden oder
(Halb)Metallen, beispielsweise Aluminium, SiO,, Al,O;, oder anderen Oxiden und Mischoxiden
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oder Mischungen. Bevorzugt sind dabei die Oxidmaterialien, da somit insgesamt auf den Einsatz

einer Metallschicht verzichtet werden kann.

Die aufgedampfte Schicht aus dem Barrierematerial wird bevorzugt auf einer Seite der Tréager-
schicht aufgebracht, es ist allerdings auch méglich diese aufgedampfte Barriere auf beiden Sei-
ten der Tragerschicht aufzubringen. Bevorzugt wird die Barriere, wie vorstehend definiert, um-
fassend die Tragerschicht und die aufgedampfte Schicht aus Barrierematerial so im erfindungs-
gemaflen Verbundsystem angeordnet, dass die aufgedampfte Barriere auf der der Papierschicht
abgewandten Seite der Tragerschicht vorliegt. Allerdings sind auch andere Ausgestaltungen
moglich. Haufig wird, aufgrund von Uberlegungen im Hinblick auf das Herstellungsverfahren
(also Reihenfolge der Aufbringung/Einbringung der einzelnen Schichten des Verbundsystems)
eine Anordnung gewabhlt, die sicherstellt, dass das Barrierematerial méglichst schnell durch eine
weitere Schicht bedeckt wird, um diese relativ empfindliche Schicht vor Beschadigungen im wei-

teren Herstellungsprozess zu schitzen.

Erfindungsgemal bevorzugt ist es wenn die vorstehend definierte Barrierematerialschicht auf
die eingangs beschriebene Papierschicht aufgebracht wird. Dabei kénnen Ubliche die Haftung
verbessernde Schichten dazwischen au';fgébracht werden, die typischerweise eine Dicke von
weniger als 20 prh aufweisen, insbesondere bevorzugt ist eine Dicke von 1 bis 10 pm, insbe-
sondere bevorzugt 2 bis 5 pm. Geeignete Materialien und Aufbringungsarten far derartige
Schichten sind dem Fachmann bekannt und geeignete Beispiele sind Kleberdschichten (Extru-
sionskleber, Kaschierkleber, etc). Auch hier ist es erneut bevorzugt, wenn die Materialien far
derartige Kleberschichten biologisch abbaubar sind und/oder auf nachwachsenden Rohstoffen

1
basieren.

Die fur die Tragerschicht vorstehend genannten bevorzugten Materialien wie Milchsduremateria-
lien und Zellglas erméglichen weiterhin aufgrund ihrer bei der Filmherstellung erhaltenen glatten
Oberfliche die Aufdampfung sehr dunner Schichten aus Barrierematerial, da hier kein groRer
Ausgleich fur eine raue Oberfliche der Tragerschicht geschaffen werden muss. Gleichzeitig
haften die vorstehend beschriebenen Barrierematerialien gut auf der Tragerschicht, so dass eine
sichere Fertigung der die Tragerschicht und die aufgedampfte Schicht aus Barrierematerialien

umfassende Barriereschicht sichergestellt ist.

Auch diese Barriereschicht tragt, neben ihrer Barrierewirkung, zur mechanischen Festigkeit,
aber auch zum UV-Schutz bei. Durch die Verwendung von Fullstoffen und Additiven kénnen

diese Eigenschaften weiter modifiziert und optimiert werden, wobei Ubliche, dem Fachmann be-
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kannte Materialien beispielsweise als UV-Absorber oder Fullstoffe zur Erhéhung der Steifigkeit

zum Einsatz kommen.

Eine weitere Option einer Barriereschicht ist eine entsprechend ausgestaltete Siegelschicht, die

nachfolgend beschrieben wird.
Siegelschicht:

Weiterhin umfasst das Verbundsystem in Ubereinstimmung mit der vorliegenden Erfindung eine
Siegelschicht, die auf einer Seite der vorstehend beschriebenen Barrierematerialschicht aufge-
bracht wird. Diese Siegelschicht ist so angeordnet, dass sie die am weitesten innen liegende der
wesentlichen Schichten des Verbundsystems ist, d. h. die Siegelschicht ist typischerweise direkt
die Innenschicht einer fertigen Lebensmittelverpackung. Auch die Siegelschicht in Ubereinstim-
mung mit der vorliegenden Erfindung wird bevorzugt aus biologisch abbaubaren oder bevorzugt
sogar kompostierbaren Materialien und/oder aus auf nachwachsenden Rohstoffen basierenden

Materialien hergestellt.

Bevorzugt sind insbesondere polymere Materialien auf der Basis von Polyestern, beispielsweise
die bereits vorstehend beschriebenen Polymilchsadurematerialien, aber auch PBAT (Polybutylen-
adipat-terephthalat) und weitere, &hnliche Materialien sowie Mischungen daraus. Geeignet ist
beispielsweise ein kommerziell von der BASF unter der Bezeichnung Ecoflex ® erhaltliches Ma-

terial.

Die Siegelschicht weist bevorzugt eine Dicke von etwa 10 bis 200 um auf, bevorzugt 20 bis 150
Mm, insbesondere bevorzugt 100 bis 50 um, wie beispielsweise etwa 90, 75 oder 60 pm.

Auch die Siegelschicht kann erneut mit Additiven und Ff]llstoffen, wie vorstehend fir die anderen
Schichten beschrieben, versehen sein. Erneut lassen sich darlber die Eigenschaften des Ver-

bundsystems modifizieren und optimieren.

Um diese Siegelschicht sicher auf der vorstehend beschriebenen Barriereschicht aufzubringen,
kann wiederum eine die Haftung verbessernde Schicht verwendet werden, die wie bereits vor-
stehend beschrieben ausgestaltet ist. Zur weiteren Verbesserung der Haftung kénnen auch
zusatzliche Techniken zur Verbesserung der Haftung der einzelnen Schichten zum Einsatz
kommen, wie Oberflachenbehandlungen durch Flammverfahren oder Coronaentladung etc.

Weiterhin kann die vorstehend beschriebene Siegelschicht ebenfalls mit Barrierematerialien
beschichtet, vorzugsweise bedampft sein. Dabei kénnen die bereits vorstehend beschriebenen
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Materialien zum Einsatz kommen, insbesondere bevorzugt sind hierbei erneut oxidische Be-
schichtungen, insbesondere SiO,, AlO,, Mischungen daraus und weitere Oxide. Derartige Bar-
rieren kénnen erneut auf einer oder auf beider Oberflachen der Siegelschicht aufgebracht wer-
den, wobei insbesondere auch aus Kostengrinden die Aufbringung auf einer Oberflache meist
ausreichend ist. Umfasst die hier beschriebene Siegelschicht eine derartige Barriereschicht ist
es in Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung méglich auf die vorstehend beschriebene
Barrierematerialschicht zu verzichten, da in dieser Ausgestaltung dann die Siegelschicht die
Barrierewirkung Gbernimmt, so dass ein Schichtaufbau mit einer Papierschicht und einer darauf
vorgesehenen Siegelschicht méglich ist, wobei immer noch ausreichende Barriereeigenschaften
und mechanische Eigenschaften des Gesamtverbundsystems erreicht werden. Durch den Ein-
satz der vorstehend beschriebenen Polyestermaterialien wird erneut sicher gestellt, dass die
Verbundsysteme der vorliegenden Erfindung im Wesentlichen aus Materialien bestehen, die

zumindest biologisch abbaubar bzw. bevorzugt kompostierbar sind.
Eine weitere Option einer Barriereschicht ist eine Lackschicht, die nachfolgend beschrieben ist
Lackschicht

Eine weitere Option fir eine Barriereschicht ist eine Lackschicht, die beispielsweise auf der Pa-
pierschicht aufgebracht werden kann. Geeignete Beispiele von Lackschichten sind Nitrocellulo-
se basierende Lacke. Diese kénnen beispielsweise als Feuchtigkeitsbarriere dienen. Geeignete
Aufbringungsarten, Schichtdicken und Materialien fur derartige Schichten sind dem Fachmann

bekannt.

Kleberschichten

Falls erforderlich, kénnen zwischen den hier beschriebenen Schichten zur Verbesserung der
Adhasion Kleberschichten vorgesehen werden, wobei'ibliche, dem Fachmann bekannte Kle-
bermaterialien zum Einsatz kommen kénnen, beispielsweise die bereits oben angesprochenen
Extrusionskleber und Kaschierkleber. Geeignete Materialien sind hier dem Fachmann bekannt
und auch hier ist erneut anzufithren, dass es bevorzugt ist, wenn die Materialien fur derartige
Kleberschichten biologisch abbaubar sind und/oder auf nachwachsenden Rohstoffen basieren.
Zum Einsatz kommen derartige Kleberschichten bevorzugt zwischen der Papierschicht und der
Barriereschicht, insbesondere zwischen einer Papierschicht und einer Tragerschicht, die Be-
standteil einer vorstehend definierten Barrierematerialschicht ist. Weiter werden bevorzugt Kle-
berschichten zwischen der Siegelschicht und der Barriereschicht vorgesehen, wobei es erneut
eine bevorzugte Ausfihrungsform ist, wenn eine derartige Kleberschicht zwischen der Siegel-
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schicht und der Tragerschicht der Barrierematerialschicht vorgesehen ist. Allerdings ist es auch
eine Option, eine Kleberschicht zwischen der Papierschicht und der Barriereschicht bzw. der
Siegelschicht und der Barriereschicht so vorzusehen, dass diese Kleberschicht in Kontakt mit
der Schicht aus Barrierematerial vorgesehen ist. Derartige Kleberschichten verbessern die Ad-
hasion der einzelnen Schichten des Verbundsystem, sie konnen aber ebenfalls noch zuséatzlich
auch zu Barriereeigenschaften, insbesondere gegen Sauerstoffpdrmeation beitragen.

Schelllackschicht

Eine weitere Option ist die Vorsehung von zusatzlichen Schelllackschichten, die im wesentlichen
aus Schelllack bestehen. Derartige Schelllackschichten kénnen an beliebigen Positionen im
Verbundsystem vorgesehen werden und vorzugsweise weisen diese Schichten eine vergleichs-
weise geringe Dicke auf, typischerweise von weniger als 20pm, bevorzugt etwa 1 bis 10 ym,

insbesondere bevorzugt 2 bis 5 pm.

Derartige Schelllackschichten kénnen zwischen der Papierschicht und der Barriereschicht, zwi-
schen der Barriereschicht und der Siegelschicht oder aber auch zwischen der Tragerschicht und
der Schicht aus Barrierematerial vorgesehen sein. Es kénnen eine oder mehrere Schichten aus
Schelllack vorgesehen werden, um so die Barrierewirkung des erfindungsgeméaRen Verbundma-

terials weiter zu verbessern.

Die hier béschriebenen Optionen fur Barriereschichten kdnnen einzeln aber auch in Kombinatién
im erfindungsgeméaRen Verbundsystem eingesetzt werden, in Abhangigkeit vom gewlnschten
Einsatzzweck. Die Anzahl dieser Schichten kann frei gewahlt werden und es kénnen beispiels-
weise eine, zwei oder drei Barriereschichten vorliegen, die gleich oder verschieden sein kénnen.

Insgesamt stellt die vorliegende Erfindung also ein verbessertes Verbundsystem zur Verfigung,
geeignet zur Herstellung von Lebensmittelverpackungen, insbesondere Standbeuteln, wobei auf
den Einsatz von Metallfolien ohne nachteiligen Einfluss auf die Barriereeigenschaften und me-
chanischen Eigenschaften verzichtet werden kann und im wesentlichen auf nachwachsenden
Rohstoffen basierende und/oder biologisch abbaubare Polymermaterialien zum Einsatz kom-

men.

Neben den oben beschriebenen wesentlichen Schichten und den optionalen die Haftung ver-
bessernden Schichten kann das Verbundsystem der vorliegenden Erfindung noch zusétzliche
Schichten umfassen, wie beispielsweise einen Lack auf der AuRenoberflache der Papierschicht
oder eine weitere Siegelschichten auf der Innen- und/oder AuRenseite des Verbundsystems.
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Exemplarische Verbundsystemé kénnen also wie folgt aufgebaut sein (von Aussen nach Innen,

bezogen auf eine Lebensmittelverpackung):
Lack/Papierschicht/Kleber/Barrierematerialschicht/Kleber/Siegelschicht
Lack/Papierschicht/Kleber/Barrierematerialschicht/Kleber/Siegelschicht mit Barrierematerial
Lack/Papierschicht/Kleber/Siegelschicht mit Barrierematerial
Papierschicht/KIeber/BarrieremateriaIschicht(KIeber/Siegelschicht
Lack/Papierschicht/Barrierematerialschicﬁt/Siegelschicht

Die vorliegende Erfindung ist aber nicht auf diese exemplarischen Ausgestaltungen beschrankt.

Das Verbundsystem in Ubereinstimmung mit der vorliegenden Erfindung ist insbesondere ge-
eignet zur Herstellung von Lebensmittelverpackungen, insbesondere fir flissige oder halbflis-
sige Lebensmittel, bevorzugt Getranke, insbesondere Fruchtséafte und andere fruchthaltige Ge-
tranke. Insbesondere erlaubt es das erfindungsgeméafle Verbundsystem einen Standbeutel
durch konventionelle Herstellungsverfahren herzustellen, so dass Lebensmittelverpackungen
bereit gestellt werden kénnen, die im Wesentlichen auf biologisch abbaubaren Rohstoffen basie-

ren und zur Entsorgung beispielsweise kompostiert werden konnen.
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Patentanspriiche

. Verbundsystem, geeignet zur Herstellung von Lebensmittelverpackungen, umfassend eine

Papierschicht sowie eine Barriereschicht, dadurch gekennzeichnet, dass das Laminat keine
Metallfolie umfasst und weiter dadurch gekennzeichnet, dass die Barriereschicht ein biolo-

gisch abbaubares Material umfasst.

. Verbundsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass weiterhin eine Siegel-

schicht vorliegt.

Verbundsystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Barriereschicht
auf der Papierschicht aufgebracht ist und die Siegelschicht auf der gegenuberliegenden

Oberflache der Barriereschicht aufgebracht ist.

Verbundsystem nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Pa-

pierschicht aus Transparentpapier besteht.

. Verbundsystem nach einem der vorstehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Barriereschicht eine Tragerschicht sowie eine aufgedampfte Barrierematerialschicht um-
fasst, wobei bevorzugt die Tragerschicht aus Polymilchsaurematerialien oder Zellglas be-
steht und die Barrierematerialschicht aus aufgedampften (Halb)Metalloxiden besteht.

. Verbundsystem nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Papierschicht eine Dicke von 10 bis 100 pm aufweist.

. Verbundsystem nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Siegelschicht eine aufgedampfte Barrierematerialschicht umfasst.

. Verbundsystem nach einem der vorstehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen der Paperschicht und der Barriereschicht und /oder zwischen der Barriereschicht
und der Siegelschicht eine die Haftung verbessernde Schicht vorgesehen ist.

. Verbundsystem nach einem der vorstehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass

eine, zwei oder drei Barriereschichten vorliegen.
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10. Verbundsystem nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
kompostierbare Materialien enthalten sind, bevorzugt dass das Verbundsystem kompostier-

bar ist.

11. Lebensmittelverpackung, umfassend das Laminat nach einem der Anspriiche 1 bis 8.

12. Lebensmittelverpackung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass es sich dabei um

einen Standbeutel handelt.
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