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(54) Zafizeni k vyrobé pecickovych hydroxidi alkalickych kovi nakapava-
nim tavenin hydroxidi alkalickych kovit na chlazeny pohybujici se

povrch

Vynélez se tyka zalbizeni k vyrobé pecicko-
vych hydroxidu alkalickych kovd nakapava-
nim tavenim hydroxidi ,alkalickych kovi na
chlazeny pohybujici se povrch, v nichz vytok
taveniny z trysek se prerusuje pomoci verti-
kalné vratné se pohybujicich uzaviracich je-
hel, pfidem? kapi¢ky taveniny po dopadnuti
na chlazeny pohybujici se povrch ztuhnou na
pecicky mirné zplo§télého  polokulovitého
tvaru.

Peci¢ky alkalickych hydroxidd, zejména
NaOH a KOH, se mohou vyrdbét tak, Ze tave-
nina odkapava z vany samovolné pusobenim
gravitaénich sil tryskami o priméru asi 1 mm
. na chlazeny otéadejici se talif nebo na chlazeny
vélec. Jiny zplsob spoéiva v tom, Ze do otvo-
ru o praméru 4 az 7 mm ve dné vany s tave-
ninou zasahuji sefiditelné stabilni jehly ke
konci se zuzujici, napt. z pruméru 8 mm na
primér 2 mm v délce 60 mm. Plochu mezi-
kruzi, ktera byva 0,5 aZ 3 mm?, a kterou vy-
téka tavenina opét vlivem gravitaénich sil je
mozno sefidit vertikalnim sniZovanim nebo
zvySovanim jehel pomoci Sroubeni. Ztuhlé
peci¢ky hydroxidd alkalickych kovli se .po
zchlazeni na povrchu chladiciho valce nebo
talite setkrabavaji do zasobnikll nebo pfimo
do obalti. Jako material vany, trysek a jehel
se b&¥né pouziva nikl, ktery ma dobrou ko-
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rézni odolnost viiéi taveniné NaOH o koncen-
traci 999/, pfi teplot& 318 a¥ 420°C i vudi
taveniné KOH o koncentraci 83 az 92 %, pii
teploté 150 aZ 400 °C. Nevyhodou obou zmi-
nénych zplsobli je mald produktivita préce
a dasté ucpavani velmi malych vytokovych
otvort. B ,
Nove&j&i zpusob, ktery je produktivngjsi nez
predchozi dva zplisoby spoéivd v tom, Ze se
dno vany opatii tryskami a pritok taveniny

".se prerusuje pomoci zaSpicatélych vertikalné

kmitajicich jehel, jejichZ rychlost kmitan{ do-
sahuje 10 i vice kmitd za sekundu, pfi¢emz
amplituda zdvihu byva asi 2 mm. V horni po-
loze jehel je pritok taveniny tryskami na-
plno otevien, ve spodni poloze pfi dosednuti
trysky na kénus nakapdvaci trysky je pritok
prerusen. Jde vlastné o funkéni obdobu rych-
le se otvirajictho a zavirajictho jehlového
ventilu. Preru$ovanim toku taveniny se vy-
tvatreji kapi¢ky, které odpadavaji na chlazeny
povrch pohybujiciho se nekoneéného pasu,
z néhoZ jsou zchlazené peci¢ky na konci se-
gkrabovany. ’

Tento vysoce produktivni zpdsob vyroby,
uspdsné& aplikovany. téZ pfi vyrobé riznych
nekor6znich organickych latek s teplotou tuh-
nuti do 200°C, je vSak provazen pii peci¢-
kovani hydroxidu alkalickych kov( podstatné



zvySenou korozi, zejména v oblasti nejvyssi
turbulence, tj. na $pi¢kich jehel. Nizkouhli-
katy nikl (s obsahem uhliku men$im nez
0,02 %), ktery dob¥e odolava taveniné v kli-
dovém nebo pomalu tekoucim stavu (napii-
klad u 99%ni taveniny NaOH byl zméieny
ubytek niklu 3 aZ 10 g/m? za den), ma na
rychle se pohybujicich §pi¢kach jehel — jak
bylo nyni zjisténo — ubytky 600 az 1500 g/m?
za den. Obdobné podstatné zvét§ené ubytky
niklu byly naméfeny na vnitfnich sténich
trysek. Stribro, jehoZ dobra odolnost vaéi ta-
venindm hydroxid alkalickych kovi v kli-
dovém stavu je znama, se jako materidl pro
dané pouziti nehodi, protoze je mékké a do-
chazi k deformacim jehel a trysek.

Uvedené nevyhody lze odstranit nebo pod-
statné snizit zarizenim k vyrobé pecitkovych
hydroxidh alkalickych kovii nakapavanim ta-
veniny hydroxid alkalickych kovd na chla-~
zeny pohybujici se povrch, podle vynéalezu,
jehoZ podstata spocivad v tom, Ze je tvoreno
vertikalné vratné pohyblivymi jehlami, které
jsou opatieny $pic¢kami dlouhymi 3 az 209,
délky jehel, o .drsnosti men$i neZ 0,8 um,
z mechanicky odolné slitiny stfibra mecha-
nicky vytvrzené na minimalné 70° tvrdosti
podle Vickerse a tryskami ve dné& nakapavaci
vany opatfenymi vlozkami z mechamcky
odolné slitiny st¥ibra o tloustce 10 az 909/
tloustky plasté trysky mechanicky vytvrzené
na minimélné 60° tvrdosti podle Vickerse,
pridem? trysky jsou neprody$né spojeny se
dnem nakapavaci vany. V zafizeni podle vy-
nalezu mohou byt jehly a trysky opatfeny
Spickami a vlozkami napi. ze slitiny 94 az
98 9/, hmot. st¥ibra a 2 az 6 9; hmot. médi
nebo ze slitiny 99 aZ 99,9 %, hmot. stribra
a 0,1 az 1 9 hmot. niklu.

Zatizeni podle vynalezu lze pouzit k vy-
robé velmi éistych hydroxidh alkalickych ko-
v napt. pro pouZiti v elektronice, kde se po-
zaduje obsah niklu do 0,0001 %, hmot.

Vy&si uéinek zafizeni podle vyndlezu spoci-
va zejrnena v jeho podstatne deldi Zivotnosti
nez je u dosavadnich zafizeni, pouzwanych
ke stejnému udelu. Zivotnost zafizeni podle
vynalezu lze sledovat ubytkem materialu.

Zatizeni podle vyndlezu je zobrazeno na

ptilozenych vykresech, kde na obr. 1 je zob-
razen celkovy I'ez zatrizenim a na obr. 2 je de-
tail tohoto rezu. Lze je napf. zhotovit tak, Ze
se nejprve piipravi téleso niklové jehly 1 bez
$pi¢ky. Do spodni. ¢asti télesa niklové jehly 1
se vyvrtd otvor. Z kulatiny vytvrzené vyval-
covanim z mechanicky odolné slitiny stfibra
se nafreZou vdalecky, ze kterych se zhotovi
$pi¢ky .2 opatfené &epem. Spicka 2 se zasadi
¢epem do vyvrtu télesa niklové jehly 1 a spo-
jeni obou ¢éasti se provede letovanim stiibrem
natvrdo.. Potom se obrousi naletovana $pi¢ka
2 napozadovanou  drsnost a jeji konec se
zbrousi. tak, aby vznikla plogka o priméru

0,1 mm. Té&lo trysky 3 lze zhotovit z niklové

kulatiny, do jejihoZ stfedu se vyvrtd otvor
o poZadovaném priméru. Otvor v trysce 3 se
potom zalije roztavenou mechanicky odolnou
slitinou stiibra. Po zchladnuti se ve stfedu

dosa- zafizen{ podle ptikladu

namérena vadni N - provedeni
veli¢ina zat{zeni 1 9 3 l 4
ubytek délky
jehel
[mm/30 dm] .~ 5,00 0,04 | 0,03 | 0,025 | 0,04
ubytek -tloustky
trysek

[mm/30 dni] 0,25 0,02 | 0,025 | 0,015 | 0,01

trysky 3 vyvrtd otvor o priméru 3 mm. Takto
plipravené trysky 3 opatfené vlozkami 6 se
nalisuji do presné opracovanych otvord ve
dné 4 nakapavaci vany 5 a ptivaii ke dnu 4
v ochrané atmosfére argonu. Posledni praci
je zahloubeni konickych sedel trysek.

Priklad 1.

Naznacenym postupem bylo pripraveno za-
Fizeni, v ném% délka télesa jehly byla 285
mm, delka §picky o drsnosti 0,7 um bez &epu
byla 35 mm, materidlem épiéek jehel a plasté
trysek byla slitina stfibra obsahujici 2,85 9%,
hmot. médi o tvrdosti 75° podle Vickerse,
télo trysky z niklové kulatiny mélo primér
10 mm, prumér zalitého otvoru slitinou stitib-
ra byl 5 mm a otvor pro nakapavani mé&l pra-

“mér 3 mm.

Priklad 2

Naznatenym postupem bylo p#ipraveno .za-
rizeni, v ném? délka télesa jehly byla 305 mm,
délka Spicky o drsnosti 0,7 um bez éepu byla
15 mm, materidlem $pi¢ek jehel a plasté try-
sek byla slitina stfibra obsahujici 0,14 %,
hmot. niklu o tvrdosti 80° podle Vickerse,
télo trysky z niklové kulatiny mélo primér -
10 mm, prumeér zalitého otvoru slitinou st¥ib-
ra byl 6 mm a otvor pro nakapavani mél pra-
mér 3 mm.

Priklad 3

Naznacdenym postupem bylo pt#ipraveno
zatizeni, v némz délka télesa jehly byla
275 mm, délka $pi¢ky o drsnosti 0,7 um bez
¢epu byla 45 mm, materidlem $pidek jehel
a plasté trysek byla slitiha stfibra obsahujici

4,1 %, hmot. médi o tvrdosti 80° podle Vic-
kerse, télo trysky z niklové kulatiny meélo
prﬁmér 10 mm, pramér zalitého otvoru sliti-
nou stfibra byl 8 mm a otvor pro nakapavani
mé] primér 3 mm.

Piiklad 4 '
Naznacenym postupem bylo pi‘lpraveno,
zatizeni, v némz délka télesa jehly byla 295
mm, delka Spicky o drsnosti 0,6 um bez éepu
byla 25 mm, materidlem splcek jehel a plasté
trysek byla slitina st¥ibra obsahujici 0,78 %,
hmot. niklu o tvrdosti 75° podle Vlckerse

télo trysky z niklové kulatiny mélo pramér

10 mm, pramér zalitého otvoru slitinou st¥ib-
ra byl 6 mm a otvor pro nakapavam mél pri-
mér 3 mm.

Tabulka namérenych hodnot’
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PREDMET VYNALEZU

1. Zatizeni k vyrobé peci¢kovych hydroxidi
alkalickych kovt nakapavanim taveniny
hydroxidu alkalickych kovd na chlazeny
pohybujici se povrch, vyznacené tim, Ze je
tvoreno vertikdlné vratné pohyblivymi
jehlami (1), které jsou opatfeny Spickami
(2) dlouhymi 3 az 20 9, délky jehel, které
maji drsnost mensi nez 0,8 um, a které jsou
z mechanicky odolné slitiny sti{bra mecha-
nicky vytvrzené na minimdalné& 70° tvrdos-

ti podle Vickerse, a tryskami (3) ve dné (4) .

nakapavaci vany (5) opatfenymi vlozkami
(6) o tloustce 10 az 90 Y%, tloustky plasté

trysky z mechanicky odolné slitiny stiibra
mechanicky vytvrzené na minimalné 60°
tvrdosti podle Vickerse, ptri¢em? trysky (3)
jsou neprodys$né spojeny se dnem (4) na-
kapavaci vany ().

. Zatizeni podle bodu 1, vyznacené tim, Ze

jehly (1) a trysky(3) jsou opatieny Spicka-
mi (2) a vlozkami (6) ze slitiny 94 az 98 %,
hmot. sttihra a 2 az 6 %, hmot. médi.

. Zatizeni podle bodu 1, vyznacené tim, Ze

jehly (1) a trysky (3) jsou opatieny Spicka-
mi (2) a vliozkami (6) ze slitiny 99 az 99,9 9,
hmot. sttibra a 0,1 aZ 1 9%, hmot. niklu.

2 Vykres_y;
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Obr. 1
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