Bge. SLULBOWY
POLSKA OPIS PATENTOWY 119 972

RZECZPOSPOLITA
LUDOWA PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Int. C1.° B23F 15/00
do patentu nr -

Zgtoszono: 27.02.75 (P. 201386)

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY

Pﬂl. Opis patentowy opublikowano: 30.12.1982

Zgloszenie ogloszono: 31.01.76

Twérca wynalazke: Jerzyv Perdenia

Uprawniony z patentu tymczasowego: Politechnika Krakowska,
Krakow (Polska)

Urzadzenie do ksztaltowania uzebien

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ksztaltowania uzebien beczkowatych kot z¢batvch na
obrabiarkach do uz¢bien.

Znane sy urzadzenia do ksztalowania uzgbien beczkowatych k6t zgbatych w procesie obrobki oparte na
zasadzie kopiowania be zposredniego i nadamego oraz zmiany odleglosci narz¢dzia od przedmiotu obrabia-
nego przez odksztalcenie sprezystego elementu taczacego stét z przedmiotem obrabianym z korpusem
obrabiarki.

Powazng wada mechanizméw opartych na zasadzie kopiowania bezposredniego jest koniecznosé
dociskania rolki do wzornika znaczng sil3. Wymaga to stosowania utwardzonych wzornikow i ogranicza
wydajnosc¢ obrabiarki ze wzgl¢du na koniecznos¢ obrobki przv matych sitach skrawania. Stosowanie sprezyn
dla szréwnowazenia promieniowej sify skrawania, szczegolnie przy wigkszych obciazeniach, prowadzi do
powstania drgan na skutek zmniejszenia sztywnosci uktadu obrabiarka-uchwyt-przedmiot obrabiany-
narz¢dzie. Wad tych nie posiadajg urzadzenia do kopiowania nadaiego, ale sa zlozone i wymagaja
macmego rozbudowania obrabiarki.

Urzadzenie krzywkowe wedlug patentu Stanéw Ameryki Potnocnej nr 2927510, w ktorym docisk
krzywki do elementu przesuwanego za pomoca spr¢zyny zostal zastapiony dociskiem hydraulicznym,
wymaga rozbudowy obrabiarki o odpowiedni ukiad hydrauliczny.

Inne znane urzadzenia wedlug patentu Republiki Federalnej Niemiec nr 1140430, w kt6rym zmiana
odleglosci przedmiotu obrabianego od narzedzia podczas ksztaltowania beczkowatej linii zgba odbywa si¢
przez uginanie plaskiej sprezyny taczacej stot obrabiarki z korpusem odznacza sig rowniez mala sztywnoscia i
odpornoscig na drgania. o

Znane inne urzadzenia rowniez wedlug patentu nr 30718997 Stanow Ameryki Péinocnej, polegajace na
tym, ze zmiana odleglosci nacinanych uzgbien od narzgdzia odbvwa sig na skutek skrgcenia wrzeciennika z
przedmiotem obrabianym wok 6t osi prostopadtej do osi przedmiotu obrabianego a podstawy wrzeciennika,
powoduje niesymetrycznosé linii zgbow beczkowatych.

Znane z polskiego opisu patentowego nr 43103 urzgdzenia, w ktorym przesuw stolu z przedmiotem
obrabianym uzyskiwany jest za pomocg ukfadu pr¢towo-przegubowego sterowanego prowadnica ustawiong
pod pewnym kgtem w stosunku do kierunku ruchu moze mieé zastosowanie tylko do obrabiarki z ruchomym
stofem. Niezaleznie od tego w uktadzie tym, wystepuje kilka przegubow i prowadnic, ktére obnizaja
doktadnos¢ ksztattowania. Uzyskiwana krzywa linia jest niesymetryczna wzglgdem plaszczyzny symetrii |
kota obrabianego prostopadtej do jego osi.
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Wedlug patentu nr 1031081 Niemieckiej Republiki Demokrayéznej urzadzenia, w ktorym narz¢dzie jest
prowadzone po tuku kotowym dzi¢ki zamocowaniu wrzeciona frezarskiego na ramie skr¢tnej wokot osi
przechodzacej przez plaszc ryzng symetrii kota obrabianego prostopadia do jego osi, komplikuje znacznie
ukiad kinematyczny obrabiarki. Niezaleznie od tego zmiana promienia tuku linii z¢gba moze si¢ odbywa¢é
tylko skokowo.

Rowniez wedhlug patentu polskiego nr 154264 umdzemc w ktorym sanie suportu narzedziowego sy
polaczone z saniami stolu obrabiarki poprzez mechanizm zmiany ruchu prostoliniowego na obrotowy.
mechanizm zmiany poloZenia, sprz¢glo rozigczne przekladni¢ redukujgca oraz mechanizm zmiany ruchu

_obrotowego na posuwisto-zwrotny, jest obarczony wada z braku mozliwosci zastosowania do obrabiarki ze
stolem nieruchomym.

Urzadzenie znane z polskiego opisu patentowego 84974, ktdre polega na tym, ze w suporcie narz¢dzio-
wym jest umocowany mechanizm zamiany ruchu obrotowego na posuwisto-zwrotny, ktérego element ruchu
posuwisto-/wrotnego jest polygczony z suwakiem narz¢dzowym poruszajacym si¢ po prowadnicach w
suporcie. a element wvkonujgcy ruch obrotowy, jest skr¢gcany za pomocg mechanizmu zamiany ruchu
prostoliniowego na obrotowy. jest stosunkowo ziozone.

Istoty urzgd ania do ksztaltowania usgbien beczkowatych kot zgbatych zlozone z mechanizmu do
zamiany ruchu posuwistego prostoliniowego na prostoliniowy posuwisto-zwrotny oraz przekiadni o zmien-
nym przefozeniu jest to, ze posiada dwa ramiona potaczone ze soba przegubem oraz element zabudowany w
prowadnicach loza obrabiarki, prostopadtych do prowadnic stotu i polgczony przegubowo jednym korcem z
tymi ramionami a drugim koficem z suportem narz¢dziowym za pomoca przektadni dzwigniowe). Jedno z
tych ramion jest polaczone przégubowo jednym kuncem 7z saniami stolu, a drugie rami¢ jednym koncem jest
polyczone przegubowo z tozem.

Inne urzadzenie bardziej zlozone posiada dwa ramiona polaczone z¢ sobg przegubem oraz element
zabudowany w prowadnicach toza obrabiarki. prostopadtvch do prowadnic stotu i potaczony przegubowo
Jednym koncem z tymi ramionami, a drugim koncem z suportem narz¢dziow ym poprzez Srubg pociagow 3.
przekladnig redukcyjng. mechanizm zmiany przelozenia czyli przekiadni¢ gitarowa, sprz¢glo rozlacme i
poprzez mechanizm zamiany ruchu obrotowego na prostoliniowy czyli koto z¢bate. z¢batka.

Inne urzadzenie posiada dwa ramiona potgczone przegubem oraz element zabudowany w prowadnicach
suportu narzgdziowego. Element potaczony jest ze srubg pociggowa za posrednictwem mechanizmu zmiany
ruchu obrotowego na prostoliniowy czyli przektadni koto z¢bate, z¢batka, przekiadni redukcyjnej. sprzegla
rozlacznego i przektadni zmiany przelozenia czyli przektadni gitarowej. Jedno z ramion jednym koncem jest
polaczone przegubem z suwakiem narzgdziowym prowadzonym w prowadnicach, prostopadiych do osi
przedmiotu obrabianego za posrednictwem elementu w jarzmie, natomiast drugie rami¢ potaczone jeSl za
pomocg przegubu z suportem narz¢dziowym.

W innym urzadzeniu sa dwa ramiona polgczone przegubem oraz element zabudoany w prowadnicach
suportu narzgdziowego i potaczony z przekladnia kolo zgbate, z¢batka. Koto z¢bate zabudowane jest w
korpusie suportu narzgdziowego, zas z¢batka jest umocowana na korpusie stojaka rownolegle do osi
przedmiotu obrabianego. Jedno # ramion jedny m koficem jest potaczone przegubem 2 suwakiem narzg¢dzio-
wym, prowadzonym w prowadnicach do osi przedmiotu obrabianego za posrednictwem elementu w jarzmie,
natomiast drugie rami¢ potaczone. jest za pomoca przegubu z suportem narz¢dziowym.

W urzadzeniu wedtug wynalazku wzgledny ruch krzywoliniowy narzedzia wzdtuz linii z¢ba w plaszczy-
Znie osiowej kola z¢batego obrabianego jest uzyskiwany na skutek skojarzenia przesuwu narz¢dzia w
kierunku réwnoleglym do osi przedmiotu obrabianego i przesuwu stotu lub suwaka narz¢dziowego w
suporcie 'w kicrunku prostopadlym do jego osi.

Zaletq urzadzenia wediug wynalazku jest prosta konstrukcja i zwigzana z tym duza doktadnodé
ksztaltowania uz¢bieni k6t zgbatych. Urzadzenie moze byé stosowane w obrabiarkach specjalnych i obrabiar-
kach adaptowanych do ksztattowania uz¢bieit beczkowatych kot z¢batych z ruchomym i nieruchomym
stotem. Dodatkowy zaletg urzadzenia jest mozliwos$¢ uzyskiwania linii zgbow w przekroju osiowym o bardzo
matej wypuktosci.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladach wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1 2
przedstawiajy przekroje wzdluzne urzadzenia na obrabiarce z ruchomym stolem. a fig. 3 i 4 — przekroje
wzdluzne obrabiarki z nieruchomnym stolem.

Ze stotem 1 obrabiarki, na ktérym jest mocowany przedmiot obrabiany 2 jest potgczone przegubem 3
rami¢ 4, ktore drugim koficem poprzez przegub § lyczy si¢ z elementem 6 oraz z ramieniem 7, ktére za
posrednictwem przegubu 8 jest polaczone zlozem 9. Element 6jest umocowany w fozu obrabiarki za pomoca
prowadnic 10 prostopadlych do prowadnic 11 stotu obrabiarki. Z elementem 6 za posrednictwem przegubu
12 jest potaczona diwignia jednoramienna 13, podparta jednym koficem z jarzmem za posrednictwem
sworznia 14 o toze 9 obrabiarki, zas drugim koficem za posrednictwem sworznia 18 jest zaczepiona o suport
16. Przegub § jest przymocowany do elementu 6 za posrednictwem elementu 17 prowadzonego w jarzmie 18
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rownoleglym do prowadnic 11 stohu. Przelozenic dzwigni 13 oraz dlugoéc ramion 41 7 s3 nastawne. co
umoZliwia uzyskanie réznych wartosci strzztki wybrzuszenia uzg¢bien kola obrabianego przy réznych dlugos-
ciach skoku suportu narzgdziowego 16. Podczas ruchu roboczego suportu 16, element 6 zostaje przesunigty
wraz z przegubem 12 w dét. Dzigki temu st6t z przedmiotem obrabianym 2 poruszany za posrednictwem
ramion 4 i 7 zostaje odsuwany od narz¢dzia 19. W polozeniu ramion 4i 7. w ktérym znajdujg sig onc 7
przegubami 3, 51 8 w jednej plaszczyZznie rownolegkj do prowadnic 11 stolu, st6t znajduje si¢ w polozeniu
najdalszvm od suportu narz¢dziowego 16. Po przekroczeniu tego polozenia nast¢puje zblizenie stofu do
narz¢dzia 19. Dia ulatwienia przesuwu sai stolu 1 po prowadnicach 11, w przypadku duzych oporéw ruchu.
mozliwe jest zastosowanie spr¢zyny. silownika hydraulicznego lub innych urzadzeii nie pokazanych na
rvsunku, ktore dociskajg st6t 1 do ramion 4i 7.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione na fig. 2 réini si¢ od wariantu przedstawionego na fig. 1,
tylko tym, ze dla uzyskania przemieszczenia przegubu S, element 6 jest polaczony z suportem 16 za
posrednictwem tanicucha kinematycznego zdozonego z przekladni kola z¢batego 19 — scbatka 20, spreggha
rozigcznego 21, przekiadni gitarowej 22 o zmiennym przelozeniu, przekladni redukcyjnej 23 i przeckiadni
Sruba pociggowa 24 — nakrgtka 28.

Urzadzenie przedstawione na fig. 3 jest przeznaczone do stosowania na obrabiarkach ze stolem nieru-
chomym i ré2ni si¢ od poprzednich tvm. ze jest wbudowane w suporcie obrabiarki. Suwak narzedziowy 26
prowadzony w prowadnicach 27 w suporcie 16 w plaszczyinic wzdluznej obrabiarki jest polaczony z
korpusem suportu 16 za posrednictwem ramion 4i 7. Rami¢ 4 jednym koficem za pomoca przegubu 3 jest
polaczone z suwakiem narzgdziowym 26 a drugim koficem za posrednictwem przegubu $ z ramieniem 7,
ktore drugim kornicem za pomoca przegubu 8 jest przymocowane do korpusu suportu narz¢gdzowego 16.
Przegub § jest polyczony z elementem 6 prowadzonym w prowadnicach 10 réwnoleglvch do osi przedmiotu
obrabianego 2. za posrednictwem elementu 17 w jarzmie 18 prostopadlym do osi przedmiotu obrabianego.
Do elementu 6 jest przymocowana z¢batka 20 wspolpracujaca z kolem z¢batym 19 osadzonym na watku 28.
Na watku tym jest tez osadzone kolo z¢bate stozkowe 29 wspotpracujace z kolem 3@ przesuwnym po watku
31. Watiek 31 jest potaczony za posrednictwem sprzg¢gla roziacznego 21 i przekiadni gitarowe)j 22 ze $rubg
pociggowa 24 nap¢du suportu.

Na fig. 4 jest przedstawione urzadzenie wedlug wynalazku wedlug wariantu, w ktérym element 6 jest
polaczony z korpusem suportu narz¢dzowego 16 za posrednictwem laificucha kinematycznego zlozonego z
przektadni zgbatka 20 kolo z¢bate 19. sprzegla rozlagcznego 21. przekiadni gitarowej 22 i kota z¢batego 32
osadzonego w suporcie narzgdziowym 16. kidre wspolpracuje z z¢batka 33 przymocowang do stojaka 24
obrabiarki.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ksztattowania uzgbien beczkowatych kot z¢batych ztozone z mechanizmu do zamiany
ruchu posuwistego prostoliniowego na prostoliniowy posuwisto-zwrotny oraz przekiadni o zmiennym
przefozeniu, znamienne tym, Ze posiada dwa ramiona (4) i (7) polaczone ze soba przegubem (§), oraz element
(6) zabudowany w prowadnicach (10) loza (9) obrabiarki, prostopadtych do prowadnic (11) stotu (1) i
potaczony przegubowo jednym koficem z ramionami (4) i (7), a drugim koficem z suportem narz¢gdziowym
(16) za pomoca diwigni jednoramiennej (13), przy czym jedno z ramion (4) jest potaczone przegubowo
jednym korncem z saniami stotu (1) a drugie ramig (7) jednym koncem jest potaczone przegubowo z lozem (9).

2. Urzadzenie do ksztattowania uze¢bien beczkowatych két zgbatych zlozone z mechanizmu do zamiany
ruchu posuwistego prostoliniowego na prostoliniowy posuwisto-zwrotny oraz przekladni o zmiennym
przelozeniu, znamienne tym, ze posiada dwa ramiona (4), (7) polaczone ze sobg przegubem (8) oraz element
(6) zabudowany w prowadnicach (10) foza obrabiarki, prostopadlych do prowadnic (11) stotu (1) i potaczony
przegubowo jednym koricem z ramionami (4), (7) a drugim korficem z suportem narzgdziowym (16) poprzez
$rubg pociagowa (24), przekiadni¢ redukcyjng (23), mechanizm zmiany przelozenia czyli przektadnig gita-
rowa (22), sprz¢glo roztaczne (21) i poprzez mechanizm zamiany ruchu obrotowego na prostoliniowy czyli
kolo z¢bate (19), z¢batk¢ (20) przy czym jedno z ramion (4) jest polaczone przegubowo jednym koricem z
saniami (1) stotu, a drugie rami¢ (7) jednym koncem jest’ polagczone przegubowo z lozem (9).

3. Urzadzenie do ksztattowania uzg¢biefi beczkowatych k6t zgbatych ztozone z mechanizmu do zamiany
ruchu posuwistego prostoliniowego na prostoliniowy posuwisto-zwrotny oraz przekiadni o zmiennym
przelozeniu, znamienne tym, ze posiada dwa ramiona (4), (7) potaczone przegubem (S) oraz element (6)
zabudowany w prowadnicach (10) suportu narz¢dziowego (16), ktéry to element (6) potaczony jest ze Srubg .
pociagowa (24) za posrednictwem mechanizmu zamiany ruchu obrotowego na prostoliniowy czyli prze-
kladni koto z¢bate (19), z¢batka (20), przekladni redukcyjnej (29), (30) sprz¢gla rozigcznego (21), przekiadni
zmiany przelozenia czyli przekiadni gitarowej (22), przy czym jedno z ramion (4) jednym koticem jest
polaczone przegubem (3) z suwakiem narz¢dziowym (26), prowadzonym w prowadnicach (27), prostopad-
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tych do osi przedmiotu obrabianego (2) 2a posrednictwem elementu (17) w jarzmie (18), natomiast drugie
rami¢ (7) polaczone jest za pomocg przegubu (8) z suportem narz¢dziowym (16).

4. Urzadzenie do ksztaltowania uz¢bien beczkowatych k6t z¢batych ztozone z mechanizmu do zamiany
ruchu posuwistego prostoliniowe na prostoliniowego posuwisto-zwrotny oraz przekladni o zmiennym
przclozeniu, zmamienne tym, z¢ posiada dwa ramiona (4). (7) potaczone przegubem (8) oraz element (6)
' zabudowany w prowadnicach (10) suportu narz¢dziowego (16), ktory to element (6) potaczony jest z
przekladnia koto z¢gbate (32), z¢batka (33). a koto zgbate (32) zabudowanc jest w korpusie suportu narzgdzio-
wego (16), zas zgbatka (33) jest umocowana na korpusie stojaka (24) rownolegle do osi przedmiotu
obrabianego (2), przy ¢zym jedno z ramion (4) jednym koncem jest polaczone przegubem (3) z suwakiem
narz¢dziowym (26) prowadzonym w prowadnicach (27), prostopadlych do osi przedmiotu obrabianego (2)
za posrednictwem elementu (17) w jarzmie (18). natomiast drugie rami¢ (7) polaczone jest zu pomoca
przegubu (8) z suportem narz¢dziowym (16).
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