
POLSKA
IZECŻPOSPOLIIJ)

LBDOSJl

HZftD
rilEKTIWI

PIL

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy
do patentu  

ZgłoŚZOnO: 81 06 15 /P. 231698/

Pierwszeństwo: 

Zgłoszenie ogłoszono: 82 12 20

Opis petentów/ opublikowano: 1985 07 31
—. ■ ■ 1 ■« i

129 340

Int Cl3 B2ic 43/cu

: -. L N 1 A

1 u t -ntr> «.

Twórca wynalazkut Ludwik Janczyn

Uprawniony z patentus Biuro Projektów Przeayełu wyrobów Metalowych "Biprowumot*,
Kraków /Polaka/

.^■^^^—-iw^^^^^^^^fc^^^M^M^^ł^^M . u^^^^^j—■—^^—>

URZĄDZENIE DO MECHANICZNEGO OCZYSZCZANIA wALCÓWKI ZE ZGORZELINY

Przedmiotem wynalazku jeet urządzania do oczyszczania walcówki za zgorzeliny na dro¬
dzą mechanicznej, znajdujące zastosowania w zakładach aatalowych produkujących drut 1 wy¬
roby z drutu* Przy produkcji drutu i wyrobów z drutu bardzo duża znaczania aa usunięcie
zewnętrznej weretwy tlenków tworzących na powierzchni walcówki czy drutu tak zwanej zgo¬
rzeliny.

Znana aą różne epoeoby i urządzenia do usuwania zgorzeliny, która z uwagi na zacho¬
dząca proceey nożna podzielić na chemiczne, elektrochemiczne i mechaniczne. Ponieważ eto-
aowanie procesów chemicznych i elektrochemicznych wiąże się z problemem ócieków prze&y-
ełowych 1 zużyciem energii coraz powszechniej stosowane aą proceey mechaniczne* Większość
znanych urządzeń do mechanicznego uauwanla zgorzeliny z powierzchni walcówki opiera się
na układzie rolek przeginających 1 zespole doczyszczającym złożonym za szczotek lub dyez
odmuchujących oderwaną od podłoża zgorzeliną* Znane taż aą urządzenia do mechanicznego
oczyszczania walcówki za zgorzeliny przy pomocy luźnego ścierniwa w postaci órutuff pis¬
aku lub twardych tlenków metali. Wszystkie wymienione urządzenia powodują na akutek prze¬
ginania lub uderzania powierzchni walcówki zmiany w strukturze, zmieniając* właenoścl
otrzymanego drutu*

Calem niniejezego wynalazku jaat usuwanie zgorzeliny z powierzchni walcówki przez
ocieranie 1 okrawanie* Wytyczony cal realizuje urządzenie do oczyszczania walcówki za
zgorzeliny według wynalazku* które aa jako narzędzia ocierajęco-8krawajęce wiązki stalo¬
wych drutów umieszczone w etalowej osłonie, zamocowane w uchylnych uchwytach znajdujących
aię na zewnętrznej powierzchni rurowego korpusu, zaopatrzonego w szczeliny, przez które
robocze końcówki wiązek okrawających są wprowadzone do wnętrza koazory, gdzie jest prowa¬
dzona za pomocą zespołu rolek, obrębiana walcówka.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykładowym rozwiązaniu na rysunku, na któryś
fig* 1 przedstawia urządzanie w przekroju wzdłużnym a fig* 2 - urządzenie w przekroju
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poprzecznym* Urządzenie do nechaniczrtegc oczyszczania walcówki za zgorzeliny według jryna-
lazku na narzędzia ścierajęco-skrewajęce w poetaci więzak 1 stalowych drutów uaieszczo-
nych w stalowych osłonach 2, zamocowanych za pomocą nimośrodowych zacisków 3 w uchylnych
uchwytach 4. Uchwyty 4 sę rozmisszczons symetrycznie promieniowo w kilku strafsch na ruro-*
wym korpusie 5, stanowiącym komorę czyszczenia, newnętrz korpueu 5 znajduję się zespoły
prowadzęcych rolsk 6, którs prowadzę 1 napinaję walcówkę 7 podczas skrawania 1 ocierania
zgorzeliny. Więzka i drutów w oełonis 2 jsst dociskana amortyzatorem 6t zapewniajęcym
równomlsrny docisk poszczególnych drutów z wlęzki 1 do powierzchni obrabianej walcówki.
Przy uchwytach 4 w korpusie 5 znajduję się szczeliny 9, przez które robocze końcówki 10
skrawajęcych więzak 1 sę wprowadzans do jego wnętrza i opieraję się na obrabianej powie¬
rzchni. Docisk wlęzki 1 do obrabianej powierzchni zapewnia sprężyna 11 umieszczona w uch¬

wycie 4, Kęt nachylenia roboczej końcówki 10 określa długość szczeliny 9 ograniczajęcej
jej wysięg* Długość roboczej końcówki 10 reguluje się w miarę zużycia wlęzki 1 z osłonę 2
przśz przesunięcie wlęzki 1 w uchwycie 4 po zwolnieniu zacisku 3.

Urzędzsnls do oczyszczania walcówki ze zgorzeliny według wynalazku pracuje na zasa¬
dzie 8kórowanie i ścierania zgorzeliny za pomoce drutów stalowych działajęcych w wlęzce 1
jak ostrza mlkrofrezów* Więzka 1 wraz z osłonę 2 zużywa się i jednocześnie regeneruje
ostrza, dociskowa sprężyna 11 pozwala na samoczynna właściwo ustawienie się końcówek 10
w miarę jej zużywania się* Po zużyciu się roboczych końcówek 10 wlęzkę 1 przesuwa się
w uchwynl* 4 zwiększajęc ich wysięg* Ilość skrawajęcych więzak 1 na obwodzie.korpueu 5
jest dowolna. Istotnym jsst by wlęzki 1 były rozmieszczone symetrycznie, co zapewnia
równomierne usunięcie zgorzeliny* W zależności od rodzaju walcówki, szybkości przesuwu
1 wymaganego stopnia czystości powierzchni można stosować odpowiednie ilość stref czysz¬
czenie to znaczy umieścić uchwyty 4 w kilku miejscach na długości rurowego korpusu 5*
Usunięta z powierzchni walcówki zgorzelina odprowadzana jest z korpusu & przez otwory 12

Zaetrzeżenle patentowe

1* Urzędzenie do mechanicznego oczyszczania walcówki ze zgorzeliny składajęce się
z korpusu wyposażonego w układ rolek prowadzęcych oraz uchwyty mocujęce narzędzia skrawa^
jęco ścierajęce, znamienne tym, że narzędzie etanowlę wlęzki /!/ stalowych
drutów umieeżczone w stalowej oełonie /2/ zamocowane zaciekami /3/ w uchylnych uchwytach
/4/t wypoeażonych w dociskowe sprężyny /il/# przytwierdzonych na zewnętrznej powierzchni
korpusu /5/ zaopatrzonego w szczeliny /9/# przez które robocze końcówki /10/ ekrewejęco-
ścisrajęcych więzsk /l/ eę wprowadzone do wnętrza korpusu /5/, gdzie jest prowadzona za
pomoce rolek /6/ obrabiana walcówkę/7/. *

2* Urzędzenie według zastrz, i, znamienne tym, że uchwyty /4/ mocujęce
wlęzki /!/ eę rozmieszczone promieniowo symetrycznie na obwodzie korpusu /5/ w jednej
lub kilku strefach czyszczenia.

3* Urzędzenie według zastrz. 1 lub 2, znamienne tym, że wlęzki /!/
drutów etalowych w oełonie /2/ eę zaopatrzone w dociskowe amortyzatory /8/.
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