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Wynalazek dotyczy. sposobu produkowania

sztywnikéw gietych.do obuwia oraz wurzadze-

nia do wykonywania tego sposobu.
Sztywniki giete wedlug wynalazku sa przez-
naczone' do zastgpienia skéry kruponowej wy-

pelniajacej wolng przestrzen w. tylnej czeSci

obuwia i stluzg do. usztywnienia $§rodkowej
i tylnej czeSci obuwia. Sztywniki gicte przed-
stawiaja - sobg wygiete listewki dopasowane
swymi wymiarami do odpowiadajacej im nu-
meracji obuwia produkowanego sposobem me-
chanicznym.

Istota wynalazku polega na wyprodukowa-
niu sztywnikéw gietych, ktére zastepuja w zu-
petnosSci' skére kruponows, przez wyfrezowanie
bokéw listewek otrzymywanych znanymi spo-
sobami w przemy$le drzewnym, przez uksztal-
towane obcigcie koncéw listewek i wreszcie
przez wygiecie ich w prasach parowych.

Przy produkcji = sztywnikéw sposobém we-
dlug wynalazku uzywa si¢ Ustewek z odpadéw

drewna bukowego lub tarcicy bukowej do te-
go celu przeznaczonej. Do wykony'wama spo-
sobu wedlug wynalazku stosuje sie urzadzenie
przedstawione przykladowo i schematycznie na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia frezar-
ke skoSnych bokéw listewek w widoku z przo-
du, fig. 2 — frezarke w widoku z boku, fig. 3 —
frezarke w widoku z géry, fig. 4 — przekréj
szczeg6tu frezarki wzdiuz linii A—A na fig. 1,
fig. 5 — ucinaczke-sztance w widoku z boku,
fig. 6 — ucinaczke-sztance w widoku z przo-
du, fig. 7 — pras¢ parowa w widoku z przodu,
fig. 8 — prasq parowa w widoku z boku, a
fig. 9 — prase¢ parowa w widoku z géry. -

W celu nadania listewkom na jednej plasz-
czyinie dwoéch krawedzi S$cietych skoénie,
wprowadza sie listewke 1 (fig. 1, 2, 3 1 4)-na
plytke dolng 2 pomiedzy prowadniczymi plyt- -

*) Wiadciciel patentu ofwiadezyl, ze twoércy
wynalazku jest Karol Grzesiak.
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. kami pu'zednum 31 przesuwa sie pod plytka
gorng 4 nad sprezyma dociskowa 5 do frezéw
6 ze stpzkowatyml krawedziami tnacyml Fre-
Zy 9% mtayrlone na wspolnej osi 7 na ktoérej
osadzone jest kolo padee 8 polaczone za po-
mocy pasa 9z s:.lmklem elektrycznym 10. Plyt-

ka dolna’ 2 jest ruchoma w plaszczyznie tak

poziomej jak i pionowej. Ruchy te plytka 2
otrzymuje za pomocg obrotowego uchwytu 11,
uchwytu §ruby regulacyjnej 12, podstawy prze-
suwaka 13 i Sruby regulujacej 14. Narzady te
pozwalaja zmieniaé szeroko§é i grubosé frezo-
wania listewek 1 w zaleznoSei od przeznacze-
nia wypmdukowanych z nich sztywnikéw do
danej numeracji i gatunku obuwia. Plytka dol-
naZiphrtkagéma&!wmznesprezymSuﬁ'zy-‘
mujg listewke 1 w niezmienionym kierunku
i plaszczyznie w czasie frezowania *za pomo<ca
frezéw 6. Listewka 1 po przejéciu ponad fre-
‘zem 6 jest prowagzona W dalszym ciggu za
. pomaca Plytek: prowadniczych 15. Frezarke ob-
shiguje dwoéch pracownikéw, z ktérych jeden
posuwa listewke, a drugi wycigga ja po przej-
§ciu jej pomiedzy plytkami prowadniczymi 15.

Frezarka jest zaopatrzona w plyte ochronng -

16. Miedzy frezami 6 umieszczony jest ‘piers-
cien 18 ustalajacy odleglo§¢ miedzy frezamm,
ktoére unieruchamia si¢ na osi 7 za pomoca na-
kretki 17. Plytki prowadnicze 31i 15 s przy-
mocowane do ptytki dolnej 2 za pomocag Srub
19a.

Listewke ze skoinymi juz brzegami obrabia
sie nastepnie na ucinaczce-sztancy (fig. 5 i 6).
Listewka zostaje wprowadzona pomiedzy plyt-

ke érodkows 19b, osadzona na piyice dolnej’

20, a plytke gérna 21 wzdluz prowadnicy 22
az -do koncowki ogramiczajacej 23. Silnik elek-
tryczny 35 obraca tylko kola pasowe 36 za po-
moca pasa 37. Przy naci$nieciu na pedat 24 pod-
nosi sie drazek 25, ktéry za pomoca sworzenia
26 i sworzenia dociskajacego 27 laczy diwignie
sprzegajaca 28 za pofrednictwem pierScienia
45, watu mimosrodowego 29 i lacznika 30 z u-
chwytem 31 walu pionowego 46, W ktérym
osadzony jest uchwyt 32 do noza pélokraglego
33 i noza prostego 34. Przy obrocie walu 29
 noze 33 i 34 opadaja ze swegoepolozenia goér-

nego i przechodzacy przez wyciecia w piytce
gérnej 21 trafiaja na listewke drewniana 1,
przecinaja ja i przechodza przez otwory w plyt-
ce $rodkowej 19b oraz plytce dolnej 20. -

‘Wat 29 po osiagnieciu dolnego polozenia jest
podnoszony za pomoca. 1gcznika 30 i podnosi
ackwyt 32 wraz z nozami 33 i 34 do géry. Przy

zwolnieniu pedalu 24 wyprzegaja sie dZwignia
28 oraz 'wal 29, a uchwyt 32 pozostaje w swym
potozeniu gérnym, mimo pracy silnika 35 ob-
racajacego kolo pasowe 36.

:Ucinaczka-sztanca posiada korpus 38 osadzo--

ny na stojaku 44 opartym o podstawe 42 i za-
opatrzonym w drzwiczki kontrolne 43. Do pod-
noszenia walu pionowego 46 stuzy kétko 47
przymocowahq na nim za pomocg éru.by 48, a
do jego prowadzenia — tuleja 50. W celu na-
pinania pasa. 37 podnosi sie stojak 44, ktory
ustala si¢ w swym polozeniu za pomoca Sruby
40. Dzialanie drgzka 25. reguluje .s1e za pomo-
cg Sruby mastawnej 39.

Ucieta w ten sposdb listewke 1 wyjmuje sie
ze sztancy, do ktérej wklada sie nowa listewke
jeszcze z nieobcietymi kohcami. Otrzymuje sie

z listewek 1 sztywniki prosto obciete z jed‘ner

go konca nozem 34 i pélokraglo mciete z dru-
giego konca nozem 33. Pozadang diugo$é sztyw-
nika otrzymuje sie przez nastawienie koficow-
ki ograniczajacej 23 na wymagang jego diu-
gos¢é. c R

.Tak przygotowane listewki 1 wygina sie
wreszcie na prasie parowej (fig. 7T — 9), w ce-
lu nadania im profilu pdpawiadajqcego profi-
lowi kopyta-danej numeracji obuwia w tylnej
jego czeSci dolnej. Listewki uklada sie jedng
obok drugiej na plycie dolnej 58 koficami réw-
no ucietymi w kierunku sworznia 51. Gérna
plyta 53, osadzona na dzwigni 58 i zaopatrzo-

na w przeciwwage 57, obraca si¢ dokola sworz-

ni 51 umieszczonych w zawiasach 64. Po po-
ciagnieciu raczki 52 w dét i dociSnieciu plyty
53 do listewek polozonych na plycie 56, listew-
k1 zostaja wygiete. Plyty 53 i 56 maja odpo-
wiednie profile i s3, w celu ulatwienia proce-
su wyginania, ogrzewane para wodna (pod cis$-

nieniem 2 atm) doprowadzang i odprowadzang -

przewodami 62. Po opuszczeniu plyty 53 na li-
stewki zaklada si¢ zaczep 54 na zab 65, poczym
naciska sie na diwignie 55, co powoduje nalezyie
wygiecie listewek. Zaczep 54 i dzwignia 55 sg

‘osadzone na sworzniu 60 i tworza razem me-

chanizm zaciskajacy plyty 53 i 56. Do ustalania
polozenia przeciwwagi 57 na dzwigni 58 stuzy
S§ruba dociskajgca 59. W stanie zaci$nietym li-
stewki utrzymuja sie w ciggu 4 — 5 minut, az
do zupeinego wyschniecia drewna. W razie
zbytniej sucho$ci drewna listewek ulegajg one
peknieciu, przy czym musi byé zastosowany
zbyt silny nacisk ma diwignie, co moze spo-

wodowaé pekniecie zawiasé6w i innych czeci

prasy. Aby zapobiec temu, nalezy zbyt suche
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listewki namoezyé w wodzie, a parujaca przy
wyginaniu woda madaje drewnu wiekszg ela-
stycznosé i ulatwia proces wyginania. Tak wy-
produkowane sztywniki zaklada sie w wolng
przestrzen w tylnej czesci obuwia. '

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b produkowania sztywnikéw gietych
do obuwia, znamienny tym, ze listewitom

drewnianym, o wymiarach zaleznych od nu- 6.

meracji. abuwia, Scina sie skoSnie krawedzie
po jednej stronie plaszczyzny, obvina sie z

jednej strony koniec ma prosto, a z drugiej 7.

na poéloinaglo, po czym wygina wedlug usta-
lonego profilu w prasie parowej. '
2. Urzadzenie do wykonywania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, ze frezarka
do $cinania sko#nie krawedzi listewek (1)
posiada frezy (6) Seinmjace krawedzie liste-
wek (1) posuwanyeh pomiedzy plytka. dol-
na (2), gérha (4), prowadniczymi plytkami

‘przednimi’ (3) i ptytkami prowadniazymi (15). 8.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze: ptytka dolna (2) jest osadzona ru-
chomo w plaszczyznie poziomej i pionowej
za pomoca uchwytu obrotowego (11), uchwy-

tu Sruby regulacyjnej: (12), podstawy prze- 9,

suwaka (13) i Sruby regulacyjnej (14).

polokraglego (33) i noza prostego (34), osa-
dzony na wale pionowym (46) poruszanym
w dét i do gory za pomoca watu mimosro-
dowego (29) sprzegajacego si¢ z kolem pa-
sowym (36) po naci§nieciu pedalu (24), przy
czym noze (33 i 34) obcinaja listewke (1)
umieszczona. migdzy plytka Srodkowsa (19b),
osadzona na pitee dolnej (20), a plytka gor-
na (21), przy czym piytki te (19b, 20 i 21) sa
zaopattzone w otwory do nozy (33 i 34).
Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w koncowke ogra-
niczajaca (23) oraz prowadnice (22).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze prasa parowa do wygindnia liste-
welkk (1) posiada: ogrzeéwane za pomocg pary
wodnej' ptyte dolng (56) i piyte goérna (53),
przy czym plyta gérna (53) jest osadzona
obrotowo na zawlasach (64) i przymocowa-
na do dzwigni (58) zaopatrzonej z jednej stro-
ny w przeciwwage (57), a z drugiej strony
w raczke (52).

Urzadzenie wedtug zastrz. 7, znamienne
tym, ze ptyta gérna (53) jest zaopatrzona w
zgb' (65), a' plyta dolna (56) w zaczep (54)
i dzwignie: (55), stanowigce mechanizm do-
ciskajacy plyty (53 i 56) do- siebie.
Urzadzenie wedlug zastrz. 7 i 8, znamienne
tym, ze posiada przewody (62) do doprowa-

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne dzania i odprowadzania pary wodnej. .
tym, ze jest zaopatrzone w sprqziyne do-
ciskowa (5). Tarnowskie Zaklady Drzewne

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze ucinaczka-sztanca do obcinania kon-
cow listewek posiada uchwyt (32) do noza

im. Janka Krasickiego P. P.

Zastepca: Kolegium' Rzeczniké6w Patentowych
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